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HCS HM

Kohlenstoffstahl fiir den Einsatz in weicheren Materialien wie Holz, Hartmetall-Sageblatter sind besonders leistungsstark. Die HM-Zahne beiBen

Holzfaserplatten, weichen Kunststoffen. sich durch glasfaserverstarkten Kunststoff, Zementfaserplatten oder Gipskarton.
HM-Zahnleisten schneiden rostfreien Stahl. Eine Beschichtung mit

HSS HM-Kérnern (= Riff) trennt abrasive Materialien wie Kacheln oder GFK.

Vollgehérteter Hochleistungs-Schnellschnittstahl fiir den Einsatz in
harteren Materialien wie Metall, Aluminium und Buntmetall.

BiM

Bimetall, eine hochflexible Verbindung aus HSS und HCS fiir hochste Anspriiche.
Die besonders biegsamen BIM-Sageblatter werden zum Beispiel eingesetzt,
wenn Schaftbruchgefahr besteht. Ihre Lebensdauer ist etwa zehnmal héher

: als die von HCS-Blattern.

e Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi,
Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool orum

I
Professional Solutions

/
N M/DWVM/B@/B’?/DG\/
Modell T101B T101B T101BR T101D T101 D T101D
Blattmaterial HCS HCS HCS HCS HCS HCS
Gesamtlange mm 100 100 100 100 100 17
Zahnteilung mm 2,7 2,7 2,5 4-5,2 4-5,2 3
Fur Materialstarke: Weichholz, Tischlerplatten mm 3-30 3-30 3-30 10-45 10-45 10-65
Fur Materialstarke: Sperrholz mm 3-30 3-30 - - - -
Fur Materialstarke: Konstruktionsholz mm <30 <30 - - - -
Inhalt Stuck 5 25 5 5 25 5
Bestell-Nr. 66 0200 0010 66 0200 0034 66 0200 0013 66 0200 0016 66 0200 0037 66 0200 0025
€/Pack 8,10 35,90 9,40 7.95 35,90 8,65
(900U) (900U) (900U) (900U) (900U) (900U)

 Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi,
Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool orum

—
Professional Solutions

<= G =D,

Modell T111C T144D T144D T344D T 344 DP
Blattmaterial HCS HCS HCS HCS HCS
Gesamtlange mm 100 100 100 152 152
Zahnteilung mm 3 4-5,2 4-5,2 4 4
Fur Materialstarke: Weichholz, Tischlerplatten mm 4-50 5-50 5-50 5-100 5-100
Fur Materialstarke: Sperrholz mm 4-50 - - - -
Fur Materialstarke: Konstruktionsholz mm - - - <100 < 100
Inhalt Stuck 5 5 25 5 5
Bestell-Nr. 66 0200 0074 66 0200 0019 66 0200 0040 66 0200 0028 66 0200 0031
€/Pack 4,21 5,70 25,80 12,05 16,25
(900U) (900U) (900U) (900U) (900U)

e Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi, Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool forum
Modell T 101 BF ——
Blattmaterial BiM Professional Solutions
: Gesamtlange mm 100 — S y
Zahnteilung mm 2,7 ( forum {
Fur Materialstarke: Hartholz, Spanplatten mm 3-30 \—\_{ﬁLﬂ/ .-/'M/"M/M/-".Vz‘//M—-%“M/M«-’M-’M/m-/y«'))
! Flr Materialstarke: beschichtete Platten mm 3-30
Inhalt Stuck 5
Bestell-Nr. 66 0200 0130
: €/Pack 15,00
: (900U)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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e Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi,
Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool

forum

L ——
Professional Solutions

U e e e e g g ad g

Modell T 244D
Blattmaterial HCS
Gesamtlange mm 100
Zahnteilung mm 4-5,2
Weichholz, Tischlerplatten 5-50
Inhalt Stuck 5
Bestell-Nr. 66 0200 0022
€/Pack 6,75
(900U)

e Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi,
Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool

forum

I—
Professional Solutions

O fem
Modell T 118 AF T118A T118A T118B T118G T127D
Blattmaterial BiM HSS HSS HSS HSS HSS
Gesamtlange mm 92 92 92 92 92 100
Zahnteilung mm 1,1-1,5 1,1-1,5 1,1-1,5 1,9-2,3 0,7 3
FUr Materialstarke: glasfaserverstarkter - - - - - <30
Kuststoff (GFK), Epoxidharz (EP) mm
Fur Materialstarke: Bleche mm 1-3 1-3 1-3 2,5-6 0,5-1,5 3-15
Fur Materialstarke: Lochbleche mm 1-3 - - - - -
Fur Materialstarke: Aluminium mm - - - - - <30
Inhalt Stuick 5 5 25 5 5 5
Bestell-Nr. 66 0200 0157 66 0200 0154 66 0200 0172 66 0200 0160 66 0200 0163 66 0200 0166
€/Pack 11,20 7,95 35,90 7,95 7,95 8,65
(900U) (900U) (900U) (900U) (900U) (900U)

o Passend fiir: AEG, Bosch, DeWalt, Festool, Hitachi,
Mafell, Makita, Metabo, Milwaukee, Protool

forum

Professional Solutions

o Passend fiir alle Recipro-, Sabel- und Tigersagen mit

1/2"-Universalschaft-Aufnahme

e Packinhalt: 5 Stiick auf Karte, 25 Stiick in Kunststoffbox,

100 Stiick in Schachtel

orum

_
Professional Solutions

gl forum 0
——Ii/w\fv\’V‘/‘M/V‘M"W'Vme'\—"u’\/m/\/\/\/‘ﬁ‘twv‘vv\/\/‘h
Modell T218A
Blattmaterial HSS
Gesamtlange mm 92
Zahnteilung mm 1,1-1,5 Modell S644D
Far Materialstarke: Bleche mm 1-3 Blattmaterial HCS
Weichholz, Tischlerplatten Gesamtlange mm 150
Inhalt Stack Zahnteilung mm 4,3 '
Bosch Nr. - Far Materialstarke: Konstruktionsholz ~ mm 6-60
Packinhalt Stuck - Fur Materialstarke: Fiberzement mm 5-50
geschrankt, geschliffen - Far Materialstarke: Kunststoffe mm <100 :
Tauchschnitt - Inhalt Stuck 5
Bestell-Nr. 66 0200 0169 Bestell-Nr. 66 0200 0307
€/Pack 10,15 €/Pack 15,25 :
(900U) (900U) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

H24h
Lieferservicell

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig
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e Passend fiir alle Recipro-, Sabel- und Tigersagen
mit 1/2"-Universalschaft-Aufnahme orum
Professional Solutions

TR o < PUROPRONEN | (

Modell S1531L
Blattmaterial HCS
: Gesamtlange mm 240
Zahnteilung mm 5
Fur Materialstarke: Grobholz mm <190
Fur Materialstarke: lebendes Holz mm <190
Inhalt Stuck 5
Bestell-Nr. 66 0200 0310
€/Pack 23,90
(900U)

e Passend fiir alle Recipro-, Sabel- und Tigersagen
mit 1/2"-Universalschaft-Aufnahme orum

—
Professional Solutions

_ i forum \

i Modell S 922 HF S 922 VF S 1122 VF S 1222 VF
: Blattmaterial BiM BiM BiM BiM
é Gesamtléange mm 150 150 225 300
i Zahnteilung mm 2,5 1,8-2,6 1,8-2,6 1,8-2,6
: Fur Materialstarke: Holz mm < 100 < 100 <175 <250
Fir Materialstéarke: Paletten mm <100 - - -
Fur Materialstarke: glasfaserverstarkten Kunststoff (GFK), Epoxidharz (EP) mm - > 100 > 175 > 250
Fur Materialstarke: Bleche, Rohre, Profile mm 3-12 3-10 3-10 3-10
: Inhalt Stuick 5 5 5 5
i Bestell-Nr. 66 0200 0334 66 0200 0337 66 0200 0340 66 0200 0343
H €/Pack 16,40 16,40 25,20 27,30
é (900U) (900U) (900U) (900U)
: e Passend fiir alle Recipro-, Sébel-
und Tigersagen mit 1/2"-Univer- fm
! salschaft-Aufnahme Professional Solutions
§ o forum
: Modell S 3456 XF

Blattmaterial BiM

Gesamtlange mm 200

Zahnteilung mm 2,1-4,3

Far Materialstarke: Holz mm < 150
: Far Materialstarke: Holz-, Spanplatten mm < 150

Fur Materialstarke: Kunststoffe, Rohre, Profile mm <150

Fur Materialstarke: glasfaserverstarkten Kunststoff (GFK), Epoxidharz (EP) mm <150
! Far Materialstarke: Bleche, Rohre, Profile mm 3-18

Inhalt Stuick 5}

Bestell-Nr. 66 0200 0346

: €/Pack 26,50
i (900U)

Alle Preise in €
3 I 4 ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / STICH- UND SABELSAGEBLATTER 3

e Passend fiir alle Recipro-,
Sabel- und Tigersagen mit fm
1/2"-Universalschaft-Aufnahme Professional Solutions
e forum
Modell S 922 AF S 922 BF S 922 EF S 1122 EF
Blattmaterial BiM BiM BiM BiM
Gesamtlange mm 150 150 150 225
Zahnteilung mm 1 1,8 1,4 1,4
Fur Materialstarke: Bleche mm 0,7-3 3-8 1,5-4 1,5-4
Fur Materialstarke: Profile, Rohre geschlossen mm <100 <100 < 100 <175
Fur Materialstarke: Profile, Rohre offen mm <100 <100 <100 <175
Fur Materialstarke: Profile, Rohre massiv mm - <100 - -
Inhalt Stuck 5 5 5 5
Bestell-Nr. 66 0200 0409 66 0200 0412 66 0200 0415 66 0200 0418
€/Pack 16,40 16,40 16,40 25,20
(900U) (900U) (900U) (900U)

 Passend flir: Metabo, AEG, Black & Decker, Bosch,
DeWalt, Festool, Hitachi, Holz-Her, Kress, Makita,

o Speziell fiir Weich- und Sperrholz, Kunststoffe,
saubere Schnitte und Kurvenschnitte

meiabo

Skil usw. o Freiwinkelgeschliffen, spitzverzahnt
o Schnell, sauber und winkelgenau bei hoher Lebens- >professional< Ho'mm
dauer 23651 E{CE/ VYYVVVVYVVVVVV VY
ahnlich Bosch-Nr. T101 AO
Blattmaterial HCS
Zahnteilung mm 1,4
Dicke mm 1,25
Fur Materialstarke: Kunststoffe mm 1,5-5
Inhalt Stuck 5
Bestell-Nr. 66 0250 4420 -
€/Pack 6,95
(2980)

o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, Black & .
Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, Holz- melabo
Her, Kress, Makita, Ski 23634 HCs  >Professional< Holz/wood —metabo

N 7 v T T Y T R R e e
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
T 101 AIF BiM 74 1,7 5 66 0250 4480 - 18,00
T 101 AOF BiM 57 1,4 5 66 0250 4483 - 17,60
T101B HCS 74 2,5 5 66 0250 4423 - 9,35
T101B HCS 74 2,5 25 66 0250 4465 - 42,20
T 101 BF BiM 74 2,7 5 66 0250 4486 - 17,70
T 101 BR HCS 74 2,5 5 66 0250 4426 - 11,10
T 101 BR HCS 74 2,5 25 66 0250 4468 - 48,30
T 101 BRF BiM 74 2,5 5 66 0250 4489 - 17,70
T101D HCS 74 4,0 5 66 0250 4429 - 9,35
T101D HCS 74 4,0 25 66 0250 4471 - 42,20
T 144D HCS 74 4,0 5 66 0250 4438 - 6,60
T144D HCS 74 4,0 25 66 0250 4474 - 30,30
T 144 DF BiM 74 4,0 5 66 0250 4492 - 15,60
T 144 DP HCS 74 4,0 5 66 0250 4441 - 10,20
T244D HCS 74 4,0 5 66 0250 4564 - 7,95
T244D HCS 74 4,0 25 66 0250 4477 - 37,10
T301CD HCS 91 3,0 5 66 0250 4447 - 10,20
T 301 CDF BiM 91 3,0 5 66 0250 4495 - 21,60
T344D HCS 126 4,0 5 66 0250 4456 - 14,20
T 344 DF BiM 126 4,0 5 66 0250 4459 - 22,00
T 344 DP HCS 104 4,0 5 66 0250 4462 - 19,20
T308 B HCS 93 2,2 5 66 0250 4450 - 12,30
T308 BF BiM 93 2,2 5 66 0250 4453 - 21,40
(298U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/5




Stichsageblatt fiir Holz, Serie "dlassic” 1D

e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, .
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, melabo

Holz-Her, Kress, Makita, Skil

3 STICH- UND SABELSAGEBLATTER / MASCHINENZUBEHOR

@ >classic< Holz/wood tabo \
123632 HCS i
D A0l el el ddadadadaaaddggay

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lénge Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
, T111C HCS 74 3,0 5 66 0250 4432 - 4,95
: T 119 BO HCS 51 2,0 5 66 0250 4435 - 6,85
T119B HCS 66 1.9 5 66 0250 4561 - 4,95
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, o melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi,
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

23675 Hcs >pionier< Holz/wood W
NIV YV UV DV VR VY VDY PV DY AR

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm Stiick
T234X HCS 91 5 66 0250 4444 - 14,20
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi,
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

S

P .
& 6,23677 BiM >pionier< Holz&Melall ! wood-!-rnatal metabo
R Y Y R Y Y o o

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lénge Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm Stiick
T 345 XF BiM 106 5 66 0250 4498 - 17,70
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi,
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

Weﬂ( Plexiglas >>>>>>>> metabo \

H ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lénge Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick

! T101A HSS 74 2,0 5 66 0250 4501 - 15,40

i (2930)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco,

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi,

Holz-Her, Kress, Makita, Skil

23652 HM

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
T 141 HM HM 74 4,3 1 66 0250 4504 - 16,40
T 341 HM HM 106 4,3 3 66 0250 4507 - 43,60
(298U)

o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, °
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, melqbo
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

>classic< Metall/metal>> metabo \
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lénge Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick

T118 A HSS 51 1,2 5 66 0250 4510 - 9,35
T118A HSS 51 1,2 25 66 0250 4555 - 39,60
T118B HSS 51 2,0 5 66 0250 4516 - 9,35
T118B HSS 51 2,0 25 66 0250 4558 - 39,60
T118G HSS 66 0,7 5 66 0250 4525 - 9135
T218 A HSS 51 1,2 5 66 0250 4534 - 12,00
T318A HSS 106 1,2 5 66 0250 4540 - 16,80
T318B HSS 106 2,0 5 66 0250 4546 - 16,80

(298U)

o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, .
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, melabo
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

mmﬁ Metall/metal> metabo
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick

T 118 AF BiM 51 1,2 5 66 0250 4513 - 13,20

T 118 BF BiM 51 2,0 5 66 0250 4519 - 13,20

T 118 EOF BiM 57 1,5 5 66 0250 4522 - 15,60

T 318 AF BiM 106 1,1 5 66 0250 4543 - 21,00

T 318 BF BiM 106 1,8 5 66 0250 4549 - 21,00

T 718 BF BiM 150 2,0 5 66 0250 4552 - 24,40
(298U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/7




Stichsageblatt fir Metall, Serie "pionier 1D

e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, .
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi, melabo

Holz-Her, Kress, Makita, Skil

3 STICH- UND SABELSAGEBLATTER / MASCHINENZUBEHOR

rx7L3:1 "Ml >pionier< Metall/metal >>>> metabo =
Semst et B e R et N

a4

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
: mm Stiick
T123X BiM 74 5 66 0250 4528 - 12,70
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Elu, Festo, Hitachi,
Holz-Her, Kress, Makita, Skil

LY >orpert< Au>>>>>>>>>>> metabs
I Tl S T P T Y T T e

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Nutzbare Lange Zahnteilung Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
T127D HSS 74 3,0 5 66 0250 4531 - 10,20
T227D HSS 74 3,0 5 66 0250 4537 - 13,80
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi,
Milwaukee, Porter Cable, Skil

g Holz 3120
metabo >professional< Wood HCS

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlinge Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S 644D HCS 150 4,0 mm/ 6 TPI 1,25 5 66 0250 4567 - 17,40
S1531L HAS 240 5,0 mm/ 5 TPI 1,50 5 66 0250 4570 - 28,10
S1531L HCS 240 5,0 mm/ 5 TPI 1,50 25 66 0250 4576 - 121,00
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, melabo

Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi,
Milwaukee, Porter Cable, Skil

Holz 21910
metabo  cinier- Woaod Hes
H ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlange Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
§$2345X HCS 200 progressiv 1,25 5 66 0250 4573 - 26,60

(298U)

Alle Preise in €

3/ 8 ohne MwsSt.
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o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, .
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, melabo
Milwaukee, Porter Cable, Skil

. Holz und Metall  6.31984
melabo >professional< Wood and metal BiM
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlange Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S611VF BiM 150 3,2-5,1 mm/ 5-8 TPI 1,25 5 66 0250 4579 - 20,20
S611VF BiM 150 3,2-5,1 mm/ 5-8 TPI 1,25 25 66 0250 4597 - 88,50
S 1411 VF BiM 300 3,2-5,1 mm/ 5-8 TPI 1,25 5 66 0250 4591 - 30,30

(298U)

o Passend fir Metabo, AEG, Atlas Copco,
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi,
Milwaukee, Porter Cable, Skil

meiabo

. Holz/Metall/Kunststofft 31912
m Weod/ vy BiM
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlinge Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S 3456 XF BiM 200 progressiv 1,25 5 66 0250 4594 - 30,70
(298U)

o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, °
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, melabo
Milwaukee, Porter Cable, Skil

Holz und Metall 31094
melabo >flexible< Wood and metal  BiM
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlénge Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S 922 VF BiM 150 1,8-2,6mm/ 10-14 TPI 0,9 5 66 0250 4582 - 18,50
S 922 VF BiM 150 1,8-2,6 mm/ 10-14 TPI 0,9 25 66 0250 4600 - 76,00
S 1122 VF BiM 225 1,8-2,6 mm/ 10-14 TPI 0,9 5 66 0250 4585 - 27,90
S 1122 VF BiM 225 1,8-2,6 mm/ 10-14 TPI 0,9 25 66 0250 4603 - 121,00
S 1222 VF BiM 300 1,8-2,6 mm/ 10-14 TPI 0,9 5 66 0250 4588 - 31,40
(298U)

e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, .
Black & Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, melabo
Milwaukee, Porter Cable, Skil

Gasbeton/Kunststoffe 31137
melabo Fiber/plastic HM/CT @
ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlénge Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pac
mm mm Stiick
S 641 HM HM 150 4,3 mm/ 6 TPI 1,25 1 66 0250 4606 - 23,70
S 1130 Riff HM 225 - 1,25 2 66 0250 4609 - 21,00
(298U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/9
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o Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, Black & .
Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, Milwaukee, melabo
Porter Cable, Skil

Metall 31992

metabo Metal BiM

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlange Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
$920 CF BiM 150 2,5+3,2 mm/ 8+10 TPI 1,6 5 66 0250 4621 - 36,10
S 1136 BEF BiM 225 1,4+1,8 mm/ 14+18 TPI 0,9 2 66 0250 4636 - 16,80
S 1136 CHF BiM 225 2,5+3,2 mm/ 8+10 TPI 1,1 2 66 0250 4639 - 16,80
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, Black & .
Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, Milwaukee, melabo
Porter Cable, Skil

melabo

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlange Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S 123 XF BiM 150 progressiv 0,9 5 66 0250 4612 - 22,10
(298U)
e Passend fiir Metabo, AEG, Atlas Copco, Black & .
Decker, Bosch, DeWalt, Flex, Hitachi, Milwaukee, melabo
Porter Cable, Skil

Metall
Metal

ahnlich Bosch-Nr. Blattmaterial Gesamtlange Zahnteilung Dicke Inhalt Bestell-Nr. €/Pack
mm mm Stiick
S 522 BF BiM 100 2 mm/ 14TPI 0,9 5 66 0250 4615 - 16,90
S 522 EF BiM 100 1,41 mm/ 18 TPI 0,9 5 66 0250 4618 - 16,90
S 922 BF BiM 150 1,8mm/ 14 TPI 0,9 5 66 0250 4624 - 18,50
S 922 BF BiM 150 1,8 mm/ 14 TPI 0,9 25 66 0250 4642 - 76,00
: S 922 EF BiM 150 1,4mm/ 18 TPI 0,9 5 66 0250 4627 - 18,50
S 922 EF BiM 150 1,4Amm/ 18 TPI 0,9 25 66 0250 4645 - 76,00
S 1122 BF BiM 225 1,8 mm/ 14 TPI 0,9 5 66 0250 4630 - 27,90
: S 1122 BF BiM 225 1,8 mm/ 14 TPI 0,9 25 66 0250 4648 - 121,00
S 1122 EF BiM 225 1,4Amm/ 18 TPI 0,9 5 66 0250 4633 - 27,90
: S 1122 EF BiM 225 1,4mm/ 18 TPI 0,9 25 66 0250 4651 - 121,00
(2980)

Alle Preise in €



DH neg.

o Dach-Hohlzahn, Spanwinkel negativ; gerauschgedampft

o Fiir kunstharzbeschichtete Plattenwerkstoffe, zur Verwen-
dung auf allen horizontalen oder vertikalen Kreisségema-
schinen

FF

e Flachzahn mit Fase

o Fiir Holzwerkstoff mit Einschliissen, Holzwollplatten,
Gasbeton, Gipskarton und Schalungsmaterial

;45°
e

LFZ 1

o Flachzahn mit Spanabweiser

© Zum Schneiden von weichen und harten Naturhdlzern im
Langsschnitt

LWz 3

o Wechselzahn mit Spanabweiser

© Zum Schneiden von Naturholz im Langsschnitt, Trennen von
Plattenwerkstoffen, teilweise Querschnitt moglich

15 : :
I R
- !!
20"

Qw

¢ Wechselzahn

o Fiir Plattenwerkstoffe furniert oder einseitig kunststoff-
beschichtet, Furnier paketweise langs, Hartpapier und
Hartgewebe

/]5‘&/‘]0' ‘! !
157\
Super WZ

 Extra schmale Schnittbreite, speziell fiir den Gebrauch auf
Akku-betriebenen Sagen

® Geeignet fiir Holz mit Nageln, Schalhdlzer, Alu-Profile,
Weicheisen, Leichtbausteine, Sandwichplatten, Thermoele-
mente, harte Kunststoffe

oy

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

uwp

® Wechselzahn

® Diinnschnitt

© Fiir Massivholz (Edelhélzer) oder furnierte Hélzer, zum
Schneiden von Furnierpaketen langs zur Faser

VWD

® Wechselzahn

® Diinnschnitt

 Fir Massivholz (Edelhdlzer) sowie furnierte Hélzer, Kunst-
stoffteile und Sperrholz, geeignet zum Trennen

W neg.

® Wechselzahn, Spanwinkel negativ

o Fiir universellen Einsatz auf Kapp- und Pendelkreissagema-
schinen

7,10

-5

P
g
[ J

DH pos.

© Dach-Hohlzahn, Spanwinkel positiv; gerduschgedampft

® Fiir kunstharzbeschichtete Plattenwerkstoffe, zur Verwen-
dung auf allen horizontalen oder vertikalen Kreissagema-
schinen

KW

® Wechselzahn

o Fir Plattenwerkstoffe edelholzfurniert oder einseitig kunst-
stoffbeschichtet sowie oberflachenvergiitete Werkstoffe,
bei héheren Anspriichen an die Schnittgiite

A5 107 10°
S

LFZ 2

 Flachzahn mit Spanabweiser

© Zum Schneiden von weichen und harten Naturhdlzern im
Léngs- und teilweise Querschnitt

H24h
Lieferservicell

NE neg.

e Spezielle Zahnform verhindert ein Zusetzen der Zahnzwi-
schenraume und verbessert den Spanauswurf

e Trapez-Flachzahn mit negativem Spanwinkel, vorwiegend
zum Einsatz auf Gehrungs-Kappsagen mit pendelndem
Ségeblatt oder Tischkreissagen, die im Gegenlauf zur
Vorschubrichtung arbeiten

e Fir Nicht-Eisen-Metalle

Super LWZ

o Wechselzahn mit Spanabweiser

e Mischung aus zuschnitt- und nagelfestem Kreissageblatt

e Fiir schnelle und sichere Schnitte bei allem, was auf der
Baustelle anfallt

o Fiir Schalungsbretter, Balken, Holz mit Beton oder festsit-
zenden Nageln sowie fir verunreinigtes Holz

AR

uw

® Wechselzahn

o Fir Plattenwerkstoffe furniert oder einseitig kunststoff-
beschichtet, Furnier paketweise langs, Hartpapier und
Hartgewebe

/15

Rlo' | ! !
N2
vw
* Wechselzahn
e Fir Plattenwerkstoffe edelholzfurniert oder einseitig kunst-
stoffbeschichtet sowie oberflachenvergiitete Werkstoffe,
bei héheren Anspriichen an die Schnittgite, Schnitthéhe bis
30 mm, Kunststoffe bis 10 mm

at

LT

o Wechselzahn
e Von groben Trennschnitten bis hin zu feinsten Schnittkanten
universell einsetzbar, abhdngig von der Anzahl der Zahne




3 KREISSAGEBLATTER / MASCHINENZUBEHOR

HW-Kreissageblatt

E/D/E

forum

I
Professional Solutions

Zahnform @ Breite Boh- Neben- Zdhne Bestell-Nr. € Zahnform @ Breite Boh- Neben- Zihne Bestell-Nr. €
rung l6cher rung l6cher
mm mm  mm mm mm  mm
w 160 1,6 16 - 18 66 0200 0529 33,90 W neg. 250 3,2 30 - 24 66 0200 0646 39,20
Super Wz 160 1,8 16 - 36 66 0200 0520 48,40 uwbD 250 2,2 30 2KNL* 40 660200 0670 60,20
w 160 1,6 16 - 36 6602000511 44,00 uw 250 3,2 30 - 42 66 0200 0652 50,90
w 160 1,6 20 - 18 66 0200 0514 32,20 W neg. 250 3,2 30 2KNL* 48 66 0200 0655 56,40
uw 160 2,6 20 2KN 24 66 0200 0535 27,80 KW 250 3,2 30 2KNL* 60 66 0200 0658 60,20
KW 160 2,6 20  2/6/32 36 66 0200 0526 35,60 W neg. 250 3,2 30 2KNL* 60 660200 0661 63,60
Super WZ 160 1,8 20 - 36 66 0200 0523 42,20 NE neg. 250 34 30 2KNL* 60 66 0200 0640 71,00
w 160 1,6 20 - 36 66 0200 0517 44,00 VW 250 3,2 30 2KNL* 80 66 0200 0664 72,40
VW 160 2,6 20  2/6/32 48 66 0200 0538 42,20 W neg. 250 3,2 30 2KNL* 80 660200 0667 81,40
NEneg. 160 25 20 - 56 66 0200 0532 50,60 NE neg. 250 3,4 30 2KNL* 80 660200 0643 82,50
w 165 1,8 16 - 36 66 0200 0541 44,00 VWD 250 21 30 2KNL* 80 660200 0673 90,20
uw 170 2,6 30 2/7/42 24 66 0200 0544 30,00 Lwz 3 280 3,2 30 2KNL* 28 66 0200 0676 49,80
KW 170 2,6 30  2/7/42 40 66 0200 0547 40,40 uw 280 3,2 30 2KNL* 48 66 0200 0679 66,80
vw 170 2,8 30  2/7/142 52 66 0200 0550 50,90 Super LWZ 300 3,2 30 2KNL* 20 66 0200 0685 45,00
uw 180 2,8 30 2/7/42 24 66 0200 0553 31,40 Lwz 3 300 3,2 30 2KNL* 28 66 0200 0688 40,80
KW 180 2,6 30 2/7/142 36 66 0200 0556 39,00 uw 300 3,2 30 2KNL* 48 66 0200 0691 62,40
w 184 1,8 16 - 18 66 0200 0559 35,80 KW 300 3,2 30 2KNL* 72 66 0200 0694 78,80
w 184 1,8 16 - 36 66 0200 0562 49,40 VW 300 3,2 30 2KNL* 96 66 0200 0697 91,00
Super WZ 184 1,8 16 - 36 66 0200 0565 47,90 NE neg. 300 3,2 30 2KNL* 96 66 0200 0700 102,50
uw 185 24 30 2KN 22 66 0200 0568 28,60 DHpos. 303 3,2 30 2KNL* 60 6602000703 104,00
VW 185 28 30 - 56 66 0200 0571 52,40 DHneg. 303 3.2 30 2KNL* 60 660200 0706 104,00
Qw 190 2,8 30 2/7/142 16 66 0200 0577 25,40 W neg. 305 3,2 30 2KNL* 32 660200 0709 58,00
uw 190 2,6 30  2/7/42 24 66 0200 0580 29,40 W neg. 305 3,2 30 2KNL* 60 6602000712 80,20
KW 190 2,8 30 2/7/42 40 66 0200 0583 40,50 NEneg. 305 3.2 30 2KNL* 80 66 0200 0715 90,80
NEneg. 190 28 30  2/7/42 54 66 0200 0574 68,50 Super-LWZ 315 3,2 30 2KNL* 20 66 0200 0721 46,30
vw 190 2,6 30  2/7/42 56 66 0200 0586 49,00 LWz 3 315 3,2 30 2KNL* 28 66 0200 0724 41,40
uw 200 24 30  2/7/42 30 66 0200 0595 36,40 uw 315 3,2 30 2KNL* 48 66 0200 0727 73,80
KW 200 28 30 2/7/142 40 66 0200 0589 43,20 LFZ 1 350 3,5 30  2KNL* 16 66 0200 0730 53,20
VW 200 2,8 30  2/7/42 64 66 0200 0592 59,40 Super LWZ 350 3,5 30 2KNL* 24 66 0200 0733 52,80
KW 210 2,8 30 2/7/42 48 66 0200 0598 47,40 LWz 3 350 3,5 30 2KNL* 32 66 0200 0736 45,60
VW 210 28 30  2/7/142 64 66 0200 0601 55,40 uw 350 3,5 30 2KNL* 54 66 0200 0739 72,20
W neg. 216 2,8 30 - 24 66 0200 0604 34,10 KW 350 3,5 30 2KNL* 84 66 0200 0742 94,60
W neg. 216 2,8 30 - 48 66 0200 0607 46,00 vw 350 3.2 30 2KNL* 108 66 0200 0748 111,00
NEneg. 216 3,2 30 - 48 66 0200 0610 67,90 LFZ 1 355 3,5 30  2KNL* 16 66 0200 0745 55,80
W neg. 216 3,0 30 - 60 66 0200 0616 58,60 Lwz 3 355 3,5 30 2KNL* 32 660200 0751 49,20
NEneg. 216 3,2 30 - 64 66 0200 0613 71,00 LFZ 2 400 3,5 30 2KNL* 28 66 0200 0754 62,30
KW 225 2,5 30 - 48 66 0200 0622 50,40 Super LWZ 400 3,5 30 2KNL* 28 66 0200 0757 58,30
NEneg. 225 25 30 - 68 66 0200 0619 75,90 Lwz 3 400 3,5 30 2KNL* 36 660200 0760 49,00
uw 230 3,0 30  2/7/42 24 66 0200 0625 40,70 Super LWZ 450 3,8 30 2KNL* 32 660200 0763 78,50
KW 230 3,0 30 2/7/142 36 66 0200 0628 42,40 LWz 3 450 3,8 30 2KNL* 40 66 0200 0766 66,60
VW 230 3,2 30  2/7/42 64 66 0200 0631 60,40 Super LWZ 500 3,8 30 2KNL* 36 660200 0769 102,50
uw 240 3,0 30 2/7/42 28 66 0200 0634 46,20 Lwz 3 500 4,0 30 2KNL* 44 66 0200 0772 86,60
KW 240 3,0 30  2/7/142 48 66 0200 0637 55,30 Lwz 3 600 3,8 30 - 36 66 0200 0775 117,50
Lwz 3 250 3,2 30 2/7/42 24 66 0200 0649 39,00 LWz 3 700 4,2 30 - 42 66 0200 0778 175,50
(904G) (904G)

*KNL = Kombi-Nebenlocher fiir alle gangigen Maschinen
(217142 + 2/10/60)

3/12

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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2] Breite Bohrung Nebenlocher Zéhne Zahnform Bestell-Nr. €

mm mm mm

315 3,2 30 2/10/60 20 FF 66 0204 0480 41,00
350 3,5 30 2/10/60 24 FF 66 0204 0483 42,40
400 3,8 30 2/10/60 28 FF 66 0204 0486 47,00
450 4,0 30 2/10/60 32 FF 66 0204 0489 65,60
500 4,0 30 2/10/60 36 FF 66 0204 0492 83,40

(904G)

e Buchenholz, lackiert

¢ Aufbewahrung an der Maschine durch Haltemagnete
© Zum Fiihren schmaler Werkstiicke an Tisch- und Formatkreissagen

Anzahl Magnete Bestell-Nr. €
2 66 0204 0495 13,90
(196E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




 HW-Nutfréser ohne Bohrschneide ~ JHM)  HW-Bindigfraser D

o Hartmetall-bestiickte Schneiden o Hartmetall-bestiickte Schneiden
o Schaft-@ 8 mm rt rs o Anlaufkugellager rt rs

FRASER (HOLZ) / MASCHINENZUBEHOR

o Schaft-@ 8 mm

SN

é '
%] Nutzlédnge Gesamtlange Bestell-Nr. €

(%] Nutzlédnge Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
6 16 48 66 0200 1051 18,70 mm mm mm
: 8 20 51 66 0200 1054 20,40 12,7 13,0 57 66 0200 1093 21,20

10 20 51 66 0200 1057 22,10 16,0 254 70 66 0200 1099 25,60
12 20 51 66 0200 1060 22,90 (9028)
14 20 51 66 0200 1063 23,60

16 20 51 66 0200 1066 25,30
20 20 51 66 0200 1072 30,10
Corirs

[%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €

mm mm mm

12,7 4,76 5,0 66 0200 1096 6,50

16,0 5,00 5,0 66 0200 1102 7,80

(902E)
oo st Scmiden HW-Falzfraser D
o Schaft-g 8 mm ¢ Hartmetall-bestiickte Schneiden %
® Zum Eintauchen in das Werkstiick * Anlaufkugellager rt fS
® Schaft-@ 8 mm :

W\

%] Nutzlénge Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm (%] Nutzlédnge Gesamtlange Bestell-Nr. €

6 25 70 66 0200 1052 18,30

8 25 70 66 0200 1055 19,20 mm mm mm
B B =5 55 (P00 T 21,10 22,2 6,3 54 66 0200 1108 37,80
12 25 70 66 0200 1061 31.80 28,5 9,5 54 66 0200 1111 40,70
16 25 70 66 0200 1064 34,70 S0 2 >4 6602001114 (: 072';0
18 25 70 66 0200 1067 28,40
20 25 70 66 0200 1070 31,40

ﬁbrtl‘s

%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm
9,52 3,17 4,0 66 0200 1117 6,50

o Hartmetall-bestiickte Schneiden -

e Schaft-@ 8 mm
o Hartmetall-bestiickte Schneiden
o Anlaufkugellager rt rs
® Schaft-@ 8 mm l
' D
: [4] Winkel Nutzlinge Gesamtlinge Bestell-Nr. € ‘4/

mm mm mm
' 9,5 90° 12,7 44,5 66 0200 1078 22,10 [%] Winkel Nutzlange Gesamtlinge Bestell-Nr. €
: 11,0 60° 14,0 45,0 66 0200 1081 22,10 mm ° mm mm
12,7 90° 12,7 45,0 66 0200 1084 22,90 32 45 15 56 66 0200 1120 37,20
16,0 90° 12,7 45,0 66 0200 1087 25,30 35 30 22 54 66 0200 1123 39,70

(902E) (902E)

Alle Preise in €
3/1 4 ohne MwsSt.




E/D/E

ﬁbrtts

(%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm
9,52 3,17 4,0 66 0200 1117 6,50
(902E)

© Hartmetall-bestiickte Schneiden

o Schaft-@ 8 mm %rt fS
N
——
[%] Winkel Nutzlange Gesamtlédnge Bestell-Nr. €
mm mm mm
12,7 14° 12 45 66 0200 1174 20,40
14,3 14° 13 48 66 0200 1177 22,90
(902E)

© Hartmetall-bestiickte Schneiden
o Anlaufkugellager

® Schaft-@ 8 mm
[%] Radius Nutzlinge Gesamtldange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
28,5 3,2 12,7 54 66 0200 1183 44,30
35,0 4,8 15,9 57 66 0200 1186 50,20
(902E)

 Anlaufkugellager fir Profilfraser D)
ﬁ)rtrs

(%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm
12,7 4,76 5,0 66 0200 1096 6,50
(902E)

© Hartmetall-bestiickte Schneiden

o Schaft-@ 8 mm

2 Radius Nutzlinge Gesamtldnge Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6,3 3,2 9,5 40 66 0200 1192 24,40

9,5 4,8 9,5 40 66 0200 1195 26,50
12,7 6,3 9,5 40 66 0200 1198 28,60
16,0 8,0 12,7 45 66 0200 1201 36,10
19,0 9,5 12,7 46 66 0200 1204 40,30

(902E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

MASCHINENZUBEHOR / FRASER (HOLZ)

 Hartmetall-bestiickte Schneiden
o Anlaufkugellager

o Schaft-@ 8 mm
(%] Radius  Nutzldnge Gesamtlinge Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

18,7 3,2 10,5 52 66 0200 1153 34,50

20,7 4,0 11,5 53 66 0200 1156 36,10 i
22,7 4,8 12,5 54 66 0200 1159 38,00 |
24,7 6,3 13,5 55 66 0200 1162 38,90

28,7 7.9 15,5 57 66 0200 1165 43,50

32,7 9,5 17,5 59 66 0200 1168 46,00

(902E)

 Anlaufkugellager fir Profilfraser D
ﬁ)rtl‘s

[%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm
12,7 4,76 5,0 66 0200 1096 6,50
(902E)

¢ Hartmetall-bestiickte Schneiden
e Anlaufkugellager

o Schaft-@ 8 mm
[%] Radius Nutzldnge Gesamtlinge Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

18,7 3,2 10,5 52 66 0200 1129 34,50
20,7 4,0 11,5 53 66 0200 1132 36,10
22,7 4,8 12,5 54 66 0200 1135 38,00
24,7 6,3 13,5 55} 66 0200 1138 38,90
28,7 7.9 15,5 57 66 0200 1141 43,50
32,7 9,5 17,5 59 66 0200 1144 46,00

(902E)

Cortrs |

2 Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. € H

mm mm mm
9,52 4,76 3,2 66 0200 1147 7.80 !
(902E) :

H24h
Lieferservicell




¢ Hartmetall-bestiickte Schneiden %
rtis

e Anlaufkugellager

e Schaft-@ 8 mm l

FRASER (HOLZ) / MASCHINENZUBEHOR

fibrtl‘s

Radius Nutzldnge Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
22,0 6,3 13 54 66 0200 1207 34,70 [%] Breite Bohrung-@ Bestell-Nr. €
28,5 9,5 14 56 66 0200 1210 37,80 mm mm mm
35,0 12,7 16 59 66 0200 1213 41,80 9,52 3,17 4,0 66 0200 1117 6,50
(902E) (902E)

Hw-Fraser-satz, 12-teilig D
ﬁ)rtrs

¢ Hartmetall-bestiickte Schneiden

e Schaft-@ 8 mm

e Fiir Weichholz, Hartholz und
beschichtete Plattenwerkstoffe

Inhalt:

3 Nutfraser @ 6; 12; 16 mm
1 Grat- und Zinkenfraser @ 12,7 mm
14°

1 V-Nutfraser @ 12,7 mm 90°
1 Profilfraser @ 25 mm R 4 mm
2 Hohlkehlfraser @12,7; 22 mm R
6,3 mm

1 Biindigfraser @ 12,7 mm
1 Abrundfréaser @22 mmR 6,3 mm
1 Abrundfraser @ 28,6 mmR 9,5mm |
1 Fasefraser @ 32 mm 45° 3

Lieferung: Im Holzkasten.

Bestell-Nr. €/Satz
66 0200 1367 53,50
(384F)

 Hartmetall-bestiickte Schneiden %
rtis

o Anlaufkugellager
o Schaft-@ 8 mm
o Fiir Weichholz, Hartholz und beschichtete Plattenwerkstoffe

Inhalt:

1 Abrundfraser @ 18,7 mm R 3 mm
1 Abrundfraser @ 20,7 mm R 4 mm
1 Abrundfraser @ 22,7 mm R 5 mm
1 Abrundfraser @ 24,7 mm R 6 mm

1 Abrundfraser @ 28,7 mm R 8 mm
1 Abrundfraser @ 32,7 mmR 10 mm

Lieferung: Im Holzkasten.

Bestell-Nr. €/Satz
66 0200 1364 52,50
(384F)

e Hartmetall-bestiickte Schneiden

e Schaft-0 8 mm 1 Biindigfraser @ 12,7 mm H 13 mm
e Fiir Weichholz, Hartholz und beschichtete Platten- 1 Falzfraser @ 25,4 mm T 6,35 mm
werkstoffe 1 Abrundfréser @ 19 mm R 3,2 mm
1 Abrundfréser @ 25,4 mm R 6,35 mm
Inhalt: 1 Abrundfréser @ 31,8 mm R 9,5 mm

4 Nutfraser @ 6; 8; 10; 12 mm H 20 mm

1 Zinkenfraser @ 9,5 mm 9°

1 Zinkenfraser @ 12,7 mm 14°

1 T-Nut-Fraser @ 9,5 mmH 11 mm

1 V-Nut-Fraser @ 12,7 mm 90°

1 Profilfraser @ 28,6 mm R 4 mm

1 Hohlkehlfraser @ 6,35 mm R 3,2 mm

2 Hohlkehlfraser @ 12,7; 25,4 mm R 6,35 mm

1 Fasefraser @ 25,4 mm 45°

Lieferung: Im Holzkasten.

Bestell-Nr. €/Satz
66 0200 1368 153,00
(384F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

3/16

1 Hohlkehlfréser @ 28,6 mm R 8 mm

1 Abrundfréser @ 38,1 mmR 12,7 mm
1 Halbstabfraser @ 25,4 mm R 4,8 mm
1 Viertelstabfraser @ 19 mm R 6,35 mm

1 Planfréser @ 12,7 mm H 12,7 mm
1 Ausstechfraser @ 8 mm H 19 mm

E/D/E



- HW-Nutfraser-Satz, 6-teilig ~ JED  HW-NutfraserSatz, 10-teilig D) ;

o Hartmetall-bestiickte Schneiden e Hartmetall-bestiickte Schneiden
o Schaft-@ 8 mm rt fs e Schaft-@ 8 mm rt rs

MASCHINENZUBEHOR / FRASER (HOLZ)

o Fiir Weichholz, Hartholz und beschichtete Plattenwerkstoffe o Fiir Weichholz, Hartholz und
beschichtete Plattenwerkstoffe

Inhalt:
6 Nutfraser 6; 8; 10; 12; 16; 20 mm Inhalt: |
9 Nutfraser 4; 5; 6; 8; 10; 12; 16; |
Lieferung: Im 18;20 mm
Holzkasten. - - 1 V-Nut-Fraser 16 mm 90°
Lieferung: Im Holzkasten. |
Bestell-Nr. €/Satz Bestell-Nr. €/Satz
66 0200 1371 35,80 66 0200 1373 79,80

(384F) (384F)

© HW-bestiickt
® Wechselzéhne mit Spandickenbegrenzer
© 4 Nebenlocher mit 90° Ansenkung und Teilkreis 36 mm

© MAN/Handvorschub i
s E
3 H
2 !
8 :
[%] Breite Innen-@ Zahnezahl Nutentiefe Umdrehungen bis Bestell-Nr. € E
mm mm mm mm :
100 4 22 12 22 12000 66 0250 5185 43,61

(377G)

© HW-bestiickt
o 2 Vorschneider und 4 Wechselzahne
© 4 Nebenlocher mit 90° Ansenkung und Teilkreis 36 mm

1
=
)

* MAN/Handvorschub

2
3
2
=
2

(%] Breite Innen-@ Zahnezahl Nutentiefe Umdrehungen bis Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

100 4 22 6 22 12000 66 0250 5188 36,05

(377G)

Mit  gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 7




FRASER (HOLZ) / MASCHINENZUBEHOR

Handoberfraser-Satz Nr. 973CT50A, 50-teilig -
o Teilweise mit Anlaufkugellager kel
e Schaft 8 mm «
Inhalt: -4 = \

g Abrundfraser 6,35; 9,53; 12,7 mm

: Ausstechfraser 6,35 mm

: Biindigfraser 2 x 9,53; 2 x 12,7; 19,05 mm
: Falzfraser 6,35; 7,94; 9,53; 12,7 mm
Fasenfraser 9,53; 12,7; 15,88; 19,05 mm
Gratfraser 12,7; 14,29 mm
Halbhohlkehlfraser 6,35; 9,53; 12,7 mm
Hohlkehlenfraser 6,35; 9,53; 12,7 mm

Nutfraser 4,76; 6,35; 7,94; 9,53; 12,7; 15,88; 19,05 mm = . " - - § . -~ I||II
Profilfraser 3,18; 3,97; 5 x 4,76; 5,56; 3 x 6,35; 7,14; 7,94 mm R D el =R P = . |
Viertelstabfraser 6,35; 9,53; 12,7 mm P - = - 5 — - - |
V-Nutenfraser 9,53; 12,7 mm

i ¥ g
- & ] i | [ & | - - L ] [l ] L] [ e
- - |
-

- - = .- |

- P F i . - 3 : i
I e ) S R ) (S Y Y
| - = o - o = 1

Lieferung: In Aluminiumkassette mit durchsichtigem Deckel.

Bestell-Nr. €
66 0200 1360 110,70
(704J)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




e Zentrierspitze
 Vorschneiderartig wirkende Schneiden
o Fiir alle Arbeiten in Weich- und Hartholz geeignet

forum
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Professional Solutions

7] Schaft-@ Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
3 3 61 66 0200 2077 0,72
4 4 75 66 0200 2080 0,72
5 5 86 66 0200 2083 0,76
6 6 93 66 0200 2086 0,79
7 7 109 66 0200 2089 0,99
8 8 117 66 0200 2092 1,01
10 10 133 66 0200 2095 1,22
12 8 151 66 0200 2098 2,04
13 10 151 66 0200 2101 2,47
14 10 160 66 0200 2104 2,72
15 10 162 66 0200 2107 3,26
16 10 162 66 0200 2110 4,41
18 10 185 66 0200 2113 7,85
20 13 205 66 0200 2116 8,80
22 13 210 66 0200 2119 9,45
(919G)
e Zentrierspitze
® 2 Schneiden und 2 Vorschneider fm
© Zum Bohren von Lochern in alle Arten von Holzern, m Professional Solutions
verleimte Holzer sowie MDF und Acrylglas
(%] Gesamtlange SchaftgroBe Schaft-Aufnahme Bestell-Nr. €
mm mm
3 60 1/4 6-kant 66 0200 2125 9,45
4 60 1/4 6-kant 66 0200 2128 9,45
5 60 /4 6-kant 66 0200 2131 9,90
6 60 14 6-kant 66 0200 2134 10,55
7 60 1/4 6-kant 66 0200 2137 10,80
8 60 /4 6-kant 66 0200 2140 13,50
10 60 1/4 6-kant 66 0200 2143 16,60
(979G)
o Zentrierspitze o Zentrierspitze
° Vorschneﬁ‘derartig wirkende Schneiden fm Y] Vorschgeider, 2 Schneiden fm
o Fir alle Arbeiten in Weich- und Hartholz geeignet Professional Solutions o 4 F{jhrungsfasen Professional Solutions

o Schaft nach DIN 3126 - C 6,3
® Zum Bohren von Lochern in alle Arten von Holzern,
verleimte Holzer sowie MDF und Acrylglas

Lieferung: In Kuststoffkassette

Lieferung: In Klarsichtbox.

.
L
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz Inhalt Bestell-Nr. €
mm mm
3,4;,5,6;7,8,9;, 10 66 0200 2173 11,50 3;4;5;6;8;10; 12 66 0200 2176 92,60
(919G) (919G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




E/D/E

(HOLZ) / MASCHINENZUBEHOR

HS-Holzspiralbohrer Aufsteckversenker-Satz WS Nr. AS 550,
mit Aufsteckversenker 4-teilig

e 5-schneidig o Werkzeugstahl

® 90°-Spitzwinkel fm

o Rationelles Bohren und Senken in einem Arbeitsgang Professional Solutions | jeferung: In Holz-

o Fiir alle Arbeiten in Weich- und Hartholz kassette.

Lieferung: Mit 6-kant-Schraubendreher.

Spiralbohrer-@ Senk-@ Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm
3 16 3 66 0200 2407 10,80
4 16 4 66 0200 2410 10,80
5 16 5 66 0200 2413 9,25
6 16 6 66 0200 2416 9,25
7 20 7 66 0200 2419 10,55
8 20 8 66 0200 2422 11,45
(919G)

HS-Holzspiralbohrer Aufsteckversenker-

Satz’ 4-telllg Inhalt Bestell-Nr. €
e 5-schneidig m
* 90°-Spitzwinkel f% 3; 4; 5; 6; Innensechskantschlissel 66 0200 2497 29,50
o Rationelles Bohren und Senken in einem Arbeitsgang Professional Solutions (367F)
o Fir alle Arbeiten in Weich- und .
Hartholz . Versenker SP -
[  90°-Spitzwinkel
Lieferung: Im Kuststoffkasten o Abgesetzter Zylinderschaft fm
Y SCh aftl énge 30 mm Professional Solutions

© Zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen in Weich- und Hartholz

B

(%] Schaft-0 Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
13 6 90 66 0200 2500 9,15
16 6 90 66 0200 2503 9,15
20 8 90 66 0200 2506 10,25
(919G)

Versenker-Satz SP,
3-teilig
© 90° Spitzwinkel
* Mit abgesetztem Zylinderschaft m
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz « Schaftlénge 30 mm Profecsional Solutions
© Zum Ansenken und Entgraten von
3; 4; 5, 6 mm; 6-kant-Schraubendreher 66 0200 2425 46,00 Bohrungen in Weich- und Hartholz
(919G)
HSS-Aufsteckversenker - Lieferung: In SB-Verpackung.
e 5-schneidig
* 90° Spitzenwinkel fw Inhalt Bestell-Nr €
o Rationelles Bohren und Senken in einem Arbeitsgang Professional Solutions ’
o Fiir alle Arbeiten in Weich- und Hartholz
13; 16; 20 66 0200 2509 23,80
(919G)
Handversenker ‘
© 90°-Spitzwinkel
— o Kunststoffheft or um
Senk-0@ Bohrer-@ Gesamtlange Bestell-Nr. € o Fiir Holz und Kunststoff PM!smna, Solutions
mm mm mm
16 3 25 66 0200 2431 8,40
16 4 25 66 0200 2434 8,40
16 5 25 66 0200 2437 8,40
16 6 25 66 0200 2440 8,40 2 Bestell-Nr.
20 8 25 66 0200 2443 9,35 mm
20 10 25 66 0200 2446 9,70 18 66 0200 2518 11,35
(919G) (919G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / AUFREIBERVORSTECHER 3
Vorstecher -

© Runde Spitze - .
; . forum |

e Chrom-Vanadium-Stahl

L ——
Professional Solutions

] :
e Glanz vernickelt L= s |
o Holzgriff — braigin
Klingenabmessung Klingenlénge Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
6 100 190 66 0200 2531 4,46

(988F)

Aufreiber -

o 4-kant-Spitze
© Chrom-Vanadium-Stahl forum
 Glanz vernickelt fﬂ ram Professional Solutions
o Holzgriff : — ‘ o J
Klingenabmessung Klingenldnge Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm i
6 100 190 66 0200 2533 3,58 :
(988F) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Gefraste Ausfiihrung mit Hinterschliff
 Gewindespitze orum

I
e 1 Vorschneider Professional Solutions

© Zum Durchbohren von Balken und Sparren
o Fiir Weich- und européisches Hartholz

4] Schaft 235 mm Gesamtlange 320 mm Gesamtléange 460 mm Gesamtlange 650 mm Gesamtlange
: mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
' 6 6 mm, rund 66 0200 2566 8,75 - 66 0200 2674 17,85 -
6 1/4", 6-kant — 660200 2614 10,40 - -
7 7 mm, rund 66 0200 2569 9,40 - - -
7 1/4", 6-kant - 660200 2617 10,40 - -
8 1/4", 6-kant 66 0200 2572 9,05 66 0200 2620 10,40 66 0200 2677 17,85 -
9 1/4", 6-kant 66 0200 2575 9,60 66 0200 2623 11,90 - -
10 1/4", 6-kant 66 0200 2578 7,95 - - -
10 9 mm, 6-kant — 66 0200 2626 12,20 66 0200 2680 18,05 66 0200 2719 23,30
1 9 mm, 6-kant - 66 0200 2629 12,20 - -
12 12 mm, 6-kant 66 0200 2581 8,85 66 0200 2632 12,20 66 0200 2683 18,35 66 0200 2722 25,00
13 12 mm, 6-kant — 660200 2635 12,40 - -
' 14 12 mm, 6-kant 66 0200 2584 10,05 66 0200 2638 12,40 66 0200 2686 19,40 66 0200 2725 25,00
E 16 12 mm, 6-kant 66 0200 2587 10,10 66 0200 2641 12,70 66 0200 2689 21,30 66 0200 2728 27,60
i 17 12 mm, 6-kant - 66 0200 2644 14,15 - -
E 18 12 mm, 6-kant 66 0200 2590 13,20 66 0200 2647 14,15 66 0200 2692 22,10 66 0200 2731 28,50
; 20 12 mm, 6-kant 66 0200 2593 14,65 66 0200 2650 15,70 66 0200 2695 24,50 66 0200 2734 31,90
5 22 12 mm, 6-kant 66 0200 2596 15,60 66 0200 2653 20,50 66 0200 2698 27,60 -
5 24 12 mm, 6-kant 66 0200 2599 17,10 66 0200 2656 23,00 66 0200 2701 30,30 -
i 26 12 mm, 6-kant 66 0200 2602 18,95 66 0200 2659 26,60 66 0200 2704 34,00 -
28 12 mm, 6-kant 66 0200 2605 22,90 66 0200 2662 31,20 66 0200 2707 36,80 -
i 30 12 mm, 6-kant 66 0200 2608 21,70 66 0200 2665 37,20 66 0200 2710 40,40 -
E 32 12 mm, 6-kant 66 0200 2611 29,10 66 0200 2668 41,60 66 0200 2713 43,60 -
(939E) (939E) (939E) (939E)
: o Gefraste Ausfiihrung mit Hinterschliff Lieferung: Im Holzkasten.
* Gewindespitze _or um
! e 1 Vorschneider Professional Solutions
e Zylinderschaft mit 6-kant
e Fiir Weich- und europaisches Hartholz =
' . . 1

Ausfiihrung Inhalt Gesamtlange Bestell-Nr. €/Satz
mm mm
: 6-teilig 6;8;10; 12; 14; 16 235 66 0200 2740 42,50
6-teilig 12; 14; 16; 18; 20; 22 460 66 0200 2743 91,20
: 6-teilig 12; 14; 16; 18; 20; 22 650 66 0200 2746 119,00
(935H)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / BOHRER 3

o Spezialstahl o Zentrierspitze

o Bruchsicher und unempfindlich gegen stérkste Belastungen fm ® Peripherieschneide und zwei Hauptschneiden fm
o Kein Losen des Bohrers vom Schaft Professional Solutions e Ahgesetzter zylindrischer Schaft Professional Solutions
o Schneide mit Sonderschliff, nachschérfbar und robust ® Zum Bohren von Sacklochern, fiir Randbohrungen sowie

o Zur Herstellung von Schalungen in der Bauwirtschaft und zum Bohren fiir schrag angesetzte Bohrungen in Weich- und Hartholz

von Schalungen mit Stahleinlagen

Lieferung: Im Holzkasten

2 Schaft-@ 400 mm Gesamtlange 600 mm Gesamtlange
mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
8 6 66 0200 2995 5,75 66 0200 3022 6,50

10 8 66 0200 2998 6,50 66 0200 3025 17:35;

12 8 66 0200 3001 8,35 66 0200 3028 9N15

14 8 66 0200 3004 10,20 66 0200 3031 10,80

16 10 66 0200 3007 11,75 66 0200 3034 12,85

18 10 66 0200 3010 14,55 66 0200 3037 16,10

20 10 66 0200 3013 17,65 66 0200 3040 19,05

22 10 66 0200 3016 24,50 66 0200 3043 26,50

24 11 66 0200 3019 30,40 66 0200 3046 32,70

26 11 — 66 0200 3049 36,60 Inhalt Bestell-Nr. €/Satz

28 11 — 66 0200 3052 37,00

30 11 - 66 0200 3055 41,40 15; 20; 25; 30; 35 66 0200 3139 54,70

(949F) (949F) (919G)
o Zentrierspitze ® HM-Schneiden
o Peripherizschneide und zwei Hauptschneiden orum o Zentrierspitze fm
o Abgesetzter zylindrischer Schaft Professional Solutions e ) \/orschneider Professional Solutions
© Zum Bohren von Sacklochern, fiir Randbohrungen sowie o Abgesetzter zylindrischer Schaft
fiir schrag angesetzte Bohrungen in Weich- und Hartholz © Zum Bohren von Lochern in Harthdlzern, verleimten
Holzern, Press-, Span- und kunststoffbeschichteten
Platten

Lieferung: Im Holzkasten.

[%] Schaft Gesamtlinge Bestell-Nr. €
mm mm mm

10 6 x 30 90 66 0200 3106 9,65

15 8x30 90 66 0200 3109 9,80

20 8 x 30 90 66 0200 3112 10,60

25 8x30 920 66 0200 3115 10,60

30 8x30 90 66 0200 3118 11,55

32 10 x 30 90 66 0200 3121 12,75 :

35 10 x 30 90 66 0200 3124 13,25

40 10x 30 90 66 0200 3127 17,10

45 10 x 30 90 66 0200 3130 18,70 Inhalt Bestell-Nr. €/Satz :

50 10x 30 920 66 0200 3133 20,60 mm

68 10 x 30 90 66 0200 3136 54,00 15; 20; 25; 30; 35 66 0200 3412 56,00 :
(979G) (919G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/23

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Werkzeugstahl
® 4-6 Schneiden, abhangig vom Durchmesser _— for um

I
Professional Solutions

o Schaft-@ 13 mm bis @ 30 mm
o Schaft-@ 16 mm bei @ 35 mm
© Zum Schneiden von Scheiben in Weich- und Hartholz

Lieferung: Im Holzkasten.

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
15; 20; 25; 30; 35 66 0200 3418 85,80
(919G)

® 2 Schneiden
e Spanbrecher fOl" um
 Rechtsschneidend Professional Solutions

e Zur Verwendung in Langlochbohrmaschinen zum Bohren
und Frésen von Schlitzen
o Fiir Weich- und Hartholz

%] Schaft-0 Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm

6 13 120 66 0200 3424 14,90

8 13 130 66 0200 3427 15,40
10 13 140 66 0200 3430 15,70
12 13 150 66 0200 3433 16,30
14 13 160 66 0200 3436 17,40
16 16 170 66 0200 3439 17,60
18 16 180 66 0200 3442 18,80
20 16 185 66 0200 3445 24,85

(010G)

e 2-schneidig
 Spanbrecher fOl" um
 Rechtsschneidend Professional Solutions

o Zur Verwendung in Langlochbohrmaschinen zum Bohren
und Frasen von Schlitzen
o Fiir Weich- und Hartholz

Lieferung: Im Holzkasten.

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
6;8; 10; 12; 14; 16 66 0200 3448 115,80
(010G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




 Schlagbohrer mit HM-Platte © Hohere Festigkeit bei Armierungstreffern orum

* Spezialgehartete Oberflache o Fiir Beton, Stein, Mauerwerk, Klinker, o ———
o Erhohte Bruchfestigkeit beim Schlageinsatz Leichtbaustoffe, Granit, Marmor Professional Solutions
2 Spirallinge Gesamtliange Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
4 45 85 4 66 0200 3589 1,80
5 50 90 5 66 0200 3592 1,88
6 60 100 6 66 0200 3595 2,08
7 60 100 7 66 0200 3598 2,42 |
8 80 120 8 66 0200 3601 2,34
9 80 120 9 66 0200 3604 2,80 |
10 80 120 10 66 0200 3607 3,44
12 90 130 10 66 0200 3610 3,98
14 90 150 10 66 0200 3613 6,35
16 90 150 10 66 0200 3616 8,25
(988F)

o Schlagbohrer mit HM-Platte forum o Schlagbohrer mit HM-Platte F——""‘ forum
—

o Spezialgehértete Oberflache emmmmn  ° ROllgewalzt

o ErhGhte Bruchfestigkeit beim Professional Solutions e F{jr Kalksandstein, Stein und Professional Solutions
Schlageinsatz Leichtbaustoffe

o Hohere Festigkeit bei
Armierungstreffern

e F{ir Beton, Stein, Mauerwerk,
Klinker, Leichtbaustoffe, Granit,
Marmor

Lieferung: In Kunststoffbox.

Lieferung: In Metallkassette

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
4;5;6;6;8;10; 12 66 0200 3625 17,50 4;5;6;8; 10 66 0200 3622 6,90
(988F) (988F)
 Nach DIN 8039 o Drei gefraste Spannflachen am Schaft fiir perfekten PROJAHN
o Superelastischer, bohrhammerfester Stein- und Sitz des Bohrers im Bohrfutter ohne Durchrutschen _—
Betonbohrer (bis Lange 200 mm)
o Die spannungsarme Hoch-Temperatur-Kupferlotung e Zur Verwendung in starken Schlagbohrmaschinen
der weitgehend volleingebetteten Hartmetallplatte und leichten Bohrhdmmern (bis max. 2 Joule
sorgt fiir eine lange Lebensdauer und halt hochsten Schlagenergie) mit 3-Backen-Bohrfutter sowie in
Beanspruchungen stand Akku-Schlagbohrmaschinen
(%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
3 40 70 66 0258 0000 - 3,20
4 50 85 66 0258 0003 - 3,20
5 50 85 66 0258 0006 * 3,10
6 60 100 66 0258 0009 * 3,25
7 60 100 66 0258 0012 - 3,90
10 80 120 66 0258 0015 - 4,80 :
12 110 150 66 0258 0018 - 6,45
14 110 150 66 0258 0021 - 10,05
16 110 150 66 0258 0024 - 15,20 :
5 115 150 66 0258 0027 - 4,60
6 110 150 66 0258 0030 - 5,00
(301E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




e Nach DIN 8039

o Superelastischer, bohrhammerfester Stein- und
Betonbohrer

¢ Die spannungsarme Hoch-Temperatur-Kupferlétung
der weitgehend volleingebetteten Hartmetallplatte
sorgt fiir eine lange Lebensdauer und halt hochsten
Beanspruchungen stand

* Drei gefraste Spannflachen am Schaft fiir perfekten
Sitz des Bohrers im Bohrfutter ohne Durchrutschen

(bis Lange 200 mm)

e Zur Verwendung in starken Schlagbohrmaschinen
und leichten Bohrhdmmern (bis max. 2 Joule

: Schlagenergie) mit 3-Backen-Bohrfutter sowie in

Akku-Schlagbohrmaschinen

Lieferung: In Kunststoff-Kassette.

Anzahl Inhalt Bestell-Nr. €
4-teilig 5-6-8-10 mm 66 0258 0033 - 17,95
6-teilig 5-8-10-12 und 2 x 6 mm 66 0258 0036 - 33,95
(307E)
e Einsatz in vielfaltigen Werkstoffen PROJAHN

e \erbundmaterialien, wie z.B. bei der Fenstermon-
tage, lassen sich optimal ohne Werkzeugwechsel
bohren

e Extra scharfe Hartmetallschneiden

e Innovative Spiralgeometrie

e Optimale Bohrmehlférderung

e Fiir den drehenden Einsatz - kein Schlagbohren!

[%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
4 39 75 66 0258 0039 - 5,95
5 39 85 66 0250 5503 - 6,15
6 54 100 66 0250 5506 * 6,30
8 80 120 66 0250 5509 - 7,95
10 80 120 66 0250 5512 - 9,10
8 135 200 66 0250 5515 10,30
10 135 200 66 0250 5518 - 11,95
12 150 220 66 0250 5521 - 13,15
14 150 220 66 0250 5524 - 14,95
(3077)
e Schlagbohrer mit 2 Spezial-HM-Schneiden treffern durch spezialgehartete Oberflache orum
* Wechsel-Wendel fiir hohen Bohrmehltransport * Fiir Beton, Mauerwerk, Naturstein, Fliesen, ———
e Vibrationsoptimiertes Bohrverhalten Marmor, Klinker Professional Solutions

* Geringe Bruchwahrscheinlichkeit bei Armierungs- Iﬁ

* Ausfiihrung als Wendelhammerbohrer, 1-spiralig. )
** Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren. (w

[} Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
4,0 50 110 66 0200 3715 2,08
5,0 50 110 66 0200 3718 1,68
5,0 100 160 66 0200 3721 1,80
6,0 50 110 66 0200 3724 1,64
H 6,0 100 160 66 0200 3727 1,80
6,0 150 210 66 0200 3730 3,08
6,0 200 260 66 0200 3733 3572
: 6,5 200 260 66 0200 3736 6,40
7.0 100 160 66 0200 3739 2,40
: * Ausfiihrung als Wendelhammerbohrer, 1-spiralig. (995F)
: ** Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren. Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €
3/26 ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SDS-PLUS 3

Fortsetzung

[%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm

8,0 50 110 66 0200 3742 2,18

8,0 100 160 66 0200 3745 2,22

8,0 150 210 66 0200 3748 2,68

8,0 200 260 66 0200 3751 3,00

8,0 250 310 66 0200 3754 4,84

8,0 400 460 66 0200 3757 7,40
10,0 50 110 66 0200 3760 2,48
10,0 100 160 66 0200 3763 2,62
10,0 150 210 66 0200 3766 3,02
10,0 200 260 66 0200 3769 3,72
10,0 250 310 66 0200 3772 4,24 i
10,0 300 350 66 0200 3775 7,40 :
10,0 400%* 460 66 0200 3778 6,20
10,0 550 600 66 0200 3781 15,15
11,0 150 210 66 0200 3784 5,60
12,0 100 160 66 0200 3787 2,84
12,0 150 210 66 0200 3790 3,32
12,0 200 260 66 0200 3793 4,24
12,0 250 310 66 0200 3796 5,90
12,0 400** 450 66 0200 3799 7,40
12,0* 550** 600 66 0200 3802 12,10
12,0 950 1000 66 0200 3805 42,60
13,0 100 150 66 0200 3808 5,10
14,0 100 160 66 0200 3811 4,34 E
14,0 150 200 66 0200 3814 530 :
14,0 200 250 66 0200 3817 5,90 E
14,0 250 300 66 0200 3820 6,20 E
14,0 400** 450 66 0200 3823 9,10 :
14,0* 550** 600 66 0200 3826 19,40 5
14,0 950 1000 66 0200 3829 46,70 é
15,0 100 150 66 0200 3832 8,25 :
15,0 150 200 66 0200 3835 8,80 E
15,0 200 250 66 0200 3838 9,75 E
16,0 100 150 66 0200 3841 5,90 E
16,0 150 200 66 0200 3844 6,50 E
16,0 200 250 66 0200 3847 11,55 5
16,0* 250 300 66 0200 3850 9,60 5
16,0 400%* 450 66 0200 3853 12,65 i
16,0* 550** 600 66 0200 3856 13,90 i
16,0 750 800 66 0200 3859 27,50 E
16,0 950 1000 66 0200 3862 49,90 E
18,0* 150 200 66 0200 3865 15,60 E
18,0 200 250 66 0200 3868 12,00 E
18,0 250 300 66 0200 3871 13,10 5
18,0* 400%* 450 66 0200 3874 13,90 5
18,0 950 1000 66 0200 3877 57,10 i
20,0* 150 200 66 0200 3880 18,85 E
20,0 250 300 66 0200 3883 15,10 E
20,0 550 600 66 0200 3886 29,30 E
20,0* 400%* 450 66 0200 3889 15,90 E
20,0 950 1000 66 0200 3892 63,80 E
22,0 200 250 66 0200 3895 26,90 5
22,0* 400** 450 66 0200 3898 25,30 5
22,0 950 1000 66 0200 3901 66,20 i
24,0 200 250 66 0200 3904 32,00 i
24,0* 400%* 450 66 0200 3907 41,90 E
25,0 200 250 66 0200 3910 32,90 E
25,0 400 450 66 0200 3913 30,30 E
25,0 950 1000 66 0200 3916 79,20 E
26,0* 400** 450 66 0200 3919 40,40
28,0 400** 450 66 0200 3922 45,30
30,0 400** 450 66 0200 3925 49,00

* Ausfilhrung als Wendelhammerbohrer, 1-spiralig. (995F)

** Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers
mindestens 150 mm tief vorbohren. :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Effektiver Bohrmehlabtransport durch aggressives Lieferung: In Kunststoffbox.
Spitzen- und Wendeldesign
o Fiir Beton, Kalksandstein und Mauerwerk

forum

I
Professional Solutions

SDS-
PLUS

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
5x 110; 6 x 110; 6 x 160; 8 x 160; 10 x 160 66 0200 3946 10,70
(995F)

forum

—
Professional Solutions

o Effektiver Bohrmehlabtransport durch aggressives Lieferung: In Metallkassette.
Spitzen- und Wendeldesign
e Fiir Beton, Kalksandstein und Mauerwerk

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
5x 110; 6 x 110; 6 x 160; 8 x 110; 8 x 160; 10 x 160; 12 x 160 66 0200 3949 16,10
(995F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Hergestellt aus hochwertigem, speziell fiir die
hartesten Anwendungen ausgesuchtem Vergi-
tungsstahl

© ROCKET 3 schafft mit Schlag und Torsion maximale
Bohrgeschwindigkeit und ultimative Zerstérung

 Hartmetall-Platte mit drei robusten Crushern und
Schaufeleffekt

o Vorgesetzte Spitze fiir punktgenaues Anbohren
ohne Verlaufen

o Kernverstarkte Spirale sorgt fiir maximale Bruchsta-
bilitat selbst bei extremer Beanspruchung

e VerschleiBmarken zeigen, ob das Werkzeug noch
zum Bohren diibeltauglicher Locher geeignet ist

e 2-spiralige Geometrie mit groBen Férderwendeln

e Die PGM-Priifmarke garantiert passgenaue
Diibellécher und prazise Rundlaufgenauigkeit

PROJAHN

SDS-
PLUS

[%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €

mm mm mm

4,0 50* 110 66 0250 5600 - 4,20

5,0 50 110 66 0250 5603 - 3,60

5,0 100 160 66 0250 5606 * 4,30

6,0 50 110 66 0250 5609 - 3,40

6,0 100 160 66 0250 5612 - 3,80

6,0 200 260 66 0250 5615 - 7,10

6,5 50 110 66 0250 5618 - 4,60

6,5 200 260 66 0250 5621 - 8,60

7.0 100 160 66 0250 5624 - 5,45

8,0 50 110 66 0250 5627 - 4,55

8,0 100 160 66 0250 5630 - 4,65 :

8,0 150 210 66 0250 5633 - 5,80 :

8,0 200 260 66 0250 5636 - 6,50

8,0 250 310 66 0250 5639 - 9,35 E
10,0 100 160 66 0250 5642 - 5,70 é
10,0 150 210 66 0250 5645 - 6,90 3
10,0 200 260 66 0250 5648 - 8,15 i
10,0 250 310 66 0250 5651 - 9,30 i
10,0 290 350 66 0250 5654 - 12,95 :
10,0 390% 450 66 0250 5657 - 14,80
10,0 540** 600 66 0250 5660 - 24,20 :
12,0 110 160 66 0250 5663 - 6,35 ;
12,0 160 210 66 0250 5666 * 7,65 i
12,0 210 260 66 0250 5669 - 9,80 §
12,0 260 310 66 0250 5672 - 12,05 E
12,0 400** 450 66 0250 5675 - 16,70 :
12,0 550** 600 66 0250 5678 - 24,75 i
14,0 110 160 66 0250 5681 - 9,30 :
14,0 160 210 66 0250 5684 - 10,30 i
14,0 210 260 66 0250 5687 - 11,60 :
14,0 260 310 66 0250 5690 - 12,25 é
14,0 400** 450 66 0250 5693 - 18,70 i
14,0 550** 600 66 0250 5696 * 27,75 E
15,0 110 160 66 0250 5699 - 11,45 :
15,0 210 260 66 0250 5702 - 13,60 :
16,0 160 210 66 0250 5705 - 12,95 i
16,0 260 310 66 0250 5708 - 17,20 :
16,0 400** 450 66 0250 5711 - 25,95 i
16,0 550** 600 66 0250 5714 - 28,95 i
18,0 150 200 66 0250 5717 - 22,60 §
18,0 250 300 66 0250 5720 - 26,40 3
18,0 400** 450 66 0250 5723 - 29,25 :
18,0 550** 600 66 0250 5726 - 42,60 i
20,0 150 200 66 0250 5729 - 27,60 :
20,0 250 300 66 0250 5732 - 31,10 i
20,0 400** 450 66 0250 5735 - 33,20 :
20,0 550** 600 66 0250 5738 - 44,10 :
22,0 200 250 66 0250 5741 - 39,85
22,0 400** 450 66 0250 5744 - 51,25
22,0 550** 600 66 0250 5747 - 67,85
24,0 200 250 66 0250 5750 - 44,70
24,0 400** 450 66 0250 5753 - 57,40 :
25,0 200 250 66 0250 5756 - 47,30
25,0 400** 450 66 0250 5759 - 61,20 :
26,0 400** 450 66 0250 5762 - 62,75

* Mit Standard-Hartmetallplatte. (3077)

** Vorbohren mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers.

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




3 sDS-PLUS / MASCHINENZUBEHOR

e Hergestellt aus hochwertigem, speziell fiir e 2-spiralige Geometrie mit groBen Férderwendeln
die hartesten Anwendungen ausgesuchtem e Die PGM-Priifmarke garantiert passgenaue
Verglitungsstahl Diibellécher und prazise Rundlaufgenauigkeit

® ROCKET 3 schafft mit Schlag und Torsion maximale
Bohrgeschwindigkeit und ultimative Zerstérung Lieferung: In Metallkassette.

e Hartmetall-Platte mit drei robusten Crushern und
Schaufeleffekt

e VVorgesetzte Spitze fiir punktgenaues Anbohren
ohne Verlaufen

e Kernverstérkte Spirale sorgt fiir maximale Bruch-
stabilitat selbst bei extremer Beanspruchung

e VerschleiBmarken zeigen, ob das Werkzeug noch

: zum Bohren diibeltauglicher Locher geeignet ist

PROJAHN

SDS-
PLUS

Inhalt Bestell-Nr. €
5,6, 8 x 110/50 mm, 6, 8, 10 x 160/100 mm und 12 x 160/110 mm 66 0250 5765 - 35,95
(301E)
o Spezielles Zoneninduktionshérteverfahren sorgt fiir PROJAHN e Doppelt so lange Klinge im Vergleich zum Standard-MeiBel PROJAHN
maximale Bruchsicherheit — verlangert die Lebensdauer um bis zu 100% —
e Aufgrund der besonderen technischen Merkmale SDS- o Selbstscharfungseffekt: Speziell gefertigte Geometrie,
erzielen Sie eine deutlich hohere Abtragsleistung im PLUS die fiir dauerhaft scharfe MeiBel sorgt

o Aufgrund der besonderen technischen Merkmale erzielen Sie eine
deutlich hohere Abtragsleistung im Vergleich zu Standard-MeiBeln

Vergleich zu Standard-MeiBeln

Lange Bestell-Nr. € Schneidenbreite Lange Bestell-Nr. €
mm mm mm
250 66 0250 5800 - 13,55 40 250 66 0250 5809 - 24,00
(299€) (299€E)
e Zum einfachen Entfernen von Fliesen PROJAHN e SDS-plus-Aufnahmeschaft forum
* Ergonomisch abgewinkeltes Arbeitsende — ——

Professional Solutions
SDS-
= | @
€

4 Ausfiihrung Breite Lange Bestell-Nr.

E—h\ mm mm
Spitzmeifel - 250 66 0200 4345 9,10

C—

FlachmeiBel 20 250 66 0200 4348 9,10

HohlmeiBel 22 250 66 0200 4351 14,70

Schneidenbreite Lénge Bestell-Nr. € SpatmeiBel 40 250 66 0200 4354 14,90

mm mm FlugelmeiBel 20 250 66 0200 4357 34,80

40 250 66 0250 5803 - 23,50 FliesenmeiBel 40 250 66 0200 4360 18,60

(299E) (995F)

o Zwei zusatzliche Zahne fiir verbesserte Sprengwirkung PROJAHN Lieferung: In Kunststoffkassette forum
e Aufgrund der besonderen technischen Merkmale — e ———

Professional Solutions

erzielen Sie eine deutlich héhere Abtragsleistung im SDS-
Vergleich zu Standard-MeiBeln PLUS —fo e _— |
& ey ol - WP = = SDS-

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
: hnei i La Bestell-Nr.
Schneidenbreite ange St € FlachmeiBel 20 x 250 mm 66 0200 4644 23,80
mm mm SpitzmeiBel 250 mm
, 20 250 66 0250 5806 - 13,55 SpatmeiBel 40 x 250 mm
: (299E) (995)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SDS-PLUS/SDS-MAX 3

SDS-plus-Hammerbohrer ROCKET 5 - |
e Speziell fiir armierten Beton o Kurze Spiralanlaufe sorgen fiir zigigen Abtransport PROJAHN
® ROCKET 5 schaffen mit Schlag und Torsion prazise Bohrlocher des Bohrmehls in die Spirale I — |

in Beton und Armierung o VerschleiBmarken zeigen, ob das Werkzeug noch zum Bohren | sDs- |
e Der aggressiv geformte Bohrkopf mit fiinf Crushern setzt neue diibeltauglicher Locher geeignet ist PLUS |

MaBstabe beim Bohren von armiertem Beton und in Bezug auf Lebensdauer o 4-spiralige Bohrkérpergeometrie
e Hergestellt aus hochwertigem, speziell fiir die hartesten Anwendungen o Die PGM-Priifmarke garantiert passgenaue Diibellocher und |

ausgesuchtem Vergtitungsstahl prazise Rundlaufgenauigkeit |

o Speziell designte, gleich hohe, im 90° Winkel angeordnete Schneiden
mit finf Crushern

(%] Spirallange Gesamtlinge Bestell-Nr. € %] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm .
5,0 50 110 66 0250 6000 - 7.55 10,0 390** 450 66 0250 6069 - 31,55 I
5,0 100 160 66 0250 6003 - 8,35 12,0 110 160 66 0250 6072 - 12,15
5,5 50 110 66 0250 6006 - 8,00 12,0 160 210 66 0250 6075 - 14,80
515 100 160 66 0250 6009 - 8,65 12,0 400** 450 66 0250 6078 - 34,25
6,0 50 110 66 0250 6012 - 7,60 14,0 110 160 66 0250 6081 - 17,40
6,0 100 160 66 0250 6015 - 8,25 14,0 160 210 66 0250 6084 - 23,05
6,0 150 210 66 0250 6018 - 10,45 14,0 210 260 66 0250 6087 - 27,05
6,0 200 260 66 0250 6021 - 13,80 14,0 400** 450 66 0250 6090 - 35,50
6,5 100 160 66 0250 6024 - 11,55 15,0 110 160 66 0250 6093 - 26,75
6,5 200 260 66 0250 6027 - 20,15 16,0 210 260 66 0250 6096 - 34,35
7,0 50 110 66 0250 6030 - 10,80 5,0*% 50 110 66 0250 6099 - 36,65
7.0 100 160 66 0250 6033 - 11,60 5,0* 100 160 66 0250 6102 - 40,45
8,0 50 110 66 0250 6036 - 9,55 6,0* 50 110 66 0250 6105 - 36,90
8,0 100 160 66 0250 6039 - 10,00 6,0* 100 160 66 0250 6108 - 39,95
8,0 150 210 66 0250 6042 - 11,45 6,0* 150 210 66 0250 6111 - 50,70
8,0 200 260 66 0250 6045 - 13,95 6,5% 200 260 66 0250 6114 - 90,80
8,0 300 360 66 0250 6048 - 26,40 8,0* 100 160 66 0250 6117 - 48,65
8,0 400** 460 66 0250 6051 - 29,40 8,0* 150 210 66 0250 6120 - 55,60
10,0 50 110 66 0250 6054 - 10,15 10,0* 100 160 66 0250 6123 - 51,50
10,0 100 160 66 0250 6057 - 10,60 10,0* 150 210 66 0250 6126 - 59,45
10,0 150 210 66 0250 6060 - 12,25 12,0* 110 160 66 0250 6129 - 58,90
10,0 200 260 66 0250 6063 - 14,70 12,0* 160 210 66 0250 6132 - 71,80
10,0 300 360 66 0250 6066 * 28,90 (3077)
* Ser-Pack. (3077)

** Vorbohren mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers.

SDS-max-Hammerbohrer ROCKET 5 -
o Speziell fiir armierten Beton o Kurze Spiralanlaufe sorgen fiir zigigen Abtransport PROJAHN
© ROCKET 5 schaffen mit Schlag und Torsion prézise Bohrldcher des Bohrmehls in die Spirale _—
in Beton und Armierung o VerschleiBmarken zeigen, ob das Werkzeug noch zum Bohren
o Der aggressiv geformte Bohrkopf mit finf Crushern setzt neue diibeltauglicher Locher geeignet ist |
MaBstébe beim Bohren von armiertem Beton und in Bezug auf Lebensdauer e 4-spiralige Bohrkdrpergeometrie
o Hergestellt aus hochwertigem, speziell fiir die hartesten Anwendungen o Die PGM-Priifmarke garantiert passgenaue Diibellécher und
ausgesuchtem Vergtitungsstahl prézise Rundlaufgenauigkeit

o Speziell designte, gleich hohe, im 90° Winkel angeordnete Schneiden
mit finf Crushern

(%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. € %] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
12 200 340 66 0250 6300 - 47,95 24 200 320 66 0250 6351 - 62,50
12 400 540 66 0250 6303 - 52,40 24 400 520 66 0250 6354 - 73,05
12 600 740 66 0250 6306 - 65,45 25 200 320 66 0250 6357 - 62,95
14 200 340 66 0250 6309 - 52,40 25 400 520 66 0250 6360 - 73,55
14 400 540 66 0250 6312 - 62,00 25 800 920 66 0250 6363 - 111,50
15 200 340 66 0250 6315 - 52,70 28 250 370 66 0250 6366 * 77,35
16 200 340 66 0250 6318 - 53,85 28 450 570 66 0250 6369 - 83,15
16 400 540 66 0250 6321 - 64,40 28 550 670 66 0250 6372 - 104,90
18 200 340 66 0250 6324 - 54,70 30 250 370 66 0250 6375 - 76,50
18 400 540 66 0250 6327 - 67,00 30 450 570 66 0250 6378 - 86,35
18 800 940 66 0250 6330 - 84,20 32 250 370 66 0250 6396 - 78,75
20 200 320 66 0250 6333 - 57,55 32 450 570 66 0250 6381 - 91,25
20 400 520 66 0250 6336 - 68,95 32 800 920 66 0250 6384 - 139,50
20 800 920 66 0250 6339 - 88,25 35 450 570 66 0250 6387 - 103,40
22 200 320 66 0250 6342 - 61,45 38 450 570 66 0250 6390 - 126,40
22 400 520 66 0250 6345 - 71,85 40 450 570 66 0250 6393 - 146,60
22 800 920 66 0250 6348 - 93,25 (306E)
(306E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




* Hohe Bohrgeschwindigkeit dank optimierter Kopf- e 2-Schneiden-Geometrie
geometrie * Speziell gehartete Oberfléche fiir erhdhte Bruchfe- m
e Prazises Anbohrverhalten durch spezielles Schnei- stigkeit beim Hammerbohrbetrieb Professional Solutions

dendesign o Fiir Beton, Stein und Mauerwerk Y
o Breite Wendelform sichert guten Bohrfortschritt | MAX

** Mit kurzem Bohrer gleichen Durchmessers mindestens 150 mm tief vorbohren.

2 Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
: 12 200 340 66 0200 4381 39,70
' 12 400 540 66 0200 4384 43,70
14 200 340 66 0200 4387 41,90
14 400** 540 66 0200 4390 49,60
15 200 340 66 0200 4393 44,10
16 200 340 66 0200 4396 43,00
16 400** 540 66 0200 4399 50,70
18 200 340 66 0200 4402 43,50
18 400** 540 66 0200 4405 51,10
18* 800** 940 66 0200 4408 74,60
20 200 320 66 0200 4411 44,10
20 400** 520 66 0200 4414 53,20
20* 800 920 66 0200 4417 75,80
22 200 320 66 0200 4420 47,00
22 400** 520 66 0200 4423 54,90
22% 800 920 66 0200 4426 78,40
: 22% 1200 1320 66 0200 4429 159,50
é 24 200 320 66 0200 4432 47,90
: 24 400** 520 66 0200 4435 55,60
: 25 200 320 66 0200 4438 49,40
25 400** 520 66 0200 4441 56,20
: 25% 800** 920 66 0200 4444 103,00
26* 400 520 66 0200 4447 75,80
28 200 320 66 0200 4450 56,80
28 400 520 66 0200 4453 63,70
: 28* 600 720 66 0200 4456 84,40
E 30 200 320 66 0200 4459 58,40
: 30 400 520 66 0200 4462 64,30
: 32 200 320 66 0200 4465 59,00
32 400 520 66 0200 4468 68,20
: 32% 800 920 66 0200 4471 112,00
32% 1200 1320 66 0200 4474 200,50
: 35 400 520 66 0200 4477 76,40
38* 400 520 66 0200 4483 113,50
: 40 400 520 66 0200 4486 108,00
: 40% 800 920 66 0200 4489 170,50
40* 1200 1320 66 0200 4492 246,00
50* 400 520 66 0200 4495 207,50
* 4-Schneiden-Geometrie. (995F)
: o Speziell spiralférmige Spitze sorgt fiir maximale Sprengwirkung PROJAHN
o Selbstscharfungseffekt: Speziell gefertigte Geometrie, die fiir dauerhaft scharfe MeiBel sorgt -_—
: e Aufgrund der besonderen technischen Merkmale erzielen Sie eine deutlich héhere Abtragsleistung im
: Vergleich zu Standard-MeiBeln | MAX

H Linge Bestell-Nr. €
mm

' 400 66 0250 6500 - 19,80

E (299E)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




E/D/E

PROJAHN

o Zusatzliche Schneidkanten sorgen fiir maximale
Sprengwirkung

o Selbstscharfungseffekt: Speziell gefertigte Geometrie, die fiir
dauerhaft scharfe MeiBel sorgt

e Aufgrund der besonderen technischen Merkmale erzielen
Sie eine deutlich héhere Abtragsleistung im Vergleich zu
Standard-MeiBeln

E o Breite Lange

MASCHINENZUBEHOR / SDS-MAX 3

© SDS-max-Aufnahmeschaft

SDS-
MAX

forum

I
Professional Solutions

SDS-
MAX

Bestell-Nr. €
mm mm
Lange Schneidenbreite Bestell-Nr. € 50 400 66 0200 4627 22,40
mm mm 80 300 66 0200 4630 31,50
400 25 66 0250 6503 - 19,80 115 350 66 0200 4633 52,30
(299E) (995F)

e Doppelt so lange Klinge im Vergleich zum Stan-
dard-MeiBel verlangert die Lebensdauer um bis zu 100%

o Selbstscharfungseffekt: Speziell gefertigte Geometrie,
die fiir dauerhaft scharfe MeiBel sorgt

e Aufgrund der besonderen technischen Merkmale
erzielen Sie eine deutlich hhere Abtragsleistung im
Vergleich zu Standard-MeiBeln

PROJAHN

© SDS-max-Aufnahmeschaft

SDS-
177:9.¢

forum

—
Professional Solutions

SDS-
MAX

Lange Schneidenbreite Bestell-Nr. € Breite Lange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
350 50 66 0250 6506 - 32,25 50 300 66 0200 4639 28,70
(299E) (995F)

© SDS-max-Aufnahmeschaft

forum

I
Professional Solutions

© SDS-max-Aufnahmeschaft

SDs- o
MAX b

forum

I
Professional Solutions

SDS-
MAX

Lange Bestell-Nr. €
mm
280 66 0200 4606 12,20 Breite Léange Bestell-Nr. €
400 66 0200 4609 11,80 mm mm
600 66 0200 4612 16,85 35 380 66 0200 4642 67,40
(995F) (995F)

© SDS-max-Aufnahmeschaft

Lieferung: In Kunststoffkassette
forum ?

I
Professional Solutions

SDS-
MAX

forum

Professional Solutions

SDS-
MAX

/F“‘ AAAAA i
Breite Lange Bestell-Nr. € Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm mm
2 220 E61020018615 1260 FlachmeiBel 25 x 400 mm 66 0200 4646 39,40
25 400 66 0200 4618 11,80 SpitzmeiBel 400 mm
25 600 66 0200 4621 17,30 SpatmeiBel 50 x 400 mm
(995F) (995F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 BOHRKRONEN/LOCHSAGEN / MASCHINENZUBEHOR

® HM-Schneiden

e Optimaler Rundlauf fiir saubere Locher fm

o Geharteter Stahlkorper mit M16-Innengewinde Professional Solutions fOI“ um
I

* Maximale Bohrtiefe 50 mm T Professional Solutions
o Fiir Beton, Stein, Mauerwerk, Klinker, Ziegel, Leichtbaustoffe | PLUS %

Lieferung: Mit Aufnahmeschaft und Zentrierbohrer.

Bezeichnung Bestell-Nr. €
: HM-Zentrierbohrer fur Bohrkrone 9 x 120 mm 66 0200 4741 2,58
(992F)

(%] Einsatzbereich Bestell-Nr. €
mm

68 Schalterdosen 66 0200 4660 56,00

80 Verteilerdosen 66 0200 4666 63,60

559 forum

Professional Solutions

sDs-
Diamant-Bohrkrone D |
* Diamant-Schneiden
* Hoher Materialabtrag und hohe Bohrgeschwindigkeit fm M

e Exakter Schnitt im Trockenbohrverfahren Professional Solutions
o Geharteter Stahlkorper mit M16-Innengewinde

* Maximale Bohrtiefe 70 mm

o Fiir verdichteten, feuchten Kalksandstein, Stein, Fliesen, Mauerwerk 2 Lange Bestell-Nr. €
mm mm
8 130 66 0200 4744 2,58
(992F)
® Robustes, einteiliges Werkzeug mit auswechselbarem PROJAHN
Zentrierbohrer mit Gewinde (im Lieferumfang enthalten) fiir
schweren Dauereinsatz in Beton und anderen Baumaterialien sDs-
¢ Hohlbohrkrone mit wechselnder Zahngeometrie aus Flach- | MAX
und Dachzahn fiir effizienten Bohrmehlabtrag und schneller
%] Einsatzbereich Anzahl Segmente Bestell-Nr. € Bohrgeschwindigkeit
mm o Schneller Bohrfortschritt, da nur ein Ring gebohrt wird und der
68 Schalterdosen 8 66 0200 4729 110,50 Bohrkern nicht zermahlen werden muss
82 Verteilerdosen 8 66 0200 4732 121,50 e Passend in Bohrhammer mit SDS-max Aufnahme

(992F)

orum

_
Professional Solutions

4] Lange Bestell-Nr. €
mm mm

50 290 66 0250 6600 - 203,20
68 290 66 0250 6603 234,00
80 290 66 0250 6606 266,70
50 550 66 0250 6609 - 214,10
: 68 550 66 0250 6612 - 258,70
80 550 66 0250 6615 - 297,40
90 550 66 0250 6618 - 360,80
: 100 550 66 0250 6621 - 389,60
Bestell-Nr. € 125 550 66 0250 6624 * 465,90
: 66 0200 4738 12,70 150 550 66 0250 6627 - 518,50
(992F) (306E)

Alle Preise in €



MASCHINENZUBEHOR / BOHRKRONEN/LOCHSAGEN 3

¢ Hammerfeste Bohrkrone mit verschleiBfesten Hartmetall- ~ PROJAHN  © Mit Zentrierbohrer PROJAHN
Z5hnen —— ——

* Sorgfaltige, hochfeste Kupferldtung der Zéhne und stabiler EDs Eoss
Stahlkorper fiir hohe Lebensdauer PLUS PLUS
e Gewinde Anschluss M16

e BenGtigte Maschinenleistung mindestens 600 W ab @ 50

e Die maximale Bohrtiefe betragt ca. 50 mm
g | -E.-s:a

Lieferung: Schlagbohrkrone mit SDS-plus-Aufnahmeschaft und

fiir Bohrkronen Bestell-Nr. €
mm :
bis 30 mm 66 0250 6745 - 14,95 i
von 32 bis 127 66 0250 6748 - 23,85 i
(303F)

o Geeignet fiir extra harte Fliesen, Keramik und Feinsteinzeug PROJAHN
o Wachsfiillung im Bohrer ——
o Selbstkiihlend, da sich das Wachs beim Bohren verflissigt
e Keine Verunreinigung durch KiihIflissigkeit

© M14 Gewindeschaft fiir Winkelschleifer

® ab @20 mm mit Lufteinlassen zur Selbstkiihlung

Zentrierbohrer.
(%] Lange Bestell-Nr. € 5
mm mm 5
68 100 66 0250 6630 - 71,60
82 100 66 0250 6633 - 86,40
(303F) i
mm ,
o Hartmetallbestiickt PROJAHN 14 66 0250 6800 - 32,90 :
o Universeller Einsatz und hohe Standzeit _— 16 66 0250 6803 - 34,50 :
o Schneller Sagefortschritt fiir saubere, kreisrunde und 20 66 0250 6806 - 39,80 .
prézise Locher 25 66 0250 6809 - 50,70
35 66 0250 6812 - 69,40 :
68 66 0250 6815 - 138,95
(306E) :
2 Diamanteohrer,hant  JD
T o : . B 5
g e Geeignet fiir extra harte Fliesen, Keramik und Feinsteinzeug PROJAHN 5
=  Wachsfiillung im Bohrer —_— 5
Q o Selbstkiihlend, da sich das Wachs beim Bohren verflissigt :
£ e Keine Verunreinigung durch KiihIflissigkeit :
& e 6-kant Schaft fiir 3-Backen-Bohrfutter
%] Bestell-Nr. € E
mm
25 66 0250 6700 12,10 :
30 66 0250 6703 * 12,90
35 66 0250 6706 * 13,10 :
40 66 0250 6709 - 14,50 :
43 66 0250 6712 15,10
48 66 0250 6715 * 15,80
51 66 0250 6718 - 17,95
54 66 0250 6721 - 18,95 [] Bestell-Nr. €
60 66 0250 6724 * 19,70 mm :
64 66 0250 6727 - 21,05 6 66 0250 6818 - 20,20
68 66 0250 6730 - 21,50 8 66 0250 6821 - 21,40
76 66 0250 6733 * 23,70 10 66 0250 6824 - 23,95 :
83 66 0250 6736 25,60 12 66 0250 6827 - 26,40
105 66 0250 6739 - 32,70 14 66 0250 6830 28,80 :
(303F) (306E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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PROJAHN

fir @ 4-12 mm fiir @ 6-83 mm
fur o Bestell-Nr. €
mm
4-12 66 0250 6900 - 21,10
6-83 66 0250 6903 - 35,35
(306E)
e Fiir sehr harte Fliesen PROJAHN

e Diamantbelegte Schneidflache
e Hervorragender Formschluss durch 3-Flachen-Anschliff am Schaft
e Einfache Entfernung des Bohrkerns durch Hohlschaft méglich

(%] Gesamtldnge Bestell-Nr. €
mm mm

5 65 66 0250 6906 * 7,40

6 65 66 0250 6909 - 9,10

8 65 66 0250 6912 * 12,45
10 65 66 0250 6915 * 14,20
12 65 66 0250 6918 * 16,00
22 65 66 0250 6921 - 34,85
25 65 66 0250 6924 - 39,55
32 65 66 0250 6927 * 50,65
35 65 66 0250 6930 - 55,35
38 65 66 0250 6933 * 60,20
50 65 66 0250 6936 - 79,10
60 65 66 0250 6939 - 95,00
65 65 66 0250 6942 - 102,85
70 65 66 0250 6945 * 110,85
75 65 66 0250 6948 - 118,70
83 65 66 0250 6951 * 131,35

(306E)
e Mit Spezial-Hartmetallplatte und Zylinderschaft PROJAHN
o Geschliffen _—

* Beste Bohrergebnisse bei niedrigen Drehzahlen und ausreichender
Kiihlung mit Wasser, Terpentin, Essig oder Petroleum

° Gesamtange R —
mm mm

3 65 66 0250 7000 - 4,60
4 65 66 0250 7003 - 4,60
5 65 66 0250 7006 - 5,00
6 65 66 0250 7009 - 5,40
8 70 66 0250 7012 - 7,40
10 80 66 0250 7015 - 8,85
12 80 66 0250 7018 - 12,75
(306E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

¢ Hohe Diamantkonzentration
e Formstabilitét sorgt fiir eine prazise Schnittfiihrung

MASCHINENZUBEHOR / DIAMANT-TRENNSCHEIBEN 3

orum

 Optimale Schneidergebnisse durch Selbstscharfung

_
1 i i 3 Professional Solutions

: ? ptlkmale EChtrﬁld e\rlgleli(nlls se;]?qfrch Selbstschérfung o Mittlere Diamantkonzentration m
. ch T(_ensc n "ur B Inke ic ,ell, er o Stammblatter aus Qualitatsstahl Professional Solutions

um rennen afler baumateniaiien o Formstabilitat sorgt fir eine prazise Schnittfiihrung

© Zum Trennen aller Baumaterialien
o Trocken- und Nassschnitt fiir Motortrenner und Tischsagen
AuBen-@ Bohrung Segment- Seg- max. Bestell-Nr. €
héhe ment Drehzahl

mm mm mm mm min-! AuBen-@ Bohrung Segment- Seg- max. Bestell-Nr. €

115 22,23 10 2,3 16600 66 0202 6995 20,20 hohe ment Drehzahl

125 22,23 10 2,4 15200 66 0202 6998 23,90 mm mm mm mm min”'

180 22,23 10 235 10600 66 0202 7001 42,00 300 25,40 10 3,1 6300 66 0202 7025 61,00

230 22,23 10 2,5 8300 66 0202 7004 48,80 350 25,40 10 3,3 5400 66 0202 7028 79,80

(982G) (982G)
' o Exakte Schnitte, saubere Kanten und hohe Standzeit forum
o Optimale Schneidergebnisse durch Selbstscharfung * Speziell zum Trennen von Stahlblechproﬁlen.gee!gnet —
« Mittlere Diamantkonzentration OFY UMM - Zum Schneiden von Fliesen, Kacheln, Keramik, diinnen Professional Solutions
o Stammblatter aus Qualitatsstahl Professional Solutions Graniten, Feinsteinzeug und Marmorplatten
o Formstabilitat sorgt fiir eine prazise Schnittfiihrung
© Zum Trennen aller Baumaterialien
o Trockenschnitt fiir Winkelschleifer
AuBen-@ Bohrung Segment- Segment  max. Bestell-Nr. €
héhe Drehzahl

mm mm mm mm min-’!

115 22,23 10 22 16600 | 6602027010 14,10 AuBen-@  Bohrung  Segment- max. Bestell-Nr. €

125 22,23 10 2,2 15200 66 0202 7013 16,45 breite Drehzahl

150 22,23 10 2,6 12700 66 0202 7016 21,60 mm mm mm min-

180 22,23 10 2,4 10600 66 0202 7019 25,80 115 22,23 1,2 16600 66 0202 7030 29,60

230 22,23 10 2,6 8300 66 0202 7022 34,20 125 22,23 1,2 15200 66 0202 7032 31,00

(982G) (982G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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e Feine Diamantkérnung forum

e Stammblatter aus Qualitatsstahl ———
e Formstabilitdt sorgt fir eine prazise Schnittfiihrung Professional Solutions
e Optimale Schneidergebnisse durch Selbstscharfung
e Fiir den Einsatz auf Winkelschleifern und Tischsagen

im Trocken- und Nassschnitt
e Zum Trennen glasierter Materialien, z. B. Fliesen,

Kacheln, Keramik und so weiter

AuBen-@ Bohrung Segment- Segment  max. Bestell-Nr. €
hohe Drehzahl

mm mm mm mm min!

115 22,23 8 1,6 16600 66 0202 7052 7,75
125 22,23 8 2,2 15200 66 0202 7055 8,45
150 25,40 8 2,2 12700 66 0202 7058 11,95
180 25,40 8 2,6 10600 66 0202 7061 23,00
200 25,40 8 2,6 9500 66 0202 7064 26,50
230 22,23 8 2,6 8300 66 0202 7067 45,00

(982G)

* 15 mm hohe Duo-Spezialsegmente bei @ 230 mm Y vorron 4
* Duo-Segmente sind entgegen der Laufrichtung der 0ﬁ e,

Diamantscheibe angeordnet, wodurch eine wesentlich hohere
Standzeit sowie ein besserer Abtransport der Schneidpartikel erreicht wird

» Wasserwege zeigen zusatzlich die korrekte Drehrichtung der Scheibe an

e Lasergeschweift

e Eng verzahnt

e Allgemeine Baumaterialien wie Beton, Betonrohre, Bordsteine, Poroton,
Kalksandstein, Gussrohre, Verbundsteine, Mauerziegel, Gehwegplatten,
Verblender, Klinker, Stradalit und Granit

";_9‘- ‘b o 1‘
(¢ %
elipper

EXTREME.

: AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
hohe
mm mm mm mm
H 115 22,23 12 2,2 66 0202 7073 - 65,00
125 22,23 12 2,2 66 0202 7076 - 76,00
230 22,23 15 2,2 66 0202 7079 - 135,00
(311F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

o Sehr gute Standzeiten bei hoher Larmreduktion Y noeron 4
30 x weniger L&rm P
. 4 . . . elipper
o Larmreduzierung: —15 bis 25 dB (A) je nach Frequenzbreite i
o Einsatzbereich: Allgemeine Baustellenarbeiten wie Mauerziegel,
Pflasterklinker und armierten Beton, bis zu harten Naturstein-
material und Granit
5 elipper
BETON
Abbildung &hnlich.
AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
hohe
mm mm mm mm
350 25,4 15 3,1 66 0202 7081 - 374,00
B11F)
o Schallgedampfte Hochleistungs-Diamanttrennscheibe Y noeron 4
© Hochste Qualitat fiir extreme Beanspruchung P
. o . elipper
o Wasserwege- und Sandwich-Stahlkernkonfiguration reduzieren (i
Pfeifeffekte und Larm
o LasergeschweiBt, engverzahnt, Trocken- oder Nassschnitt
o Einsatzgebiet: Von allgemeinen Baumaterialien Gber sémtliche
Betonprodukte bis hin zu harten Natursteinmaterialien,
wie z. B. Granit
AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
hohe
mm mm mm mm
400 25,4 15 3,1 66 0202 7083 - 429,00
B11F)




MASCHINENZUBEHOR / DIAMANT-TRENNSCHEIBEN 3

E/D/E

e Pro-Line Y vorron 4 e Diamantscheibe fiir Winkelschleifer
® Hochste Qualitat fiir professionelle Anspriiche . o Empfohlen fiir weiche bis mittelharte Materialien .
o Beste Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit 0llp per Gesintert, eng verzahnt Elp ﬁ ar
o LasergeschweiBt o Fir den Universelleinsatz zum Trennen allgemeiner
e Eng verzahnt Baumaterialien
o Trockenschnitt
o Der spezielle, gelochte Stahlkern macht Kiihlpausen iiberfliissig
© 10 mm Segmenthohe
o Allgemeine Baumaterialien wie Bordsteine, Poroton,
Kalksandstein, Dachpfannen, Verbundsteine, Mauerziegel, |
Gasbeton und |
Gehwegplatten. |
e W
elipper . o
Fenu -
D...
AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. € AuBen-@ Bohrung Segment- Segment- Bestell-Nr. €
héhe héhe breite
mm mm mm mm mm mm mm mm
115 22,23 10 2,2 66 0202 7085 - 49,00 115 22,23 10 1.8 66 0202 7115 - 13,00
125 22,23 10 2,2 66 0202 7088 - 59,00 125 22,23 10 1.8 66 0202 7118 - 15,00
230 22,23 10 2,5 66 0202 7091 - 85,00 230 22,23 10 2,4 66 0202 7121 - 25,00
3119 B11H
© 10 mm hohe Duo-Spezialsegmente Y woeron 4 o Geschlossener Schneidrand W
o LasergeschweiBt Tir o o Fiir den Nassschnitt auf Tischsdgen und Briickenkopf- 72 "~
e Eng verzahnt ﬂllp per Fliesenschneidmaschinen L'/p per

o Einsatzbereich: Betonplatten und allgemeine Baumaterialien o Spezielle Lasereinschnitte fiir einen noch sauberen Prazisionsschnitt
o Einsatzbereich: Glasierte, keramische Fliesen, Granit, Marmor,
Schiefer, Fliesen, Feinsteinzeug, Ofenkacheln und Schamott

- elipper

(il

AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
AuBen-@ Bohrung Segmenthdhe Bestell-Nr. € hohe
mm mm mm mm mm mm mm :
350 25,4 10 66 0202 7093 - 189,00 300 25,4 9 2 66 0202 7123 - 184,00
400 25,4 10 66 0202 7095 - 259,00 350 25,4 9 2 66 0202 7125 - 212,00 :
B11F) (11F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

3/39
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* Diamantscheibe fiir Winkelschleifer Y vorron 4
o Sehr sauberer Schnitt P /I'p; 2,

o |deal fiir glasiertes Material

e Gesintert

e Geschlossener Schneidrand

o Keramische und sehr dichte Produkte, diinne Marmor- und
Granitplatten, glasierte Fliesen, Feinsteinzeug usw.

 Hochleistungs-Diamantscheibe Y vorron 4
o Sehr hoher Standzeit und Schnittgeschwindigkeit P /1;0; &

e Trocken- und Nassschnittverfahren moglich

® Zum Schneiden aller Materialien

e Patentierter Schnitttiefenanzeiger

* Spezial-Wasserwege in Ellipsenform um Risse durch Unachtsamkeit
zu vermeiden

o Einsatzbereiche: Beton, Granit, Asphalt und sogar Stahl (Stahl bis
zu einer Materialstarke von 5 mm)

AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
héhe

mm mm mm mm
115 22,23 10 2,2 66 0210 9300 - 52,00
AuBen-@  Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. € 125 22,23 10 2.2 66 0210 9303 - 63,00
héhe 230 22,23 12 2,5 66 0210 9306 - 102,00
mm mm mm mm 300 20,00 12 3,0 66 0210 9309 - 249,00
115 22,23 9 1.6 66 0202 7145 - 45,00 350 20,00 12 3,2 66 0210 9312 - 269,00
125 22,23 9 1.6 66 0202 7148 - 50,00 350 25,40 12 3,2 66 0210 9315 - 269,00

(311F) (311F)

e Diamantscheibe fiir Winkelschleifer Y woerow 4 © Doppelreihig mit Diamantsegmenten besetzt faru m
e Qualitatswerkzeug fiir mittlere Schneidarbeiten in glasiertem G'ﬁl”'@ o Trockenschliff fiir Winkelschleifer und Bodenschleif- o ——
Material maschinen Professional Solutions
e Sauberer Schnitt © Zum Abschleifen von Riickstanden, Ebnen, Nivellieren
e Gesintert, geschlossener Schneidrand und Aufrauen von Beton
e Einsatzbereich: Keramische Produkte, glasierte Fliesen usw.
Abbildung &hnlich.
AuBen-@ Bohrung Segment- Segment Bestell-Nr. €
hohe
mm mm mm mm
115 22,23 7 1.6 660202 7166 - 13,00 AuBen-@  Bohrung  Bauhohe max. Bestell-Nr. €
125 22,23 7 1,6 66 0202 7169 - 18,00 Drehzahl
200 25,40 7 1,7 66 0202 7171 - 36,00 mm mm mm min~
350 25,40 7 2,1 66 0202 7173 - 124,00 125 22,23 21 12200 66 0202 7196 33,10
3119 (982G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

Topfschleifer Classic CG

¢ Hohe Abtragsrate, insbesondere bei harten Materialien

® Flache Seiten vermeiden eine Beschadigung von Wénden oder Decken bei der Anwendung
e Zum Schleifen von harteren Baumaterialien (Beton, armierter Beton, Naturstein) geeignet

MASCHINENZUBEHOR / FLIESENSCHNEIDMASCHINEN 7 3

AuBen-0 Bohrung Bestell-Nr. €
mm mm
100 22,23 66 0210 9318 - 72,00
125 22,23 66 0210 9321 - 83,00
180 22,23 66 0210 9324 - 115,00
(311F)

Fliesenschneidmaschine TT 200 EM

o Professionelle Fliesenschneidmaschine

o Schnellbefestigung des verstellbaren Anschlagwinkels
o Schnitte bis 45° moglich

o Recycling-Wassertank mit Wasserstopfen

o Verstellbarer Anschlag — Lineal auf Tisch

Lieferung: Maschine, 1 Diamantscheibe Classic Ceram, Koffer fir Transport

und Aufbewahrung

Leistung W 800
Schnitttiefe 90/45° mm 35/20
Blatt-@ mm 200
Blattaufnahme mm 25,4
Fliesenbrechdicke mm 35
Schneidtisch mm 560 x 360
Gewicht kg 16
Bestell-Nr. 66 0210 9327 -
€ 195,00
(194J)

Fliesenschneidmaschine TR 202

® Ruckfreier Schneidkopfvorschub, geringer

Lieferung: Maschine, Diamantscheibe Extreme

Wartungsaufwand, hohere Schnittgenauigkeit Ceram Turbo @ 200 mm.
e Professionelle, kraftvolle Maschine mit
Briickenkopfkonstruktion
* Hervorragend geeignet zum Schneiden langer
Fliesen und fiir Diagonalschnitte im Format
40x40cm
¢ Ermdglicht Gehrungsschnitte von 0 bis 45°
e Schwenkbare Sagebriicke, einklappbare FiiBe und
Transportrader
e Herausnehmbare Wasserwanne mit Ablassstopfen
® Robuster Metallrahmen
e Schnittfiihrung schnell und prazise justierbar
Leistung w 900
Spannung \Y 230
Drehzahl 2950
Blatt @ mm 200
Blattaufnahme mm 25,4
Schnitttiefe 90/45° mm 15/10
Schnittlange mm 650
Tischabmessung mm 470 x 650
Gewicht kg 35
Bestell-Nr. 66 0210 9330 -
€ 429,00
(194))

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

ah;;ﬁer

L'Il'ﬁpwa'l'

W24h

Lieferservicell




3 TISCHSAGEN / MASCHINENZUBEHOR

e Variable Winkelschnittfiihrung mit Gradskala v | Y voeron 4
' elippe

o Gefederter Schneidkopf, in StahlschweiBkonstruktion mit Handhebelgriff
e Fest angebrachte Schutzhaube mit abnehmbarem Seitenteil

clippe’

Spannung \% 230
Leistung kwW 2,2
Diamantblatt-@ mm 350
max. Schnittlange mm 500
max. Schnitttiefe mm 110
Bestell-Nr. 66 0210 9333 -
€ 840,00
(194))
o Schwenkbarer Kopf, einstellbar auf die Schnitttiefe Y voeron 4

* Elektrische und geschiitzte Wasserpumpe o
e Extra breiter Auflagetisch 600 x 600 mm mit Anti-Rutsch-Oberflache und schrég stehenden Laufrollen I'.Ilﬁ per

e Max. Schnitttiefe 150mm, wenn das Material umgedreht wird

e ﬁ’qpﬁ’p

Leistung W 2,2
Spannung V 230
max. Blatt-@ mm 350
max. Schnitttiefe mm 110
max. Schnittlange mm 700
Blattaufnahme mm 25,4
Drehzahl Schneidwelle min’ 2800
Bestell-Nr. 66 0210 9336 -
€ 980,00
(194J)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / TISCHSAGEN 3

Tischsage CM 42 Compact

e Einklappbare FiiBe und Transportrader

o Gefederter Schneidkopf mit Handhebelgriff

e Schneidkopfarretierung

o Elektrische Wasserpumpe

e GroBer Spritzschutz

o StoBfreies und schnelles Schneiden

e Genaueres Einstellen der Schnitttiefe fiir Diamantscheiben-@ 300 bis 400 mm

e Universelles Einsatzgebiet - allgemeine Baumaterialien, harte Mauerziegel,
Hartgestein, Gehwegplatten, Betonrohre, Bordsteine, harter Betonstein,
Blocksteine, Betondachpfannen

Leistung kw 2,2
Spannung \Y 230
Sageblatt-@ mm 350
Blattaufnahme mm 25,4
Schnitthéhe 0° mm 135
Abmessung mm 1187 x 620 x
1360
Tischabmessung mm 500 x 540
Gewicht kg 90
Bestell-Nr. 66 0210 9339 -
€ 1090,00
(194))

Tischsédge CST 100/120 Alu

* Robuste Aluminiumkonstruktion mit verchromten Fiihrungsrohren

e Einklappbare FiiBe und Transportrader an Untergestell und Rahmen

e Anti-Rutsch Auflage zum Materialschutz

e Mit seitlichem Auflagentisch (450 x 300 mm) und Schnittfiihrung

e Ermdglicht Schnitte bis zu 45° und variable Schnitttiefe

® Zum Schneiden von Fliesen, Naturstein, Feinsteinzeug und vielen weiteren
Baumaterialien

I.-Il;a;el'

Typ CST 100 Alu CST 120 Alu
Leistung kw 2,0 2,2
Spannung \% 230 230
Sageblatt-0 mm 350 350
Blattaufnahme mm 25,4 25,4
Schnitthéhe bei 90° mm 110 110
Tischabmessung mm 1100 x 660 1310 x 600
Abmessung mm 1530 x 660 x 1630 x 660 x
1350 1350
Gewicht kg 85 90
Bestell-Nr. 66 0210 9342 - 66 0210 9345 -
€ 2390,00 2590,00
(194)) (194))

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 DIAMANT-BOHRKRONEN / MASCHINENZUBEHOR

Diamant-Bohrkrone Classic CB Beton

o Nutzlange 450 mm

o Aufnahme 1 1/4" UNC

 Bohrkrone mit geldteten Segmenten

® 11/4" Aufnahme

o Einsatzbereich: Beton, Stahlbeton mit normalen
Zuschlagstoffen und Mauerwerk

Diamant-Bohrkronen-Satz Extreme VB ‘

o M14 Aufnahme zur Montage auf Winkelschleifern Y o 4
© Zum Nass- und Trockenbohren e
o Einsatzbereich: Keramische und dichte Stoffe wie l.'/lppg['

Naturstein, Marmor, Granit und Feinsteinzeug

e

warraw g[ippgp

-

%

VB DIAMOND DRILL BITS

FOR CERAM AND PORCELAIN TILES '
= 8 x5

SET VON 5 DIAMANT-FLIESEMBOHRKRONEN 1
JEUDE 5 FORETS DIAMANT POUR CARRELAGES I x

AuBen-@ Innen-@ Segment Linge/ Segmente Bestell-Nr. €
Breite/Hohe
mm mm 1
v
51 45 24/3/10 5 66 0210 9348 - 122,00 Abbildung 3hnlich.
81 74 24/3,5/10 7 66 0210 9351 - 159,00
101 94 24/3,5/10 8 66 0210 9354 - 185,00
131 123 24/4/10 10 66 0210 9357 - 250,00
151 143 24/4/10 12 66 0210 9360 - 265,00 Inhalt Bestell-Nr. €
181 173 2474110 13 66 0210 9363 * 314,00 mm
201 193 24/4/10 14 66 0210 9366 * 355,00 je 1 Bohrkrone @ 20; 35; 40; 48; Montageschlissel 66 0210 9372 - 229,00
(311F) (311F)
Fliesenbohrkronen-Satz Extreme VB - Fliesenbohrer-Satz Extreme VB ‘
© M14-Anschluss zur Montage auf Winkelschleifern  Diamantbohrer fiir das Trocken- und Nasshohren von Y oo 4
o Fiir das Trocken- und Nasshohren von keramischen e Il.ﬁﬁ er keramischen und dichten Produkten, Natursteinen, Marmor- L'/I'pﬁ ar

und dichten Produkten, Natursteinen, Marmor, - und
Granitplatten und Feinsteinzeug

® Hohe Standzeit

o Saubere Bohrlocher und hohe Bohrgeschwindigkeit fiir
den Einsatz auf Winkelschleifern

VB DIAMOND DRILL BITS

FOR CERAM AND PORCELAIN TILES '
= 8 x5

SETVON 5 DIAMANT-FLIESEMBOHRKRONEN 1
JEU DE 5 FORETS DIAMANT POUR CARRELAGES I x

Abbildung ahnlich.

und Granitplatten sowie fiir Feinsteinzeug
o Anschluss M14 zur Montage auf Winkelschleifern
o Sehr hohe Standzeit
o Saubere Bohrlocher
 Besonders hohe Bohrgeschwindigkeit

Lieferumfang: Bohrer @ 20; 28; 35; 50 und 68 mm,
Montageschliissel

i

waRTon g[ippgp

-

%

VB DIAMOND DRILL BITS

L RAM AND PORCELAIN TILES

SET VON 5 DIAMANT-FLIESEMBOHRKRONEN
JEU DE 5 FORETS DIAMANT POUR CARRELAGES

Abbildung &hnlich.

Inhalt Bestell-Nr. € Inhalt Bestell-Nr. €
mm mm
je 1 Bohrkrone @ 6; 8; 10; 12; 35; 45; 68; 66 0210 9369 - 289,00 je 1 Bohrer @ 20; 28; 35; 50; 68 mm, 66 0202 7214 - 299,00
Anbohrhilfe, Montageschlussel Montageschlissel
(311F) (311F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.
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E/D/E

Anschluss M16 mit konischer
Zentrierbohreraufnahme

[ < clipper
Bestell-Nr. €
66 0210 9384 - 22,60
(194J)
SDS-Aufnahme M16 mit Keil und
konischer Zentrierbohreraufnahme
clipper

.=

Bestell-Nr. €
66 0210 9387 - 32,90
(194J)

Freihandkernbohrgerate CDM 203

e Zum Trocken- und Nassbohren Y voeron 4
* Sanftanlaufelektronik o
clipper

o Elektronische, thermische und mechanische Schutzeinrichtung

e Sehr wartungsfreundlich durch leichten Zugang zu den Kohlebiirsten

e Sehr geringe Hand-Arm-Vibration

e Vollaluminiumgehause

¢ 60 mm Motorhals zur Montage auf Bohrstander

o Elektronische und mechanische Uberlastrutschkupplung

¢ 3-Gang-Getriebe fiir die optimale Drehzahlabstimmung auf den
jeweiligen Kernbohrdurchmesser

e Einsatzbereich: Handwerk, Maurer-, Elektro- und Installationsbe-
triebe, Heizungsbau, spezialisierte Betonbohrbetriebe

Lieferung: Maschine, Transportkoffer

| KOFFER

MASCHINENZUBEHOR / KERNBOHRMASCHINEN 7 3

Kernbohr-Komplettmodell
CDR 163/CDM 203

e Verwindungssteifer Bohrstéander Y voeran 4
e Leistungsstarker und zuverlassiger e
clipper

3-Gang-Bohrmotor

e Aufnahme von 1 1/4" und 1/2"
Bohrkronen

o Elektronische, thermische und
mechanische Schutzeinrichtung

® Zum Trocken- und Nasshohren

Lieferung: Bohrstander,
Bohrmotor, DiibelfuB,
Personenschutzschalter (PRCD),
Werkzeug- und Befestigungssatz.

Bohrstander CDR 163
Motor CDM 203
Leistung W 2000
Spannung \Y 230
max. @ mm 200
Leerlaufdrehzahl 1./2./3. Gang min’'  240/1200/2280
Gewicht kg 18,1
Bestell-Nr. 66 0210 9393 -
€ 1590,00
(194))

Kernbohrer-Komplettmodell
CDR 253/CDM 253

¢ Bohrsdule aus Aluminium

o Rollengefiihrter Motorschlitten

o Transportrader

o Ausrichtung mittels 4 Stellschrauben
e Universell einsetzbare Vorschubkurbel
o Schnellwechselplatte inklusive

o Inklusive Transportgriff

o Einstellbarer Bohrlochmittenanzeiger

Bohrstander CDR 253
Motor CDM 253
Ausfuhrung CDM 203 Leistung w 2500
Nennaufnahme w 2000 Spannung Y 230
Spannung \Y 230 max. @ mm 250
Kernbohrer-@ in Mauerwerk trocken handgefuhrt (max.) mm 200 Leerlaufdrehzahl 1./2./3. Gang min'  310/650/960
Kernbohrer-@ in Beton nass handgefuhrt (max.) mm 100 Hub mm 600
Kernbohrer-@ in Beton nass standergefihrt (max.) mm 160 Schwenkbar 0-45°
Leerlaufdrehzahl 1./2./3. Gang min”' 240/1200/2900 Gewicht kg 28,5
Bestell-Nr. 66 0210 9390 - Bestell-Nr. 66 0210 9396 -
€ 930,00 € 2050,00
(194J) (194))

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 BOHRERSCHLEIFMASCHINEN / MASCHINENZUBEHOR

I.'Il;;;g

)

® priy Dogror

o Standfestes Gehause

o Einfache Bohrerpositionierung

o Freischliff einstellbar

o Variables Ausspitzen in einer Aufspannung
o Leichter Austausch der Schleifringe

o Guter Kegelmantelschliff durch kurvengesteuertes Spannfutter

o Schleifbereich 2,5-13,0 mm
o Spitzenwinkel 118°

Bestell-Nr. €

66 0210 9399 - 55,50

(194J)

Lieferung: Inklusive Spannfutter, Diamant-
schleifring und Nabenschlssel.

Spannung  Schleifbereich ca. Spitzenwinkel Bestell-Nr. €
\" mm °
230 2,5-13,0 118 66 0204 1700 149,00
(387))

o Standfestes Gehause

Bestell-Nr. € ! € *ﬂfwﬂi
e Einfache Bohrerpositionierung
66 0210 9402 - 256,80 . L .
) o Stabile Positionierklauen, fiir lange Lebensdauer

e Kegelmantelschliff durch kurvengesteuertes Spannfutter

e Optimiertes Spannfutter mit verlangerten Spannnadeln fiir zentrisches
Spannen

e Variables Ausspitzen in einer Aufspannung

o Leichter Austausch der Schleifringe

* Neue Motor-Generation mit permanentem Magneten sorgt fiir konstante
Leistung, unabhangig von Drehzahl oder Belastung

 Zum Bohren von Schalter-, Steck- und Verteilerdosen
(nicht schlagend, sondern nur drehend einsetzen)

e Segmenthdhe: 8,0 mm

e Nutzldnge: 60 mm

e Anschluss: M16

Lieferung: Inkl. Spannfutter 2,5-13,0 mm, Diamantschleifring und
Nabenschliissel.

Bohr-@ Nutzléinge Segmenthéhe Aufnahme Bestell-Nr. €
mm mm mm
68 60 8 M16 66 0210 9375 - 89,00
82 60 8 M16 66 0210 9378 - 99,00
(311F)

elippe.
: Spannung  Schleifbereich ca. Spitzenwinkel Bestell-Nr. €
Bestell-Nr. € Vv mm o
! 66 0210 9381 - 14,40 230 2,5-13,0 118/135 66 0204 1703 189,00
: (194]) (387))

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / BOHRERSCHLEIFMASCHINEN 3

Bohrerschleifmaschine Drill Doctor 750X

o Standfestes Gehause

o Einfache Bohrerpositionierung

o Stabile Positionierklauen fiir lange Lebensdauer

e Kegelmantelschliff durch kurvengefiihrtes
Spannfutter

e Optimiertes Spannfutter mit verlangerten
Spannnadeln fiir zentrisches Spannen

e Variables Ausspitzen in einer Aufspannung

e Leichter Austausch der Schleifringe

e Verstellbare Abtragsleistung erhéht die
Lebensdauer der Schleifringe

e Ersatzschleifring mit grober Kdrnung fiir
Bohrer-@ 13,0-19,0 mm

e Neue Motor-Generation mit permanentem
Magneten sorgt fiir konstante Leistung,
unabhangig von Drehzahl oder Belastung

Lieferung: Inkl. Spannfutter 2,5-19 mm,

Diamantschleifring und

Nabenschliissel.

Spannung  Schleifbereich ca. Spitzenwinkel Bestell-Nr. €
\ mm °
230 2,5-19,0 118-140 66 0204 1706 273,00
(387J)
Schleifscheibe fiir DrillDoctor
o Passend fir Bohrerschleifmaschinen XP, 500 X, 750 X
Kdrnung AuBen-0 Innen-@ Bestell-Nr. €
mm mm
100 23,6 14,7 66 0204 1709 49,95
(387J)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

Spiralbohrer HSS, kurz, zyl. Schaft, Typ N ‘
* Rollgewalzt o Spitzenwinkel 118°
* DIN 338 * Seitenspanwinkel normal fm
e HSS e Kerndicke normal Professional Solutions
°TypN * Kernanstieg normal Y% 0/
« Spiralwinkel 25-30° « Schaft zylindrisch | ¢ I ¢ l 5 | | -

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
: <850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
' N N N HRc HRc HRc HRc HRc
30 50

16 30

2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm mm

1,00 34 12 66 0200 5071 0,28 6,20 101 63 66 0200 5227 0,74

1,10 36 14 66 0200 5074 0,28 6,30 101 63 66 0200 5230 0,74

1,20 38 16 66 0200 5077 0,28 6,40 101 63 66 0200 5233 0,74

1,30 38 16 66 0200 5080 0,28 6,50 101 63 66 0200 5236 0,74

1,40 40 18 66 0200 5083 0,28 6,60 101 63 66 0200 5239 0,87

1,50 40 18 66 0200 5086 0,28 6,70 101 63 66 0200 5242 0,87
' 1,60 43 20 66 0200 5089 0,28 6,80 109 69 66 0200 5245 0,87
: 1,70 43 20 66 0200 5092 0,28 6,90 109 69 66 0200 5248 0,87
1,80 46 22 66 0200 5095 0,28 7,00 109 69 66 0200 5251 0,87
: 1,90 46 22 66 0200 5098 0,28 7,10 109 69 66 0200 5254 0,96
2,00 49 24 66 0200 5101 0,28 7,20 109 69 66 0200 5257 0,96
: 2,10 49 24 66 0200 5104 0,28 7,30 109 69 66 0200 5260 0,96
i 2,20 53 27 66 0200 5107 0,28 7,40 109 69 66 0200 5263 0,96
: 2,30 53 27 66 0200 5110 0,28 7,50 109 69 66 0200 5266 0,96
: 2,40 57 30 66 0200 5113 0,28 7,60 117 75 66 0200 5269 1,08
2,50 57 30 66 0200 5116 0,28 7,70 117 75 66 0200 5272 1,08
: 2,60 57 30 66 0200 5119 0,28 7,80 17 75 66 0200 5275 1,08
2,70 61 33 66 0200 5122 0,28 7,90 117 75 66 0200 5278 1,08
: 2,80 61 33 66 0200 5125 0,28 8,00 117 75 66 0200 5281 1,08
; 2,90 61 33 66 0200 5128 0,28 8,10 17 75 66 0200 5284 1,24
: 3,00 61 33 66 0200 5131 0,28 8,20 117 75 66 0200 5287 1,24
: 3,10 65 36 66 0200 5134 0,28 8,30 117 75 66 0200 5290 1,24
3,20 65 36 66 0200 5137 0,28 8,40 17 75 66 0200 5293 1,24
: 3,30 65 36 66 0200 5140 0,28 8,50 117 75 66 0200 5296 1,24
3,40 70 39 66 0200 5143 0,28 8,60 125 81 66 0200 5299 1,46
: 3,50 70 39 66 0200 5146 0,28 8,70 125 81 66 0200 5302 1,46
3,60 70 39 66 0200 5149 0,34 8,80 125 81 66 0200 5305 1,46
: 3,70 70 39 66 0200 5152 0,34 8,90 125 81 66 0200 5308 1,46
é 3,80 75 43 66 0200 5155 0,34 9,00 125 81 66 0200 5311 1,46
: 3,90 75 43 66 0200 5158 0,34 9,10 125 81 66 0200 5314 1,58
: 4,00 75 43 66 0200 5161 0,34 9,20 125 81 66 0200 5317 1,58
4,10 75 43 66 0200 5164 0,37 9,30 125 81 66 0200 5320 1,58
: 4,20 75 43 66 0200 5167 0,37 9,40 125 81 66 0200 5323 1,58
4,30 80 47 66 0200 5170 0,37 9,50 125 81 66 0200 5326 1,58
: 4,40 80 47 66 0200 5173 0,37 9,60 133 87 66 0200 5329 1,86
; 4,50 80 47 66 0200 5176 0,37 9,70 133 87 66 0200 5332 1,86
: 4,60 80 47 66 0200 5179 0,43 9,80 133 87 66 0200 5335 1,86
4,70 80 47 66 0200 5182 0,43 9,90 133 87 66 0200 5338 1,86
: 4,80 86 52 66 0200 5185 0,43 10,00 133 87 66 0200 5341 1,86
: 4,90 86 52 66 0200 5188 0,43 10,20 133 87 66 0200 5344 2,02
5,00 86 52 66 0200 5191 0,43 10,50 133 87 66 0200 5347 2,02
: 5,10 86 52 66 0200 5194 0,53 11,00 142 94 66 0200 5350 2,23
5,20 86 52 66 0200 5197 0,53 11,50 142 94 66 0200 5353 2,48
: 5,30 86 52 66 0200 5200 0,53 12,00 151 101 66 0200 5356 2,76
E 5,40 93 57 66 0200 5203 0,53 12,50 151 101 66 0200 5359 3,01
: 5,50 93 57 66 0200 5206 0,53 13,00 151 101 66 0200 5362 3,32
5,60 93 57 66 0200 5209 0,62 13,50 160 108 66 0200 5365 4,74
: 5,70 93 57 66 0200 5212 0,62 14,00 160 108 66 0200 5368 4,93
: 5,80 93 57 66 0200 5215 0,62 14,50 169 114 66 0200 5371 5,70
5,90 93 57 66 0200 5218 0,62 15,00 169 114 66 0200 5374 6,20
: 6,00 93 57 66 0200 5221 0,62 15,50 178 120 66 0200 5377 6,90
6,10 101 63 66 0200 5224 0,74 16,00 178 120 66 0200 5380 7,30
: (9547) (9547)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER .3

Spiralbohrer HSS, kurz, zyl. Schaft, Typ N, dampfbehandelt - |
* DIN 338 * Schaft zylindrisch §
ot forum :
*TypN e Ausspitzung Form A Professional Solutions |

e Spiralwinkel 25-30°
o Spitzenwinkel 118°
e Seitenspanwinkel normal S —— S .
e Kerndicke normal

e Kernanstieg normal

LT

Stahl | Stahl [ Stahl [ Stahl  Stehl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
16 30 30 50
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € |
mm mm mm mm mm mm

0,20 19 2,5 66 0200 5387 3,19 5,80 93 57 66 0200 5555 1,89

0,30 19 3 66 0200 5390 2,29 5,90 93 57 66 0200 5558 1,89

0,40 20 5 66 0200 5393 1,89 6,00 93 57 66 0200 5561 1,67

0,50 22 6 66 0200 5396 1,43 6,10 101 63 66 0200 5564 2,02

0,60 24 7 66 0200 5399 1,41 6,20 101 63 66 0200 5567 2,02

0,70 28 9 66 0200 5402 1,30 6,30 101 63 66 0200 5570 2,02

0,80 30 10 66 0200 5405 1,25 6,40 101 63 66 0200 5573 2,16

0,90 32 11 66 0200 5408 1,21 6,50 101 63 66 0200 5576 2,02

1,00 34 12 66 0200 5411 1,30 6,60 101 63 66 0200 5579 2,29

1,10 36 14 66 0200 5414 1,17 6,70 101 63 66 0200 5582 2,33
1,20 38 16 66 0200 5417 1,30 6,80 109 69 66 0200 5585 2,73
1,30 38 16 66 0200 5420 1,14 6,90 109 69 66 0200 5588 2,73 E
1,40 40 18 66 0200 5423 1,21 7,00 109 69 66 0200 5591 2,42 i
1,50 40 18 66 0200 5426 1,08 7,10 109 69 66 0200 5594 2,75
1,60 43 20 66 0200 5429 0,99 7,20 109 69 66 0200 5597 2,84 i
1,70 43 20 66 0200 5432 1,08 7.30 109 69 66 0200 5600 2,84 ;
1,80 46 22 66 0200 5435 0,99 7,40 109 69 66 0200 5603 2,90 :
1,90 46 22 66 0200 5438 0,99 7,50 109 69 66 0200 5606 2,73 i
2,00 49 24 66 0200 5441 0,79 7,60 117 75 66 0200 5609 3,17 E
2,10 49 24 66 0200 5444 0,99 7,70 117 75 66 0200 5612 3,17
2,20 53 27 66 0200 5447 0,95 7,80 117 75 66 0200 5615 3,19 E
2,30 53 27 66 0200 5450 0,95 7,90 117 75 66 0200 5618 3,21 i
2,40 57 30 66 0200 5453 1,03 8,00 117 75 66 0200 5621 2,73
2,50 57 30 66 0200 5456 1,03 8,10 117 75 66 0200 5624 3,63 E
2,60 57 30 66 0200 5459 0,99 8,20 117 75 66 0200 5627 3,74 é
2,70 61 33 66 0200 5462 0,99 8,30 117 75 66 0200 5630 4,05
2,80 61 33 66 0200 5465 1,08 8,40 117 75 66 0200 5633 4,05 i
2,90 61 33 66 0200 5468 1,08 8,50 117 75 66 0200 5636 3,45 E
3,00 61 33 66 0200 5471 0,95 8,60 125 81 66 0200 5639 4,16
3,10 65 36 66 0200 5474 1,12 8,70 125 81 66 0200 5642 4,16 E
3,20 65 36 66 0200 5477 1,12 8,80 125 81 66 0200 5645 4,27 i
3,30 65 36 66 0200 5480 1,12 8,90 125 81 66 0200 5648 4,44 :
3,40 70 39 66 0200 5483 1,12 9,00 125 81 66 0200 5651 3,92 i
3,50 70 39 66 0200 5486 1,03 9,10 125 81 66 0200 5654 4,44 i
3,60 70 39 66 0200 5489 1,12 9,20 125 81 66 0200 5657 4,44 E
3,70 70 39 66 0200 5492 L7 9,30 125 81 66 0200 5660 4,95 i
3,80 75 43 66 0200 5495 1,30 9,40 125 81 66 0200 5663 4,95 E
3,90 75 43 66 0200 5498 1,23 9,50 125 81 66 0200 5666 4,86 E
4,00 75 43 66 0200 5501 1,03 9,60 133 87 66 0200 5669 4,95 i
4,10 75 43 66 0200 5504 1,30 9,70 133 87 66 0200 5672 4,95 E
4,20 75 43 66 0200 5507 1,17 9,80 133 87 66 0200 5675 6,05 E
4,30 80 47 66 0200 5510 1,30 9,90 133 87 66 0200 5678 6,05 E
4,40 80 47 66 0200 5513 1,30 10,00 133 87 66 0200 5681 4,62 i
4,50 80 47 66 0200 5516 1,21 10,20 133 87 66 0200 5684 5,95 E
4,60 80 47 66 0200 5519 1,30 10,50 133 87 66 0200 5687 6,60 i
4,70 80 47 66 0200 5522 1,34 11,00 142 94 66 0200 5690 7,05 E
4,80 86 52 66 0200 5525 1,34 11,50 142 94 66 0200 5693 7,70 E
4,90 86 52 66 0200 5528 141 12,00 151 101 66 0200 5696 8,65 ;
5,00 86 52 66 0200 5531 1,30 12,50 151 101 66 0200 5699 9,70 3
5,10 86 52 66 0200 5534 1.43 13,00 151 101 66 0200 5702 10,60 é
5,20 86 52 66 0200 5537 1,43 13,50 160 108 66 0200 5705 12,30 E
5,30 86 52 66 0200 5540 1,43 14,00 160 108 66 0200 5708 13,55 i
5,40 93 57 66 0200 5543 1,72 14,50 169 114 66 0200 5711 14,70 E
5,50 93 57 66 0200 5546 1,67 15,00 169 114 66 0200 5714 15,70 i
5,60 93 57 66 0200 5549 1,76 15,50 178 120 66 0200 5717 17,25 E
5,70 93 57 66 0200 5552 1,87 16,00 178 120 66 0200 5720 18,55 E
(952F) (952F) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

3/49

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




¢ DIN 338 forum
o HSS

° Typ N Professional Solutions
* Spiralwinkel 25-30° g ﬂ
o Spitzenwinkel 118° | | | | 338

e Seitenspanwinkel normal

e Kerndicke normal

e Kernanstieg normal
o Schaft zylindrisch

o Profilgeschliffen

e Ausspitzung Form A

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1,00-10,00 19 0,5 66 0250 7100 42,50
1,00-10,50 24 0,5 + K.B.* 66 0250 7103 64,30
1,00-13,00 25 0,5 66 0250 7106 66,20
* mit ZwischengroBen fiir Gewindeldcher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm (956F)
e DIN 338 e Kerndicke normal
o HSS e Kernanstieg normal for wum
*TypN o Schaft zylindrisch Professional Solutions
* Spiralwinkel 25-30° * Profilgeschliffen g . ﬂ .
. . . . TYP DIN
e Spitzenwinkel 118° e Ab @ 3,0 mm mit Kreuzanschliff I | | | 338
e Seitenspanwinkel normal

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 30 30 50

2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0204 1000 0,32 2,30 53 27 66 0204 1039 0,34
1,10 36 14 66 0204 1003 0,32 2,40 57 30 66 0204 1042 0,36
1,20 38 16 66 0204 1006 0,32 2,50 57 30 66 0204 1045 0,32
1,30 38 16 66 0204 1009 0,32 2,60 57 30 66 0204 1048 0,42
1,40 40 18 66 0204 1012 0,32 2,70 61 33 66 0204 1051 0,42
1,50 40 18 66 0204 1015 0,27 2,80 61 33 66 0204 1054 0,42
1,60 43 20 66 0204 1018 0,29 2,90 61 33 66 0204 1057 0,42
1,70 43 20 66 0204 1021 0,29 3,00 61 33 66 0204 1060 0,38
H 1,80 46 22 66 0204 1024 0,27 3,10 65 36 66 0204 1063 0,42
1,90 46 22 66 0204 1027 0,27 3,20 65 36 66 0204 1066 0,42
: 2,00 49 24 66 0204 1030 0,25 3,30 65 36 66 0204 1069 0,42
: 2,10 49 24 66 0204 1033 0,34 3,40 70 39 66 0204 1072 0,42
2,20 53 27 66 0204 1036 0,34 3,50 70 39 66 0204 1075 0,42
(952F) (952F)

Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

Fortsetzung :
2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtléange Spirallange Bestell-Nr. € :
mm mm mm mm mm mm i

3,60 70 39 66 0204 1078 0,48 7,70 17 75 66 0204 1201 1,18 i
3,70 70 39 66 0204 1081 0,50 7,80 117 75 66 0204 1204 1,20 |
3,80 75 43 66 0204 1084 0,52 7,90 117 75 66 0204 1207 1,22 |
3,90 75 43 66 0204 1087 0,55 8,00 117 75 66 0204 1210 1,18 |
4,00 75 43 66 0204 1090 0,48 8,10 117 75 660204 1213 1,39
4,10 75 43 66 0204 1093 0,52 8,20 117 75 66 0204 1216 1,39 |
4,20 75 43 66 0204 1096 0,50 8,30 117 75 66 0204 1219 1,45
4,30 80 47 66 0204 1099 0,50 8,40 117 75 66 0204 1222 1,45
4,40 80 47 66 0204 1102 0,50 8,50 117 75 66 0204 1225 1,39
4,50 80 47 66 0204 1105 0,50 8,60 125 81 66 0204 1228 1,62
4,60 80 47 66 0204 1108 0,55 8,70 125 81 66 0204 1231 1,62
4,70 80 47 660204 1111 0,55 8,80 125 81 66 0204 1234 1,64 |
4,80 86 52 66 0204 1114 0,55 8,90 125 81 66 0204 1237 1,70
4,90 86 52 66 0204 1117 0,55 9,00 125 81 66 0204 1240 1,53
5,00 86 52 66 0204 1120 0,52 9,10 125 81 66 0204 1243 1,78
5,10 86 52 66 0204 1123 0,59 9,20 125 81 66 0204 1246 1,78
5,20 86 52 66 0204 1126 0,59 9,30 125 81 66 0204 1249 1,78
5,30 86 52 66 0204 1129 0,59 9,40 125 81 66 0204 1252 1,78
5,40 93 57 66 0204 1132 0,69 9,50 125 81 66 0204 1255 1,78
5,50 93 57 66 0204 1135 0,65 9,60 133 87 66 0204 1258 1,95
5,60 93 57 66 0204 1138 0,74 9,70 133 87 66 0204 1261 1,95
5,70 93 57 66 0204 1141 0,74 9,80 133 87 66 0204 1264 2,14
5,80 93 57 66 0204 1144 0,76 9,90 133 87 66 0204 1267 2,14
5,90 93 57 66 0204 1147 0,76 10,00 133 87 66 0204 1270 1,85
6,00 93 57 66 0204 1150 0,69 10,10 133 87 66 0204 1273 2,35
6,10 101 63 66 0204 1153 0,80 10,20 133 87 66 0204 1276 2,39
6,20 101 63 66 0204 1156 0,80 10,30 133 87 66 0204 1279 2,98
6,30 101 63 66 0204 1159 0,82 10,40 133 87 66 0204 1282 2,98
6,40 101 63 66 0204 1162 0,88 10,50 133 87 66 0204 1285 2,46
6,50 101 63 66 0204 1165 0,82 10,80 142 94 66 0204 1288 3,23
6,60 101 63 66 0204 1168 0,92 10,90 142 94 66 0204 1291 3,13
6,70 101 63 66 0204 1171 0,92 11,00 142 94 66 0204 1294 2,69
6,80 109 69 66 0204 1174 1,07 11,20 142 94 66 0204 1297 3,51
6,90 109 69 66 0204 1177 1,07 11,50 142 94 66 0204 1300 3,07
7,00 109 69 66 0204 1180 0,97 11,80 142 94 66 0204 1303 424
7,10 109 69 66 0204 1183 1,09 12,00 151 101 66 0204 1306 3,63
7,20 109 69 66 0204 1186 1,16 12,20 151 101 66 0204 1309 5,15
7,30 109 69 66 0204 1189 1,16 12,50 151 101 66 0204 1312 4,10
7,40 109 69 66 0204 1192 1,18 12,80 151 101 66 0204 1315 5,90
7,50 109 69 66 0204 1195 1,09 13,00 151 101 66 0204 1318 4,58
7,60 117 75 66 0204 1198 1,18 (952F)
(952F)
Spiralbohrer HSS, zyl. Schaft, Typ N, TiN-beschichtet, schneidenbeschichtet ‘

¢ DIN 338 e Seitenspanwinkel normal

* HSS e Kerndicke normal fm

*TypN e Kernanstieg normal Professional Solutions

e Spiralwinkel 25-30°
e Spitzenwinkel 118°
e Profilgeschliffen

LS

e Schaft (DIN) zylindrisch
o Mit Kreuzanschliff DIN 1412, Form C

UL

— -

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
33 65

18 33
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0200 5725 3,54 1,90 46 22 66 0200 5752 2,64
1,10 36 14 66 0200 5728 3,38 2,00 49 24 66 0200 5755 2,16
1,20 38 16 66 0200 5731 3,56 2,10 49 24 66 0200 5758 2,58
1,30 38 16 66 0200 5734 3,33 2,20 53 27 66 0200 5761 2,64
1,40 40 18 66 0200 5737 3,20 2,30 53 27 66 0200 5764 2,64
1,50 40 18 66 0200 5740 2,97 2,40 57 30 66 0200 5767 2,67
1,60 43 20 66 0200 5743 2,83 2,50 57 30 66 0200 5770 3,56
1,70 43 20 66 0200 5746 2,83 2,60 57 30 66 0200 5773 2,83
1,80 46 22 66 0200 5749 2,51 2,70 61 33 66 0200 5776 2,83
(962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

Fortsetzung néchste Seite

3/51




3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

: Fortsetzung
g @ h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlédnge Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
' 2,80 61 88 66 0200 5779 2,83 6,80 109 69 66 0200 5899 8,05
: 2,90 61 33 66 0200 5782 2,83 6,90 109 69 66 0200 5902 8,05
3,00 61 33 66 0200 5785 2,35 7,00 109 69 66 0200 5905 7,10
: 3,10 65 36 66 0200 5788 2,99 7,10 109 69 66 0200 5908 8,15
' 3,20 65 36 66 0200 5791 2,99 7,20 109 69 66 0200 5911 8,30
: 3,30 65 36 66 0200 5794 3,06 7,30 109 69 66 0200 5914 8,30
3,40 70 39 66 0200 5797 3,04 7,40 109 69 66 0200 5917 8,75
3,50 70 39 66 0200 5800 2,67 7,50 109 69 66 0200 5920 7,95
3,60 70 39 66 0200 5803 3,24 7,60 117 75 66 0200 5923 9,35
3,70 70 39 66 0200 5806 3,38 7,70 117 75 66 0200 5926 9,35
: 3,80 75 43 66 0200 5809 3,56 7,80 17 75 66 0200 5929 9,35
: 3,90 75 43 66 0200 5812 3,68 7,90 117 75 66 0200 5932 9,50
4,00 75 43 66 0200 5815 2,83 8,00 117 75 66 0200 5935 7,95
4,10 75 43 66 0200 5818 3,84 8,10 17 75 66 0200 5938 9,80
4,20 75 43 66 0200 5821 3,38 8,20 117 75 66 0200 5941 9,95
4,30 80 47 66 0200 5824 3,93 8,30 117 75 66 0200 5944 10,60
4,40 80 47 66 0200 5827 3,93 8,40 17 75 66 0200 5947 10,75
4,50 80 47 66 0200 5830 3,56 8,50 117 75 66 0200 5950 10,30
4,60 80 47 66 0200 5833 3,93 8,60 125 81 66 0200 5953 11,60
4,70 80 47 66 0200 5836 4,00 8,70 125 81 66 0200 5956 11,60
4,80 86 52 66 0200 5839 4,02 8,80 125 81 66 0200 5959 11,60
4,90 86 52 66 0200 5842 4,28 8,90 125 81 66 0200 5962 11,75
5,00 86 52 66 0200 5845 3,54 9,00 125 81 66 0200 5965 11,10
5,10 86 52 66 0200 5848 4,42 9,10 125 81 66 0200 5968 12,90
5,20 86 52 66 0200 5851 4,44 9,20 125 81 66 0200 5971 12,90
5,30 86 52 66 0200 5854 4,44 9,30 125 81 66 0200 5974 12,95
5,40 93 57 66 0200 5857 4,90 9,40 125 81 66 0200 5977 12,95
5,50 93 57 66 0200 5860 4,90 9,50 125 81 66 0200 5980 12,90
5,60 93 57 66 0200 5863 4,99 9,60 133 87 66 0200 5983 13,70
5,70 93 57 66 0200 5866 5,10 9,70 133 87 66 0200 5986 13,70
5,80 93 57 66 0200 5869 5,15 9,80 133 87 66 0200 5989 14,20
5,90 93 57 66 0200 5872 5,15 9,90 133 87 66 0200 5992 14,20
6,00 93 57 66 0200 5875 4,83 10,00 133 87 66 0200 5995 13,50
6,10 101 63 66 0200 5878 5,80 10,20 133 87 66 0200 5998 15,85
6,20 101 63 66 0200 5881 5,80 10,50 133 87 66 0200 6001 15,85
6,30 101 63 66 0200 5884 5,90 11,00 142 94 66 0200 6004 17,60
6,40 101 63 66 0200 5887 6,50 11,50 142 94 66 0200 6007 18,35
6,50 101 63 66 0200 5890 5,90 12,00 151 101 66 0200 6010 19,55
6,60 101 63 66 0200 5893 6,65 12,50 151 101 66 0200 6013 21,40
6,70 101 63 66 0200 5896 6,85 13,00 151 101 66 0200 6016 21,90

(962E) (962E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

Spiralbohrer HSS, zyl. Schaft, Typ N, TiN-beschichtet, schneidenkopfbeschichtet

¢ DIN 338

o HSS

*TypN

o Spiralwinkel 25-30°
o Spitzenwinkel 118°
o Profilgeschliffen

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

forum

L ——
Professional Solutions

o Seitenspanwinkel normal

o Kerndicke normal

 Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) zylindrisch

o Mit Kreuzanschliff DIN 1412, Form C

Stahl | Stahl [ Stahl [ Stahl  Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc HRc
18 33 33 65
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0204 1350 1,40 6,20 101 63 66 0204 1506 3,40
1,10 36 14 66 0204 1353 1,45 6,30 101 63 66 0204 1509 3,38
1,20 38 16 66 0204 1356 1,45 6,40 101 63 66 0204 1512 3,40
1,30 38 16 66 0204 1359 1,42 6,50 101 63 66 0204 1515 3,52
1,40 40 18 66 0204 1362 1,42 6,60 101 63 66 0204 1518 3552
1,50 40 18 66 0204 1365 1,33 6,70 101 63 66 0204 1521 3,60
1,60 43 20 66 0204 1368 1,27 6,80 109 69 66 0204 1524 4,03
1,70 43 20 66 0204 1371 1,30 6,90 109 69 66 0204 1527 4,03
1,80 46 22 66 0204 1374 1,30 7,00 109 69 66 0204 1530 3,90
1,90 46 22 66 0204 1377 1,30 7,10 109 69 66 0204 1533 4,12
2,00 49 24 66 0204 1380 1,20 7,20 109 69 66 0204 1536 4,12
2,10 49 24 66 0204 1383 1,45 7,30 109 69 66 0204 1539 4,47
2,20 53 27 66 0204 1386 1,42 7,40 109 69 66 0204 1542 4,47
2,30 53 27 66 0204 1389 1,42 7,50 109 69 66 0204 1545 4,47
2,40 57 30 66 0204 1392 1,42 7,60 117 75 66 0204 1548 4,90
2,50 57 30 66 0204 1395 1,40 7,70 117 75 66 0204 1551 4,92
2,60 57 30 66 0204 1398 1,50 7,80 117 75 66 0204 1554 4,92
2,70 61 33 66 0204 1401 1,50 7,90 117 75 66 0204 1557 4,92
2,80 61 33 66 0204 1404 1,50 8,00 117 75 66 0204 1560 4,75
2,90 61 33 66 0204 1407 1,50 8,10 117 75 66 0204 1563 5,15
3,00 61 33 66 0204 1410 1,42 8,20 117 75 66 0204 1566 5,15
3,10 65 36 66 0204 1413 1,55 8,30 117 75 66 0204 1569 5,15
3,20 65 36 66 0204 1416 1,48 8,40 117 75 66 0204 1572 5,30
3,30 65 36 66 0204 1419 1,55 8,50 117 75 66 0204 1575 5,15
3,40 70 39 66 0204 1422 1,68 8,60 125 81 66 0204 1578 5,70
3,50 70 39 66 0204 1425 1,68 8,70 125 81 66 0204 1581 5,70
3,60 70 39 66 0204 1428 1,70 8,80 125 81 66 0204 1584 5,95
3,70 70 39 66 0204 1431 1,80 8,90 125 81 66 0204 1587 6,05
3,80 75 43 66 0204 1434 1,82 9,00 125 81 66 0204 1590 5,70
3,90 75 43 66 0204 1437 1,82 9,10 125 81 66 0204 1593 6,20
4,00 75 43 66 0204 1440 1,88 9,20 125 81 66 0204 1596 6,50
4,10 75 43 66 0204 1443 1,98 9,30 125 81 66 0204 1599 6,50
4,20 75 43 66 0204 1446 2,05 9,40 125 81 66 0204 1602 6,50
4,30 80 47 66 0204 1449 2,10 9,50 125 81 66 0204 1605 6,40
4,40 80 47 66 0204 1452 2,12 9,60 133 87 66 0204 1608 7,00
4,50 80 47 66 0204 1455 2,15 9,70 133 87 66 0204 1611 7,00
4,60 80 47 66 0204 1458 2,33 9,80 133 87 66 0204 1614 7,05
4,70 80 47 66 0204 1461 2,30 9,90 133 87 66 0204 1617 7,05
4,80 86 52 66 0204 1464 2,30 10,00 133 87 66 0204 1620 6,75
4,90 86 52 66 0204 1467 2,30 10,10 133 87 66 0204 1623 7,70
5,00 86 52 66 0204 1470 2,30 10,20 133 87 66 0204 1626 7,65
5,10 86 52 66 0204 1473 2,48 10,50 133 87 66 0204 1629 7,90
5,20 86 52 66 0204 1476 2,48 10,80 142 94 66 0204 1632 9,90
5,30 86 52 66 0204 1479 2,65 11,00 142 94 66 0204 1635 8,70
5,40 93 57 66 0204 1482 2,85 11,20 142 94 66 0204 1638 10,10
5,50 93 57 66 0204 1485 2,85 11,50 142 94 66 0204 1641 9,55
5,60 93 57/ 66 0204 1488 2,95 11,80 142 94 66 0204 1644 11,25
5,70 93 57 66 0204 1491 2,95 12,00 151 101 66 0204 1647 10,40
5,80 93 57 66 0204 1494 2,95 12,20 151 101 66 0204 1650 13,00
5,90 93 57 66 0204 1497 3,20 12,50 151 101 66 0204 1653 12,05
6,00 93 57 66 0204 1500 3,02 12,80 151 101 66 0204 1656 14,30
6,10 101 63 66 0204 1503 3,40 13,00 151 101 66 0204 1659 12,60
(962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/53




o Profilgeschliffen, Schneidenkopfbeschichtet orum

° HSS Professional Solutions
*TypN

e Spiralwinkel 25-30°

o Spitzenwinkel 118°

e Seitenspanwinkel normal
e Kerndicke normal

e Kernanstieg normal

o Schaft zylindrisch

HEaD

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Ausfiihrung Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1,00-10,00 19 0,5 Schneidenkopfbeschichtet 66 0250 7180 58,40
1,00-10,50 24 0,5 + K.B.* Schneidenkopfbeschichtet 66 0250 7183 86,40
1,00-13,00 25 0,5 Schneidenkopfbeschichtet 66 0250 7186 110,50
* mit ZwischengroBen fiir Gewindeldcher: je 1 Stiick 0 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm (952f)

¢ DIN 338 e Kernanstieg normal
® HSS e Schaft (DIN) zylindrisch fm
o Profilgeschliffen e Typ W Professional Solutions

e Seitenspanwinkel normal e Spiralwinkel 35-40° vp ? o
e Kerndicke normal e Spitzenwinkel 130° I I w | 355405 | | 338

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 30 85 50

2 h8 Gesamtldnge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0200 6421 2,93 2,20 53 27 66 0200 6457 2,44
1,10 36 14 66 0200 6424 2,77 2,30 53 27 66 0200 6460 2,44
1,20 38 16 66 0200 6427 2,77 2,40 57 30 66 0200 6463 2,53
1,30 38 16 66 0200 6430 2,77 2,50 57 30 66 0200 6466 2,07
1,40 40 18 66 0200 6433 2,77 2,60 57 30 66 0200 6469 2,53
1,50 40 18 66 0200 6436 2,77 2,70 61 33 66 0200 6472 2,60
1,60 43 20 66 0200 6439 2,53 2,80 61 33 66 0200 6475 2,90
: 1,70 43 20 66 0200 6442 2,60 2,90 61 33 66 0200 6478 2,90
1,80 46 22 66 0200 6445 2,53 3,00 61 33 66 0200 6481 2,29
1,90 46 22 66 0200 6448 2,53 3,10 65 36 66 0200 6484 2,90
: 2,00 49 24 66 0200 6451 2,02 3,20 65 36 66 0200 6487 2,60
2,10 49 24 66 0200 6454 2,44 3,30 65 36 66 0200 6490 2,60
(962E) (962E)

Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €
3/54 ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER .3

Fortsetzung
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € @ h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € i
mm mm mm mm mm mm
3,40 70 39 66 0200 6493 2,90 6,50 101 63 66 0200 6586 515
3,50 70 39 66 0200 6496 2,71 6,60 101 63 66 0200 6589 6,15
3,60 70 39 66 0200 6499 2,90 6,70 101 63 66 0200 6592 6,15 ;
3,70 70 39 66 0200 6502 2,93 6,80 109 69 66 0200 6595 6,55 '
3,80 75 43 66 0200 6505 3,19 6,90 109 69 66 0200 6598 6,55 :
3,90 75 43 66 0200 6508 3,19 7,00 109 69 66 0200 6601 5,85 |
4,00 75 43 66 0200 6511 2,77 7,10 109 69 66 0200 6604 8,10
4,10 75 43 66 0200 6514 3,19 7,20 109 69 66 0200 6607 8,10
4,20 75 43 66 0200 6517 2,90 7,30 109 69 66 0200 6610 8,10
4,30 80 47 66 0200 6520 3,85 7,40 109 69 66 0200 6613 8,10
4,40 80 47 66 0200 6523 3,85 7,50 109 69 66 0200 6616 6,75
4,50 80 47 66 0200 6526 3,48 7,60 117 75 66 0200 6619 8,95 '
4,60 80 47 66 0200 6529 3,85 7,70 117 75 66 0200 6622 8,95
4,70 80 47 66 0200 6532 3,85 7,80 117 75 66 0200 6625 8,95
4,80 86 52 66 0200 6535 3,85 7,90 117 75 66 0200 6628 10,40
4,90 86 52 66 0200 6538 3,85 8,00 117 75 66 0200 6631 755
5,00 86 52 66 0200 6541 3,70 8,20 117 75 66 0200 6634 11,15
5,10 86 52 66 0200 6544 4,22 8,50 117 75 66 0200 6637 8,70
5,20 86 52 66 0200 6547 4,31 8,80 125 81 66 0200 6640 13,05
5,30 86 52 66 0200 6550 4,31 9,00 125 81 66 0200 6643 9,35
5,40 93 57 66 0200 6553 4,62 9,20 125 81 66 0200 6646 14,70
5,50 93 57 66 0200 6556 4,25 9,50 125 81 66 0200 6649 11,05
5,60 93 57 66 0200 6559 4,99 9,80 133 87 66 0200 6652 16,95
5,70 93 57 66 0200 6562 4,99 10,00 133 87 66 0200 6655 11,60
5,80 93 57 66 0200 6565 4,99 10,20 133 87 66 0200 6658 17,65
5,90 93 57 66 0200 6568 4,99 10,50 133 87 66 0200 6661 14,25
6,00 93 57 66 0200 6571 4,95 11,00 142 94 66 0200 6664 16,95
6,10 101 63 66 0200 6574 4,99 11,50 142 94 66 0200 6667 19,25
6,20 101 63 66 0200 6577 4,99 12,00 151 101 66 0200 6670 20,80
6,30 101 63 66 0200 6580 5,45 12,50 151 101 66 0200 6673 20,80
6,40 101 63 66 0200 6583 5,45 13,00 151 101 66 0200 6676 24,50

(962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




¢ DIN 338 o Kerndicke starker als normal
® HSS-Co5 e Kernanstieg normal for um

I
o Profilgeschliffen o Schaft (DIN) zylindrisch Professional Solutions
e Spiralwinkel 35° * Typ Ti, besonders geeignet fiir Titan und %
o Spitzenwinkel 130° Titan-Legierungen s J Z:: -
o Seitenspanwinkel gréBer als normal

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
18 10 35 920 40

30 20 16 4
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm mm

1,00 34 12 66 0200 6124 1,90 5,90 93 57 66 0200 6271 3,62

1,10 36 14 66 0200 6127 1,76 6,00 93 57 66 0200 6274 3,42
' 1,20 38 16 66 0200 6130 1,76 6,10 101 63 66 0200 6277 4,04
1,30 38 16 66 0200 6133 1,76 6,20 101 63 66 0200 6280 4,04
: 1,40 40 18 66 0200 6136 1,76 6,30 101 63 66 0200 6283 4,04
1,50 40 18 66 0200 6139 1,62 6,40 101 63 66 0200 6286 4,36
E 1,60 43 20 66 0200 6142 1,76 6,50 101 63 66 0200 6289 3,98
1,70 43 20 66 0200 6145 1,76 6,60 101 63 66 0200 6292 4,36
5 1,80 46 22 66 0200 6148 1,76 6,70 101 63 66 0200 6295 4,36
i 1,90 49 22 66 0200 6151 1,76 6,80 109 69 66 0200 6298 4,70
: 2,00 49 24 66 0200 6154 1,62 6,90 109 69 66 0200 6301 4,70
2,10 49 24 66 0200 6157 1,66 7,00 109 69 66 0200 6304 4,26
2,20 53 27 66 0200 6160 1,66 7,10 109 69 66 0200 6307 5¥75!
: 2,30 53 27 66 0200 6163 1,66 7,20 109 69 66 0200 6310 575
; 2,40 57 30 66 0200 6166 1,76 7,30 109 69 66 0200 6313 5¥75!
5 2,50 57 30 66 0200 6169 1,80 7,40 109 69 66 0200 6316 5.7/
2,60 57 30 66 0200 6172 1,88 7,50 109 69 66 0200 6319 4,48
E 2,70 61 33 66 0200 6175 1,96 7,60 117 75 66 0200 6322 6,90
2,80 61 33 66 0200 6178 1,96 7,70 117 75 66 0200 6325 6,90
: 2,90 61 33 66 0200 6181 2,02 7,80 117 75 66 0200 6328 6,90
3,00 61 33 66 0200 6184 1,90 7,90 117 75 66 0200 6331 6,90
3,10 65 36 66 0200 6187 1,96 8,00 117 75 66 0200 6334 5,30
; 3,20 65 36 66 0200 6190 1,96 8,10 117 75 66 0200 6337 6,60
é 3,30 65 36 66 0200 6193 2,02 8,20 117 75 66 0200 6340 6,60
5 3,40 70 39 66 0200 6196 2,30 8,30 117 75 66 0200 6343 6,90
é 3,50 70 39 66 0200 6199 2,24 8,40 117 75 66 0200 6346 6,90
3,60 70 39 66 0200 6202 2,24 8,50 117 75 66 0200 6349 5,45
3,70 70 39 66 0200 6205 2,24 8,60 125 81 66 0200 6352 8,15
3,80 75 43 66 0200 6208 2,44 8,70 125 81 66 0200 6355 8,15
3,90 75 43 66 0200 6211 2,50 8,80 125 81 66 0200 6358 8,40
' 4,00 75 43 66 0200 6214 2,32 8,90 125 81 66 0200 6361 8,40
5 4,10 75 43 66 0200 6217 2,46 9,00 125 81 66 0200 6364 7,00
é 4,20 75 43 66 0200 6220 2,44 9,10 125 81 66 0200 6367 9,10
i 4,30 80 47 66 0200 6223 2,60 9,20 125 81 66 0200 6370 9,10
4,40 80 47 66 0200 6226 2,60 9,30 125 81 66 0200 6373 9,90
4,50 80 47 66 0200 6229 2,52 9,40 125 81 66 0200 6376 9,90
4,60 80 47 66 0200 6232 2,58 9,50 125 81 66 0200 6379 7,20
4,70 80 47 66 0200 6235 2,58 9,60 133 87 66 0200 6382 10,10
4,80 86 52 66 0200 6238 2,58 9,70 133 87 66 0200 6385 10,10

4,90 86 52 66 0200 6241 2,60 9,80 133 87 66 0200 6388 10,35

5,00 86 52 66 0200 6244 2,60 9,90 133 87 66 0200 6391 10,35

5,10 86 52 66 0200 6247 2,72 10,00 133 87 66 0200 6394 8,15

5,20 86 52 66 0200 6250 2,72 10,20 133 87 66 0200 6397 11,50
' 5,30 86 52 66 0200 6253 2,72 10,50 133 87 66 0200 6400 11,50

5,40 93 57 66 0200 6256 3,44 11,00 142 94 66 0200 6403 14,40

5,50 93 57 66 0200 6259 3,34 11,50 142 94 66 0200 6406 16,85
H 5,60 93 57 66 0200 6262 3,62 12,00 151 101 66 0200 6409 17,15

5,70 93 57 66 0200 6265 3,62 12,50 151 101 66 0200 6412 22,10

5,80 93 57 66 0200 6268 3,62 13,00 151 101 66 0200 6415 24,80

(952F) (952F)

Alle Preise in €




e DIN 338 o Seitenspanwinkel groBer als normal orum

 HSS-Co5 e Kerndicke stérker als normal ———
o Profilgeschliffen  Kernanstieg normal Professional Solutions
o Spiralwinkel 35° o Schaft (DIN) zylindrisch %

« Spitzenwinkel 130° o« Typ VA | ¢ | fae | S | 355

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 < 1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
18 10 35 70 40

30
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spiralldnge Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm mm

1,00 34 12 66 0200 6682 1,58 5,50 93 57 66 0200 6730 3,92

1,10 36 14 66 0250 7200 1,61 5,60 93 57 66 0250 7287 4,16

1,20 38 16 66 0250 7203 1,61 5,70 93 57 66 0250 7290 4,16

1,30 38 16 66 0250 7206 1,61 5,80 93 57 66 0200 6733 4,23
1,40 40 18 66 0250 7209 1,61 5,90 93 57 66 0250 7293 4,16 :
1,50 40 18 66 0200 6685 1,58 6,00 93 57 66 0200 6736 4,23
1,60 43 20 66 0250 7212 1,64 6,10 101 63 66 0250 7296 4,93 ;
1,70 43 20 66 0250 7215 1,64 6,20 101 63 66 0250 7299 4,93
1,80 46 22 66 0250 7218 1,64 6,30 101 63 66 0250 7302 4,93 5
1,90 49 22 66 0250 7221 1,64 6,40 101 63 66 0250 7305 4,93 :
2,00 49 24 66 0200 6688 1,61 6,50 101 63 66 0200 6739 4,86
2,10 49 24 66 0250 7224 1,75 6,60 101 63 66 0250 7308 5,30
2,20 53 27 66 0250 7227 1,75 6,70 101 63 66 0250 7311 5,30
2,30 53 27 66 0250 7230 1,75 6,80 109 69 66 0200 6742 5,30 :
2,40 57 30 66 0250 7233 1,75 6,90 109 69 66 0250 7314 5,30 :
2,50 57 30 66 0200 6691 1,75 7,00 109 69 66 0200 6745 5,30 5
2,60 57 30 66 0250 7236 2,10 7,10 109 69 66 0250 7317 6,40 :
2,70 61 33 66 0250 7239 2,10 7,20 109 69 66 0250 7320 6,40 i
2,80 61 33 66 0250 7242 2,10 7,30 109 69 66 0250 7323 6,40
2,90 61 33 66 0250 7245 2,10 7,40 109 69 66 0250 7326 6,40
3,00 61 33 66 0200 6694 2,06 7,50 109 69 66 0200 6748 6,40
3,10 65 36 66 0200 6697 2,38 7,60 117 75 66 0250 7329 7,00
3,20 65 36 66 0200 6700 2,38 7,70 117 75 66 0250 7332 7,00 :
3,30 65 36 66 0200 6703 2,38 7,80 117 75 66 0250 7335 7,00 é
3,40 70 39 66 0250 7248 2,38 7,90 117 75 66 0250 7338 7,00 5
3,50 70 39 66 0200 6706 2,38 8,00 117 75 66 0200 6751 7,05 i
3,60 70 39 66 0250 7251 2,76 8,10 117 75 66 0250 7341 7,85
3,70 70 39 66 0250 7254 2,76 8,20 117 75 66 0250 7344 7,85
3,80 75 43 66 0250 7257 2,76 8,30 117 75 66 0250 7347 7.85
3,90 75 43 66 0250 7260 2,76 8,40 117 75 66 0250 7350 7,85
4,00 75 43 66 0200 6709 2,76 8,50 117 75 66 0200 6754 7,80 '
4,10 75 43 66 0200 6712 3,22 8,60 125 81 66 0250 7353 8,90 :
4,20 75 43 66 0200 6715 3,22 8,70 125 81 66 0250 7356 8,90 5
4,30 80 47 66 0250 7263 3,22 8,80 125 81 66 0250 7359 8,90 E
4,40 80 47 66 0250 7266 3,22 8,90 125 81 66 0250 7362 8,90 :
4,50 80 47 66 0200 6718 3,22 9,00 125 81 66 0200 6757 8,90
4,60 80 47 66 0250 7269 2,98 9,50 125 81 66 0250 7365 11,40
4,70 80 47 66 0250 7272 2,98 10,00 133 87 66 0200 6760 11,05
4,80 86 52 66 0250 7275 2,98 10,20 133 87 66 0200 6763 13,00
4,90 86 52 66 0250 7278 2,98 10,50 133 87 66 0200 6766 13,00

5,00 86 52 66 0200 6721 2,98 11,00 142 94 66 0200 6769 13,25

5,10 86 52 66 0200 6724 3,92 11,50 142 94 66 0200 6772 16,15

5,20 86 52 66 0200 6727 3,92 12,00 151 101 66 0200 6775 15,55

5,30 86 52 66 0250 7281 3,92 12,50 151 101 66 0200 6778 18,05 H
5,40 93 57 66 0250 7284 3,92 13,00 151 101 66 0200 6781 18,25 I

(954T) (954T7)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




e DIN 338

o HSS-Co5 forum
o Profilgeschliffen Professional Solutions
° Typ VA

e Spiralwinkel 35°

o Spitzenwinkel 130°

o Seitenspanwinkel gréBer als normal
e Kerndicke schwacher als normal

e Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) zylindrisch

v V
/ a HSS TYP DIN
X 2 Co5 VA 338

Lieferung: In Kunststoffkassette.

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1,00-10,00 19 0,5 66 0250 7380 67,50
1,00-10,50 24 0,5 + K.B.* 66 0250 7383 94,70
1,00-13,00 25 0,5 66 0250 7386 133,00
* mit ZwischengroBen fiir Gewindeldcher: je 1 Stiick 0 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm (952F)
: 3ISI\SI 3&38 o Kerndlcke_e normal maykestag
-Co5 * Kernanstieg normal S
o Profilgeschliffen e Schaft (DIN) zylindrisch N PRECISION
e Typ FORTE e Bohrt ohne Ankérnen durch Spezialanschliff ? es e oI
e Spiralwinkel 35° o Spezialschliff von Nut und Spitze I % | Co5 | FORTE | 338
o Spitzenwinkel 130° ® GroBe Spanrdume

e Seitenspanwinkel normal

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
35 20 8 8 11 5 23 60 65

2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0207 2000 3,03 3,00 61 33 66 0207 2060 2,67
1,10 36 14 66 0207 2003 3,03 3,10 65 36 66 0207 2063 3,48
1,20 38 16 66 0207 2006 3,36 3,20 65 36 66 0207 2066 3,03
1,30 38 16 66 0207 2009 3,15 3,30 65 36 66 0207 2069 3,03
1,40 40 18 66 0207 2012 3,03 3,40 70 39 66 0207 2072 3,81
1,50 40 18 66 0207 2015 2,79 3,50 70 39 66 0207 2075 3,03
1,60 43 20 66 0207 2018 3,03 3,60 70 39 66 0207 2078 3,87
1,70 43 20 66 0207 2021 3,09 3,70 70 39 66 0207 2081 3,87
1,80 46 22 66 0207 2024 3,03 3,80 75 43 66 0207 2084 3,93
1,90 46 22 66 0207 2027 3,09 3,90 75 43 66 0207 2087 4,05
2,00 49 24 66 0207 2030 2,61 4,00 75 43 66 0207 2090 3,24
2,10 49 24 66 0207 2033 3,24 4,10 75 43 66 0207 2093 4,05
2,20 53 27 66 0207 2036 3,24 4,20 75 43 66 0207 2096 4,11
2,30 53 27 66 0207 2039 3,24 4,30 80 47 66 0207 2099 4,11
: 2,40 57 30 66 0207 2042 3,33 4,40 80 47 66 0207 2102 4,20
: 2,50 57 30 66 0207 2045 2,67 4,50 80 47 66 0207 2105 4,20
2,60 57 30 66 0207 2048 3,36 4,60 80 47 66 0207 2108 441
: 2,70 61 33 66 0207 2051 3,36 4,70 80 47 66 0207 2111 4,47
2,80 61 33 66 0207 2054 3,45 4,80 86 52 66 0207 2114 4,47
2,90 61 33 66 0207 2057 3,45 4,90 86 52 66 0207 2117 4,65
(737T) (737T)

Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

Fortsetzung
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
5,00 86 52 66 0207 2120 3,99 7,90 117 75 66 0207 2207 10,15
5,10 86 52 66 0207 2123 4,65 8,00 117 75 66 0207 2210 8,20
5,20 86 52 66 0207 2126 4,68 8,10 117 75 66 0207 2213 10,15
5,30 86 52 66 0207 2129 4,83 8,20 117 75 66 0207 2216 10,75
5,40 93 57 66 0207 2132 5¥25] 8,30 117 75 66 0207 2219 10,75
5,50 93 57 66 0207 2135 5,65 8,40 117 75 66 0207 2222 11,15
5,60 93 57 66 0207 2138 5,30 8,50 117 75 66 0207 2225 8,15
5,70 93 57 66 0207 2141 5,30 8,60 125 81 66 0207 2228 12,00
5,80 93 57 66 0207 2144 5,30 8,70 125 81 66 0207 2231 12,00
5,90 93 57 66 0207 2147 5,30 8,80 125 81 66 0207 2234 12,80
6,00 101 63 66 0207 2150 5¥25] 8,90 125 81 66 0207 2237 13,45
6,10 101 63 66 0207 2153 5,90 9,00 125 81 66 0207 2240 10,55
6,20 101 63 66 0207 2156 5,90 9,10 125 81 66 0207 2243 14,30
6,30 101 63 66 0207 2159 5,90 9,20 125 81 66 0207 2246 15,10
6,40 101 63 66 0207 2162 6,50 9,30 125 81 66 0207 2249 15,50
6,50 101 63 66 0207 2165 5,90 9,40 125 81 66 0207 2252 16,95
6,60 101 63 66 0207 2168 6,50 9,50 125 81 66 0207 2255 12,40
6,70 101 63 66 0207 2171 6,50 9,60 133 87 66 0207 2258 17,35
6,80 109 69 66 0207 2174 7,05 9,70 133 87 66 0207 2261 17,35
6,90 109 69 66 0207 2177 7.05 9,80 133 87 66 0207 2264 17,35
7,00 109 69 66 0207 2180 6,25 9,90 133 87 66 0207 2267 17,35
7.10 109 69 66 0207 2183 8,50 10,00 133 87 66 0207 2270 12,00
7,20 109 69 66 0207 2186 8,50 10,20 133 87 66 0207 2273 16,95
7,30 109 69 66 0207 2189 8,50 10,50 133 87 66 0207 2276 17,35
7,40 109 69 66 0207 2192 8,50 11,00 142 94 66 0207 2279 19,20
7,50 109 69 66 0207 2195 6,65 11,50 142 94 66 0207 2282 24,50
7,60 117 75 66 0207 2198 10,15 12,00 151 101 66 0207 2285 27,70
7.70 117 75 66 0207 2201 10,15 12,50 151 101 66 0207 2288 33,10
7,80 117 75 66 0207 2204 10,15 13,00 151 101 66 0207 2291 35,60
(737T) (737T)

maykestag

* DIN 338
® HSS-Co5

o Profilgeschliffen

« Typ FORTE

o Spiralwinkel 35°

o Spitzenwinkel 130°

o Seitenspanwinkel normal
o Kerndicke normal

e Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) zylindrisch

Lieferung: In Metallkassette.

PERFORMANCE
IN PRECISION

HSS TYP DIN
Co5 FORTE EEL]

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1,0-10,0 19 + 1 Kegelsenker 10,4 mm 0,5 66 0207 2466 65,50
1,0-13,0 25 0,5 66 0207 2469 184,00
(302G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




 Werksnorm Hinweis: Besonders geeignet fiir zahe und harte mayl(estag

o Profilgeschliffen Stahle sowie samtliche verschleiBbeanspruchte ety
eTypH Bauteile, iiberwiegend im Baugewerbe wie z. B. g ?

« Kreuzanschliff C HARDOX 400, HARDOX 500 sowie XAR 320 und XAR l 4 4 | e | E |

e Spiralwinkel 35° 400 und ahnliche Werkstoffe.

o Spitzenwinkel 135°

¢ INOX a z P

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
: HRc HRc HRc HRc
15 25 5 4 15

® HSS-Co5 Werkstoffe wie z. B. Chrom-Nickel- und Hardox-

2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

2,00 49 12 66 0207 2400 2,86 6,00 93 28 66 0207 2433 5,91
2,50 57 14 66 0207 2403 2,86 6,50 101 31 66 0207 2436 6,02
3,00 61 16 66 0207 2406 3,27 6,80 101 34 66 0207 2439 7,07
3,20 65 18 66 0207 2409 3,40 7,00 109 34 66 0207 2442 6,94
3,30 65 18 66 0207 2412 3,40 8,00 117 37 66 0207 2445 8,78
3,50 70 20 66 0207 2415 3,47 8,50 117 37 66 0207 2448 9,59
4,00 75 22 66 0207 2418 4,71 9,00 125 40 66 0207 2451 10,30
4,20 75 22 66 0207 2421 4,71 10,00 133 43 66 0207 2454 12,26
4,50 80 24 66 0207 2424 4,90 10,20 133 43 66 0207 2457 13,06
5,00 86 26 66 0207 2427 5,22 11,00 142 47 66 0207 2460 14,91
5,50 93 28 66 0207 2430 5,54 12,00 151 51 66 0207 2463 17,96

(7377) (737T)

e DIN 338 o Spitzenwinkel 118°
* HSS e Seitenspanwinkel normal for um
* Rollgewalzt * Kerndicke normal Professional Solutions
°TypN * Kernanstieg normal

e Spiralwinkel 25-30° e Schaft (DIN) zylindrisch, abgesetzt

CLL T

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 16 30 60 50

@ h8 Gesamtlinge Spirallainge Schaft-@ Bestell-Nr. € @ h8 Gesamtlange Spirallinge Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm mm mm
10,50 133 87 10 66 0200 6022 3,67 16,00 178 120 13 66 0200 6073 10,85
11,00 142 94 10 66 0200 6025 3,96 16,50 184 125 13 66 0200 6076 13,65
11,50 142 94 10 66 0200 6028 4,21 17,00 184 125 13 66 0200 6079 14,50
12,00 151 101 10 66 0200 6031 4,79 17,50 191 130 13 66 0200 6082 14,95
12,50 151 101 10 66 0200 6034 4,93 18,00 191 130 13 66 0200 6085 16,15
13,00 151 101 10 66 0200 6037 5,20 18,50 198 135 13 66 0200 6088 16,85
13,50 160 108 10 66 0200 6040 6,10 19,00 198 135 13 66 0200 6091 18,05
13,50 160 108 13 66 0200 6043 6,10 19,50 205 140 13 66 0200 6094 18,75
14,00 160 108 10 66 0200 6046 6,65 20,00 205 140 13 66 0200 6097 20,40
14,00 160 108 13 66 0200 6049 6,65 20,50 205 140 13 66 0200 6100 23,00
14,50 169 114 10 66 0200 6052 7,50 21,00 205 140 13 66 0200 6103 23,00
: 14,50 169 114 13 66 0200 6055 7,50 21,50 205 140 13 66 0200 6106 25,50
15,00 169 114 10 66 0200 6058 9,05 22,00 205 140 13 66 0200 6109 25,50
15,00 169 114 13 66 0200 6061 9,05 23,00 205 140 13 66 0200 6112 28,90
: 15,50 178 120 10 66 0200 6064 10,15 24,00 205 140 13 66 0200 6115 29,80
15,50 178 120 13 66 0200 6067 10,15 25,00 205 140 13 66 0200 6118 33,20
H 16,00 178 120 10 66 0200 6070 10,85 (9790)
E (979U)

Alle Preise in €

3/60 ohne MwsSt.




PRAZISIONSWERKZELIGE

© HSS-Co5 o Seitenspanwinkel normal

e TypN o Kerndicke normal '; " O S
o Spiralwinkel 35°  Kernanstieg normal X ‘ N Co5 3

* DIN 338 « Spitzenwinkel 130° EXACT
228

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
15 40 16 4 18 10 35 90 40

2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm mm
1,0 34 12 66 0207 2600 3,87 6,5 101 63 66 0207 2642 4,28
1,5 40 18 66 0207 2603 3,87 6,8 109 69 66 0207 2645 4,87
2,0 49 24 66 0207 2606 4,64 7,0 109 69 66 0207 2648 4,97
2,5 57 30 66 0207 2609 4,44 7,5 109 69 66 0207 2651 5,45
3,0 61 33 66 0207 2612 4,31 8,0 117 75 66 0207 2654 6,40
3,3 65 36 66 0207 2615 2,29 8,5 117 75 66 0207 2657 7,30
3,5 70 39 66 0207 2618 2,29 9,0 125 81 66 0207 2660 7,95
4,0 75 43 66 0207 2621 2,54 9,5 125 81 66 0207 2663 8,90
4,2 75 43 66 0207 2624 2,74 10,0 133 87 66 0207 2666 9,70
4,5 80 47 66 0207 2627 3,02 10,5 133 87 66 0207 2669 11,35
4,8 86 52 66 0207 2630 3,02 11,0 142 94 66 0207 2672 12,20
5,0 86 52 66 0207 2633 3,02 12,0 151 101 66 0207 2675 15,10
5.5 93 57 66 0207 2636 3,40 13,0 151 101 66 0207 2678 18,75
6,0 93 57 66 0207 2639 3,82 (744G)

(744G)

¢ DIN 338 o Spitzenwinkel 130° EXACT
© HSS-Co5 o Seitenspanwinkel normal . PRAZISIONSWERIZELEE
e TypN o Kerndicke normal ﬁ 53 v oIN
o Spiralwinkel 35° o Kernanstieg normal X ‘ Cos N 338

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
15 40 16 4 18 10 35 90 40

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Lieferung Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1,0-10,0 19 0,5 In Kunststoffkassette 66 0207 2681 89,80 i
1,0-13,0 25 0,5 In Kunststoffkassette 66 0207 2684 178,50 :
(744G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

; Spiralbohrer-Satz HSS, zyl. Schaft, Typ N, blank, rollgewalzt -
i * DIN 338 * Spitzenwinkel 118°

® HSS * Seitenspanwinkel normal for um
; * Rollgewalzt o Kerndicke normal Professional Solutions

: *TypN e Kernanstieg normal

e Spiralwinkel 25-30° e Schaft (DIN) zylindrisch, abgesetzt | |

g
N

Set3
Set Nr. 2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm
1 1,00- 5,90 50 0,1 66 0200 9214 17,75
2 1,00-10,00 19 0,5 66 0200 9217 11,30
3 1,00-10,00 170 0,5%* 66 0200 9229 72,40
4 (0. Abb.) 1,00-10,50 24 0,5+ K.B.* 66 0200 9220 18,45
5 (0. Abb.) 1,00-13,00 25 0,5 66 0200 9223 22,50
; 6 (0. Abb.) 6,00-10,00 1 0,1 66 0200 9226 37,60
i (956F)

Spiralbohrer-Satz HSS, zyl. Schaft, Spiralbohrer-Satz HSS Cob5, zyl. Schaft,

Typ N, blank Typ Ti, blank
* DIN 338 * DIN 338
o HSS forum © HSS-E fOl‘llm
*TypN Professional Solutions e Profj|geschliffen Professional Solutions

e Spiralwinkel 25-30° o Typ Ti g ?
* Spitzenwinkel 118° | | o Spiralwinkel 35° I , I ¢
e Seitenspanwinkel normal o Seitenspanwinkel 118°
e Kerndicke normal B . o Kerndicke starker als normal
| | TYP
N

e Kernanstieg normal  Kernanstieg normal
o Schaft zylindrisch  Beschichtung normal
o Profilgeschliffen o Schaft (DIN) zylindrisch

Lieferung: In Kunststoff- Lieferung: In Kunststoff-

kassette. kassette.

é 2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. € 2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €

i mm Stiick mm mm Stiick mm

1,00- 5,90 50 0,1 66 0250 7450 28,40 1,00- 5,90 50 0,1 66 0200 9271 137,50
: 6,00-10,00 41 0,1 66 0250 7453 67,80 6,00-10,00 41 0,1 66 0200 9274 283,00
E 1,00-10,00 19 0,5 66 0250 7456 17,05 1,00-10,00 19 0,5 66 0200 9277 79,20
E 1,00-10,50 24 0,5 + K.B.* 66 0250 7459 26,00 1,00-10,50 24 0,5 + K.B.* 66 0200 9280 124,00
: 1,00-13,00 25 0,5 66 0250 7462 31,50 1,00-13,00 25 0,5 66 0200 9283 174,00

* mit ZwischengrdBen fiir Gewindekernlgcher: je 1 Stiick @ 3,3;4,2; 6,8;102 mm (9567 * mit ZwischengroBen fiir Gewindekernlocher: je 1 Stiick @3,3;4,2;6,8;10,2 mm  (956F)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

 Robuste, qualitativ hochwertige
*DIN 338 Kassette fiir Spiralbohrer fm
o HSS for QI . cichte Entnahme der Bohrer Professional Solutions
o Profilgeschliffen Professional Solutions durch automatische Aufrichtung

*TypN % %

o Spiralwinkel 25-30° |m Ig

o Spitzenwinkel 118°

o Seitenspanwinkel normal

o Kerndicke und Kernanstieg normal ﬂ

o Schaft (DIN) zylindrisch

B
338

Lieferung: In Kunststoff-

kassette.
fiir Bohrer-@ fiir Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm

1,00- 5,90 50 0,1 66 0200 9289 18,15

2 h8 Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. € 6,00-10,00 41 0,1 66 0200 9292 32,60

mm Stiick mm 1,00-10,00 19 0,5 66 0200 9295 9,70
1,00-10,50 24 0,5 + K.B.*) 66 0200 9262 181,50 1,00-10,50 24 0,5+ K.B.* 66 0200 9298 18,15
1,00-13,00 25 0,5 66 0200 9265 246,50 1,00-13,00 25 0,5 66 0200 9301 13,60

(956F) *) Mit ZwischengrdoBen fiir Gewindekernlocher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm. (956F)

 Robuste, qualitativ hochwertige Kassette fiir Spiral-
bohrer orum
o Leichte Entnahme der Bohrer durch automatische Professional Solutions
Aufrichtung
fiir Bohrer-@ fiir Anzahl Bohrer jeweils steigend Bestell-Nr. €
mm Stiick mm :
1,00- 5,90 50 0,1 66 0200 9307 17,20
6,00-10,00 41 0,1 66 0200 9310 31,00
1,00-10,00 19 0,5 66 0200 9313 9,15 :
1,00-10,50 24 0,5+K.B.* 660200 9316 17,15
1,00-13,00 25 0,5 66 0200 9319 12,90

*) Mit ZwischengroBen fiir Gewindekernlocher: je 1 Stiick @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm. (956F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




¢ DIN 340 e Seitenspanwinkel normal
® HSS * Kerndicke normal fﬂrllm
*TypN * Kernanstieg normal Professional Solutions

o Spiralwinkel 25-30° o Schaft (DIN) zylindrisch Ig Iﬂ I |E
V4|
' N

o Spitzenwinkel 118°

2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

, 2,00 85 56 66 0200 6787 0,55 6,50 148 97 66 0200 6838 1,99

: 2,50 95 62 66 0200 6790 0,65 6,80 156 102 66 0200 6841 2,24
3,00 100 66 66 0200 6793 0,78 7,00 156 102 66 0200 6844 2,02
3,10 106 69 66 0200 6796 0,91 7,50 156 102 66 0200 6847 2,21
3,20 106 69 66 0200 6799 0,91 8,00 165 109 66 0200 6850 2,55
3,30 106 69 66 0200 6802 1,01 8,50 165 109 66 0200 6853 2,69
3,50 112 73 66 0200 6805 0,91 9,00 175 115 66 0200 6856 3,00
4,00 119 78 66 0200 6808 0,98 9,50 175 115 66 0200 6859 3,28
4,10 119 78 66 0200 6811 1,32 10,00 184 121 66 0200 6862 3,81
4,20 119 78 66 0200 6814 1,32 10,20 184 121 66 0200 6865 4,28
4,50 126 82 66 0200 6817 1,32 10,50 184 121 66 0200 6868 4,28
5,00 132 87 66 0200 6820 1,57 11,00 195 128 66 0200 6871 4,84
510 132 87 66 0200 6823 1,82 11,50 195 128 66 0200 6874 5.35
5,20 132 87 66 0200 6826 1,68 12,00 205 134 66 0200 6877 6,05
5,50 139 91 66 0200 6829 1,68 12,50 205 134 66 0200 6880 6,70
5,80 139 91 66 0200 6832 2,02 13,00 205 134 66 0200 6883 7,15
6,00 139 91 66 0200 6835 1,79 (954T7)

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar. (9547)

' * DIN 340 e Seitenspanwinkel normal

: * HSS * Kerndicke normal fm

*Typ N e Kernanstieg normal Professional Solutions

: e Spiralwinkel 25-30° e Schaft (DIN) zylindrisch ?

e Spitzenwinkel 118° Beschichtung: ohne I 4 | | B | £

i —— -I—b-.. TR c——n S ——

EEEE: = IS

<52 <56 <62 > 62 INOX

: HRc HRc HRc HRc

12 26 26 52

E 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €

i mm mm mm mm mm mm

: 1,00 56 33 66 0200 6889 3,76 3,10 106 69 66 0200 6904 2,46

1,10 60 37 66 0250 7500 4,25 3,20 106 69 66 0200 6907 2,07

: 1,20 65 a1 66 0250 7503 3,94 3,30 106 69 66 0200 6910 2,29

1,30 65 4 66 0250 7506 3,76 3,40 112 73 66 0250 7548 3,21

: 1,40 70 45 66 0250 7509 3,41 3,50 112 73 66 0200 6913 2,24

1,50 70 45 66 0200 6892 2,62 3,60 112 73 66 0250 7551 3,21

: 1,60 76 50 66 0250 7512 3,01 3,70 112 73 66 0250 7554 3,23

: 1,70 76 50 66 0250 7515 3,01 3,80 119 78 66 0250 7557 3,01

1,80 80 53 66 0250 7518 3,01 3,90 119 78 66 0250 7560 3,23

: 1,90 80 53 66 0250 7521 3,01 4,00 119 78 66 0200 6916 2,53

2,00 85 56 66 0200 6895 1,83 4,10 119 78 66 0200 6919 2,95

: 2,10 85 56 66 0250 7524 2,49 4,20 119 78 66 0200 6922 2,53
2,20 90 59 66 0250 7527 2,49 4,30 126 82 66 0250 7563 3,41
2,30 90 59 66 0250 7530 2,75 4,40 126 82 66 0250 7566 3,78
2,40 95 62 66 0250 7533 2,49 4,50 126 82 66 0200 6925 2,86
2,50 95 62 66 0200 6898 1,91 4,60 126 82 66 0250 7569 3,52

! 2,60 95 62 66 0250 7536 2,64 4,70 126 82 66 0250 7572 3,76

| 2,70 100 66 66 0250 7539 2,93 4,80 132 87 66 0250 7575 3,78
2,80 100 66 66 0250 7542 2,68 4,90 132 87 66 0250 7578 3,78

! 2,90 100 66 66 0250 7545 2,95 5,00 132 87 66 0200 6928 3,10
3,00 100 66 66 0200 6901 2,00 5,10 132 87 66 0200 6931 4,09

(962E) (962E)

Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER .3

(7377) (7377)

Fortsetzung néchste Seite

Fortsetzung :
2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtléange Spirallange Bestell-Nr. € :
mm mm mm mm mm mm i

5,20 132 87 66 0200 6934 3,52 8,00 165 109 66 0200 6958 5,90 :
5,30 132 87 66 0250 7581 4,40 8,10 165 109 66 0250 7641 8,85 |
5,40 139 91 66 0250 7584 4,53 8,20 165 109 66 0250 7644 7575, i
5,50 139 91 66 0200 6937 3,63 8,30 165 109 66 0250 7647 9,55 |
5,60 139 91 66 0250 7587 4,53 8,40 165 109 66 0250 7650 10,00 i
5,70 139 91 66 0250 7590 4,03 8,50 165 109 66 0200 6961 6,80 |
5,80 139 91 66 0200 6940 3,63 8,60 175 115 66 0250 7653 10,25
5,90 139 91 66 0250 7593 4,71 8,70 175 115 66 0250 7656 11,20
6,00 139 91 66 0200 6943 3,94 8,80 175 115 66 0250 7659 11,90
6,10 148 97 66 0250 7596 4,49 8,90 175 115 66 0250 7662 13,55
6,20 148 97 66 0250 7599 4,77 9,00 175 115 66 0200 6964 7,20
6,30 148 97 66 0250 7602 4,99 9,10 175 115 66 0250 7665 12,65 :
6,40 148 97 66 0250 7605 6,15 9,20 175 115 66 0250 7668 12,65
6,50 148 97 66 0200 6946 4,25 9,30 175 115 66 0250 7671 13,10
6,60 148 97 66 0250 7608 6,35 9,40 175 115 66 0250 7674 13,10
6,70 148 97 66 0250 7611 6,60 9,50 175 115 66 0200 6967 8,65
6,80 156 102 66 0200 6949 6,15 9,60 184 121 66 0250 7677 13,10
6,90 156 102 66 0250 7614 7.45 9,70 184 121 66 0250 7680 12,85
7,00 156 102 66 0200 6952 4,95 9,80 184 121 66 0250 7683 12,85
7,10 156 102 66 0250 7617 8,05 9,90 184 121 66 0250 7686 14,50
7,20 156 102 66 0250 7620 8,05 10,00 184 121 66 0200 6970 8,45
7,30 156 102 66 0250 7623 8,40 10,20 184 121 66 0200 6973 12,05
7,40 156 102 66 0250 7626 8,25 10,50 184 121 66 0200 6976 12,05
7,50 156 102 66 0200 6955 5,85 11,00 195 128 66 0200 6979 12,45 :
7,60 165 109 66 0250 7629 8,30 11,50 195 128 66 0200 6982 13,80
7,70 165 109 66 0250 7632 8,50 12,00 205 134 66 0200 6985 15,70 i
7,80 165 109 66 0250 7635 7,75 12,50 205 134 66 0200 6988 15,70 :
7,90 165 109 66 0250 7638 8,50 13,00 205 134 66 0200 6991 16,60
(962E) (962E) :
Spiralbohrer HSS Co5, zyl. Schaft, Typ Forte, blank - ;
H H o i
: 32\5‘, 3c40 . Selten.spanwmkel normal 130 maykestag ;
05 © Kerndicke normal PERFORMANCE :

* Typ FORTE e Kernanstieg normal N PRECHION i

o Spiralwinkel 38° o Schaft (DIN) zylindrisch
. . . TYP HSS H

o Spitzenwinkel 1° Beschichtung: ohne | | |E 5

Stahl | [Stahl  [‘Stahl | [ Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . . i

<850 <1000 <1400 <4 <52 <56 <62 > 62 INOX H

N N N HRc HRc HRc HRc HRc

12 32 12 32 36

2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtliange Spirallange Bestell-Nr. € é
mm mm mm mm mm mm i
1,00 56 33 66 0207 3200 3755 3,10 106 69 66 0207 3263 9,21 :
1,10 60 37 66 0207 3203 3,55 3,20 106 69 66 0207 3266 7,82
1,20 65 41 66 0207 3206 3755 3,30 106 69 66 0207 3269 8,74 :
1,30 65 41 66 0207 3209 3755, 3,40 112 73 66 0207 3272 9,34 i
1,40 70 45 66 0207 3212 3,55 3,50 112 73 66 0207 3275 8,04
1,50 70 45 66 0207 3215 3,95 3,60 112 73 66 0207 3278 10,16 :
1,60 76 50 66 0207 3218 4,39 3,70 112 73 66 0207 3281 9,62 é
1,70 76 50 66 0207 3221 4,88 3,80 119 78 66 0207 3284 9,73 :
1,80 80 53 66 0207 3224 5,43 3,90 119 78 66 0207 3287 9,89 i
1,90 80 53 66 0207 3227 6,02 4,00 119 78 66 0207 3290 8,74 :
2,00 85 56 66 0207 3230 6,70 4,20 119 78 66 0207 3293 9,73
2,10 85 56 66 0207 3233 17:51 4,50 126 82 66 0207 3296 10,01 :
2,20 90 59 66 0207 3236 7,59 4,80 132 87 66 0207 3299 11,52 i
2,30 90 59 66 0207 3239 7,76 5,00 132 87 66 0207 3302 10,62
2,40 95 62 66 0207 3242 7,89 5,20 132 87 66 0207 3305 12,75 :
2,50 95 62 66 0207 3245 6,91 5,50 139 91 66 0207 3308 12,46 é
2,60 95 62 66 0207 3248 7,97 5,80 139 91 66 0207 3311 15,72 :
2,70 100 66 66 0207 3251 8,04 6,00 139 91 66 0207 3314 13,05 i
2,80 100 66 66 0207 3254 8,04 6,20 148 97 66 0207 3317 17,78 :
2,90 100 66 66 0207 3257 8,11 6,50 148 97 66 0207 3320 14,29
3,00 100 66 66 0207 3260 7,07 6,80 156 102 66 0207 3323 21,76 g

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

3/65
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3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

: Fortsetzung

g @ h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlédnge Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

§ 7,00 156 102 66 0207 3326 16,86 10,00 184 121 66 0207 3356 28,73
: 7.20 156 102 66 0207 3329 23,24 10,20 184 121 66 0207 3359 46,50
' 7,50 156 102 66 0207 3332 20,56 10,50 184 121 66 0207 3362 51,74
: 7,80 165 109 66 0207 3335 25,07 11,00 195 128 66 0207 3365 43,02
5 8,00 165 109 66 0207 3338 19,42 11,50 195 128 66 0207 3368 72,09
: 8,20 165 109 66 0207 3341 26,19 12,00 205 134 66 0207 3371 52,96
8,50 165 109 66 0207 3344 25,58 12,50 205 134 66 0207 3374 54,57
9,00 175 115 66 0207 3347 23,83 13,00 205 134 66 0207 3377 56,99
9,50 175 115 66 0207 3350 36,00 14,00 214 140 66 0207 3380 68,33
9,80 184 121 66 0207 3353 48,32 (7377)

(7377)

 DIN 1869 e Ohne Kernanstieg

® HSS e Schaft (DIN) zylindrisch fm
o Profilgeschliffen Vorteil: Spezialbohrer zum Bohren extrem tiefer Professional Solutions
* Typ TF Locher, bei schlechter Spanabfuhr und mangelhafter ?

e Spiralwinkel 38° Kiihlung. Fiir Bohrungen bis 10 x D. % T# ﬁg’é"_c,

o Spitzenwinkel 130° Ausnahme: CrNi-Stahle sowie VA-Stahle und ahnliche l l l l

o Seitenspanwinkel groBer als normal Werkstoffe. -
e Kerndicke erheblich starker als normal NN

= —

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
23 10 23 30

2 h8 Gesamtldnge  Spirallinge Reihe Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallinge Reihe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
3,00 150 100 1 66 0200 7867 9,80 7,50 225 155 1 66 0250 7803 22,00
3,00 190 130 2 66 0200 7870 13,25 7,50 290 200 2 66 0250 7806 33,50
3,50 165 115 1 66 0200 7873 9,80 8,00 240 165 1 66 0200 7930 22,50
3,50 210 145 2 66 0200 7876 13,50 8,00 305 210 2 66 0200 7933 27,00
3,50 265 180 3 66 0200 7878 18,75 8,00 390 265 3 66 0200 7936 40,30
4,00 175 120 1 66 0200 7879 10,10 8,50 240 165 1 66 0200 7939 29,00
4,00 220 150 2 66 0200 7882 14,40 8,50 305 210 2 66 0200 7942 42,40
4,00 280 190 3 66 0200 7885 18,00 9,00 250 175 1 66 0200 7945 31,00
4,50 185 125 1 66 0200 7888 10,85 9,00 320 220 2 66 0250 7809 41,50
4,50 235 160 2 66 0200 7891 15,25 9,00 410 280 3 66 0250 7812 55,00
5,00 195 135 1 66 0200 7894 11,60 10,00 265 185 1 66 0200 7948 32,10
5,00 245 170 2 66 0200 7897 15,25 10,00 340 235 2 66 0200 7951 43,60
5,00 315 210 3 66 0200 7900 21,80 10,00 430 295 3 66 0200 7954 64,10
5,50 205 140 1 66 0200 7903 12,65 10,50 340 235 2 66 0200 7957 64,30
5,50 260 180 2 66 0200 7906 18,80 11,00 280 195 1 66 0250 7815 43,50
6,00 205 140 1 66 0200 7909 12,65 11,00 365 250 2 66 0250 7818 62,50
6,00 260 180 2 66 0200 7912 18,40 11,00 455 310 3 66 0250 7821 75,00
6,00 330 225 3 66 0200 7915 25,00 12,00 295 205 1 66 0200 7958 50,60
6,50 215 150 1 66 0200 7918 19,40 12,00 375 260 2 66 0200 7960 77,70
6,50 275 190 2 66 0200 7921 21,20 12,00 480 330 3 66 0200 7963 96,70
7,00 225 155 1 66 0200 7924 18,00 13,00 295 205 1 66 0200 7961 62,50
: 7,00 290 200 2 66 0200 7927 23,10 13,00 375 260 2 66 0200 7964 77,10
7,00 370 250 3 66 0250 7800 35,00 13,00 480 330 3 66 0200 7967 88,60
' (962E) (962E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



« DIN 1869 © Ohne Kernanstieg may|(estag

® HSS Co5 o Schaft (DIN) zylindrisch seomNCE
o Profilgeschliffen Vorteil: Spezialbohrer zum Bohren extrem tiefer N PRECISION
o Typ FORTE Locher, bei schlechter Spanabfuhr und mangelhafter ?

« Spiralwinkel 38° Kiihlung. Fiir Bohrungen bis 10 x D. | & | Cos | FORTE | 1869
o Spitzenwinkel 130° Ausnahme: CrNi-Stahle sowie VA-Stahle und ahnliche

o Seitenspanwinkel groBer als normal Werkstoffe.

o Kerndicke erheblich starker als normal | A

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
23 46

o Spiralwinkel 25-30° o Dampfbehandelt ' v oI
o Spitzenwinkel 118° Hinweis: Doppelseitig verwendbarer Spezialbohrer. & pk 77 || =1897
o Seitenspanwinkel groBer als normal
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ 1] U [ 1] U

10 23
2 h8 Gesamtlinge Spirallinge Reihe Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallinge Reihe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

3,00 150 100 1 66 0207 3500 14,29 7,00 370 250 3 66 0207 3566 50,00

3,00 190 130 2 66 0207 3503 19,22 7,50 225 155 1 66 0207 3569 29,76

3,50 165 115 1 66 0207 3506 14,29 7.50 290 200 2 66 0207 3572 39,47

3,50 210 145 2 66 0207 3509 19,42 8,00 240 165 1 66 0207 3575 32,54

3,50 265 180 3 66 0207 3512 26,19 8,00 305 210 2 66 0207 3578 39,01
4,00 175 120 1 66 0207 3515 14,57 8,00 390 265 3 66 0207 3581 58,11 1
4,00 220 150 2 66 0207 3518 20,56 9,00 250 175 1 66 0207 3584 44,82
4,00 280 190 3 66 0207 3521 26,19 9,00 320 220 2 66 0207 3587 59,98
4,50 185 125 1 66 0207 3524 15,72 9,00 410 280 3 66 0207 3590 79,70
4,50 235 160 2 66 0207 3527 21,76 10,00 265 185 1 66 0207 3593 46,50 5
5,00 195 135 1 66 0207 3530 16,86 10,00 340 235 2 66 0207 3596 63,37 5
5,00 245 170 2 66 0207 3533 22,08 10,00 430 295 3 66 0207 3599 93,00 §
5,00 315 210 3 66 0207 3536 31,37 11,00 280 195 1 66 0207 3602 60,23 '
5,50 205 140 1 66 0207 3539 18,33 11,00 365 250 2 66 0207 3605 83,90
5,50 260 180 2 66 0207 3542 26,71 11,00 455 310 3 66 0207 3608 106,14
6,00 205 140 1 66 0207 3545 18,33 12,00 295 205 1 66 0207 3611 70,00
6,00 260 180 2 66 0207 3548 26,71 12,00 375 260 2 66 0207 3614 97,53
6,00 330 225 3 66 0207 3551 36,00 12,00 480 330 3 66 0207 3617 119,10 :
6,50 215 150 1 66 0207 3554 24,36 13,00 295 205 1 66 0207 3620 76,99 é
6,50 275 190 2 66 0207 3557 30,28 13,00 375 260 2 66 0207 3623 109,03 i
7,00 225 155 1 66 0207 3560 25,90 13,00 480 330 3 66 0207 3626 133,55 :
7,00 290 200 2 66 0207 3563 33,70 (737T)
(7377)
e Ahnl. DIN 1897 o Kerndicke erheblich starker als normal :
® HSS e Kernanstieg ohne m :
o Typ DK 77 o Schaft (DIN) zylindrisch Professional Solutions i

2 h8 Spirallange Gesamtlinge Bestell-Nr. € 2 h8 Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
2,5 9,5 43 66 0200 7819 1,46 4,2 14 55 66 0200 7843 1,66
3,0 11 46 66 0200 7822 1,24 4,5 16 58 66 0200 7846 1,7
3,1 11 49 66 0200 7825 1,26 4,8 17 62 66 0200 7849 1,96
3,2 1 49 66 0200 7828 1,26 5,0 17 62 66 0200 7852 1,84 :
3,3 11 49 66 0200 7831 1,26 5.1 17 62 66 0200 7855 2,12
3,5 12 52 66 0200 7834 1,40 52 17 62 66 0200 7858 2,12 '
4,0 14 55 66 0200 7837 1,66 6,0 19 66 66 0200 7861 2,41
41 14 55 66 0200 7840 1,66 (006G)

Weitere Abmessungen auf Anfrage lieferbar. (0066G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




¢ DIN 1870 o Kerndicke erheblich starker als normal orum

e HSS * Ohne Kernanstieg ————
o Profilgeschliffen e Schaft (DIN) MK 1-3 Professional Solutions
°Typ TF o Ab @ 16 mm dampfbehandelt 7 0/

« Spiralwinkel 38° 4 ¢ e 1870
o Spitzenwinkel 130° Vorteil: Ausspitzung nach DIN 1412, Form A.

o Seitenspanwinkel gréBer als normal
| | NNE
—— MK 1-3 E

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
18 15 22 22

Dampfb.
O h8 Gesamtlange Spirallinge MK Reihe Dampfb. @ h8 Gesamtlange Spirallinge MK Reihe Dampfb.
mm mm mm Bestell-Nr. € mm mm mm Bestell-Nr. €
8,0 265 165 1 1 66 0200 8800 49,10 17,0 355 230 2 1 66 0200 8896 96,40
8,0 330 210 1 2 66 0200 8803 75,00 17,0 445 295 2 2 66 0200 8899 148,50
8,5 330 210 1 2 66 0200 8806 83,80 17,5 370 245 2 1 66 0200 8902 101,00
9,0 275 175 1 1 66 0200 8809 53,60 17,5 465 310 2 2 66 0200 8905 160,00
9,0 345 220 1 2 66 0200 8812 84,50 18,0 370 245 2 1 66 0200 8908 104,50
10,0 285 185 1 1 66 0200 8815 56,60 18,0 465 310 2 2 66 0200 8911 167,00
10,0 360 235 1 2 66 0200 8818 85,40 18,5 370 245 2 1 66 0200 8914 110,00
10,5 285 185 1 1 66 0200 8821 68,90 18,5 465 310 2 2 66 0200 8917 167,00
10,5 360 235 1 2 66 0200 8824 107,00 19,0 370 245 2 1 66 0200 8920 117,50
11,0 300 195 1 1 66 0200 8827 66,00 19,0 465 310 2 2 66 0200 8923 182,50
11,0 375 250 1 2 66 0200 8830 97,80 19,5 385 260 2 1 66 0200 8926 127,50
11,5 300 195 1 1 66 0200 8833 69,30 19,5 490 325 2 2 66 0200 8929 207,50
11,5 375 250 1 2 66 0200 8836 103,50 20,0 385 260 2 1 66 0200 8932 135,00
12,0 310 205 1 1 66 0200 8839 70,20 20,0 490 325 2 2 66 0200 8935 205,00
12,0 395 260 1 2 66 0200 8842 118,50 20,5 385 260 2 1 66 0200 8938 171,00
12,5 310 205 1 1 66 0200 8845 72,30 21,0 385 260 2 1 66 0200 8941 155,50
13,0 310 205 1 1 66 0200 8848 73,20 21,0 490 325 2 2 66 0200 8944 220,00
13,0 395 260 1 2 66 0200 8851 124,50 22,0 405 270 2 1 66 0200 8947 163,00
13,5 325 220 1 1 66 0200 8854 84,40 22,0 515 345 2 2 66 0200 8950 261,00
13,5 410 275 1 2 66 0200 8857 132,50 23,0 405 270 2 1 66 0200 8953 192,50
14,0 325 220 1 1 66 0200 8860 82,10 23,0 515 345 2 2 66 0200 8956 265,50
14,0 410 275 1 2 66 0200 8863 132,50 24,0 440 290 3 1 66 0200 8959 215,00
14,5 340 220 2 1 66 0200 8866 85,20 24,0 555 365 3 2 66 0200 8962 298,50
14,5 425 275 2 2 66 0200 8869 133,50 25,0 440 290 3 1 66 0200 8965 218,50
15,0 340 220 2 1 66 0200 8872 89,80 25,0 555 365 3 2 66 0200 8968 302,50
15,0 425 275 2 2 66 0200 8875 134,50 26,0 440 290 3 1 66 0200 8971 233,50
15,5 355 230 2 1 66 0200 8878 97,90 26,0 555 365 3 2 66 0200 8974 352,50
15,5 445 295 2 2 66 0200 8881 140,00 28,0 460 305 3 1 66 0200 8977 271,50
16,0 355 230 2 1 66 0200 8884 93,50 28,0 580 385 3 2 66 0200 8980 414,50
16,0 445 295 2 2 66 0200 8887 137,50 30,0 460 305 3 1 66 0200 8983 313,00
16,5 355 230 2 1 66 0200 8890 94,20 30,0 580 385 3 2 66 0200 8986 481,00
16,5 445 295 2 2 66 0200 8893 157,50 (962E)
(962E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

Automatenbohrer HSS, zyl. Schaft, Typ N, blank

o DIN 1897 o Spiralwinkel 25-30°

® HSS o Spitzenwinkel 118°

o Profilgeschliffen o Seitenspanwinkel normal

o Kerndicke normal  Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) zylindrisch Hinweis: Zum Bohren mit Elektro-Hand-
*TypN bohrmaschinen.

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

forum

L ——
Professional Solutions

Stahl | Stahl [ Stahl [ Stahl  Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc
25 20 30
2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 26 6 66 0200 7105 1,06 6,30 70 31 66 0200 7264 3,39
1,10 28 7 66 0200 7108 1.41 6,40 70 31 66 0200 7267 3,10
1,20 30 8 66 0200 7111 1,52 6,50 70 31 66 0200 7270 2,71
1,30 30 8 66 0200 7114 1,63 6,60 70 31 66 0200 7273 3,23
1,40 32 9 66 0200 7117 1,61 6,70 70 31 66 0200 7276 3,61
1,50 32 9 66 0200 7120 0,99 6,80 74 34 66 0200 7279 3,04
1,60 34 10 66 0200 7123 1,21 6,90 74 34 66 0200 7282 4,09
1,70 34 10 66 0200 7126 1,72 7,00 74 34 66 0200 7285 3,04
1,80 36 11 66 0200 7129 1,78 7,10 74 34 66 0200 7288 4,31
1,90 36 11 66 0200 7132 1,32 7,20 74 34 66 0200 7291 4,25
2,00 38 12 66 0200 7135 1,17 7.30 74 34 66 0200 7294 4,33
2,10 38 12 66 0200 7138 1,76 7,40 74 34 66 0200 7297 4,25
2,20 40 13 66 0200 7141 1,14 7,50 74 34 66 0200 7300 4,00
2,30 40 13 66 0200 7144 1,54 7,60 79 37 66 0200 7303 5,40
2,40 43 14 66 0200 7147 1,54 7,70 79 37 66 0200 7306 5,70
2,50 43 14 66 0200 7150 1,17 7,80 79 37 66 0200 7309 4,69
2,60 43 14 66 0200 7153 1,47 7,90 79 37 66 0200 7312 5,30
2,70 46 16 66 0200 7156 1,61 8,00 79 37 66 0200 7315 3,67
2,80 46 16 66 0200 7159 1,21 8,10 79 37 66 0200 7318 4,99
2,90 46 16 66 0200 7162 1,23 8,20 79 37 66 0200 7321 4,93
3,00 46 16 66 0200 7165 1,17 8,30 79 37 66 0200 7324 4,86
3,10 49 18 66 0200 7168 1,17 8,40 79 37 66 0200 7327 5,85
3,20 49 18 66 0200 7171 1,17 8,50 79 37 66 0200 7330 4,09
3,30 49 18 66 0200 7174 1,17 8,60 84 40 66 0200 7333 5,90
3,40 52 20 66 0200 7177 1,17 8,70 84 40 66 0200 7336 5,70
3,50 52 20 66 0200 7180 1,17 8,80 84 40 66 0200 7339 5,90
3,60 52 20 66 0200 7183 1,61 8,90 84 40 66 0200 7342 6,50
3,70 52 20 66 0200 7186 141 9,00 84 40 66 0200 7345 4,71
3,80 55 22 66 0200 7189 1,61 9,10 84 40 66 0200 7348 6,40
3,90 55 22 66 0200 7192 1,72 9,20 84 40 66 0200 7351 6,60
4,00 55 22 66 0200 7195 1.41 9,30 84 40 66 0200 7354 6,80
4,10 55 22 66 0200 7198 1,54 9,40 84 40 66 0200 7357 6,60
4,20 55 22 66 0200 7201 1,54 9,50 84 40 66 0200 7360 5.85
4,30 58 24 66 0200 7204 2,02 9,60 89 43 66 0200 7363 6,40
4,40 58 24 66 0200 7207 2,16 9,70 89 43 66 0200 7366 6,75
4,50 58 24 66 0200 7210 1,78 9,80 89 43 66 0200 7369 6,65
4,60 58 24 66 0200 7213 2,16 9,90 89 43 66 0200 7372 1275,
4,70 58 24 66 0200 7216 2,24 10,00 89 43 66 0200 7375 5,65
4,80 62 26 66 0200 7219 2,02 10,20 89 43 66 0200 7378 6,60
4,90 62 26 66 0200 7222 2,09 10,50 89 43 66 0200 7381 10,90
5,00 62 26 66 0200 7225 1,98 10,80 95 47 66 0200 7384 9,90
5,10 62 26 66 0200 7228 2,09 11,00 95 47 66 0200 7387 6,30
5,20 62 26 66 0200 7231 2,44 11,20 95 47 66 0200 7390 10,50
5,30 62 26 66 0200 7234 2,84 11,50 95 47 66 0200 7393 275]
5,40 66 28 66 0200 7237 2,46 11,80 95 47 66 0200 7396 10,85
5,50 66 28 66 0200 7240 2,44 12,00 102 51 66 0200 7399 7,90
5,60 66 28 66 0200 7243 2,90 12,50 102 51 66 0200 7402 10,30
5,70 66 28 66 0200 7246 2,44 12,80 102 51 66 0200 7405 11,40
5,80 66 28 66 0200 7249 2,44 13,00 102 51 66 0200 7408 11,60
5,90 66 28 66 0200 7252 2,90 13,50 107 54 66 0200 7411 12,95
6,00 66 28 66 0200 7255 2,46 13,80 107 54 66 0200 7414 15,25
6,10 70 31 66 0200 7258 2,75 14,00 107 54 66 0200 7417 13,95
6,20 70 31 66 0200 7261 3,19 14,50 111 56 66 0200 7420 14,00
(962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

Fortsetzung nachste Seite
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3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

E/D/E

: Fortsetzung

g 2 h8 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €

E mm mm mm mm mm mm

' 14,80 111 56 66 0200 7423 17,30 17,50 123 62 66 0200 7441 30,00

: 15,00 111 56 66 0200 7426 14,65 18,00 123 62 66 0200 7444 26,30

i 15,50 115 58 66 0200 7429 16,40 18,50 127 64 66 0200 7447 32,80

: 16,00 115 58 66 0200 7432 16,30 19,00 127 64 66 0200 7450 29,90

; 16,50 119 60 66 0200 7435 25,40 19,50 131 66 66 0200 7453 36,10

: 17,00 119 60 66 0200 7438 27,60 20,00 131 66 66 0200 7456 34,70
(962E) (962E)

g Automatenbohrer HSS Co5, zyl. Schaft, Typ VA, dampfbeschichtet ‘
; ¢ DIN 1897 o Spitzenwinkel 118°

: e HSS ® Seitenspanwinkel normal fm

o Profilgeschliffen

o Kerndicke normal

e Schaft (DIN) zylindrisch
e Spiralwinkel 25-30°

e Kernanstieg starker als normal
Hinweis: Zum Bohren mit Elektro-Hand-
bohrmaschinen.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62
N N N

Professional Solutions

%
a HSS TYP DIN
‘ Co5 VA 1897

18 10 32

Alle Preise in €

ohne MwsSt.

Fortsetzung néchste Seite

HRc HRc HRc HRc HRc

30 23 15
@ hg Gesamtlénge Spiralldnge Bestell-Nr. € 2 hg Gesamtlinge Spiralldnge Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 26 6 66 0200 7462 1,64 5,30 62 26 66 0200 7591 3,81
1,10 28 7 66 0200 7465 1,64 5,40 66 28 66 0200 7594 3,81
1,20 30 8 66 0200 7468 1,52 5,50 66 28 66 0200 7597 3,81
é 1,30 30 8 66 0200 7471 1,52 5,60 66 28 66 0200 7600 4,03
: 1,40 32 9 66 0200 7474 1,52 5,70 66 28 66 0200 7603 4,28
1,50 32 9 66 0200 7477 1,52 5,80 66 28 66 0200 7606 4,00
: 1,60 34 10 66 0200 7480 177 5,90 66 28 66 0200 7609 4,74
1,70 34 10 66 0200 7483 177 6,00 66 28 66 0200 7612 4,12
1,80 36 1" 66 0200 7486 177 6,10 70 31 66 0200 7615 4,37
1,90 36 1" 66 0200 7489 177 6,20 70 31 66 0200 7618 4,81
2,00 38 12 66 0200 7492 177 6,30 70 31 66 0200 7621 5,10
: 2,10 38 12 66 0200 7495 1,74 6,40 70 Bl 66 0200 7624 4,74
é 2,20 40 13 66 0200 7498 177 6,50 70 31 66 0200 7627 4,74
2,30 40 13 66 0200 7501 177 6,60 70 31 66 0200 7630 4,81
2,40 43 14 66 0200 7504 177 6,70 70 31 66 0200 7633 5,85
: 2,50 43 14 66 0200 7507 177 6,80 74 34 66 0200 7636 5,20
2,60 43 14 66 0200 7510 177 6,90 74 34 66 0200 7639 5,60
2,70 46 16 66 0200 7513 177 7,00 74 34 66 0200 7642 5,25
2,80 46 16 66 0200 7516 177 7,10 74 34 66 0200 7645 6,30
: 2,90 46 16 66 0200 7519 177 7,20 74 34 66 0200 7648 6,65
: 3,00 46 16 66 0200 7522 1,77 7,30 74 34 66 0200 7651 7,80
3,10 49 18 66 0200 7525 177 7,40 74 34 66 0200 7654 6,10
3,20 49 18 66 0200 7528 177 7,50 74 34 66 0200 7657 5,95
3,30 49 18 66 0200 7531 177 7,60 79 37 66 0200 7660 9,00
: 3,40 52 20 66 0200 7534 177 7,70 79 37 66 0200 7663 8,35
3,50 52 20 66 0200 7537 177 7,80 79 37 66 0200 7666 7,40
3,60 52 20 66 0200 7540 2,05 7,90 79 37 66 0200 7669 8,65
; 3,70 52 20 66 0200 7543 2,05 8,00 79 37 66 0200 7672 6,95
: 3,80 55 22 66 0200 7546 2,05 8,10 79 37 66 0200 7675 8,45
3,90 55 22 66 0200 7549 5,75 8,20 79 37 66 0200 7678 7,80
4,00 55 22 66 0200 7552 3,04 8,30 79 37 66 0200 7681 9,10
4,10 55 22 66 0200 7555 3,04 8,40 79 37 66 0200 7684 9,00
4,20 55 22 66 0200 7558 3,04 8,50 79 37 66 0200 7687 7,70
4,30 58 24 66 0200 7561 3,04 8,60 84 40 66 0200 7690 8,75
4,40 58 24 66 0200 7564 6,40 8,70 84 40 66 0200 7693 9,65
: 4,50 58 24 66 0200 7567 3,38 8,80 84 40 66 0200 7696 9185
: 4,60 58 24 66 0200 7570 3,38 8,90 84 40 66 0200 7699 10,40
§ 4,70 58 24 66 0200 7573 3,38 9,00 84 40 66 0200 7702 8,45
4,80 62 26 66 0200 7576 3,44 9,10 84 40 66 0200 7705 10,95
g 4,90 62 26 66 0200 7579 3,44 9,20 84 40 66 0200 7708 9,85
: 5,00 62 26 66 0200 7582 3,44 9,30 84 40 66 0200 7711 10,55
5,10 62 26 66 0200 7585 3,44 9,40 84 40 66 0200 7714 12,05
: 5,20 62 26 66 0200 7588 3,88 9,50 84 40 66 0200 7717 9,25
(954T) (954T)



MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER .3

Fortsetzung :
2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtléange Spirallange Bestell-Nr. € :
mm mm mm mm mm mm i

9,60 89 43 66 0200 7720 11,45 13,50 107 54 66 0200 7768 20,90 i
9,70 89 43 66 0200 7723 11,30 13,80 107 54 66 0200 7771 27,10 |
9,80 89 43 66 0200 7726 10,75 14,00 107 54 66 0200 7774 20,80 |
9,90 89 43 66 0200 7729 15,30 14,50 111 56 66 0200 7777 24,10 |
10,00 89 43 66 0200 7732 10,30 14,80 111 56 66 0200 7780 49,50
10,20 89 43 66 0200 7735 10,85 15,00 111 56 66 0200 7783 24,60 |
10,50 89 43 66 0200 7738 11,60 15,50 115 58 66 0200 7786 24,90
10,80 95 47 66 0200 7741 14,95 16,00 115 58 66 0200 7789 28,40
11,00 95 47 66 0200 7744 13,20 16,50 119 60 66 0200 7792 77,50
11,20 95 47 66 0200 7747 16,30 17,00 119 60 66 0200 7795 64,90
11,50 95 47 66 0200 7750 14,65 17,50 123 62 66 0200 7798 64,50
11,80 95 47 66 0200 7753 16,10 18,00 123 62 66 0200 7801 61,50 |
12,00 102 51 66 0200 7756 15,95 18,50 127 64 66 0200 7804 99,20
12,50 102 51 66 0200 7759 17,90 19,00 127 64 66 0200 7807 78,70
12,80 102 51 66 0200 7762 22,10 19,50 131 66 66 0200 7810 130,50
13,00 102 51 66 0200 7765 18,55 20,00 131 66 66 0200 7813 123,00
(9547) (9547)
Kurzbohrer HSS Co5, zyl. Schaft, Typ GU 500DZ, TiN beschichtet -

* DIN 1897 o Seitenspanwinkel groBer als normal GUHHING

® HSS  Kernanstieg normal % 7

o Profilgeschliffen Hinweis: Zum Bohren mit Elektro-Hand- I J | / | HSS | TYP GU | DIN

o Kerndicke normal bohrmaschinen. 500DZ

o Schaft (DIN) zylindrisch

* Typ GU 500DZ

o Spiralwinkel 38° -
o Spitzenwinkel 118° :f%:
i L s cc——

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
45 70 32

Fortsetzung nachste Seite

35 18 18

@ hg Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 hg Gesamtlange Spiralldnge Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm E
1,00 26 6 66 0207 3800 4,40 4,30 58 24 66 0207 3899 5,40
1,10 28 7 66 0207 3803 4,40 4,40 58 24 66 0207 3902 5,80 :
1,20 30 8 66 0207 3806 4,55 4,50 58 24 66 0207 3905 5,40 :
1,30 30 8 66 0207 3809 4,75 4,60 58 24 66 0207 3908 5,50
1,40 32 9 66 0207 3812 4,35 4,70 58 24 66 0207 3911 5,80
1,50 32 9 66 0207 3815 4,20 4,80 62 26 66 0207 3914 6,10
1,60 34 10 66 0207 3818 4,30 4,90 62 26 66 0207 3917 6,20
1,70 34 10 66 0207 3821 4,35 5,00 62 26 66 0207 3920 5,20
1,80 36 11 66 0207 3824 4,30 5,10 62 26 66 0207 3923 5,80
1,90 36 11 66 0207 3827 4,30 5,20 62 26 66 0207 3926 6,20 5
2,00 38 12 66 0207 3830 3,65 5,30 62 26 66 0207 3929 6,40 :
2,10 38 12 66 0207 3833 4,40 5,40 66 28 66 0207 3932 6,80
2,20 40 13 66 0207 3836 4,40 5,50 66 28 66 0207 3935 5,90
2,30 40 13 66 0207 3839 3,75 5,60 66 28 66 0207 3938 6,90
2,40 43 14 66 0207 3842 4,45 5,70 66 28 66 0207 3941 7,50
2,50 43 14 66 0207 3845 4,00 5,80 66 28 66 0207 3944 7,20
2,60 43 14 66 0207 3848 4,60 5,90 66 28 66 0207 3947 7,50
2,70 46 16 66 0207 3851 4,95 6,00 66 28 66 0207 3950 6,30 ;
2,80 46 16 66 0207 3854 4,55 6,10 70 31 66 0207 3953 7,40 i
2,90 46 16 66 0207 3857 4,80 6,20 70 31 66 0207 3956 7,40
3,00 46 16 66 0207 3860 4,15 6,30 70 31 66 0207 3959 7,80
3,10 49 18 66 0207 3863 4,35 6,40 70 31 66 0207 3962 7,80
3,20 49 18 66 0207 3866 4,20 6,50 70 31 66 0207 3965 7,40
3,30 49 18 66 0207 3869 4,20 6,60 70 31 66 0207 3968 8,20
3,40 52 20 66 0207 3872 4,75 6,70 70 31 66 0207 3971 8,40
3,50 52 20 66 0207 3875 4,20 6,80 74 34 66 0207 3974 9,00 :
3,60 52 20 66 0207 3878 5,20 6,90 74 34 66 0207 3977 8,90 :
3,70 52 20 66 0207 3881 4,70 7,00 74 34 66 0207 3980 8,30 5
3,80 55 22 66 0207 3884 5,10 7,10 74 34 66 0207 3983 10,10
3,90 55 22 66 0207 3887 5,80 7,20 74 34 66 0207 3986 10,30 :
4,00 55 22 66 0207 3890 4,65 7,30 74 34 66 0207 3989 10,30 :
4,10 55 22 66 0207 3893 5,50 7,40 74 34 66 0207 3992 10,40
4,20 55 22 66 0207 3896 4,65 7,50 74 34 66 0207 3995 8,60 :
(205H) (205H)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

3/71

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

E Fortsetzung
g @ h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlédnge Spirallange Bestell-Nr. €
E mm mm mm mm mm mm
' 7,60 79 37 66 0207 3998 11,00 9,50 84 40 66 0207 4037 13,40
E 7,70 79 37 66 0207 4001 11,10 9,80 89 43 66 0207 4040 16,00
i 7,80 79 37 66 0207 4004 11,10 10,00 89 43 66 0207 4043 13,20
: 7,90 79 37 66 0207 4007 11,00 10,20 89 43 66 0207 4046 16,80
; 8,00 79 37 66 0207 4010 10,30 10,50 89 43 66 0207 4049 15,90
: 8,10 79 37 66 0207 4013 13,10 11,00 95 47 66 0207 4052 17,60
8,20 79 37 66 0207 4016 13,70 11,50 95 47 66 0207 4055 20,30
: 8,30 79 37 66 0207 4019 13,80 12,00 102 51 66 0207 4058 19,90
i 8,40 79 37 66 0207 4022 13,80 12,50 102 51 66 0207 4061 21,80
8,50 79 37 66 0207 4025 12,00 13,00 102 51 66 0207 4064 21,80
: 8,80 84 40 66 0207 4028 15,00 13,50 107 54 66 0207 4067 23,30
: 9,00 84 40 66 0207 4031 12,20 14,00 107 54 66 0207 4070 29,00
9,30 84 40 66 0207 4034 13,80 (205H)
(205H)
Spiralbohrer HSS, Schaft MK 1-4, Typ N, dampfbeschichtet, rollgewalzt -

* DIN 345 Hinweis: Keine Gefiigeunterbrechung, dadurch

*TypN elastischer und fiir robuste Bohrarbeiten geeignet m

o Spiralwinkel 25-30° (z. B. fiir Montagearbeiten, Reparaturen usw.). Professional Solutions

e Spitzenwinkel 118° V 7
® Seitenspanwinkel normal J ¢ i 345

e Kernanstieg normal

e Schaft (DIN) MK 1-4
SSSSOEEn— =
® Rollgewalzt g

e Kerndicke normal
Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 < 1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
22 40

12 23

2 h8 Gesamtlinge  Spiralldnge MK Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallénge MK Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

10,00 168 87 1 66 0200 7969 5,80 28,00 291 170 3 66 0200 8077 21,50
10,50 168 87 1 66 0200 7972 5,80 28,50 296 175 3 66 0200 8080 24,00
11,00 175 94 1 66 0200 7975 5,80 29,00 296 175 3 66 0200 8083 24,00
; 11,50 175 94 1 66 0200 7978 5,80 29,50 296 175 3 66 0200 8086 28,10
: 12,00 182 101 1 66 0200 7981 5,80 30,00 296 175 3 66 0200 8089 28,10
12,50 182 101 1 66 0200 7984 5,80 30,50 301 180 3 66 0200 8092 33,00
13,00 182 101 1 66 0200 7987 5,80 31,00 301 180 3 66 0200 8095 33,00
13,50 189 108 1 66 0200 7990 5,80 31,50 301 180 3 66 0200 8098 37,20
14,00 189 108 1 66 0200 7993 5,80 32,00 334 185 4 66 0200 8101 37,20
14,50 212 114 2 66 0200 7996 6,60 32,50 334 185 4 66 0200 8104 56,20
15,00 212 114 2 66 0200 7999 6,60 33,00 334 185 4 66 0200 8107 56,20
E 15,50 218 120 2 66 0200 8002 7,40 33,50 334 185 4 66 0200 8110 58,70
é 16,00 218 120 2 66 0200 8005 7,40 34,00 339 190 4 66 0200 8113 58,70
16,50 223 125 2 66 0200 8008 7,85 34,50 339 190 4 66 0200 8116 62,80
17,00 223 125 2 66 0200 8011 7,85 35,00 339 190 4 66 0200 8119 62,80
17,50 228 130 2 66 0200 8014 8,25 35,50 339 190 4 66 0200 8122 66,90
18,00 228 130 2 66 0200 8017 8,25 36,00 344 195 4 66 0200 8125 66,90
18,50 233 135 2 66 0200 8020 9,50 36,50 344 195 4 66 0200 8128 71,90
19,00 233 135 2 66 0200 8023 9,50 37,00 344 195 4 66 0200 8131 71,90
; 19,50 238 140 2 66 0200 8026 10,75 37,50 344 195 4 66 0200 8134 74,40
i 20,00 238 140 2 66 0200 8029 10,75 38,00 349 200 4 66 0200 8137 74,40
20,50 243 145 2 66 0200 8032 11,95 38,50 349 200 4 66 0200 8140 79,30
21,00 243 145 2 66 0200 8035 11,95 39,00 349 200 4 66 0200 8143 79,30
21,50 248 150 2 66 0200 8038 12,80 39,50 349 200 4 66 0200 8146 79,30
22,00 248 150 2 66 0200 8041 12,80 40,00 349 200 4 66 0200 8149 79,30
22,50 253 155 2 66 0200 8044 13,65 41,00 354 205 4 66 0200 8152 90,00
23,00 253 155 2 66 0200 8047 13,65 42,00 354 205 4 66 0200 8155 90,00
E 23,50 276 155 3 66 0200 8050 16,50 43,00 359 210 4 66 0200 8158 94,20
E 24,00 281 160 3 66 0200 8053 16,50 44,00 359 210 4 66 0200 8161 99,10
5 24,50 281 160 3 66 0200 8056 17,35 45,00 359 210 4 66 0200 8164 101,50
25,00 281 160 3 66 0200 8059 17,35 46,00 364 215 4 66 0200 8167 107,50
E 25,50 286 165 3 66 0200 8062 19,85 47,00 364 215 4 66 0200 8170 111,50
é 26,00 286 165 3 66 0200 8065 19,85 48,00 369 220 4 66 0200 8173 116,50
26,50 286 165 3 66 0200 8068 20,70 49,00 369 220 4 66 0200 8176 122,50
§ 27,00 291 170 3 66 0200 8071 20,70 50,00 369 220 4 66 0200 8179 122,50
27,50 291 170 3 66 0200 8074 21,50 (962E)
(962E)

Alle Preise in €




E/D/E

Spiralbohrer HSS, Schaft MK 1-4, Typ N, dampfbeschichtet, profilgeschliffen

o DIN 345

*TypN

o Spiralwinkel 25-30°

o Spitzenwinkel 118°

o Seitenspanwinkel normal
 Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) MK 1-4

o Profilgeschliffen

 Kerndicke normal

o Dampfbehandelt

Hinweis: Keine Gefligeunterbrechung, dadurch
elastischer und fiir robuste Bohrarbeiten geeignet (z.
B. flir Montagearbeiten, Reparaturen usw.). Ausspit-
zung > @ 14 mm nach DIN 1412, Form A.

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER 3

forum

L ——
Professional Solutions

o HSS | =
MK 1-4
Stahl | | Stahl [ Stahl | [ Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
16 30 30 50
@ h8 Gesamtliange  Spirallange MK Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange MK Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
10,00 168 87 1 6602008185 15,05 22,25 248 150 2 660200 8332 47,70
10,25 168 87 1 6602008188 22,00 22,50 253 155 2 660200 8335 43,00
10,50 168 87 1 6602008191 15,60 22,75 253 155 2 660200 8338 49,00
10,75 175 9 1 6602008194 21,60 23,00 253 155 2 660200 8341 46,80
11,00 175 9 1 6602008197 16,00 23,25 276 155 3 660200 8344 59,10
11,25 175 9 1 660200 8200 20,40 23,50 276 155 3 660200 8347 46,50 :
11,50 175 9 1 660200 8203 18,45 23,75 281 160 3 660200 8350 64,10
11,75 175 9 1 660200 8206 21,40 24,00 281 160 3 660200 8353 48,70 :
12,00 182 101 1 660200 8209 16,65 24,25 281 160 3 660200 8356 72,40
12,25 182 101 1 6602008212 21,60 24,50 281 160 3 660200 8359 50,50 5
12,50 182 101 1 6602008215 17,60 24,75 281 160 3 660200 8362 70,40 :
12,75 182 101 1 6602008218 21,60 25,00 281 160 3 6602008365 53,80
13,00 182 101 1 6602008221 18,25 25,25 286 165 3 6602008368 77,90 :
13,25 189 108 1 6602008224 22,30 25,50 286 165 3 6602008371 55,90
13,50 189 108 1 660200 8227 20,70 25,75 286 165 3 6602008374 72,90 :
13,75 189 108 1 660200 8230 23,50 26,00 286 165 3 6602008377 61,80
14,00 189 108 1 660200 8233 19,25 26,25 286 165 3 660200 8380 84,10 '
14,25 212 114 2 6602008236 21,10 26,50 286 165 3 6602008383 59,70
14,50 212 114 2 660200 8239 20,20 26,75 291 170 3 6602008386 94,20 :
14,75 212 114 2 6602008242 30,80 27,00 291 170 3 6602008389 61,60 :
15,00 212 114 2 660200 8245 21,40 27,25 291 170 3 6602008392 92,20
15,25 218 120 2 6602008248 28,60 27,50 291 170 3 6602008395 63,50 :
15,50 218 120 2 660200 8251 23,00 27,75 291 170 3 6602008398 90,20
15,75 218 120 2 6602008254 26,10 28,00 291 170 3 6602008401 67,80 :
16,00 218 120 2 660200 8257 23,00 28,25 296 175 3 660200 8404 101,00
16,25 223 125 2 6602008260 35,10 28,50 296 175 3 660200 8407 83,60 !
16,50 223 125 2 6602008263 24,80 28,75 296 175 3 6602008410 94,20 :
16,75 223 125 2 6602008266 35,10 29,00 296 175 3 6602008413 73,50
17,00 223 125 2 6602008269 25,70 29,25 296 175 3 6602008416 104,50 :
17,25 228 130 2 6602008272 32,40 29,50 296 175 3 6602008419 75,40
17,50 228 130 2 6602008275 26,40 29,75 296 175 3 660200 8422 96,20 :
17,75 228 130 2 6602008278 32,70 30,00 296 175 3 660200 8425 73,50
18,00 228 130 2 6602008281 27,70 30,25 301 180 3 660200 8428 106,50 '
18,25 233 135 2 660200 8284 33,30 30,50 301 180 3 660200 8431 89,80
18,50 233 135 2 660200 8287 22,30 30,75 301 180 3 660200 8434 113,50 :
18,75 233 135 2 6602008290 35,00 31,00 301 180 3 660200 8437 87,10 :
19,00 233 135 2 6602008293 29,90 31,25 301 180 3 660200 8440 116,00
19,25 238 140 2 660200 8296 37,40 31,50 301 180 3 660200 8443 99,30 :
19,50 238 140 2 660200 8299 34,60 31,75 306 185 3 660200 8446 112,00
19,75 238 140 2 660200 8302 39,00 32,00 334 185 4 6602008449 91,90 '
20,00 238 140 2 660200 8305 31,70 32,50 334 185 4 660200 8452 105,50
20,25 243 145 2 660200 8308 42,70 33,00 334 185 4 6602008455 98,50 :
20,50 243 145 2 6602008311 33,60 33,50 334 185 4 6602008458 109,00
20,75 243 145 2 6602008314 38,20 34,00 339 190 4 660200 8461 115,50 :
21,00 243 145 2 6602008317 35,80 34,50 339 190 4 660200 8464 127,50 :
21,25 248 150 2 660200 8320 48,20 35,00 339 190 4 660200 8467 117,50
21,50 248 150 2 660200 8323 41,10 35,50 339 190 4 660200 8470 136,00 :
21,75 248 150 2 6602008326 46,50 36,00 344 195 4 660200 8473 126,50
22,00 248 150 2 660200 8329 39,90 36,50 344 195 4 660200 8476 142,00 :
(962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

Fortsetzung néchste Seite

H24h
Lieferservicell
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3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

: Fortsetzung

g @ h8 Gesamtlinge  Spirallinge MK Bestell-Nr. € @ h8 Gesamtldnge  Spirallinge MK Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

§ 37,00 344 195 4 66 0200 8479 138,00 43,00 359 210 4 66 0200 8506 207,00
: 37,50 344 195 4 66 0200 8482 156,00 44,00 359 210 4 66 0200 8509 216,50
' 38,00 349 200 4 66 0200 8485 146,50 45,00 359 210 4 66 0200 8512 226,00
f 38,50 349 200 4 66 0200 8488 176,00 46,00 364 215 4 66 0200 8515 235,50
5 39,00 349 200 4 66 0200 8491 160,00 47,00 364 215 4 66 0200 8518 251,00
: 39,50 349 200 4 66 0200 8494 201,00 48,00 369 220 4 66 0200 8521 257,50
40,00 349 200 4 66 0200 8497 166,50 49,00 369 220 4 66 0200 8524 270,00
41,00 354 205 4 66 0200 8500 179,00 50,00 369 220 4 66 0200 8527 276,50
42,00 354 205 4 66 0200 8503 194,50 (962E)
i (962E)

* DIN 345 e Schaft (DIN) MK 1-3

*TypN ® HSS Co5, profilgeschliffen fm
e Spiralwinkel 25-30° e Kerndicke starker als normal Professional Solutions
o Spitzenwinkel 118° Hinweis: Keine Gefiigeunterbrechung, dadurch elas- ?

e Seitenspanwinkel normal tischer und fiir robuste Bohrarbeiten geeignet (z. B. % z:: TLP

e Kernanstieg normal fir Montagearbeiten, Reparaturen usw.). l l l l

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
15 40 16 4 18 10 35 920 40

i 2 hg Gesamtlinge Spirallinge = MK Bestell-Nr. € @ hg Gesamtlinge Spirallinge MK Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
10,00 168 87 1 66 0200 8533 41,70 20,50 243 145 2 66 0200 8596 94,10
10,50 168 87 1 66 0200 8536 43,70 21,00 243 145 2 66 0200 8599 102,00
11,00 175 94 1 66 0200 8539 45,60 21,50 248 150 2 66 0200 8602 134,00
' 11,50 175 94 1 66 0200 8542 51,50 22,00 248 150 2 66 0200 8605 117,50
: 12,00 182 101 1 66 0200 8545 47,60 22,50 253 155 2 66 0200 8608 144,50
§ 12,50 182 101 1 66 0200 8548 49,50 23,00 253 155 2 66 0200 8611 133,00
: 13,00 182 101 1 66 0200 8551 51,50 23,50 276 155 3 66 0200 8614 141,50
13,50 189 108 1 66 0200 8554 64,00 24,00 281 160 B 66 0200 8617 153,50
14,00 189 108 1 66 0200 8557 57,30 24,50 281 160 3 66 0200 8620 162,00
14,50 212 114 2 66 0200 8560 64,00 25,00 281 160 B 66 0200 8623 153,50
15,00 212 114 2 66 0200 8563 66,00 25,50 286 165 3 66 0200 8626 198,00
15,50 218 120 2 66 0200 8566 66,90 26,00 286 165 B 66 0200 8629 179,50
§ 16,00 218 120 2 66 0200 8569 69,80 26,50 286 165 3 66 0200 8632 209,50
: 16,50 223 125 2 66 0200 8572 72,70 27,00 291 170 B 66 0200 8635 198,00
E 17,00 223 125 2 66 0200 8575 72,70 27,50 291 170 3 66 0200 8638 221,00
17,50 228 130 2 66 0200 8578 69,80 28,00 291 170 3 66 0200 8641 225,00
18,00 228 130 2 66 0200 8581 74,70 28,50 296 175 3 66 0200 8644 256,00
18,50 233 135 2 66 0200 8584 80,60 29,00 296 175 E 66 0200 8647 233,00
19,00 233 135 2 66 0200 8587 80,60 29,50 296 175 3 66 0200 8650 233,00
19,50 238 140 2 66 0200 8590 96,10 30,00 296 175 3 66 0200 8653 217,50
20,00 238 140 2 66 0200 8593 85,40 (952F)
(952F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



* DIN 1870 o Kerndicke erheblich starker als normal orum

e HSS  Ohne Kernanstieg ———
o Profilgeschliffen  Schaft (DIN) MK 1-3 Professional Solutions
e Typ TF Vorteil: Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. ?

o Spiralwinkel 38° Zum Bohren extrem tiefer Locher bis 10 x D. | & | | e | 2
o Spitzenwinkel 130° Ausnahmen: CrNi-Stéahle, INOX-Stéhle u. a.

o Seitenspanwinkel groBer als normal -
NNE
MK 1-3
Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
22 22

18 15

@ h8 Gesamtlinge Spirallinge MK Reihe Bestell-Nr. € @ h8 Gesamtlinge Spirallinge MK Reihe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

8,0 265 165 1 1 66 0200 8800 49,10 17,0 B55 230 2 1 66 0200 8896 96,40

8,0 330 210 1 2 66 0200 8803 75,00 17,0 445 295 2 2 66 0200 8899 148,50

8,5 330 210 1 2 66 0200 8806 83,80 17,5 370 245 2 1 66 0200 8902 101,00

9,0 275 175 1 1 66 0200 8809 53,60 17,5 465 310 2 2 66 0200 8905 160,00

9,0 345 220 1 2 66 0200 8812 84,50 18,0 370 245 2 1 66 0200 8908 104,50
10,0 285 185 1 1 66 0200 8815 56,60 18,0 465 310 2 2 66 0200 8911 167,00
10,0 360 235 1 2 66 0200 8818 85,40 18,5 370 245 2 1 66 0200 8914 110,00 H
10,5 285 185 1 1 66 0200 8821 68,90 18,5 465 310 2 2 66 0200 8917 167,00 i
10,5 360 235 1 2 66 0200 8824 107,00 19,0 370 245 2 1 66 0200 8920 117,50 E
11,0 300 195 1 1 66 0200 8827 66,00 19,0 465 310 2 2 66 0200 8923 182,50 i
11,0 375 250 1 2 66 0200 8830 97,80 19,5 385 260 2 1 66 0200 8926 127,50 :
11,5 300 195 1 1 66 0200 8833 69,30 19,5 490 325 2 2 66 0200 8929 207,50 é
11,5 375 250 1 2 66 0200 8836 103,50 20,0 385 260 2 1 66 0200 8932 135,00 i
12,0 310 205 1 1 66 0200 8839 70,20 20,0 490 325 2 2 66 0200 8935 205,00 i
12,0 395 260 1 2 66 0200 8842 118,50 20,5 385 260 2 1 66 0200 8938 171,00 i
12,5 310 205 1 1 66 0200 8845 72,30 21,0 385 260 2 1 66 0200 8941 155,50 E
13,0 310 205 1 1 66 0200 8848 73,20 21,0 490 325 2 2 66 0200 8944 220,00
13,0 395 260 1 2 66 0200 8851 124,50 22,0 405 270 2 1 66 0200 8947 163,00 E
13,5 325 220 1 1 66 0200 8854 84,40 22,0 515 345 2 2 66 0200 8950 261,00 ;
13,5 410 275 1 2 66 0200 8857 132,50 23,0 405 270 2 1 66 0200 8953 192,50 i
14,0 325 220 1 1 66 0200 8860 82,10 23,0 515 345 2 2 66 0200 8956 265,50 §
14,0 410 275 1 2 66 0200 8863 132,50 24,0 440 290 3 1 66 0200 8959 215,00 E
14,5 340 220 2 1 66 0200 8866 85,20 24,0 555 365 3 2 66 0200 8962 298,50
14,5 425 275 2 2 66 0200 8869 133,50 25,0 440 290 3 1 66 0200 8965 218,50 i
15,0 340 220 2 1 66 0200 8872 89,80 25,0 555 365 3 2 66 0200 8968 302,50 E
15,0 425 275 2 2 66 0200 8875 134,50 26,0 440 290 3 1 66 0200 8971 233,50 i
15,5 355 230 2 1 66 0200 8878 97,90 26,0 555 365 3 2 66 0200 8974 352,50 E
155 445 295 2 2 66 0200 8881 140,00 28,0 460 305 3 1 66 0200 8977 271,50 é
16,0 355 230 2 1 66 0200 8884 93,50 28,0 580 385 3 2 66 0200 8980 414,50 i
16,0 445 295 2 2 66 0200 8887 137,50 30,0 460 305 3 1 66 0200 8983 313,00 i
16,5 355 230 2 1 66 0200 8890 94,20 30,0 580 385 3 2 66 0200 8986 481,00
16,5 445 295 2 2 66 0200 8893 157,50 (962E) i

(962E) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Werksnorm Form A.

e Kurze Bauform nach DIN 1897 Fir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach

o HSS DIN EN 20273 und Senkungen 90°, fiir Schrauben
o Profilgeschliffen nach DIN 963 und DIN 964.

eTypN Form A und B nach DIN 74,

o Spitzenwinkel 118° Teil 1.

o Schaft (DIN) zylindrisch

o Fiir Durchgangslocher

Vorteil: Bohrung und Senkung werden in einem
Arbeitsgang genau fluchtend gefertigt.

Hinweis: Senkung fein, Ausspitzung nach DIN 1412,

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 16 8 30 50 50

fiir Gewinde Bohrer-@ h8 (d.) x Senker-@ Bohrstufenlénge (1s) Spirallange (I;) x Gesamtlange Bestell-Nr. €
h6 (d) (1)
mm mm mm
M3 32x 6,0 9 28 x 66 66 0207 5000 34,10
M4 43x 8,0 1 37x 79 66 0207 5003 37,85
M5 5,3x10,0 13 43 x 89 66 0207 5006 48,55
M6 6,4x 11,5 15 47 x 95 66 0207 5009 60,85
M8 8,4x 15,0 19 56 x 111 66 0207 5012 76,85
M10 10,5x 19,0 23 64 x 127 66 0207 5015 121,65
(7371)
o Werksnorm Hinweis: Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. GUHRING
e Kurze Bauform nach DIN 1897 Fiir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, Teil 1 7
e HSS und Freisenkungen 90° entsprechend den Durch- I | | YP |
o Profilgeschliffen gangsbohrungen nach DIN EN 20273. u E u

*TypN

e Spitzenwinkel 118°

o Schaft (DIN) zylindrisch

o Fiir Kernlocher

Vorteil: Bohrung und Senkung werden in einem
Arbeitsgang genau fluchtend gefertigt.

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 16 8 30 50 50

fur Gewinde Bohrer-@ h8 (d.) x Senker-@ Bohrstufenlange (1) Spirallange (I,) x Gesamtléange Bestell-Nr. €
h6 (d.) (1)
mm mm mm
M3 25x 3,4 8,8 20x 52 66 0207 5018 29,35
: M4 3,3x 4,5 11,4 24x 58 66 0207 5021 29,35
M5 4,2x 55 13,6 28 x 66 66 0207 5024 32,55
M6 50x 6,6 16,5 31x 70 66 0207 5027 34,10
: M8 68x 9,0 21,0 40x 84 66 0207 5030 41,05
M10 8,5x 11,0 25,5 47 x 95 66 0207 5033 52,80
: M12 10,2 x 13,5 30,0 54 x 107 66 0207 5036 77,90
(7377)

Alle Preise in €
3/76 ohne MwsSt.




* DIN 8378 Vorteil: Senker-@ h8 = Schaft-@.

® HSS Hinweis: Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. 7 %
e TypN Fiir Gewindekernbohrungen nach DIN 336, J TYP DIN
o Spiralwinkel 25-30° Teil 1 und Freisenkungen 90° entsprechend den . 8378

o Spitzenwinkel 118° Durchgangsbohrungen nach DIN EN 20273.

o Schaft (DIN) zylindrisch
o Dampfbehandelt

v

v

qﬂ A
)
N

%4

90°

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 16 8 30 50 50

fiir Gewinde Bohrer-@ h9 (d;) x Senker-@ Bohrstufenlénge (I;) Spirallange (I.) x Gesamtlange Bestell-Nr. €
h8 (dz) (1)
mm mm mm
M3 2,5x 3,4 8,8 39x 70 66 0207 5100 46,45
M4 33x 45 11,4 47 x 80 66 0207 5103 45,30
M5 4,2x 55 13,6 57 x 93 66 0207 5106 46,45
M6 50x 6,6 16,5 63 x 101 66 0207 5109 55,50
M8 6,8x 9,0 21,0 81x 125 66 0207 5112 61,90
M10 8,5x 11,0 25,5 94 x 142 66 0207 5115 78,90
M12 10,2 x 13,5 30,0 108 x 160 66 0207 5118 119,45
(737T)
® Werksnorm Vorteil: Bohrung und Senkung werden in einem GUHRING
 Kurze Bauform nach DIN 1897 Arbeitsgang genau fluchtend gefertigt. v
® HSS Hinweis: Senkung mittel, Ausspitzung nach TYP
o Profilgeschliffen DIN 1412, Form A. N
eTypN Fir Schrauben-Durchgangsbohrungen nach
o Spitzenwinkel 118° DIN EN 20273 und Schraubenkopfsenkungen 180°,
o Schaft (DIN) zylindrisch DIN 974-1 Reihe 1. Fiir Schrauben nach DIN 84,
o Fiir Durchgangslocher DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 und DIN 7984.

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 16 8 30 50 50

fur Gewinde Bohrer-@ h8 (d.) x Senker-@ Bohrstufenlange (1) Spirallange (I,) x Gesamtlange Bestell-Nr. €
hé (d.) (1)
mm mm mm
M3 3,4x 6,0 9 28 x 66 66 0207 5039 36,30
M4 4,5x 8,0 11 37x 79 66 0207 5042 39,00 '
M5 5,5x 10,0 13 43 x 89 66 0207 5045 46,45
M6 6,6 x 11,0 15 47 x 95 66 0207 5048 53,30
M8 9,0x 15,0 19 56 x 111 66 0207 5051 67,20 :
M10 11,0 x 18,0 23 62 x 123 66 0207 5054 114,15
(737T)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 7 7




¢ DIN 8374
e HSS

*TypN

e Spiralwinkel 25-30°

o Spitzenwinkel 118°

e Schaft (DIN) zylindrisch

3 SPIRALBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

Hinweis: Senker-@ h8 = Schaft-@.

Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Fiir Durch-
gangshohrungen nach DIN EN 20273 und Schrau-
benkopfsenkungen 90°, Form A und B, nach DIN 74,
Teil 1. Fir Schrauben nach DIN 963 und DIN 964.
Mit Morsekegelschaft DIN 8375 auf Anfrage lieferbar.

E/D/E

BEDEBE

v

qjk A
)
Ny

gt

Stahl
> 62
HRc

v

Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62

HRc HRc HRc
30 16

8 30 50 50

Stahl
> 62
HRc

fur Gewinde Bohrer-@ h9 (d,) x Senker-@ Bohrstufenlange (1;) Spirallange (I,) x Gesamtlénge Bestell-Nr. €

' h8 (d) (1)

i mm mm mm

: M3 3,2x 6,0 9 57 x 93 66 0207 5121 52,25
M4 43x 80 1 75x 117 66 0207 5124 60,85

' M5 53x10,0 13 87 x 133 66 0207 5127 74,65

: M6 6,4x11,5 15 94 x 142 66 0207 5130 90,75
M8 8,4x 15,0 19 114 x 169 66 0207 5133 162,20

: M10 10,5 x 19,0 23 135 x 198 66 0207 5136 217,65
(7377T)

* DIN 8376 Vorteil: Senker-@ h8 = Schaft-@. GUHRING
: o HSS Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. Fiir Durch- 7 %

: eTypN gangsbohrungen nach DIN EN 20273, Reihe mittel. I I ¢ | | TYP | DIN

e Spiralwinkel 25-30° Fir Schraubenkopfsenkungen 180° nach DIN 974-1, u g ﬂ
: e Spitzenwinkel 118° Reihe 1.

: e Schaft (DIN) zylindrisch Auf Anfrage mit Morsekegelschaft DIN 8377 oder

e Fampfbehandelt VHM-Ausfiihrung lieferbar.

i d,

| q,

Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62

HRc HRc HRc
30 16

8 30 50 50

fur Gewinde Bohrer-@ h9 (d,) x Senker-@ Bohrstufenlange (l;) Spirallange (I,) x Gesamtlénge Bestell-Nr. €
h8 (d.) (1)
mm mm mm
: M3 34x 6,0 9 57x 93 66 0207 5139 53,30
M4 45x 8,0 11 75x 117 66 0207 5142 56,50
M5 5,5x 10,0 13 87 x 133 66 0207 5145 68,35
: M6 6,6x 11,0 15 94 x 142 66 0207 5148 78,90
M8 9,0x 15,0 19 114 x 169 66 0207 5151 99,25
: M10 11,0 x 18,0 23 130 x 191 66 0207 5154 217,65
(7377)

Alle Preise in €
3/78 ohne MwsSt.




o DIN 333-A Hinweis: Aus dem Vollen geschliffen und hinter-
© Senkwinkel 60° schliffen. Fiir einfache Zentrierbohrungen nach orum
o Schaft ( DIN ) zylindrisch DIN 332, Form A. Professional Solutions

 TiN-beschichtet

® HSS

 Standardbohrer zum Herstellen von
Zentrierbohrungen (ohne Schutzsenkung)

L[

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
20 10 10 10 5 25 40 50

Bohrer-@ k12 Schaft-@ h8 Gesamtldnge fuir Werkstiick-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,00 3,15 31,5 6- 8 66 0204 1800 8,50
1,25 3,15 31,5 8- 10 66 0204 1803 8,50
1,60 4,00 35,5 10- 15 66 0204 1806 8,80
2,00 5,00 40,0 15- 20 66 0204 1809 9,05
2,50 6,30 45,0 20- 30 66 0204 1812 10,65
3,15 8,00 50,0 30- 40 66 0204 1815 13,00
4,00 10,00 56,0 40- 63 66 0204 1818 15,85
5,00 12,50 63,0 63-100 66 0204 1821 25,50
6,30 16,00 71,0 100-150 66 0204 1824 34,40
8,00 20,00 80,0 150-250 66 0204 1827 45,80
10,00 25,00 100,0 > 250 66 0204 1830 70,10
(9547)
e DIN 333-A Hinweis: Aus dem Vollen geschliffen und hinter-
e Senkwinkel 60° schliffen. Fiir einfache Zentrierbohrungen nach m
o Schaft (DIN) zylindrisch DIN 332, Form A. Professional Solutions

® HSS o
e Blank 333-A
o Standardbohrer zum Herstellen von

Zentrierbohrungen (ohne Schutzsenkung)

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
25 17 8 15 5 30 50 90

Bohrer-@ k12 Schaft-@ h8 Gesamtlange fiir Werkstiick-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,00 3,15 31,5 6- 8 66 0200 9565 2,46
1,25 3,15 31,5 8- 10 66 0200 9568 2,46
1,60 4,00 35,5 10- 15 66 0200 9571 2,58
2,00 5,00 40,0 15- 20 66 0200 9574 2,94
2,50 6,30 45,0 20- 30 66 0200 9577 3,44
3,15 8,00 50,0 30- 40 66 0200 9580 4,45 '
4,00 10,00 56,0 40- 63 66 0200 9583 6,35
5,00 12,50 63,0 63-100 66 0200 9586 8,80
6,30 16,00 71,0 100-150 66 0200 9589 14,40 :
8,00 20,00 80,0 150-250 66 0200 9592 22,20
10,00 25,00 100,0 > 250 66 0200 9595 47,10 :
(9547)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/79

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




¢ DIN 333-A Vorteil: Der 5%ige Kobalt-Anteil sorgt fiir hohere
* Senkwinkel 60° thermische Belastbarkeit. m
e Schaft ( DIN ) zylindrisch Hinweis: Aus dem Vollen geschliffen und Professional Solutions

o HSS-Co5 hinterschliffen. Fir einfache —— Hes oIN
Zentrierbohrungen nach ¢ Cos EXEW
DIN 332, Form A. ’

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
27 20 20 18 7 35 55 95

Bohrer-@ k12 Schaft-@ h8 Gesamtldnge fuir Werkstiick-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,00 3,15 31,5 6- 8 66 0200 9601 4,48
1,60 4,00 35,5 10- 15 66 0200 9604 4,42
2,00 5,00 40,0 15- 20 66 0200 9607 5,35
2,50 6,30 45,0 20- 30 66 0200 9610 6,15
3,15 8,00 50,0 30- 40 66 0200 9613 7,35
4,00 10,00 56,0 40- 63 66 0200 9616 10,20
5,00 12,50 63,0 63-100 66 0200 9619 17,50
6,30 16,00 71,0 100-150 66 0200 9622 22,30
(954T)
¢ DIN 333-R Hinweis: Standardbohrer zum Herstellen von
o HSS Zentrierbohrungen nach DIN 332, Blatt 1, Form fﬂrllm
e Schaft (DIN) zylindrisch R (mit Radius). Besonders hohe Bruchsicherheit. Professional Solutions

Korrekte, ringférmige Anlage des i o
Werkstiickes zwischen den Kérner- & HSS 3358
spitzen.
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
25 17 8

15 5 30 50 90
Bohrer-0 k12 Schaft-@ h8 Gesamtldnge fiir Werkstiick-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,00 3,15 31,5 6- 8 66 0200 9628 3,19
1,25 3,15 31,5 8- 10 66 0200 9631 3,19
1,60 4,00 35,5 10- 15 66 0200 9634 3,53
2,00 5,00 40,0 15- 20 66 0200 9637 3,75
2,50 6,30 45,0 20- 30 66 0200 9640 4,06
3,13 8,00 50,0 30- 40 66 0200 9643 5,45
4,00 10,00 56,0 40- 63 66 0200 9646 7,40
5,00 12,50 63,0 63-100 66 0200 9649 11,85
6,30 16,00 71,0 100-150 66 0200 9652 17,35
e Werksnorm
e Spitzenwinkel 60° Professional Solutions

e Schaft (DIN) zylindrisch _ e
e Aus dem vollen Hartmetall-Rundstab geschliffen | | K10IK20 |
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
20 10 8 10 3 20 30 60

Bohrer-@ Schaft-@ h9 Gesamtlange fiir Werkstiick-@ Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

1,00 3,15 31,5 6- 8 66 0200 9658 30,90
1,25 3,15 31,5 8- 10 66 0200 9661 34,00
1,60 4,00 35,5 10- 15 66 0200 9664 32,80
2,00 5,00 40,0 15- 20 66 0200 9667 35,60
2,50 6,30 45,0 20- 30 66 0200 9670 40,20
3,15 8,00 50,0 30- 40 66 0200 9673 53,50
4,00 10,00 56,0 40- 65 66 0200 9676 59,60
5,00 12,50 63,0 63-100 66 0200 9679 104,00
6,30 16,00 71,0 100-150 66 0200 9682 151,00

(952F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



® HSS-Co5 Hinweis: Ab @ 6 mm mit Mitnahmeflache nach
 Exakt mittiger Spitzenanschliff DIN 1835-B. Zum Anbohren und gleichzeitigem orum
o Schmale Querschneide Ansenken, wenn ein Spiralbohrer mit kleinerem Professionai Solutions

o Schnelleres Anbohren durch kurzen Bohrweg Durchmesser folgt. ” ”
e Spitzenwinkel 90° | Cos | 1835 B

Vorteil: Die TiN-Beschichtung erhdht die Schnittwerte
und verlangert die Standzeit um ein Vielfaches.

e Spitzenwinkel 120°
Vorteil: Die TiN-Beschichtung erhéht die Schnittwerte

« Spitzenwinkel 120° und verlangert die Standzeit um ein Vielfaches.

T —— e — ]

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
18 20 45 75

Blank
TiN 30 15 10 20 7 25 50 920
2 h8 Nutenldnge Gesamtlange Blank TiN
mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
3 12 46 66 0200 9325 3,69 66 0200 9355 3,69 66 0200 9381 6,35 66 0200 9405 6,35
4 12 55 66 0200 9328 4,31 66 0200 9358 4,31 66 0200 9383 6,90 66 0200 9407 6,90
5 14 62 66 0200 9331 4,87 66 0200 9361 4,87 66 0200 9385 7,40 66 0200 9409 7.40
6 16 66 66 0200 9334 8,05 66 0200 9364 8,05 66 0200 9388 11,20 66 0200 9412 11,20
8 21 79 66 0200 9337 10,00 66 0200 9367 10,00 66 0200 9391 13,70 66 0200 9415 13,70
10 25 89 66 0200 9340 14,80 66 0200 9370 14,80 66 0200 9394 18,55 66 0200 9418 18,55
12 30 102 66 0200 9343 19,05 66 0200 9373 19,05 66 0200 9397 22,80 66 0200 9421 22,80
16 38 115 66 0200 9346 34,30 66 0200 9376 34,30 66 0200 9400 38,40 66 0200 9424 38,40
20 45 131 66 0200 9349 56,50 66 0200 9379 52,60 66 0200 9403 69,70 66 0200 9427 69,70
(954T) (954T) (954T) (954T)
* VHM K10/K20 e Schaft (DIN) zylindrisch, ab @ 6 mm 6535-HB mit Mitnahmeflache orum
eTyp N o Exakt mittiger Spitzenanschliff mit schmaler Querschneide

meesslon:l Solutions

o Spitzenwinkel 90° b v

Vorteil: Die TiAIN-Beschichtung erhoht die Schnittwerte | S | o35 A | | K10/K20
o Spitzenwinkel 90° . und verlangert die Standzeit um ein Vielfaches.

o Spitzenwinkel 142°

Vorteil: Die TiAIN-Beschichtung erhoht die Schnittwerte
o Spitzenwinkel 142°

. und verlangert die Standzeit um ein Vielfaches. .
S E

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
35 70 100 160

90°, blank 60 50 30 25
142°, blank 65 55 35 30 40 90 100 180
90°, TIAIN 60 50 30 25 35 70 180 160
142°, TIAIN 65 55 35 30 40 90 200 180
2 hé Nutenldnge Gesamtlange 90°, blank 142°, blank 90°, TIAIN 142°, TiAIN
mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
2 8 38 66 0200 9433 16,75 66 0200 9499 16,75 66 0200 9466 22,00 66 0200 9532 22,00
3 12 46 66 0200 9436 16,75 66 0200 9502 16,75 66 0200 9469 22,00 66 0200 9535 22,00
4 12 55 66 0200 9439 18,30 66 0200 9505 16,75 66 0200 9472 23,90 66 0200 9538 23,90
5 14 62 66 0200 9442 20,90 66 0200 9508 18,30 66 0200 9475 27,30 66 0200 9541 25,70
6 16 66 66 0200 9445 22,00 66 0200 9511 19,90 66 0200 9478 30,30 66 0200 9544 28,20
8 21 79 66 0200 9448 34,20 66 0200 9514 27,30 66 0200 9481 49,30 66 0200 9547 42,10
10 25 89 66 0200 9451 49,20 66 0200 9517 32,30 66 0200 9484 67,80 66 0200 9550 50,20
12 30 102 66 0200 9454 65,50 66 0200 9520 38,20 66 0200 9487 88,90 66 0200 9553 60,30
16 37 115 66 0200 9457 92,20 66 0200 9523 103,00 66 0200 9490 121,50 66 0200 9556 133,00
20 45 131 66 0200 9460 144,00 66 0200 9526 138,00 66 0200 9493 226,50 66 0200 9559 217,00
(952F) (952F) (962E) (962E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/81
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 DIN 8037 Hinweis: Hartmetall-bestiickte Schneidplatten nach
e HM K10 DIN 8010. Ausspitzung nach DIN 1412, Form A. orum

. Typ N Pnfessnmal Solutions

o Spitzenwinkel 118° Y%

® Seitenspanwinkel normal ﬁ | 4 | | 07 | L
e Kerndicke und Kernanstieg normal

o Schaft (DIN) zylindrisch, ab @ 3 mm mit Mitnehmer

nach DIN 1809
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
90 140 140

 Nuten dampfbehandelt

2 h8 Gesamtldnge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
2,00 45 18 66 0200 8992 10,95 5,20 71 32 66 0200 9067 12,20
2,20 45 18 66 0200 8995 12,95 5,40 71 32 66 0200 9070 12,20
2,50 45 18 66 0200 8998 10,95 5,50 71 32 66 0200 9073 10,35
2,60 50 20 66 0200 9001 12,95 5,80 71 32 66 0200 9076 12,20
2,80 50 20 66 0200 9004 12,95 6,00 71 32 66 0200 9079 10,35
2,90 50 20 66 0200 9007 12,95 6,50 71 32 66 0200 9082 11,00
3,00 50 20 66 0200 9010 10,75 6,80 80 40 66 0200 9085 11,15
3,10 56 25 66 0200 9013 12,60 7,00 80 40 66 0200 9088 11,75
3,20 56 25 66 0200 9016 12,60 7,50 80 40 66 0200 9091 12,20
3,30 56 25 66 0200 9019 12,60 8,00 80 40 66 0200 9094 12,20
3,40 56 25 66 0200 9022 12,60 8,50 90 50 66 0200 9097 15,00
3,50 56 25 66 0200 9025 9,60 9,00 920 50 66 0200 9100 13,20
3,60 56 25 66 0200 9028 11,00 9,50 90 50 66 0200 9103 15,95
3,70 56 25 66 0200 9031 11,00 10,00 100 56 66 0200 9106 16,75
3,80 56 25 66 0200 9034 11,00 10,20 100 56 66 0200 9109 25,60
3,90 56 25 66 0200 9037 11,00 10,50 100 56 66 0200 9112 18,95
4,00 56 25 66 0200 9040 9,60 11,00 100 56 66 0200 9115 16,75
4,10 63 28 66 0200 9043 11,15 11,50 112 63 66 0200 9118 22,40
4,20 63 28 66 0200 9046 11,15 12,00 112 63 66 0200 9121 19,35
4,30 63 28 66 0200 9049 11,15 12,50 112 63 66 0200 9124 25,60
4,40 63 28 66 0200 9052 11,15 13,00 112 63 66 0200 9127 24,00
4,50 63 28 66 0200 9055 10,00 13,50 125 71 66 0200 9130 31,60
4,80 63 28 66 0200 9058 11,15 14,00 125 71 66 0200 9133 30,80
5,00 63 28 66 0200 9061 9,80 15,00 125 71 66 0200 9136 35,60
5,10 71 32 66 0200 9064 11,15 16,00 140 80 66 0200 9139 40,70
(006G) (006G)

¢ DIN 6539 e Kernanstieg normal

* VHM e Schaft (DINg) zylindrisch for um

eTypN o Profilgeschliffen Professional Solutions

e Spitzenwinkel 118°
e Seitenspanwinkel normal
e Kerndicke normal

74
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
45 10 10 60 80 30

50

2 h7 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 26 6 66 0207 5300 3,73 2,30 40 13 66 0207 5339 4,26
1,10 28 7 66 0207 5303 3,73 2,40 43 14 66 0207 5342 4,26
1,20 30 8 66 0207 5306 3,73 2,50 43 14 66 0207 5345 4,26
1,30 30 8 66 0207 5309 3,73 2,60 43 14 66 0207 5348 4,26
1,40 32 9 66 0207 5312 3,73 2,70 46 16 66 0207 5351 6,20
1,50 32 9 66 0207 5315 3,73 2,80 46 16 66 0207 5354 6,20
1,60 34 10 66 0207 5318 3,73 2,90 46 16 66 0207 5357 6,20
1,70 34 10 66 0207 5321 3,73 3,00 46 16 66 0207 5360 6,20
1,80 36 1 66 0207 5324 3,73 3,10 49 18 66 0207 5363 6,20
1,90 36 1 66 0207 5327 3,73 3,20 49 18 66 0207 5366 6,20
2,00 38 12 66 0207 5330 4,26 3,30 49 18 66 0207 5369 6,20
2,10 38 12 66 0207 5333 4,26 3,40 52 20 66 0207 5372 6,35
2,20 40 13 66 0207 5336 4,26 3,50 52 20 66 0207 5375 6,35

(952F) (952F)

Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER HM/VHM 3

Fortsetzung
2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. € 2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
3,60 52 20 66 0207 5378 7.15 5,80 66 28 66 0207 5444 12,40
3,70 52 20 66 0207 5381 7.15 5,90 66 28 66 0207 5447 12,40
3,80 55 22 66 0207 5384 7.45 6,00 66 28 66 0207 5450 12,40
3,90 55 22 66 0207 5387 7.45 6,50 70 31 66 0207 5453 15,70
4,00 55 22 66 0207 5390 7.45 6,80 74 34 66 0207 5456 19,85
4,10 55 22 66 0207 5393 8,55 7,00 74 34 66 0207 5459 19,00
4,20 55 22 66 0207 5396 8,55 7,40 74 34 66 0207 5462 22,10
4,30 58 24 66 0207 5399 8,55 7,50 74 34 66 0207 5465 22,10
4,40 58 24 66 0207 5402 8,55 7,80 79 37 66 0207 5468 25,40
4,50 58 24 66 0207 5405 8,55 8,00 79 37 66 0207 5471 25,40
4,60 58 24 66 0207 5408 8,55 8,50 79 37 66 0207 5474 31,40
4,70 58 24 66 0207 5411 9,10 8,80 84 40 66 0207 5477 34,20
4,80 62 26 66 0207 5414 9,10 9,00 84 40 66 0207 5480 33,10
4,90 62 26 66 0207 5417 9,10 9,50 84 40 66 0207 5483 35,60
5,00 62 26 66 0207 5420 9,10 10,00 89 43 66 0207 5486 38,40
5,10 62 26 66 0207 5423 9,10 10,20 89 43 66 0207 5489 44,40
5,20 62 26 66 0207 5426 11,85 10,50 89 43 66 0207 5492 44,40
5,30 62 26 66 0207 5429 11,85 11,00 95 47 66 0207 5495 48,80
5,40 66 28 66 0207 5432 11,85 11,50 95 47 66 0207 5498 55,20
5,50 66 28 66 0207 5435 11,85 12,00 102 51 66 0207 5501 55,20
5,60 66 28 66 0207 5438 12,40 12,50 102 51 66 0207 5504 64,80
5,70 66 28 66 0207 5441 12,40 13,00 102 51 66 0207 5507 64,60
(952F)

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl

Spiralbohrer VHM, zyl. Schaft, Typ N, DIN 6539, TiAIN

¢ DIN 6539

* VHM

*TypN

e Spitzenwinkel 118°

e Seitenspanwinkel normal
e Kerndicke normal

e Kernanstieg normal
e Schaft (DIN) zylindrisch
e Profilgeschliffen

forum

D ———
Professional Solutions

TYP DIN
N 6539

< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX . . . .
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
55 55 45 10 10 60 65 40
2 h7 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 26 6 66 0207 5600 7,20 4,10 55 22 66 0207 5693 15,60
1,10 28 7 66 0207 5603 7.20 4,20 55 22 66 0207 5696 15,60
1,20 30 8 66 0207 5606 7,20 4,30 58 24 66 0207 5699 16,00
1,30 30 8 66 0207 5609 7,20 4,40 58 24 66 0207 5702 16,00
1,40 32 9 66 0207 5612 7.20 4,50 58 24 66 0207 5705 14,90
1,50 32 9 66 0207 5615 7,20 4,60 58 24 66 0207 5708 15,85
1,60 34 10 66 0207 5618 7,20 4,70 58 24 66 0207 5711 17,40
1,70 34 10 66 0207 5621 7.20 4,80 62 26 66 0207 5714 17,40
1,80 36 1" 66 0207 5624 7,20 4,90 62 26 66 0207 5717 17,40
1,90 36 1" 66 0207 5627 7,20 5,00 62 26 66 0207 5720 17,40
2,00 38 12 66 0207 5630 8,70 5,10 62 26 66 0207 5723 17,35
2,10 38 12 66 0207 5633 8,70 5.20 62 26 66 0207 5726 21,50
2,20 40 13 66 0207 5636 8,70 5.30 62 26 66 0207 5729 21,50
2,30 40 13 66 0207 5639 8,70 5,40 66 28 66 0207 5732 21,50
2,40 43 14 66 0207 5642 8,70 5,50 66 28 66 0207 5735 21,50
2,50 43 14 66 0207 5645 8,70 5,60 66 28 66 0207 5738 23,30
2,60 43 14 66 0207 5648 8,70 5,70 66 28 66 0207 5741 23,30
2,70 46 16 66 0207 5651 9,85 5,80 66 28 66 0207 5744 23,30
2,80 46 16 66 0207 5654 9,85 5,90 66 28 66 0207 5747 23,30
2,90 46 16 66 0207 5657 9,85 6,00 66 28 66 0207 5750 23,30
3,00 46 16 66 0207 5660 9,85 6,50 70 31 66 0207 5753 29,70
3,10 49 18 66 0207 5663 12,15 6,80 74 34 66 0207 5756 33,80
3,20 49 18 66 0207 5666 12,15 7,00 74 34 66 0207 5759 34,10
3,30 49 18 66 0207 5669 12,15 7,40 74 34 66 0207 5762 38,80
3,40 52 20 66 0207 5672 13,30 7,50 74 34 66 0207 5765 38,60
3,50 52 20 66 0207 5675 13,30 7,80 79 37 66 0207 5768 42,60
3,60 52 20 66 0207 5678 13,95 8,00 79 37 66 0207 5771 42,60
3,70 52 20 66 0207 5681 13,95 8,50 79 37 66 0207 5774 49,70
3,80 55 22 66 0207 5684 15,10 8,80 84 40 66 0207 5777 53,40
3,90 55 22 66 0207 5687 15,10 9,00 84 40 66 0207 5780 53,40
4,00 55 22 66 0207 5690 15,10 9,50 84 40 66 0207 5783 56,70
(952F) (952F)

Mit e gekennzeichnete

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

Fortsetzung néchste Seite

3/83

Artikel sind keine

H24h
Lieferservicell




SPIRALBOHRER HM/VHM / MASCHINENZUBEHOR

E/D/E

e Spitzenwinkel 118°
: e Seitenspanwinkel normal
e Kerndicke normal

: Fortsetzung

g @ h7 Gesamtlénge Spiralldnge Bestell-Nr. € @ h7 Gesamtlinge Spiralldnge Bestell-Nr. €

E mm mm mm mm mm mm

' 10,00 89 43 66 0207 5786 66,40 11,50 95 47 66 0207 5798 86,30

: 10,20 89 43 66 0207 5789 75,80 12,00 102 51 66 0207 5801 94,00

10,50 89 43 66 0207 5792 75,80 12,50 102 51 66 0207 5804 104,50

: 11,00 95 47 66 0207 5795 75,60 13,00 102 51 66 0207 5807 108,00

(952F) (952F)

§ Spiralbohrer VHM, zyl. Schaft, Typ N, DIN 338, blank

: * DIN 338 e Kernanstieg normal

: e VHM e Schaft (DIN) zylindrisch fm
eTypN * Profilgeschliffen Professional Solutions

TYP DIN
N 338

Alle Preise in €

ohne MwsSt.

Stahl | [ Stahl | ['Stahl | ['Stahl St Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc
50 50 45 10 70 60 80 30
2 h7 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm

1,00 34 12 66 0207 6100 5,00 5,90 93 57 66 0207 6247 24,90
1,10 36 14 66 0207 6103 5,00 6,00 93 57 66 0207 6250 24,90
1,20 38 16 66 0207 6106 5,00 6,10 101 63 66 0207 6253 30,90
i 1,30 38 16 66 0207 6109 5,00 6,20 101 63 66 0207 6256 30,90
: 1,40 40 18 66 0207 6112 5,00 6,30 101 63 66 0207 6259 30,90
: 1,50 40 18 66 0207 6115 5,00 6,40 101 63 66 0207 6262 30,90
i 1,60 43 20 66 0207 6118 5,70 6,50 101 63 66 0207 6265 30,90
: 1,70 43 20 66 0207 6121 5,70 6,60 101 63 66 0207 6268 36,10
; 1,80 46 22 66 0207 6124 6,15 6,70 101 63 66 0207 6271 36,10
i 1,90 46 22 66 0207 6127 6,15 6,80 109 69 66 0207 6274 36,10
i 2,00 49 24 66 0207 6130 6,15 6,90 109 69 66 0207 6277 36,10
: 2,10 49 24 66 0207 6133 8,00 7,00 109 69 66 0207 6280 36,10
i 2,20 53 27 66 0207 6136 8,00 7,10 109 69 66 0207 6283 38,00
: 2,30 53 27 66 0207 6139 8,00 7,20 109 69 66 0207 6286 38,00
: 2,40 57 30 66 0207 6142 8,00 7,30 109 69 66 0207 6289 38,00
i 2,50 57 30 66 0207 6145 8,00 7,40 109 69 66 0207 6292 38,00
E 2,60 57 30 66 0207 6148 10,95 7,50 109 69 66 0207 6295 38,00
E 2,70 61 33 66 0207 6151 10,85 7,60 117 75 66 0207 6298 42,40
: 2,80 61 33 66 0207 6154 10,85 7,70 117 75 66 0207 6301 42,40
i 2,90 61 33 66 0207 6157 10,85 7,80 117 75 66 0207 6304 42,40
: 3,00 61 33 66 0207 6160 11,50 7,90 117 75 66 0207 6307 42,40
: 3,10 65 36 66 0207 6163 11,50 8,00 117 75 66 0207 6310 42,40
i 3,20 65 36 66 0207 6166 11,50 8,10 117 75 66 0207 6313 49,40
: 3,30 65 36 66 0207 6169 11,50 8,20 117 75 66 0207 6316 49,40
; 3,40 70 39 66 0207 6172 11,50 8,30 117 75 66 0207 6319 49,40
5 3,50 70 39 66 0207 6175 12,10 8,40 117 75 66 0207 6322 49,40
' 3,60 70 39 66 0207 6178 12,10 8,50 117 75 66 0207 6325 49,40
: 3,70 70 39 66 0207 6181 12,10 8,60 125 81 66 0207 6328 53,10
i 3,80 75 43 66 0207 6184 13,15 8,70 125 81 66 0207 6331 53,10
: 3,90 75 43 66 0207 6187 13,15 8,80 125 81 66 0207 6334 53,10
: 4,00 75 43 66 0207 6190 13,15 8,90 125 81 66 0207 6337 53,10
i 4,10 75 43 66 0207 6193 13,15 9,00 125 81 66 0207 6340 53,10
: 4,20 75 43 66 0207 6196 13,15 9,10 125 81 66 0207 6343 60,00
é 4,30 80 47 66 0207 6199 17,15 9,20 125 81 66 0207 6346 60,00
E 4,40 80 47 66 0207 6202 17,10 9,30 125 81 66 0207 6349 60,00
i 4,50 80 47 66 0207 6205 17,10 9,40 125 81 66 0207 6352 60,00
: 4,60 80 47 66 0207 6208 18,60 9,50 125 81 66 0207 6355 62,80
i 4,70 80 47 66 0207 6211 18,60 9,60 133 87 66 0207 6358 63,00
: 4,80 86 52 66 0207 6214 18,60 9,70 133 87 66 0207 6361 62,50
: 4,90 86 52 66 0207 6217 18,60 9,80 133 87 66 0207 6364 62,50
i 5,00 86 52 66 0207 6220 18,60 9,90 133 87 66 0207 6367 62,50
5 5,10 86 52 66 0207 6223 20,80 10,00 133 87 66 0207 6370 62,50
é 5,20 86 52 66 0207 6226 20,80 10,20 133 87 66 0207 6373 76,00
: 5,30 86 52 66 0207 6229 20,80 10,50 133 87 66 0207 6376 76,00
i 5,40 93 57 66 0207 6232 24,90 11,00 142 94 66 0207 6379 93,30
f 5,50 93 57 66 0207 6235 24,90 11,50 142 94 66 0207 6382 109,50
i 5,60 93 57 66 0207 6238 24,90 12,00 151 101 66 0207 6385 109,50
: 5,70 93 57 66 0207 6241 24,90 12,50 151 101 66 0207 6388 131,50
: 5,80 93 57 66 0207 6244 24,90 13,00 151 101 66 0207 6391 131,50

(952) (952F)



MASCHINENZUBEHOR / SPIRALBOHRER HMAVHM 3

Spiralbohrer VHM, zyl. Schaft, Typ N, DIN 338, TiAIN - §
*DIN 338 « Kerndicke normal i
° VHM  Kernanstieg normal fm |
*TypN o Schaft (DIN) zylindrisch Professional Solutions |
o Spitzenwinkel 118° o Profilgeschliffen g |
o Seitenspanwinkel normal I 4 |

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <4 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc i
10 75 90 35

60 55 40 10

2 h7 Gesamtlinge Spirallange Bestell-Nr. € 2 h7 Gesamtlange Spirallange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1,00 34 12 66 0207 6500 8,30 5,90 93 57 66 0207 6647 34,20
1,10 36 14 66 0207 6503 8,30 6,00 93 57 66 0207 6650 34,20
1,20 38 16 66 0207 6506 8,30 6,10 101 63 66 0207 6653 42,40
1,30 38 16 66 0207 6509 8,30 6,20 101 63 66 0207 6656 42,40
1,40 40 18 66 0207 6512 8,30 6,30 101 63 66 0207 6659 42,40
1,50 40 18 66 0207 6515 8,30 6,40 101 63 66 0207 6662 42,40
1,60 43 20 66 0207 6518 9,80 6,50 101 63 66 0207 6665 42,50
1,70 43 20 66 0207 6521 9,80 6,60 101 63 66 0207 6668 49,70 1
1,80 46 22 66 0207 6524 11,10 6,70 101 63 66 0207 6671 49,70 :
1,90 46 22 66 0207 6527 11,10 6,80 109 69 66 0207 6674 49,80
2,00 49 24 66 0207 6530 11,10 6,90 109 69 66 0207 6677 49,70 :
2,10 49 24 66 0207 6533 12,20 7,00 109 69 66 0207 6680 49,50
2,20 53 27 66 0207 6536 12,20 7,10 109 69 66 0207 6683 53,90 :
2,30 53 27 66 0207 6539 12,20 7,20 109 69 66 0207 6686 53,90 é
2,40 57 30 66 0207 6542 12,20 7,30 109 69 66 0207 6689 53,90 :
2,50 57 30 66 0207 6545 12,20 7,40 109 69 66 0207 6692 53,90 :
2,60 57 30 66 0207 6548 13,95 7,50 109 69 66 0207 6695 53,80
2,70 61 33 66 0207 6551 13,95 7,60 117 75 66 0207 6698 56,70 :
2,80 61 33 66 0207 6554 13,95 7,70 17 75 66 0207 6701 56,70
2,90 61 33 66 0207 6557 13,95 7,80 117 75 66 0207 6704 56,70 :
3,00 61 33 66 0207 6560 17,30 7,90 17 75 66 0207 6707 56,70
3,10 65 36 66 0207 6563 17,35 8,00 17 75 66 0207 6710 56,90 :
3,20 65 36 66 0207 6566 17,35 8,10 117 75 66 0207 6713 69,30 :
3,30 65 36 66 0207 6569 17.30 8,20 117 75 66 0207 6716 69,30 :
3,40 70 39 66 0207 6572 17,35 8,30 17 75 66 0207 6719 69,30 :
3,50 70 39 66 0207 6575 18,95 8,40 117 75 66 0207 6722 69,30
3,60 70 39 66 0207 6578 19,00 8,50 17 75 66 0207 6725 69,40 :
3,70 70 39 66 0207 6581 19,00 8,60 125 81 66 0207 6728 79,80
3,80 75 43 66 0207 6584 21,00 8,70 125 81 66 0207 6731 79,80 :
3,90 75 43 66 0207 6587 21,00 8,80 125 81 66 0207 6734 80,00 g
4,00 75 43 66 0207 6590 21,00 8,90 125 81 66 0207 6737 80,00 :
4,10 75 43 66 0207 6593 21,00 9,00 125 81 66 0207 6740 80,00
4,20 75 43 66 0207 6596 21,00 9,10 125 81 66 0207 6743 82,70 :
4,30 80 47 66 0207 6599 23,40 9,20 125 81 66 0207 6746 82,70 :
4,40 80 47 66 0207 6602 23,40 9,30 125 81 66 0207 6749 82,70
4,50 80 47 66 0207 6605 23,40 9,40 125 81 66 0207 6752 82,70 :
4,60 80 47 66 0207 6608 24,70 9,50 125 81 66 0207 6755 82,70
4,70 80 47 66 0207 6611 24,70 9,60 133 87 66 0207 6758 89,20 :
4,80 86 52 66 0207 6614 24,70 9,70 133 87 66 0207 6761 89,20 i
4,90 86 52 66 0207 6617 24,70 9,80 133 87 66 0207 6764 89,20 :
5,00 86 52 66 0207 6620 24,70 9,90 133 87 66 0207 6767 89,20
5,10 86 52 66 0207 6623 31,50 10,00 133 87 66 0207 6770 89,50 :
5,20 86 52 66 0207 6626 31,50 10,20 133 87 66 0207 6773 99,30 :
5,30 86 52 66 0207 6629 31,50 10,50 133 87 66 0207 6776 99,30
5,40 93 57 66 0207 6632 34,20 11,00 142 94 66 0207 6779 132,50 :
5,50 93 57 66 0207 6635 34,30 11,50 142 94 66 0207 6782 136,00 :
5,60 93 57 66 0207 6638 34,20 12,00 151 101 66 0207 6785 155,00 :
5,70 93 57 66 0207 6641 34,20 12,50 151 101 66 0207 6788 168,00 5
5,80 93 57 66 0207 6644 34,20 13,00 151 101 66 0207 6791 181,50 :
(952F) (952F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Werksnorm

o HSS

© Durchmesser in der Nut lasersigniert

e Gerade genutet

o Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

Hinweis: Zur Erhdhung der
Standzeiten empfehlen wir
den Einsatz der Bohrpaste.

forum

I
Professional Solutions

L[

EEEE: * xS
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | U [ ]
Bohrbereich GroBe Gesamtlange Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3,0-14,0 1 58 20 6 66 0200 9688 8,45
4,0-20,0 2 71 22 8 66 0200 9691 13,95
4,0-31,0 7 103 25 9 66 0200 9694 33,20
16,0-30,5 3 76 22 9 66 0200 9697 24,40
24,0-40,0 4 89 30 10 66 0200 9700 45,80
36,0-50,0 5 97 30 12 66 0200 9703 83,50
40,0-61,0 6 103 30 12 66 0200 9706 142,00
(932F)

o Werksnorm

o HSS

e Durchmesser in der Nut lasersigniert

e Gerade genutet

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

Hinweis: Zur Erhdhung der
Standzeiten empfehlen wir
den Einsatz der Bohrpaste.

forum

—
Professional Solutions

. . . . Stahl  Stahl  Stahl
<52 <56 <62
HRc HRc
[ | [ |
Bohrbereich GroBe Gesamtlange Schaftlange Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3,0-14,0 1 58 20 6 66 0200 9712 15,00
4,0-20,0 2 71 22 8 66 0200 9715 21,10
4,0-31,0 7 103 25 9 66 0200 9718 48,90
16,0-30,5 3 76 22 9 66 0200 9721 44,00
24,0-40,0 4 89 30 10 66 0200 9724 93,20
36,0-50,0 5 97 30 12 66 0200 9727 134,00
40,0-61,0 6 103 30 12 66 0200 9730 206,50
(932F)
e \Werksnorm Hinweis: Zur Erhdhung der

e HSS

e Durchmesser in der Nut lasersigniert

e Gerade genutet

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

Standzeiten empfehlen wir
den Einsatz der Bohrpaste.

forum

I
Professional Solutions

L[ -

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] ] [ ] [l [l
Bohrbereich GroBe Gesamtlange Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3,0-14,0 1 58 20 6 66 0200 9736 20,30
4,0-20,0 2 71 22 8 66 0200 9739 29,70
4,0-31,0 7 103 25 9 66 0200 9745 70,10
16,0-30,5 3 76 22 9 66 0200 9742 58,00
(932F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / BLECHSCHALBOHRER 3

Blechschalbohrer-Satz HSS, dampfbeschichtet, 3-teilig -

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer |

o HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen, forum |

® Durchmesser in der Nut lasersigniert inklusive einer Tube Bohrpaste. Professional Solutions

e Gerade genutet Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten |

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch empfehlen wir den Einsatz der Bohrpaste.
3-Flachenschaft verhindert l l |

Bohrbereich Bestell-Nr. €
mm
3-14/4-20/16-30,5 66 0200 9751 64,60
(932F)

Blechschélbohrer-Satz HSS, TiN, 3-teilig -

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer '
e HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen, forum :
e Durchmesser in der Nut lasersigniert inklusive einer Tube Bohrpaste. Professional Solutions
e Gerade genutet Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten :
e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch empfehlen wir den Einsatz der Bohrpaste. :

3-Flachenschaft verhindert I I

Bohrbereich Bestell-Nr. €
mm
3-14/4-20/16-30,5 66 0200 9754 96,80
(932F)

Blechschélbohrer-Satz HSS, TiAIN, 3-teilig -

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer :
o HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen, forum :
e Durchmesser in der Nut lasersigniert inklusive einer Tube Bohrpaste. Professional Solutions
e Gerade genutet Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten :
e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch empfehlen wir den Einsatz der Bohrpaste. :

3-Flachenschaft verhindert l l E

Bohrbereich Bestell-Nr. € i
mm :
3-14/4-20/16-30,5 66 0200 9757 117,00 :
(932F) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




e Werksnorm Hinweis: Auch bei rotierendem Werkzeug kann

e HSS der Loch-@ abgelesen werden. Kein Ankdrnen m

e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen notwendig. Professional Solutions

e Spiralgenutet

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

e Kreuzanschliff

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ | [l

Bohrbereich GroBe Gesamtlinge Schaftldnge Schaft-0 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

5-20 2A 76 20 8 66 0200 9763 29,70

5-31 LA 103 24 10 66 0200 9766 56,50

(932F)

e Werksnorm Hinweis: Auch bei rotierendem Werkzeug kann
e HSS der Loch-@ abgelesen werden. Kein Ankdrnen m
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen notwendig. Professional Solutions

e Spiralgenutet
e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert y _

o Kreuzanschliff

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] [l [ ]

Bohrbereich GroBe Gesamtlange Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

5-20 2A 76 20 8 66 0200 9772 38,60

5-31 LA 103 24 10 66 0200 9775 73,50

(932F)

e Werksnorm Hinweis: Auch bei rotierendem Werkzeug kann
e HSS der Loch-@ abgelesen werden. Kein Ankdrnen m
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen notwendig. Professional Solutions

e Spiralgenutet
o Durchrutschen im Bohrfutter wird durch 3-Flachen-
schaft verhindert

o Kreuzanschliff

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ | [l [l [l

Bohrbereich GroBe Gesamtlinge Schaftlange Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
5-20 2A 76 20 8 66 0200 9781 46,40
5-31 LA 103 24 10 66 0200 9784 92,20
(932F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / BLECHSCHALBOHRER 3

Prazisions-Blechschalbohrer-Satz HSS, blank, 2-teilig -

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer |
o HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. forum :
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen Hinweis: Zur Erh6hung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions

e Spiralgenutet wir den Einsatz derBehrpaste

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch 3-Flachen-  {Bestel-Nr=-42-12004-200);
schaft verhindert

e Kreuzanschliff

Bohrbereich Bestell-Nr. €
mm
5-20/5-31 66 0200 9790 99,40
(932F)

Prazisions-Blechschalbohrer-Satz HSS, TiN, 2-teilig

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer
® HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. fm
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen Hinweis: Zur Erh6hung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions

e Spiralgenutet wir den Einsatz derBehrpaste

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch 3-Flachen-  {Bestel-N-42-12004-200);
schaft verhindert

e Kreuzanschliff

L[ -

Bohrbereich Bestell-Nr. €
mm
5-20/5-31 66 0200 9793 122,50
(932F)

Prazisions-Blechschalbohrer-Satz HSS, TiAIN, 2-teilig

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer
* HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. fm
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen Hinweis: Zur Erh6hung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions

e Spiralgenutet wir den Einsatz derBehrpaste

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch 3-Flachen-  {Bestel-Nr:-42-12004-200);
schaft verhindert

e Kreuzanschliff

a8

Bohrbereich Bestell-Nr. € i
mm :
5-20/5-31 66 0200 9796 152,50 :
(932F) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell



czisis
Durchstreichen

czisis
Eingefügter Text
einer Bohrpaste.

czisis
Durchstreichen

czisis
Eingefügter Text
einer Bohrpaste.

czisis
Durchstreichen

czisis
Eingefügter Text
einer Bohrpaste.


o HSS e Gerade genutet
© Durchmesser in der Nut lasersigniert e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch forum

I
e 2 Schneiden 3-Flachenschaft verhindert Professional Solutions

e Kantenbrecher e Kreuzanschliff I |ﬂ
2

’ Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
O [l | |

[ ]
Durchmesser der Bohrstufen Stufenldnge Gesamtldnge Schaft-@ h8 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

4,5,6,7,8,9 10,11, 12 5 80 6 66 0200 9802 20,10
4,6,8,10,12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9805 23,50
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 4 76 9 66 0200 9817 32,40
20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 4 88 12 66 0200 9826 48,40
6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9808 39,70
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 4 98 13 66 0200 9829 102,00
40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50 4 107 13 66 0200 9832 129,50
fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 92 12 66 0200 9823 64,30
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 33, 37 (PG29)

50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60 4 120 13 66 0200 9835 186,50
fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 85 12 66 0200 9820 51,40
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 30,5

fur PG-Kernloch 11,4 (PG7), 14 (PG9), 17,25 (PG11), 19 (PG13,5), 21,25 (PG16), 26,75 (PG21) 6 92 12 66 0200 9814 51,40
fur allgemeinen Maschinenbau 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 86 12 66 0200 9811 51,90

(934F)

o HSS e Gerade genutet
* Durchmesser in der Nut lasersigniert * Durchrutschen im Bohrfutter wird durch fm
e 2 Schneiden 3-Flachenschaft verhindert Professional Solutions

e Kantenbrecher o Kreuzanschliff
| : | HSS

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [l [ ]

[ |
Durchmesser der Bohrstufen Stufenldnge Gesamtldnge Schaft-@ h8 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
4,5,6,7,8,9 10, 11, 12 5 80 6 66 0200 9841 25,90
4,6,8,10, 12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9844 30,20
12,13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 4 76 9 66 0200 9856 40,60
20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 4 88 12 66 0200 9865 62,10
6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9847 51,00
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 4 98 13 66 0200 9868 130,50
40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50 4 107 13 66 0200 9871 166,00
fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 92 12 66 0200 9862 86,80
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 33, 37 (PG29)
' 50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60 4 120 13 66 0200 9874 239,00
i fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 85 12 66 0200 9859 66,00
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 30,5
! far PG-Kernloch 11,4 (PG7), 14 (PG9), 17,25 (PG11), 19 (PG13,5), 21,25 (PG16), 26,75 (PG21) 6 92 12 66 0200 9853 66,00
I fur allgemeinen Maschinenbau 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 86 12 66 0200 9850 68,10
(934F)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / UNIVERSAL-STUFENBOHRER .3

Universal-Stufenbohrer, gerade genutet, HSS, TiAIN - |
o HSS e Durchrutschen im Bohrfutter
* Durchmesser in der Nut lasersigniert wird durch 3-Flachenschaft fm |
® 2 Schneiden verhindert Professional Solutions
e Kantenbrecher e Kreuzanschliff

e Gerade genutet

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62

N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ | [ |
Durchmesser der Bohrstufen Stufenldnge Gesamtlange Schaft-@ h8 Bestell-Nr. € |
mm mm mm mm
4,5,6,7,8,9, 10, 11, 12 5 80 6 66 0200 9880 27,50
4,6,8,10, 12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9883 32,00
12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 20 4 76 9 66 0200 9895 43,00
20, 21, 22, 23, 24, 25, 26, 27, 28, 29, 30 4 88 12 66 0200 9904 65,90
6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9886 54,10
30, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39, 40 4 98 13 66 0200 9907 138,50
40, 41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49, 50 4 107 13 66 0200 9910 176,00
fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 92 12 66 0200 9901 93,80
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 33, 37 (PG29)
50, 51, 52, 53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60 4 120 13 66 0200 9913 253,50
fur PG-Durchgangsloch 12,5 (PG7), 15,2 (PG9), 18,6 (PG11), 4 85 12 66 0200 9898 75,90
20,4 (PG13,5), 22,5 (PG16), 28,3 (PG21), 30,5
far PG-Kernloch 11,4 (PG7), 14 (PG9), 17,25 (PG11), 19 (PG13,5), 21,25 (PG16), 26,75 (PG21) 6 92 12 66 0200 9892 99,90
fur allgemeinen Maschinenbau 9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 86 12 66 0200 9889 72,20
(934F)

Universal-Stufenbohrer-Satz, HSS, blank, 3-teilig -

o HSS Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer
* Durchmesser in der Nut lasersigniert Aufrichtﬂ?nktion der Bohrer beim Offnen. fm
e 2 Schneiden Hinweis: Zur Erh6hung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions

e Kantenbrecher wir den Einsatz der Bohrpaste
e Gerade genutet [
e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch : !

3-Flachenschaft verhindert
e Kreuzanschliff

Bohrstufen Bestell-Nr. €
mm
6-30; 4-20; 4-12 66 0200 9919 99,30
(934F)

Universal-Stufenbohrer-Satz, HSS, TiN, 3-teilig

o HSS Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer

e Durchmesser in der Nut lasersigniert Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. fm
e 2 Schneiden Hinweis: Zur Erhohung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions
e Kantenbrecher wir den Einsatz der Bohrpaste

e Gerade genutet

o Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

o Kreuzanschliff

B

Bohrstufen Bestell-Nr. €
mm
6-30; 4-20; 4-12 66 0200 9922 121,00
(934F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 UNIVERSAL-STUFENBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

Universal-Stufenbohrer-Satz, HSS, TiAIN, 3-teilig

o HSS Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer

* Durchmesser in der Nut lasersigniert Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. fm
e 2 Schneiden Hinweis: Zur Erhohung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions
e Kantenbrecher wir den Einsatz der Bohrpaste

e Gerade genutet

o Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

o Kreuzanschliff

Bohrstufen Bestell-Nr. €
mm

6-30; 4-20; 4-12 66 0200 9925 128,00

(934F)
Universal-Stufenbohrer, spiralgenutet, HSS, blank -

o Werksnorm e Spiralgenutet

® HSS * Durchrutschen im Bohrfutter wird _ " fm
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen durch 3-Flachenschaft verhindert Professional Solutions

e 2 Schneiden e Kreuzanschliff
o Kantenbrecher

Stahl | [Stahl | [‘Stahl  Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ | 0 [l [ |
Durchmesser der Bohrstufen Stufenlange Gesamtlange Schaft-@ h8 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
4,5,6,7,8,9 10, 11, 12 5 80 6 66 0200 9931 30,00
4,6,8,10, 12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9934 38,30
6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9937 60,80
6,9, 12,15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 82 12 66 0200 9940 70,10
7, 10,5, 14,5, 18,5, 23,5, 30,5, 32,5 6 (Kernloch) - 3 96 12 66 0200 9943 60,40
(Durchgangsloch)
Gewinde-Kernlocher fur Kabelverschraubungen: 7-10,5 (M12 x 1,5) -14,5 (M16 x 1,5) 6 (Kernloch) - 3 110 12 66 0200 9946 88,80
-18,5 (M20 x 1,5) - 23,5 (M25 x 1,5) — 30,5 (M32 x 1,5) — 38,5 (M40 x 1,5), (Durchgangsloch)

Durchgangsldcher fur Kabelverschraubungen: 7-12,5 (M12 x 1,5) - 16,5 (M16 x 1,5)
20,5 (M20 x 1,5) - 25,5 (M25 x 1,5) - 32,5 (M32 x 1,5) — 40,5 (M40 x 1,5)

(934F)
Universal-Stufenbohrer, spiralgenutet, HSS, TiN -
e Werksnorm e Spiralgenutet
® HSS e Durchrutschen im Bohrfutter wird : fm
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen durch 3-Flachenschaft verhindert © 2 S L Professional Solutions
e 2 Schneiden ® Kreuzanschliff

¢ Kantenbrecher

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 < 1400 <42 <52 <56 <62 > 62

N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] ]
Durchmesser der Bohrstufen Stufenlange Gesamtlange Schaft-@ h8 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
4,5,6,7,8,9 10,11, 12 5 80 6 66 0200 9952 34,50
4,6,8,10,12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9955 44,00
6, 8,10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9958 69,90
6,9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 82 12 66 0200 9961 79,20
7, 10,5, 14,5, 18,5, 23,5, 30,5, 32,5 6 (Kernloch) - 3 96 12 66 0200 9964 77,00
(Durchgangsloch)

Gewinde-Kernlocher fur Kabelverschraubungen: 7-10,5 (M12 x 1,5) -14,5 (M16 x 1,5) 6 (Kernloch) - 3 110 12 66 0200 9967 104,00
-18,5 (M20 x 1,5) - 23,5 (M25 x 1,5) - 30,5 (M32 x 1,5) - 38,5 (M40 x 1,5), (Durchgangsloch)

Durchgangsldcher fur Kabelverschraubungen: 7-12,5 (M12 x 1,5) - 16,5 (M16 x 1,5)
20,5 (M20 x 1,5) — 25,5 (M25 x 1,5) - 32,5 (M32 x 1,5) — 40,5 (M40 x 1,5)

(934F)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / UNIVERSAL-STUFENBOHRER 3

Universal-Stufenbohrer, spiralgenutet, HSS, TiAIN -

e Werksnorm e Spiralgenutet

o HSS e Durchrutschen im Bohrfutter wird forum

e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen durch 3-Flachenschaft verhindert Professional Solutions

e 2 Schneiden o Kreuzanschliff :
e Kantenbrecher | |

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ ] [l [l [l

Durchmesser der Bohrstufen Stufenléange Gesamtlange Schaft-@ h8 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

4,5,6,7,8,9,10, 11, 12 5 80 6 66 0200 9970 44,40

4,6,8,10,12, 14, 16, 18, 20 4 67 8 66 0200 9973 59,60

6,8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24, 26, 28, 30 4 98 10 66 0200 9976 84,30

6,9, 12, 15, 18, 21, 24, 27, 30, 33, 36 3 82 12 66 0200 9979 134,00

7,10,5, 14,5, 18,5, 23,5, 30,5, 32,5 6 (Kernloch) - 3 96 12 66 0200 9982 81,50
(Durchgangsloch)

Gewinde-Kernlocher fur Kabelverschraubungen: 7-10,5 (M12 x 1,5) -14,5 (M16 x 1,5) 6 (Kernloch) - 3 110 12 66 0200 9985 108,50

-18,5(M20 x 1,5) - 23,5 (M25 x 1,5) — 30,5 (M32 x 1,5) - 38,5 (M40 x 1,5), (Durchgangsloch)

Durchgangsldcher fur Kabelverschraubungen: 7-12,5 (M12 x 1,5) - 16,5 (M16 x 1,5)
20,5 (M20 x 1,5) — 25,5 (M25 x 1,5) — 32,5 (M32 x 1,5) — 40,5 (M40 x 1,5)

(934F)

Universal-Stufenbohrer-Satz, HSS, spiralgenutet, blank, 3-teilig

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer

* HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. for um
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen Hinweis: Zur Erhéhung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions
e 2 Schneiden wir den Einsatz der Bohrpaste

o Kantenbrecher

e Spiralgenutet

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

o Kreuzanschliff

L[ -

Bohrbereich Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm
4-12/4-20/6-30 6/8/10 66 0200 9991 137,00
(934F)

e Werksnorm Lieferung: In Kunststoffkassette mit automatischer

® HSS Aufrichtfunktion der Bohrer beim Offnen. for um
e Lasersignierung der Loch-@ und Drehzahlen Hinweis: Zur Erh6hung der Standzeiten empfehlen Professional Solutions
e 2 Schneiden wir den Einsatz der Bohrpaste

L[~

Universal-Stufenbohrer-Satz, HSS, spiralgenutet, TiN, 3-teilig

o Kantenbrecher

e Spiralgenutet

e Durchrutschen im Bohrfutter wird durch
3-Flachenschaft verhindert

o Kreuzanschliff

Bohrbereich Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm :
4-12/4-20/6-30 6/8/10 66 0200 9994 157,50 E
(934F) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o HSS e Die Spane werden schnell nach oben

¢ Mit Weldonschaft-@ 19 mm abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert
25 mm Schnitttiefe e Selbst groBe Bohrdurchmesser benétigen
e Der Kernbohrer zerspant nur einen nur relativ wenig Energie
dlinnen Materialring e Oberflache blank |
e Der stehengebliebene Bohrkern wird tiber
einen Fiihrungs- und Auswerfstift durch
Federkraft ausgestoBen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
20 15 20

: Bohrer-@ Bestell-Nr. € Bohrer-@ Bestell-Nr. €
mm mm
12 66 0208 2500 16,45 32 66 0208 2560 42,90
13 66 0208 2503 16,90 33 66 0208 2563 45,10
14 66 0208 2506 16,90 34 66 0208 2566 46,20
15 66 0208 2509 20,30 35 66 0208 2569 47,40
16 66 0208 2512 21,40 36 66 0208 2572 49,60
17 66 0208 2515 22,60 37 66 0208 2575 50,80
18 66 0208 2518 23,70 38 66 0208 2578 51,90
19 66 0208 2521 24,80 39 66 0208 2581 53,00
20 66 0208 2524 27,10 40 66 0208 2584 54,10
21 66 0208 2527 28,20 4 66 0208 2587 56,40
22 66 0208 2530 29,30 42 66 0208 2590 57,50
23 66 0208 2533 30,50 43 66 0208 2593 58,70
24 66 0208 2536 31,60 44 66 0208 2596 59,80
25 66 0208 2539 32,70 45 66 0208 2599 60,90
26 66 0208 2542 35,00 46 66 0208 2602 63,20
27 66 0208 2545 36,10 47 66 0208 2605 64,30
28 66 0208 2548 37,20 48 66 0208 2608 65,40
29 66 0208 2551 38,40 49 66 0208 2611 66,60
30 66 0208 2554 39,50 50 66 0208 2614 68,80
31 66 0208 2557 40,60 (320P)
(320)

o HSS e Die Spane werden schnell nach oben q

¢ Mit Weldonschaft-@ 19 mm abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert @

¢ 50 mm Schnitttiefe e Selbst groBe Bohrdurchmesser benétigen

e Der Kernbohrer zerspant nur einen nur relativ wenig Energie

diinnen Materialring e Oberflache blank HSS

e Der stehengebliebene Bohrkern wird iiber
einen Fiihrungs- und Auswerfstift durch

Federkraft ausgestoBen
g Sthl  Stahl  Stahl  Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
20 15 20

Bohrer-@ Bestell-Nr. € Bohrer-0 Bestell-Nr. €
mm mm
12 66 0208 2617 20,30 32 66 0208 2677 54,10
13 66 0208 2620 21,40 33 66 0208 2680 56,40
14 66 0208 2623 23,70 34 66 0208 2683 57,50
15 66 0208 2626 24,80 35 66 0208 2686 58,70
16 66 0208 2629 27,10 36 66 0208 2689 60,90
17 66 0208 2632 28,20 37 66 0208 2692 63,20
18 66 0208 2635 29,30 38 66 0208 2695 65,40
19 66 0208 2638 31,60 39 66 0208 2698 66,60
20 66 0208 2641 33,80 40 66 0208 2701 67,70
21 66 0208 2644 35,00 M 66 0208 2704 69,90
22 66 0208 2647 37,20 42 66 0208 2707 72,20
23 66 0208 2650 38,40 43 66 0208 2710 73,30
24 66 0208 2653 39,50 44 66 0208 2713 74,40
25 66 0208 2656 40,60 45 66 0208 2716 76,70
: 26 66 0208 2659 44,00 46 66 0208 2719 79,00
27 66 0208 2662 45,10 47 66 0208 2722 80,10
: 28 66 0208 2665 47,40 48 66 0208 2725 81,20
29 66 0208 2668 48,50 49 66 0208 2728 83,50
30 66 0208 2671 49,60 50 66 0208 2731 85,70
: 31 66 0208 2674 51,90 (320F)
: (320F)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / KERNBOHRER 3

E/D/E

® HSS Co5  Die Spane werden schnell nach oben

o Mit Weldonschaft-@ 19 mm abgefiihrt und die Bruchgefahr minimiert

© Der Kernbohrer zerspant nur einen o Selbst groBe Bohrdurchmesser bendtigen
dlinnen Materialring nur relativ wenig Energie

 Der stehengebliebene Bohrkern wird Lieferung: In Kunststoffkassette.

liber einen Fiihrungs- und Auswerfstift
durch Federkraft ausgestoBen

Schnitttiefe Inhalt Bestell-Nr. €
mm
25 je 1Stuck @ 12,0; 14,0; 16,0; 18,0; 22,0; 26,0, 1 Auswerfstift 66 0201 0240 188,00
50 je 1 Stuck @ 14,0; 16,0; 18,0; 20,0; 22,0; 26,0, 1 Auswerfstift 66 0201 0243 247,00

(320F)

o Adapter zum Einsatz von allen Kernbohrern mit Weldonschaft
auf FEIN-QuickIN-Schnellwechselsystem
Lieferung: Adapter komplett mit Auswerfstift und 6-kant-Schliissel.

Ausfiihrung Bestell-Nr. € Fein QuickIN Weldon
QuickIN/Weldon 66 0201 0270 43,60
(320F)

o Adapter zum Einsatz von allen Kernbohrern mit Weldon-Schaft 9
auf FEIN-Quick-IN-Schnellwechselsystem
Lieferung: Adapter komplett mit Auswerfstift + 6-kant-Schlissel

Ausfiihrung Bestell-Nr. € Weldon Fein QuickIN
Weldon/QuickIN 66 0201 0273 43,40
(320F)

Ausfiihrung Abmessung Bestell-Nr. €
mm
QuickIN 6,35 x 125 66 0201 0276 9,40
(320F)

o Automatische Innenkiihlung und Nippel fiir o Weldonschaft @ 12-60 mm 9
KiihImittelschlauch passend fiir alle Maschinen o Automatische Innenkiihlung und
¢ Aufnahmehalter fiir Kernbohrer  Bohrspindel MK2 bzw. MK3

o Werkzeughalter AMK2/AMK3 Morsekonus
2 bzw. 3 fiir Kernbohrer

SaSsaw

| gzzz77777]

Ausfiihrung Bestell-Nr. 3

Weldon/MK2 66 0201 0245 129,00

Weldon/MK3 66 0201 0246 129,00
(320F)

o Schnellspannaufnahme Rota-Quick® ermdglicht o Inklusive KiihImittelanschluss-Nippel
schnellen Werkzeugwechsel ohne Zusatzwerkzeuge

o Automatische Innenkiihlung und Nippel fiir
KiihImittelschlauch passend fiir alle Maschinen

o Schnellwechsel-Werkzeughalter Rota-Quick®  Bohrspindel MK 2 bzw. MK 3 @

E

gzzz77777}
[SSSassw

Ausfiihrung Bestell-Nr. €
Rota-Quick®/MK2* 66 0201 0252 196,00
Rota-Quick®/MK3* 66 0201 0255 196,00

(320F)

Ausfiihrung Bestell-Nr. € @
mm H
6,35x 77 66 0201 0261 6,00
6,35 x 102 66 0201 0264 P
(320F)

Mit  gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 95




3 SPIRALBOHRER-BIT / MASCHINENZUBEHOR

Spiralbohrer-Bit, HSS, blank

e Oberflache blank
o HSS, spiralgenutet
e 1/4"-Bitschaft (DIN 3126)

Nenn-@ Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. €

mm mm mm
1,00 7 32 66 0200 9145 3,16
1,50 10 32 66 0200 9148 3,16
2,00 12 34 66 0200 9151 3,16
2,50 14 36 66 0200 9154 3,16
3,00 16 38 66 0200 9157 3,16
3,30 18 40 66 0200 9160 3,16
3,50 18 40 66 0200 9163 3,16
4,00 20 44 66 0200 9166 3,16
4,20 20 45 66 0200 9169 3,16
4,50 24 46 66 0200 9172 3,16
5,00 26 50 66 0200 9175 3,16
5,50 26 50 66 0200 9178 3,26
6,00 26 50 66 0200 9181 3,26
6,50 30 50 66 0200 9184 3,26
6,80 30 50 66 0200 9187 3,26
7,00 30 50 66 0200 9190 3,26
7,50 32 51 66 0200 9191 3,83
8,00 32 51 66 0200 9193 3,83
8,50 33 53 66 0200 9196 4,39
9,00 33 53 66 0200 9199 4,39
9,50 38 54 66 0200 9202 4,95

10,00 38 54 66 0200 9205 4,95

10,20 38 54 66 0200 9208 4,95

(302G)

Spiralbohrer-Bit-Satz HSS, blank, 19-teilig

e Oberflache blank
e HSS, spiralgenutet
e 1/4"-Bitschaft (DIN 3126)

Nenn-@ jeweils steigend Ausfiihrung Bestell-Nr. €
mm mm
1,00-10,00 0,5 19-teilig, in Kunststoffkassette 66 0200 9209 54,57
(302G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / LOCHSAGEN 3
Lochsage HSS-Bimetall -

© Kombiverzahnun
; forum

o Schnitttiefe 38 mm e ——
Professional Solutions

© Zahne HSS
| HSS
BIMETALL|

o Leichtes Entfernen der Kerne durch Seitenschlitze

o Kompatibel zu den Fabrikaten: B. + D., Greenlee,
Nicholson, Sandvik, Starrett

o Fiir Stahl, Alu, Faser- und Sperrholzplatten,
Kunststoffe

(%] empfohlene Drehzahl min~ empfohlene Drehzahl min~ empfohlene Drehzahl min' Alu Bestell-Nr. €
Werkzeugstahl/INOX Baustahl
mm
14 300 580 900 66 0201 7602 4,21
16 275 550 825 66 0201 7605 3,84
17 250 500 750 66 0201 7608 3,96
19 230 460 690 66 0201 7611 4,05
20 220 440 660 66 0201 7614 4,05
21 210 425 635 66 0201 7617 4,14
22 195 390 585 66 0201 7620 4,21
24 185 370 555 66 0201 7623 4,37
25 175 350 525 66 0201 7626 4,76 :
27 160 325 480 66 0201 7629 4,97 i
29 150 300 450 66 0201 7632 5,25 :
30 145 285 425 66 0201 7635 5,60 i
32 140 275 410 66 0201 7638 5,75 i
33 135 260 390 66 0201 7641 5,90 E
35 125 250 375 66 0201 7644 5,90 i
37 120 240 360 66 0201 7647 6,15 :
38 115 230 345 66 0201 7650 6,25 i
40 110 220 330 66 0201 7653 6,15 :
41 105 210 315 66 0201 7656 6,15 :
43 100 205 305 66 0201 7659 6,30 i
44 95 195 295 66 0201 7662 6,30 :
46 95 190 285 66 0201 7665 6,45 ;
48 90 180 270 66 0201 7668 6,50 i
51 85 170 255 66 0201 7671 6,60
52 80 165 245 66 0201 7674 6,60 :
54 80 160 240 66 0201 7677 6,65 i
57 73 150 225 66 0201 7680 6,95 :
59 75 145 225 66 0201 7683 7,50 :
60 70 140 220 66 0201 7686 7,60 i
64 65 135 205 66 0201 7689 7,65 E
65 65 130 200 66 0201 7692 7,75 E
67 65 130 195 66 0201 7695 7,80 :
68 60 125 190 66 0201 7698 8,30 i
70 60 125 185 66 0201 7701 8,30 :
73 60 120 180 66 0201 7704 8,40 i
76 55 115 170 66 0201 7707 8,70 :
79 55 110 165 66 0201 7710 9,10 :
83 50 105 155 66 0201 7713 9,85 ;
86 50 100 150 66 0201 7716 10,20 5
89 45 95 145 66 0201 7719 10,65 i
92 45 95 140 66 0201 7722 11,10 :
95 45 90 135 66 0201 7725 11,55 i
98 45 90 135 66 0201 7728 11,90 :
102 40 85 130 66 0201 7731 12,50 i
105 40 80 120 66 0201 7734 13,65 :
114 35 75 105 66 0201 7737 15,35 :
127 30 65 920 66 0201 7740 17,25 é
140 25 60 85 66 0201 7743 19,55 E
152 25 55 75 66 0201 7746 29,50 :
©768)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




LOCHSAGEN / MASCHINENZUBEHOR

E/D/E

Aufnahmeschaft fiir Lochsagen, 6-kant - Ersatz-Zentrierbohrer HSS fiir

Lieferung: Aufnahmeschaft mit Zentrierbohrer. orum Lochségen
Professional Solutions fo ru m

. Professional Solutions

S . —

Bezeichnung fiir Loch- Bestell-Nr. €
sagen-0
mm
6-kant-Aufnahmeschaft 9,5 mm 14- 30 66 0201 7752 5,85 Bezeichnung Bestell-Nr. €
6-kant-Aufnahmeschaft 9,5 mm 32-152 66 0201 7755 12,05
6-kant-Aufnahmeschaft 11,1 mm 32-152 66 0201 7758 12,05 HSS-Zentrierbohrer 6,35 x 80 mm 66 0201 7779 2,12
(916E) (916E)
Aufnahmeschaft fiir Lochsagen, Lochsagen-Satz HSS-Bimetall ‘
SDS'P|US o Combiverzahnung
Lieferung: Aufnahmeschaft mit Zentrierbohrer. ° SEhnltttlefe 38 mm fm
or u m ° Zahne HSS Professional Solutions

e Fiir Stahl, Alu, Faser- und
Sperrholzplatten, Kunststoffe
Lieferung: Im Kunststoffkoffer.

Professionat solutions  ® Leichtes Entfernen der Kerne durch Seitenschlitze s
o Kompatibel zu den Fabrikaten: B. + D., Greenlee, BIMETALL
|@ Nicholson, Sandvik, Starrett

Bezeichnung fiir Loch- Bestell-Nr. €
sagen-0
mm
SDS-plus-Aufnahmeschaft 14- 30 66 0201 7764 13,50
SDS-plus-Aufnahmeschaft 32-152 66 0201 7767 17,60
(916E)

Verlangerungsschaft fiir Lochsagen,
6-kant

Anzahl Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
forum

Professional Solutions 10-teilig 7 Lochségen 22; 29; 35; 66 0201 7785 74,00

44; 51; 64; 68 mm
2 Aufnahmeschafte
42 15503 010-013

1 Ersatz-Zentrierbohrer HSS
11-teilig 8 Lochsagen 16; 19; 24; 66 0201 7788 73,80
29; 38; 44; 57, 67 mm
42 15503 010-013
1 Ersatz-Zentrierbohrer HSS
12-teilig 9 Lochsagen 16; 19; 22; 29; 66 0201 7791 80,40
35; 44; 52; 57, 67 mm
2 Aufnahmeschafte
42 15503 010-013
1 Ersatz-Zentrierbohrer HSS
15-teilig 12 Lochsagen 16; 19; 22; 25; 29; 66 0201 7794 93,80

Bezeichnung Bestell-Nr. € 32: 35: 38; 44: 51: 64; 76 mm
2 Aufnahmeschéfte
6-kant-Aufnamheschaft 9,5 x 300 mm 66 0201 7773 10,80 42 15503 010-013
(916E) 1 Ersatz-Zentrierbohrer HSS

(914E)

Alle Preise in €

3/ 98 ohne MwsSt.
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E/D/E

Lochsage HM, Flachschnitt, blank

e Optimale Schnittergebnisse durch axial und radial
geschliffenen Spezialschliff

e Mehrfach nachschleifbar

e Verlauffreies Anbohren durch verjiingten
Zentrierbohrer

* Bis @ 100 mm mit Auswerffeder

e Fiir Materialstarken bis 4 mm, Edelstahl bis 2 mm

® Bis 30 mm aus einem Stiick gefertigt, ab 31 mm
spezialgehartete Aufnahmehalter

o Topfhohe: 12 mm

® 31650 mm mit 10-mm-Schaft

® 3 51-120 mm mit 13-mm-Schaft

Lieferung: inklusive Bohrer.

forum

L ——
Professional Solutions

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl

<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62

N N N HRc HRc HRc HRc HRc

50 40 28 22 20 18 15 10

Sagen-0 Bestell-Nr. € Sagen-0 Bestell-Nr. € |

mm mm
16 66 0201 7800 32,50 45 66 0201 7884 55,40
17 66 0201 7803 32,50 46 66 0201 7887 59,00
18 66 0201 7806 32,50 47 66 0201 7890 60,70
20 66 0201 7809 33,60 48 66 0201 7893 60,70
21 66 0201 7812 33,60 49 66 0201 7896 60,70
22 66 0201 7815 33,60 50 66 0201 7899 63,80
23 66 0201 7818 34,60 51 66 0201 7902 63,80
24 66 0201 7821 35,10 52 66 0201 7905 65,80
25 66 0201 7824 35,10 53 66 0201 7908 66,30
26 66 0201 7827 36,80 54 66 0201 7911 67,00
27 66 0201 7830 36,80 55 66 0201 7914 67,00
28 66 0201 7833 40,10 56 66 0201 7917 72,00
29 66 0201 7836 40,10 57 66 0201 7920 73,50
30 66 0201 7839 40,10 58 66 0201 7923 73,50
31 66 0201 7842 48,70 59 66 0201 7926 74,20
32 66 0201 7845 48,70 60 66 0201 7929 74,20
33 66 0201 7848 49,30 65 66 0201 7932 80,30
34 66 0201 7851 49,30 68 66 0201 7935 84,30
35 66 0201 7854 49,30 70 66 0201 7938 84,30
36 66 0201 7857 49,80 75 66 0201 7941 105,50
37 66 0201 7860 53,10 80 66 0201 7944 112,00
38 66 0201 7863 53,10 85 66 0201 7947 120,00
39 66 0201 7866 53,10 20 66 0201 7950 128,00
40 66 0201 7869 53,10 95 66 0201 7953 138,00
1 66 0201 7872 53,00 100 66 0201 7956 141,50
42 66 0201 7875 55,10 110 66 0201 7959 278,00
43 66 0201 7878 55,40 115 66 0201 7962 278,00
44 66 0201 7881 55,40 120 66 0201 7965 278,00

(918E) (918E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lieferservicell

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig




LOCHSAGEN / MASCHINENZUBEHOR

¢ Optimale Schnittergebnisse durch axial und radial ¢ Handbohrmaschinen bis 4 mm, Stander- forum
geschliffenen Spezialschliff bohrmaschinen bis 10 mm Materialstarke ————
e Mehrfach nachschleifbar ® Ab 37 mm spezialgehartete Aufnahmehalter Professional Solutions
e Verlauffreies Anbohren durch verjiingten e Topfhohe: 22 mm
Zentrierbohrer 3 18-36 mm mit 10-mm-Schaft n
* Mit einer Auswerffeder ® 3 37-100 mm mit 13-mm-Schaft l
¢ Materialstarke max. 10 mm ohne Feder Lieferung: inklusive Bohrer.
EEEE: @ 2y "N
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
: 50 40 28 22 20 18 15 10 30 40 65 70
Sagen-@ Bestell-Nr. € Sagen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
18 66 0201 7971 55,70 60 66 0201 8097 124,00
19 66 0201 7974 55,70 61 66 0201 8100 127,50
20 66 0201 7977 55,70 62 66 0201 8103 127,50
21 66 0201 7980 55,70 63 66 0201 8106 127,50
22 66 0201 7983 55,70 64 66 0201 8109 138,50
23 66 0201 7986 55,70 65 66 0201 8112 138,50
24 66 0201 7989 55,70 66 66 0201 8115 138,50
25 66 0201 7992 55,70 67 66 0201 8118 138,50
26 66 0201 7995 63,10 68 66 0201 8121 138,50
27 66 0201 7998 63,10 69 66 0201 8124 146,50
28 66 0201 8001 63,10 70 66 0201 8127 146,50
29 66 0201 8004 65,00 71 66 0201 8130 162,50
30 66 0201 8007 65,00 72 66 0201 8133 162,50
31 66 0201 8010 73,40 73 66 0201 8136 162,50
32 66 0201 8013 73,40 74 66 0201 8139 172,00
33 66 0201 8016 73,40 75 66 0201 8142 172,00
34 66 0201 8019 73,40 76 66 0201 8145 172,00
35 66 0201 8022 78,00 77 66 0201 8148 172,00
36 66 0201 8025 78,00 78 66 0201 8151 172,00
37 66 0201 8028 80,40 79 66 0201 8154 179,50
38 66 0201 8031 80,40 80 66 0201 8157 179,50
39 66 0201 8034 80,40 81 66 0201 8160 181,50
40 66 0201 8037 80,40 82 66 0201 8163 181,50
4 66 0201 8040 85,30 83 66 0201 8166 181,50
42 66 0201 8043 85,30 84 66 0201 8169 181,50
43 66 0201 8046 85,30 85 66 0201 8172 181,50
44 66 0201 8049 85,30 86 66 0201 8175 195,00
45 66 0201 8052 85,30 87 66 0201 8178 195,00
46 66 0201 8055 88,70 88 66 0201 8181 195,00
47 66 0201 8058 91,30 89 66 0201 8184 202,00
48 66 0201 8061 91,30 90 66 0201 8187 202,00
49 66 0201 8064 95,60 91 66 0201 8190 202,00
50 66 0201 8067 95,60 92 66 0201 8193 202,00
51 66 0201 8070 95,60 93 66 0201 8196 202,00
52 66 0201 8073 98,20 94 66 0201 8199 210,00
53 66 0201 8076 101,00 95 66 0201 8202 210,00
54 66 0201 8079 101,00 96 66 0201 8205 210,00
55 66 0201 8082 101,00 97 66 0201 8208 210,00
56 66 0201 8085 106,00 98 66 0201 8211 210,00
57 66 0201 8088 106,00 99 66 0201 8214 226,00
58 66 0201 8091 106,00 100 66 0201 8217 226,00
59 66 0201 8094 109,50 (918E)
(9718E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / LOCHSAGEN .3

© Optimale Schnittergebnisse durch axial und radial  Topfhdhe: 35 mm bis @ 55 mm, 60 mm ab @ 60 mm forum
geschliffenen Spezialschliff ® @ 20-50 mm mit 10-mm-Schaft e ——
o Mehrfach nachschleifbar © @ 51-60 mm mit 13-mm-Schaft Professional Solutions
o Verlauffreies Anbohren durch verjiingten Lieferung: inklusive Bohrer.
Zentrierbohrer

o Fiir Materialstarken bis 4 mm, Edelstahl bis 2 mm
 Besonders geeignet fiir Rohrmaterial und gewdlbte

Flachen
EEEE: @ " HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
50 40 28 22 20 18 15 10 30 40 65 70
Sagen-0 PG/metrisch Bestell-Nr. €
mm
20 M20 66 0201 8223 51,70
21 = 66 0201 8226 50,60
22 - 66 0201 8229 50,60
23 - 66 0201 8232 50,60
24 = 66 0201 8235 50,60
25 M25 66 0201 8238 50,60
26 - 66 0201 8241 66,90
28 = 66 0201 8244 66,90
30 - 66 0201 8247 66,90
32 M32 66 0201 8250 77,20
34 = 66 0201 8253 77,20
35 - 66 0201 8256 77,20
37 PG 29 66 0201 8259 85,40
39 = 66 0201 8262 85,40
40 M40 66 0201 8265 85,40
42 - 66 0201 8268 98,60
45 = 66 0201 8271 98,60
46 - 66 0201 8274 111,00
47 PG 36 66 0201 8277 111,00
50 M50 66 0201 8280 111,00
55 - 66 0201 8283 125,00
60 PG 48 66 0201 8286 161,50
(918E)
forum forum
[~ =
@ x Lange fiir Lochségen-@ Bestell-Nr. €
@ x Lange fiir Lochségen-@ Bestell-Nr. € mm mm
mm mm 6x 80 20-55 66 0201 8310 4,57
6 x 60 16-60 66 0201 8292 3,65 8x 80 60 66 0201 8313 5,45
8 x 60 110-120 66 0201 8295 4,73 8 x 100 60 66 0201 8316 6,45
(918E) (918E)
o Aufnahmehalter mit HSS-Zentrierbohrer
forum . forum
Professional Solutions Professional Solutions
- .
@ x Lange fiir Lochsdgen-0 Bestell-Nr. 3 Schaft MK fiir Lochségen-@ Bestell-Nr. 3
mm mm mm
6 x 80 18-60 66 0201 8301 3,71 MK 2 bis 100 66 0201 8322 81,40
8 x 80 61-100 66 0201 8304 5,45 MK 3 bis 150 66 0201 8325 86,20
(918E) (918E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/101

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell
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)

o HSS-Bimetall LENOX &

o Hohere Wandstarke fiir bessere Standzeit und
| HSS
IBIMETALL

reduzierten Zahnabriss und optimiertes Zahndesign
(T3-Technologie)

e Langere, scharfere Zahne fiir einen schnelleren
Schnitt in Holz

e Schneidet auch Metall problemlos

e Treppendffnung (Speed Slot®) fir schnelle
Entfernung des Bohrkerns

Q
(_‘E“ﬂx‘- °

[%] Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
mm mm
14 66 0251 0000 16,03 64 66 0251 0090 23,97
16 66 0251 0003 12,82 65 66 0251 0093 23,97
17 66 0251 0006 12,82 67 66 0251 0096 23,97
19 66 0251 0009 12,82 68 66 0251 0099 23,97
20 66 0251 0012 12,82 70 66 0251 0102 23,97
21 66 0251 0015 12,82 73 66 0251 0105 23,97
1 22 66 0251 0018 12,82 76 66 0251 0108 24,75
i 24 66 0251 0021 12,82 79 66 0251 0111 25,02
E 25 66 0251 0024 13,63 83 66 0251 0114 25,02
i 27 66 0251 0027 13,63 86 66 0251 0117 25,02
é 29 66 0251 0030 13,63 89 66 0251 0120 25,02
5 30 66 0251 0033 13,63 92 66 0251 0123 28,85
é 32 66 0251 0036 13,63 95 66 0251 0126 34,10
E 33 66 0251 0039 13,63 98 66 0251 0129 35,79
i 35 66 0251 0042 14,38 102 66 0251 0132 37,50
E 37 66 0251 0045 14,38 105 66 0251 0135 40,70
i 38 66 0251 0048 14,38 108 66 0251 0138 53,32
: 40 66 0251 0051 14,38 11 66 0251 0141 63,45
5 41 66 0251 0054 14,38 114 66 0251 0144 73,58
é 43 66 0251 0057 14,38 117 66 0251 0147 77,70
5 44 66 0251 0060 18,06 121 66 0251 0150 81,83
i 46 66 0251 0063 18,06 127 66 0251 0153 90,85
E 48 66 0251 0066 18,06 133 66 0251 0156 96,24
i 51 66 0251 0069 18,06 140 66 0251 0159 108,65
52 66 0251 0072 22,23 146 66 0251 0162 117,35
i 54 66 0251 0075 22,23 152 66 0251 0165 126,96
; 56 66 0251 0078 22,23 168* 66 0251 0168 135,63
: 57 66 0251 0081 22,23 177+ 66 0251 0171 142,93
é 60 66 0251 0084 22,23 210* 66 0251 0174 173,77
: 62 66 0251 0087 23,97 (434F)
* T1-Technologie. (434F)
o HSS-Bimetall Lieferung: Im Kunststoffkoffer. LENOX &
o Fiir Sanitérbereiche > il
: ' | HSS
H [BIMETALL|
Inhalt Bestell-Nr. €
5 Lochsagen @ 19; 22; 38; 44; 68 mm, je 1 Aufnahmeschaft 66 0251 0300 145,46

(2L, 5L einschl. Zentrierbohrer)

(434F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© HSS-Bimetall
o Fiir Elektriker

Lieferung: im stabilen Kunststoffkoffer.

Inhalt Bestell-Nr. |
fur Elektriker: 66 0251 0303 244,16 |
16-teilig

12 Lochsagen
D 16; 19; 22; 25; 29; 32; 35; 38; 44; 51; 68; 76 mm
je 1 Aufnahmeschaft (1L, 2L einschl. Zentrierbohrer)

(434F)
 Gehérteter Karbonstahl Lieferumfang: Inklusive Zentrierbohrer. LENOX &
 Kein Ankornen erforderlich dank
Splitpoint-Pilotbohrer
 Geeignet fiir Bi-Metall Speed-Slot Lochsagen, '
Diamond Lochsagen und hartmetallbestiickte :
Lochsagen :
(Abb. &hnl.)
Passend fiir Lochsdgen-@ (min.) Passend fiir Lochsdgen-@ (max.) passend fiir Bohrfutter  SchaftgréBe Sechskantaufnahme Bestell-Nr. € :
mm mm mm mm mm :
14 30 13 12,7 + groBer 11/Hohlschaft 66 0251 0306 18,28 :
32 152 13 12,7 + groBer 11/Hohlschaft 66 0251 0309 30,91 :
32 152 13 12,7 + gréBer 11/Vollschaft 66 0251 0312 31,36 :
32 152 10-13 9,5 + groBer 9/Vollschaft 66 0251 0315 28,50 :
32 152 10-13 9,5 + groBer 9/Vollschaft 66 0251 0318 53,98 :
(434F) :
o Werkzeugloser Lochsédgenwechsel Lieferung: Inklusive Zentrierbohrer. :
o Kein Adapter bendtigt :
o Arretierungszapfen schiitzen das Gewinde :
vor VerschleiB 5
o Schnellwechsel-Aufnahmeschaft fiir !
LENOX Lochségen :
(Abb. 3hnl.) \ :
passend fiir Lochsédgen-@ SchaftgroBe Sechskantaufnahme Bestell-Nr. € :
mm mm mm :
14- 30 9,5 + groBer 5L 66 0251 0321 22,57 5
32-152 12,7 + groBer 2L 66 0251 0324 34,52 i
(434F) :
o Passend zu den Aufnahmeschéften fiir HSS-Bimetall Lochségen LENOX &
7] Gesamtlange Schaft-Aufnahme Bestell-Nr. €
mm mm :
6,35 79 Typ 3L/6L/7L 66 0251 0327 5,54
6,35 103 Typ 1L/2L 66 0251 0330 6,25

(434F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell
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¢ DIN 335-C Hinweis: Bitte beachten Sie den groBen Senkbereich!
® 3 Schneiden Ausreichende KiihImittelzufuhr unbedingt erforder- m
e Spitzenwinkel 90° lich bei den unbeschichteten Ausfiihrungen. Zum Professional Solutions

e Axial und radial hinterschliffen Ansenken von DIN-Verschraubungen. | . oI
e Versehen mit Span- und Freiwinkeln fiir die meist- % 3 335-C
gebrauchlichsten Werkstoffe

e Gerade Spannuten
o Schaft zylindrisch

HSS, blank HSS, TiAIN

N

HSS, TiN HSS-E, blank

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
| | [ |

: HSS, blank
: HsS, TiN ] ] O ]
: HSS, TiAIN [ ] [ ] O I O O
HSS-E, blank [ [ [ ] 0 |
E Nenn-@ kleinster Gesamt- Schaft-@ HSS, blank HSS, TiN HSS, TiAIN HSS-E, blank
: [2] lange
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
4,3 1,3 40 4 66 0201 0282 8,20 66 0201 0360 11,50 - -
5,0 1,5 40 4 66 0201 0285 8,20 66 0201 0363 11,50 - -
5,3 1,5 40 4 66 0201 0288 9,05 66 0201 0366 11,50 - -
i 5,8 1,5 45 5 66 0201 0291 9,05 66 0201 0369 11,50 - -
5 6,0 1,5 45 5 66 0201 0294 8,20 66 0201 0372 11,50 = =
é 6,3 1,5 45 5 66 0201 0297 8,20 66 0201 0375 11,80 66 0201 0441 12,50 66 0201 0468 10,95
: 7,0 1,8 50 6 66 0201 0300 10,50 66 0201 0378 13,20 - -
7.3 1.8 50 6 66 0201 0303 8,85 66 0201 0381 13,20 = =
8,0 2,0 50 6 66 0201 0306 8,85 66 0201 0384 13,20 - -
8,3 2,0 50 6 66 0201 0309 8,85 66 0201 0387 13,45 66 0201 0444 15,90 66 0201 0471 12,60
9,4 2,2 50 6 66 0201 0312 9,35 66 0201 0390 17,00 - -
; 10,0 2,5 50 6 66 0201 0315 9,35 66 0201 0393 17,00 66 0201 0447 19,80 -
: 10,4 2,5 50 6 66 0201 0318 9,35 66 0201 0396 17,00 - 6602010474 12,95
5 11,5 2,8 56 8 66 0201 0321 10,60 66 0201 0399 17,90 - -
é 12,4 2,8 56 8 66 0201 0324 10,60 66 0201 0402 18,00 66 0201 0450 20,40 66 0201 0477 14,10
: 13,4 2,9 56 8 66 0201 0327 12,95 66 0201 0405 20,00 - -
15,0 3,2 60 10 66 0201 0330 12,95 66 0201 0408 20,00 — 66 0201 0480 16,55
16,5 3,2 60 10 66 0201 0333 12,95 66 0201 0411 21,70 66 0201 0453 24,10 66 0201 0483 16,55
19,0 3,5 63 10 66 0201 0336 17,35 66 0201 0414 30,20 - -
; 20,5 3,5 63 10 66 0201 0339 18,20 66 0201 0417 30,30 66 0201 0456 38,10 66 0201 0486 22,30
23,0 3,8 67 10 66 0201 0342 27,30 66 0201 0420 41,50 - -
25,0 3,8 67 10 66 0201 0345 27,30 66 0201 0423 42,00 66 0201 0459 49,90 66 0201 0489 30,60
28,0 4,0 71 12 — 66 0201 0426 52,70 - -
30,0 4,2 71 12 66 0201 0348 34,10 66 0201 0429 54,00 - -
: 31,0 4,2 71 12 66 0201 0351 34,10 66 0201 0432 55,70 66 0201 0462 64,50 66 0201 0492 37,90
40,0 5,0 80 15 66 0201 0354 62,20 66 0201 0435 95,20 - -
! (980E) (980E) (980E) (980E)

Alle Preise in €
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® HSS Lieferung: In Kunststoffrundbox. |
e DIN 335-C Hinweis: Bitte beachten Sie den groBen / / for um
® 3 Schneiden Senkbereich! Ausreichende KiihImittel- Professional Solutions |
o Spitzenwinkel 90° zufuhr unbedingt erforderlich bei den |
o Axial und radial hinterschliffen unbeschichteten Ausfiihrungen. Zum |. | |ﬂ
o Versehen mit Span- und Freiwinkeln fiir Ansenken von DIN-Verschraubungen. |

die meistgebrauchlichsten Werkstoffe
© Gerade Spannuten
o Schaft (DIN) zylindrisch

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ |

Nenn-0@ Inhalt Bestell-Nr. €
mm
6,3-20,5 @ 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 mm 66 0201 0498 77,90
6,3-25,0 @ 6,3/10,4/ 16,5/20,5/25,0 mm 66 0201 0504 81,00
(980E)

® HSS Lieferung: In Kunststoffrundbox. :
© DIN 335-C Hinweis: Bitte beachten Sie den groBen for um :
3 Schneiden Senkbereich! Ausreichende KihImittel- Professional Solutions
o Spitzenwinkel 90° zufuhr unbedingt erforderlich bei den . . !
o Axial und radial hinterschliffen unbeschichteten Ausfiihrungen. Zum | | 335-C | :
e Versehen mit Span- und Freiwinkeln fiir Ansenken von DIN-Verschraubungen. i

die meistgebrauchlichsten Werkstoffe
© Gerade Spannuten
o Schaft (DIN) zylindrisch

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | 0 [ |

| i

Nenn-@ Inhalt Bestell-Nr. 3

mm :

6,3-20,5 0 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 mm 66 0201 0507 116,50

6,3-25,0 @ 6,3/10,4/ 16,5/20,5/25,0 mm 66 0201 0516 119,00 :

(980E) :

o HSS-E Lieferung: In Kunststoffrundbox. :
* DIN 335-C Hinweis: Bitte beachten Sie den groBen for um :
3 Schneiden Senkbereich! Ausreichende KihImittel- Professional Solutions
o Spitzenwinkel 90° zufuhr unbedingt erforderlich bei den . ;
 Axial und radial hinterschliffen unbeschichteten Ausfiihrungen. Zum Co5 335-C :
e Versehen mit Span- und Freiwinkeln fiir Ansenken von DIN-Verschraubungen. l l l :

die meistgebrauchlichsten Werkstoffe
© Gerade Spannuten
o Schaft (DIN) zylindrisch

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ [ [

[ ]
Nenn-@ Inhalt Bestell-Nr. €
mm
6,3-20,5 @ 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 mm 66 0201 0513 104,50
(980E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 05




3 KEGEL- UND ENTGRATSENKER / MASCHINENZUBEHOR

o HSS Hinweis: Ausreichende KiihImittelzufuhr
e Ahnlich DIN 335-C unbedingt erforderlich. m
; ® 3 Schneiden Vorteil: Fir Senkschrauben nach ISO 2009, Professional Solutions

: e Spitzenwinkel 90° 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966) % . o
: o Axial und radial hinterschliffen und DIN 7991. 3 335.C
: P 90°
: e Span- und Freiwinkel
e Gerade Spannuten
_ -

o Schaft (DIN) zylindrisch
e Lange Ausfiihrung ab 85 mm Schaft

~
111 EEEEY | | ]
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] [ ]
Nenn-@ kleinster @ Gesamtlénge Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6,3 1,5 85 5 66 0201 0519 29,80
8,3 2,0 85 6 66 0201 0522 31,30
10,4 2,5 88 6 66 0201 0525 34,40
' 12,4 2,8 108 8 66 0201 0528 35,80
: 16,5 3,2 112 10 66 0201 0531 44,80
E 20,5 3,5 115 10 66 0201 0534 62,70
(991F)
o HSS Hinweis: Ausreichende KiihImittelzufuhr
e Ahnlich DIN 335-C unbedingt erforderlich. m
® 3 Schneiden Vorteil: Fiir Senkschrauben nach 1SO 2009, Professional Solutions
e Spitzenwinkel 90° 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965, 966)
o Axial und radial hinterschliffen und DIN 7991.

BEE

-

o Mit Span- und Freiwinkeln

e Gerade Spannuten

e Schaft (DIN) zylindrisch

e Extralange Ausfiihrung ab 154 mm Schaft

BEEE: S

i <52 <56 <62 > 62 INOX

: HRc HRc HRc HRc

i [ | [ 1] [ ]

Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge Schaft-@ Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

; 6,3 1,5 154 5 66 0201 0540 37,30

8,3 2,0 155 6 66 0201 0543 38,80

: 10,4 2,5 157 6 66 0201 0546 43,20

: 12,4 2,8 158 8 66 0201 0549 49,40
16,5 3,2 161 10 66 0201 0552 58,20
20,5 3,5 164 10 66 0201 0555 80,60

(991F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / KEGEL- UND ENTGRATSENKER 3

® DIN 335-C

*PM

© 3 Schneiden

o Spitzenwinkel 90°

 Axial und radial hinterschliffen

o Schaft zylindrisch

Hinweis: Ausreichende Kiihlmittelzufuhr

unbedingt erforderlich.

Vorteil: Besonders fiir Senkschrauben nach

1SO 2009, 2010, 7046, 7047 (DIN 963, 964, 965,
966) und DIN 7991.

forum

L ——
Professional Solutions

% z HSS-E DIN
3 PM 335-C
90°

- i

EEEE: NS
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | U [ ] [ | U
Nenn-@ kleinster @ Gesamtlange Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6,3 1,5 45 5 66 0201 0561 14,00
8,3 2,0 50 6 66 0201 0564 16,00
10,4 2,5 50 6 66 0201 0567 18,40
12,4 2,8 56 8 66 0201 0570 23,80
16,5 3,2 60 10 66 0201 0573 31,20
20,5 35 63 10 66 0201 0576 42,30
25,0 3,8 67 10 66 0201 0579 59,30
(991F)

* HM-K20

e DIN 335-C

3 Schneiden

o Spitzenwinkel 90°

 Axial und radial hinterschliffen

o CBN-tiefgeschliffen

o Gerade, U-férmige Spannuten

o Kegeliger Hinterschliff an Mantel- und Spanwinkel
Hinweis: Ausreichende KihImittelzufuhr unbedingt
erforderlich.

forum

L ——
Professional Solutions

z DIN
3 335-C

BEEE: S
<56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc
[ | [ | [ | [ | [ ] [ ] [ ] [ ] [ | [ |
Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6,3 1,5 45 5 66 0201 0582 77,00
83 2,0 50 6 66 0201 0585 78,20
10,4 2,5 50 6 66 0201 0588 80,00
12,4 2,8 56 8 66 0201 0591 85,70
16,5 3,2 60 10 66 0201 0594 97,80
20,5 3,5 63 10 66 0201 0597 135,50
25,0 3,8 67 10 66 0201 0600 188,50
31,0 4,2 71 12 66 0201 0603 260,50
(991F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




UND ENTGRATSENKER / MASCHINENZUBEHOR E/D/E

forum

I
Professional Solutions

z DIN
3 335-C

° HM-K20

e DIN 335-C

e 3 Schneiden

e Spitzenwinkel 90°

e Axial und radial hinterschliffen

o CBN-tiefgeschliffen

e Gerade, U-férmige Spannuten

o Kegeliger Hinterschliff an Mantel- und Spanwinkel
Lieferung: In Kunststoffkassette.

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt
erforderlich bei den unbeschichteten Ausfiihrungen.

Nenn-@ Bestell-Nr. €
mm
6,3-20,5 66 0201 0606 499,50
(997F)
o HSS Hinweis: Ausreichende KiihImittelzufuhr unbedingt
e DIN 335-D erforderlich. ’ m
° 3 Schneiden Professional Solutions

EHaDaA
e Schaft MK 1-4 3

o Axial und radial hinterschliffen “

e Mit Span- und Freiwinkeln

e Gerade Spannuten
o Kegeliger Hinterschliff an Mantel- und Spanwinkel

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] ] [ ]

Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge Schaft MK Bestell-Nr. €

mm mm mm

16,5 3,2 85 1 66 0201 0612 36,40
20,5 3,5 100 2 66 0201 0615 42,00
23,0 3,8 106 2 66 0201 0618 43,00
25,0 3,8 106 2 66 0201 0621 43,00
26,0 3,8 106 2 66 0201 0624 48,80
28,0 4,0 112 2 66 0201 0627 48,80
30,0 4,2 112 2 66 0201 0630 48,80
31,0 4,2 112 2 66 0201 0633 50,10
34,0 4,5 118 2 66 0201 0636 50,10
37,0 4,8 118 2 66 0201 0639 57,80
40,0 10,0 140 3 66 0201 0642 73,00
45,0 12,0 145 3 66 0201 0645 91,80
50,0 14,0 150 3 66 0201 0648 90,90
63,0 16,0 180 4 66 0201 0651 149,00
80,0 22,0 190 4 66 0201 0654 171,50

(991F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / KEGEL- UND ENTGRATSENKER 3

 DIN 334-C

o Spitzenwinkel 60°
o HSS

 DIN 334-C

® 3 Schneiden

o Schaft zylindrisch

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt

erforderlich.

 Axial und radial hinterschliffen
o Mit Span- und Freiwinkeln

© Gerade Spannuten

o Kegeliger Hinterschliff an Mantel und Spanwinkel

forum

L ——
Professional Solutions

BEEE

N

BEEE: 2 “HEAN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] [l [ ]
Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6,3 1,7 45 5 66 0201 0657 8,55
8,0 2,1 50 6 66 0201 0660 8,90
10,0 2,6 53 6 66 0201 0663 10,90
12,5 3,3 56 8 66 0201 0666 11,50
16,0 4,1 63 10 66 0201 0669 14,30
20,0 51 67 10 66 0201 0672 19,95
25,0 6,4 71 10 66 0201 0675 27,50
31,5 10,1 76 12 66 0201 0678 46,00
40,0 10,0 91 15 66 0201 0681 75,40
(991F)

* Werksnorm

o Spitzenwinkel 75°
® HSS

* DIN 334-C

© 3 Schneiden

o Schaft zylindrisch

Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt

erforderlich.

 Axial und radial hinterschliffen
o Mit Span- und Freiwinkeln

© Gerade Spannuten

o Kegeliger Hinterschliff an Mantel und Spanwinkel

Stahl Stahl
<52 <56
HRc HRc

forum

L ———
Professional Solutions

L -

\

Stahl Stahl
<62 > 62
HRc HRc

[ | U

[ |

Nenn-@ kleinster @ Gesamtlange Schaft-0 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

6,3 1,6 45 5 66 0201 0687 11,55

8,3 2,2 50 6 66 0201 0690 12,00
10,4 2,7 51 6 66 0201 0693 14,30
12,4 3,2 55 8 66 0201 0696 5515
16,5 3,7 61 10 66 0201 0699 19,30
20,5 4,2 65 10 66 0201 0702 27,90
25,0 5.2 69 10 66 0201 0705 37,30

(991F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




E/D/E

e Werksnorm Hinweis: Ausreichende Kihimittelzufuhr unbedingt orum

e Spitzenwinkel 120° erforderlich.
e HSS Professional Solutions

* DIN 334-C .
e 3 Schneiden 3
o Schaft zylindrisch

e Axial und radial hinterschliffen

e Mit Span- und Freiwinkeln

e Gerade Spannuten

e Kegeliger Hinterschliff an Mantel und Spanwinkel

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] ] [ ]

Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6.3 1,7 44,0 5 66 0201 0711 11,55
8,3 2,2 48,5 6 66 0201 0714 12,00
10,4 2,7 50,0 6 66 0201 0717 14,30
12,4 3,2 53,0 8 66 0201 0720 15,15
16,5 37 56,0 10 66 0201 0723 19,30
20,5 4,2 59,0 10 66 0201 0726 27,90
25,0 5,2 61,0 10 66 0201 0729 37,30
(991F)
o HSS Hinweis: Ausreichende Kiihimittelzufuhr unbedingt
e Spitzenwinkel 90° erforderlich. orum

e 3 Schneiden
® 1/4"-6-kant-Schaft nach DIN 3126

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

[ | U

[ |
Nenn-@ kleinster @ Gesamtldnge fiir Senkschrauben Bestell-Nr. €
mm mm mm
6,3 1,5 31 M3 66 0201 1122 3,49
8,3 2,0 31 M4 66 0201 1125 4,07
10,4 2,5 34 M5 66 0201 1128 4,70
12,4 2,8 35 M6 66 0201 1131 6,30
16,5 3,2 40 M8 66 0201 1134 9,20
20,5 3,5 41 M10 66 0201 1137 10,90
(997F)
o HSS Hinweis: Ausreichende
* Spitzenwinkel 90° KiihImittelzufuhr unbedingt fm
e 3 Schneiden erforderlich. Professional Solutions

® 1/4"-6-kant-Schaft nach DIN 3126

Nenn-@ Lieferung Bestell-Nr. €
mm
6,3-20,5 + Universalhalter + In Kunststoff- 66 0201 1140 58,40
Bohrpaste (30 g) + Handgriff kassette
(991F)

Alle Preise in €

3/1 1 0 ohne MwsSt.




® HSS-E

o Spitzenwinkel 90°
o Schaft zylindrisch

¢ 1 Schneidenseite

Hinweis: Das Scharfen ist durch einfaches
Nachschleifen mittels eines Schleifstiftes an der
Schneidenbrust moglich. Ausreichende
Schmierung unbedingt erforderlich.

o Spezialhinterschliff des Kegelmantels

Stahl
> 62
HRc

forum

L ——
Professional Solutions

Co5

Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62

HRc HRc HRc
[ ] ]

] [ ]

Kopf-@ Gesamtlange Schaft-0 Senkbereich Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
10,0 45 6 2-5 66 0201 0735 7,15
14,0 48 8 5-10 66 0201 0738 9,20
21,0 65 10 10-15 66 0201 0741 15,95
28,0 84 12 15-20 66 0201 0744 29,10
35,0 102 12 20-25 66 0201 0747 38,80
44,0 115 15 25-30 66 0201 0750 50,60
48,0 127 15 30-35 66 0201 0753 90,00
53,0 136 15 35-40 66 0201 0756 121,50
60,0 166 20 40-50 66 0201 0759 195,50
(903E)
® HSS-E Hinweis: Das Scharfen ist durch
o Spitzenwinkel 90° einfaches Nachschleifen mittels eines Schleif- orum

o Schaft zylindrisch
¢ 1 Schneidenseite

o Spezialhinterschliff des Kegelmantels

stiftes an der Schneidenbrust méglich. Ausrei-
chende
Schmierung unbedingt erforderlich.

Nenn-9@ Inhalt Lieferung Bestell-Nr. €
mm
2,0-20,0 Je 1 Stuck: 2-5; 5-10;  In Kunststoff- 66 0201 0762 89,00
10-15; 15-20 mm kassette
(903E)

»

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

I—
Professional Solutions

HSS
Co5




GroBe Senkbereich Inhalt Bestell-Nr. €
mm
01 50- 9,0 je1Zapfensenker 5;5,5;6;6,5; 7;8;9 66 0208 3000 592,00
je 1 Fuhrungszapfen 2,4; 2,5; 2,7; 3; 3,3; 3,5; 4; 4,5 1 Halter Schaft 10 mm zyl.
0 8,5-16,5 je 1 Zapfensenker  8,5;9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 66 0208 3003 513,50
je 1 Fuhrungszapfen 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5 1 Halter Schaft 10 mm zyl.
0 8,5-16,5 je 1Zapfensenker 8,5;9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 66 0208 3006 513,50
je 1 Fuhrungszapfen 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 7,5; 8; 8,5, 9; 9,5; 10; 10,5 1 Halter Schaft MK 1
1 14,5-24,5 je 1 Zapfensenker  14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 66 0208 3009 713,50
je 1 Fuhrungszapfen 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 1 Halter Schaft 12 mm zyl.
1 14,5-24,5 je 1 Zapfensenker  14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 66 0208 3012 713,50
je 1 Fuhrungszapfen 7;7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 1 Halter Schaft MK 2
2 26,0-36,0 je 1Zapfensenker  26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 66 0208 3015 1104,00
je 1 Fuhrungszapfen 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18- 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 1 Halter ~ Schaft MK 2
2 26,0-36,0 je 1Zapfensenker  26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 66 0208 3018 1104,00
je 1 Fuhrungszapfen 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18— 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 1 Halter ~ Schaft MK 3
(304G)

GroBe Schaft Gesamtlange Kopflange Bohrungs-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
01 100 x41 86 45 7 66 0208 3021 91,00
0 10 @ x 50 92 42 10 66 0208 3024 78,90
1 12 @ x 65 120 55 14 66 0208 3027 96,10
(304G)
e Schaft DIN 1835-B
e Mit Innenkiihlung
GroBe Schaft zyl. Mitnahme- Gesamtlange Kopfléange Bohrungs-@ Bestell-Nr. €
flache DIN 1835-B
mm mm mm mm
1 20 105 55 14 66 0208 3030 101,00
2 25 135 75 22 66 0208 3033 113,00
(304G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




e MK 1-3

GroBe Schaft Gesamtlange Kopflange Bohrungs-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm
0 MK 1 11 42 10 66 0208 3036 80,30
1 MK 2 135 55 14 66 0208 3039 101,00
2 MK 2 155 75 22 66 0208 3042 113,00
2 MK 3 174 75 22 66 0208 3045 113,00
(304G)

® HSS
e 2 Schneiden
® Senk-@ 5,0-9,5 mm

® HSS o
e 2 Schneiden/3 Schneiden G [| S
* Senk-@ 8,0-16,5 mm e

habh
masDrah uilm

 Gesamtldnge 28,0 mm * 0 8,0-9,5 mm zweischneidig .
o Schaft-@ 7,0 mm © 310,0-16,5 mm dreischneidig | 3 | 2 | LS
 Kopflange 11,0 mm o Gesamtlange 40,0 mm

o Schaftlange 17,0 mm o Schaft-@ 10,0 mm

© Bohrungs-@ 2,4 mm o Kopflange 19,0 mm

- o Schaftlange 21,0 mm
 Bohrungs-@ 4,0 mm

Senk-0 K8 Bestell-Nr. € Senk-@ K8 Bestell-Nr. €

mm mm

5,0 66 0208 3100 51,00 8,0 66 0208 3130 31,40

5,5 66 0208 3103 51,00 8,5 66 0208 3133 31,40

6,0 66 0208 3106 51,00 9,0 66 0208 3136 35,50

6,5 66 0208 3109 51,00 9,5 66 0208 3139 35,50

7,0 66 0208 3112 51,00 10,0 66 0208 3142 35,50

7,5 66 0208 3115 51,00 10,5 66 0208 3145 35,50

8,0 66 0208 3118 51,00 11,0 66 0208 3148 39,20

8,5 66 0208 3121 51,00 11,5 66 0208 3151 39,20

9,0 66 0208 3124 51,00 12,0 66 0208 3154 39,20

9,5 66 0208 3127 51,00 12,5 66 0208 3157 39,20

(304G) 13,0 66 0208 3160 45,50

13,5 66 0208 3163 45,50

14,0 66 0208 3166 45,50

14,5 66 0208 3169 45,50

15,0 66 0208 3172 49,60

15,5 66 0208 3175 49,60

16,0 66 0208 3178 49,60

16,5 66 0208 3181 49,60

(304G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o HSS ® HSS >
® Senk-@ 24,0-66,0 mm a fs

e 3 Schneiden
o Senk-@ 14,0-27,5 mm © @ 24,0-33,0 mm dreischneidig

e Gesamtlange 50,0 mm © & 34,0-66,0 mm vierschneidig .
o Schaft-@ 14,0 mm o Gesamtlange 60,0 mm 3
o Kopflange 22,0 mm o Schaft-@ 22,0 mm

o Schaftlange 28,0 mm o Kopflange 27,0 mm

 Bohrungs-@ 6,0 mm o Schaftlange 33,0 mm

© Bohrungs-@ 10,0 mm

Senk-@ K8 Bestell-Nr. € Senk-@ K8 Bestell-Nr. €

mm mm

14,0 66 0208 3184 47,40 24,0 66 0208 3268 79,80

14,5 66 0208 3187 47,40 24,5 66 0208 3271 79,80

15,0 66 0208 3190 47,40 25,0 66 0208 3274 79,80

15,5 66 0208 3193 47,40 25,5 66 0208 3277 79,80

16,0 66 0208 3196 52,90 26,0 66 0208 3280 90,30

16,5 66 0208 3199 52,90 26,5 66 0208 3283 90,30

17,0 66 0208 3202 52,90 27,0 66 0208 3286 90,30

17,5 66 0208 3205 52,90 27,5 66 0208 3289 90,30

18,0 66 0208 3208 59,30 28,0 66 0208 3292 92,20

18,5 66 0208 3211 59,30 28,5 66 0208 3295 92,20

19,0 66 0208 3214 59,30 29,0 66 0208 3298 92,20

19,5 66 0208 3217 59,30 29,5 66 0208 3301 92,20

20,0 66 0208 3220 65,90 30,0 66 0208 3304 93,70

20,5 66 0208 3223 65,90 30,5 66 0208 3307 93,70

21,0 66 0208 3226 65,90 31,0 66 0208 3310 93,70

21,5 66 0208 3229 65,90 32,0 66 0208 3313 93,70

22,0 66 0208 3232 70,90 33,0 66 0208 3316 98,30

22,5 66 0208 3235 70,90 34,0 66 0208 3319 98,30

23,0 66 0208 3238 70,90 35,0 66 0208 3322 98,30

23,5 66 0208 3241 70,90 36,0 66 0208 3325 98,30

24,0 66 0208 3244 77,20 37,0 66 0208 3328 118,50

24,5 66 0208 3247 77.20 38,0 66 0208 3331 118,50

25,0 66 0208 3250 77,20 39,0 66 0208 3334 118,50

25,5 66 0208 3253 77,20 40,0 66 0208 3337 118,50

26,0 66 0208 3256 83,40 41,0 66 0208 3340 163,00

26,5 66 0208 3259 83,40 42,0 66 0208 3343 163,00

27,0 66 0208 3262 83,40 43,0 66 0208 3346 163,00

27,5 66 0208 3265 83,40 44,0 66 0208 3349 163,00

(304G) 45,0 66 0208 3352 169,00

46,0 66 0208 3355 169,00

47,0 66 0208 3358 169,00

48,0 66 0208 3361 169,00

49,0 66 0208 3364 216,00

50,0 66 0208 3367 216,00

51,0 66 0208 3370 216,00

52,0 66 0208 3373 216,00

53,0 66 0208 3376 240,00

54,0 66 0208 3379 240,00

55,0 66 0208 3382 240,00

56,0 66 0208 3385 240,00

57,0 66 0208 3388 271,50

58,0 66 0208 3391 271,50

60,0 66 0208 3394 271,50

62,0 66 0208 3397 271,50

64,0 66 0208 3400 271,50

65,0 66 0208 3403 271,50

: 66,0 66 0208 3406 271,50

(304G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Zapfen-0'2,4-4,5 mm
o Feststehend ohne Innenkiihlung

* Gesamtlénge 40,0 mm e

o Schaft-@ 2,4 mm
 Kopflange 6,0 mm

o Zapfen-0 4,0-11,5 mm 5

o Feststehend ohne Innenkiihlung : Qs ;
o Gesamtlange 59,0 mm D
o Schaft-@ 4,0 mm

o Kopflange 9,0 mm

Zapfen-@ e8 Bestell-Nr. € Zapfen-O e8 Bestell-Nr. €

mm mm

2,4 66 0208 3500 18,50 4,0 66 0208 3566 12,15

2,5 66 0208 3503 18,50 41 66 0208 3569 12,15

2,6 66 0208 3506 18,50 4,2 66 0208 3572 12,15

2,7 66 0208 3509 18,50 4,3 66 0208 3575 12,15

2,8 66 0208 3512 18,50 4,5 66 0208 3578 12,15

2,9 66 0208 3515 18,50 4,8 66 0208 3581 12,15

3,0 66 0208 3518 18,50 4,9 66 0208 3584 12,15

3,1 66 0208 3521 18,50 5,0 66 0208 3587 12,15

3,2 66 0208 3524 18,50 53 66 0208 3590 12,15

3.3 66 0208 3527 18,50 55 66 0208 3593 13,45

34 66 0208 3530 18,50 58 66 0208 3596 13,45

3,5 66 0208 3533 18,50 5,9 66 0208 3599 13,45

3,6 66 0208 3536 18,50 6,0 66 0208 3602 13,45

3,7 66 0208 3539 18,50 6,1 66 0208 3605 13,45

3,8 66 0208 3542 18,50 6,4 66 0208 3608 13,45

3,9 66 0208 3545 18,50 6,5 66 0208 3611 13,45

4,0 66 0208 3548 18,50 6,6 66 0208 3614 13,45

41 66 0208 3551 18,50 6,7 66 0208 3617 13,45

4,2 66 0208 3554 18,50 6,8 66 0208 3620 13,45

4,3 66 0208 3557 18,50 6,9 66 0208 3623 13,45

4,4 66 0208 3560 18,50 7.0 66 0208 3626 13,80

4,5 66 0208 3563 18,50 7.4 66 0208 3629 13,80

(304G) 7,5 66 0208 3632 13,80

7.6 66 0208 3635 13,80

7.8 66 0208 3638 13,80

7.9 66 0208 3641 13,80

8,0 66 0208 3644 13,80

8,2 66 0208 3647 13,80

8,4 66 0208 3650 13,80

8,5 66 0208 3653 13,80

9,0 66 0208 3656 13,80

9,5 66 0208 3659 14,15

9,9 66 0208 3662 14,15

10,0 66 0208 3665 14,15

10,2 66 0208 3668 14,15

10,5 66 0208 3671 14,15

11,0 66 0208 3674 14,15

11,5 66 0208 3677 14,15

(304G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




FUHRUNGSZAPFEN / MASCHINENZUBEHOR

e Zapfen-@ 6,6-18,0 mm e Zapfen-@ 10,0-40,0 mm
e VVon @ 6,6-8,4 mm feststehend ohne Innenkiihlung e Von @ 10,0-13,5 mm feststehend ohne Innenkiihlung
e Ab @ 8,5 mm rotierend und mit Innenkihlung e Ab @ 14,0 mm rotierend und mit Innenkiihlung

e Gesamtlange 79,0 mm e Gesamtlange 105,0 mm
e Schaft-@ 6,0 mm o Schaft-@ 10,0 mm
e Kopflange 15,0 mm e Kopflange 18,0 mm

Zapfen-@ e8 Bestell-Nr. € Zapfen-0 e8 Bestell-Nr. €
mm mm
6,6 66 0208 3700 13,80 10,0 66 0208 3900 22,50
6,7 66 0208 3703 13,80 10,2 66 0208 3903 22,50
6,8 66 0208 3706 13,80 10,5 66 0208 3906 22,50
6,9 66 0208 3709 13,80 11,0 66 0208 3909 22,50
7,0 66 0208 3712 13,80 11,5 66 0208 3912 22,50
7,4 66 0208 3715 13,80 12,0 66 0208 3915 22,50
7,5 66 0208 3718 13,80 12,5 66 0208 3918 22,50
7,6 66 0208 3721 13,80 13,0 66 0208 3921 22,50
7,8 66 0208 3724 13,80 13,5 66 0208 3924 22,50
7,9 66 0208 3727 13,80 14,0 66 0208 3927 26,20
8,0 66 0208 3730 14,95 14,5 66 0208 3930 26,20
8,2 66 0208 3733 14,95 15,0 66 0208 3933 26,20
8,4 66 0208 3736 14,95 585 66 0208 3936 26,20
8,5 66 0208 3739 17,10 16,0 66 0208 3939 26,20
9,0 66 0208 3742 17,10 16,5 66 0208 3942 27,30
9,5 66 0208 3745 17,10 17,0 66 0208 3945 27,30
9,9 66 0208 3748 17,30 17,5 66 0208 3948 27,30
10,0 66 0208 3751 17,30 18,0 66 0208 3951 27,30
10,2 66 0208 3754 17,30 18,5 66 0208 3954 27,30
10,5 66 0208 3757 17,30 19,0 66 0208 3957 28,00
11,0 66 0208 3760 17,30 19,5 66 0208 3960 28,00
11,5 66 0208 3763 17,30 20,0 66 0208 3963 28,00
12,0 66 0208 3766 17,30 20,5 66 0208 3966 28,00
12,5 66 0208 3769 18,95 21,0 66 0208 3969 28,00
13,0 66 0208 3772 18,95 21,5 66 0208 3972 29,40
13,5 66 0208 3775 18,95 22,0 66 0208 3975 29,40
14,0 66 0208 3778 18,95 22,5 66 0208 3978 29,40
14,5 66 0208 3781 18,95 23,0 66 0208 3981 29,40
15,0 66 0208 3784 18,95 23,5 66 0208 3984 31,50
15,5 66 0208 3787 19,80 24,0 66 0208 3987 31,50
16,0 66 0208 3790 19,80 24,5 66 0208 3990 31,50
16,5 66 0208 3793 19,80 25,0 66 0208 3993 31,50
17,0 66 0208 3796 19,80 25,5 66 0208 3996 42,40
17,5 66 0208 3799 19,80 26,0 66 0208 3999 42,40
18,0 66 0208 3802 19,80 26,5 66 0208 4002 42,40
(304G) 27,0 66 0208 4005 42,40
27,5 66 0208 4008 42,40
28,0 66 0208 4011 42,40
28,5 66 0208 4014 42,40
29,0 66 0208 4017 42,40
29,5 66 0208 4020 42,40
30,0 66 0208 4023 42,40
33,0 66 0208 4026 53,00
35,0 66 0208 4029 53,00
38,0 66 0208 4032 59,20
40,0 66 0208 4035 59,20
H (304G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




® HSS Hinweis: Fir Senkungen nach DIN 74.
¢ DIN 373 Zum Versenken von Innen-6-kant-Schrauben nach orum
3 Schneiden DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-Zylinderschrauben Professional Solutions

o Schaft zylindrisch nach DIN 84 in allen Eisen- und NE-Metallen sowie . oI
o Spiralgenutet in Kunststoffen. 3 373
o Fester Fiihrungszapfen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ [ [ | [

fiir Gewinde Senker-@ Zapfen-0 Schaft-0 Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

M3 6 3,2 5,0 71 66 0201 0987 11,65

M4 8 4,3 5,0 71 66 0201 0990 10,25

M5 10 53 8,0 80 66 0201 0993 10,90

M6 11 6,4 8,0 80 66 0201 0996 11,70

M8 15 8,4 12,5 100 66 0201 0999 16,95

M10 18 10,5 12,5 100 66 0201 1002 21,20

M12 20 13,0 12,5 100 66 0201 1005 23,60

(978F)

® HSS Hinweis: Fiir Senkungen nach DIN 74.

¢ DIN 373 Zum Versenken von Innen-6-kant-Schrauben nach m
® 3 Schneiden DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-Zylinderschrauben Professional Solutions

o Schaft zylindrisch nach DIN 84 in allen Eisen- und NE-Metallen sowie . oI
o Spiralgenutet in Kunststoffen. 3 373
o Fester Fiihrungszapfen
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | U ] [ | U

fiir Gewinde Senker-@ Zapfen-0 Schaft-@ Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

M3 6 3,4 5.0 71 66 0201 1008 11,65

M4 8 4,5 5.0 71 66 0201 1011 10,25

M5 10 5.5 8,0 80 66 0201 1014 10,90

M6 1" 6,6 8,0 80 66 0201 1017 11,70

M8 15 9,0 12,5 100 66 0201 1020 16,95

M10 18 11,0 12,5 100 66 0201 1023 21,20

M12 20 13,5% 12,5 100 66 0201 1026 23,60

* nicht genormt (978F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




® HSS

*DIN 373

e 3 Schneiden

o Schaft zylindrisch

e Spiralgenutet

e Fester Fihrungszapfen

FLACHSENKER / MASCHINENZUBEHOR

Hinweis: Fiir Senkungen nach DIN 74.

Zum Versenken von Innensechskantschrauben nach
DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-Zylinderschrauben
nach DIN 84 in allen Eisen- und NE-Metallen sowie

in Kunststoffen.

orum

Pnfessnmal Solutions

L[]

Professional Solutions

e 3 Schneiden

o Schaft zylindrisch

e Spiralgenutet

o Fester Fiihrungszapfen
Lieferung: In Kunststoffkassette.

Hinweis: Fir Senkungen nach DIN 74.

Zum Versenken von Innen-6-kant-Schrauben
nach DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-
Zylinderschrauben nach DIN 84 in allen
Eisen- und NE-Metallen sowie in Kunststoffen.

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] ] [ |
fiir Gewinde Senker-@ Zapfen-0 Schaft-@ Gesamtlange Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm
M3 6 2,5 5,0 71 66 0201 1032 11,65
M4 8 33 5,0 71 66 0201 1035 10,25
: M5 10 4,2 8,0 80 66 0201 1038 10,90
M6 11 5,0 8,0 80 66 0201 1041 11,70
' M8 15 6,8 12,5 100 66 0201 1044 16,95
5 M10 18 8,5 12,5 100 66 0201 1047 21,20
é M12 20 10,2 12,5 100 66 0201 1050 23,60
5 (978F)
o HSS Inhalt: Je 1 Stlick fir Gewinde M3; M4; M5; M6;
§ * DIN 373 M8; M10. for um

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

Ausfiihrung Bestell-Nr. €
Durchgangsloch, fein 66 0201 1056 100,00
Durchgangsloch, mittel 66 0201 1059 100,00
! Kernloch, fein 66 0201 1062 100,00
: (978F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




® HSS

o Werksnorm

3 Schneiden

o Schaft MK 2-3

o Spiralgenutet

o Fester Fiihrungszapfen

Hinweis: Fir Senkungen nach DIN 74.
Zum Versenken von Innen-6-kantschrauben nach for um

I
DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-Zylinderschrauben Professional Solutions
nach DIN 84 in allen Eisen- und NE-Metallen sowie
in Kunststoffen. | %IE: | |ﬂ |n

_a

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ [ |

fiir Gewinde Senker-@ Zapfen-0 Schaft MK Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm

M10 18 10,5 2 150 66 0201 1068 38,80
M12 20 13,0 2 150 66 0201 1071 39,70
M14 24 15,0 2 190 66 0201 1074 46,90
M16 26 17,0 3 190 66 0201 1077 53,20
M18 30 19,0 3 190 66 0201 1080 63,60
M20 33 21,0 3 190 66 0201 1083 73,70
M22 36 23,0 3 205 66 0201 1086 98,30
M24 40 25,0 3 205 66 0201 1089 106,00

(978F)

o HSS

o Werksnorm

3 Schneiden

o Schaft MK 2-3

o Spiralgenutet

o Fester Fiihrungszapfen

Hinweis: Fir Senkungen nach DIN 74.
Zum Versenken von Innensechskantschrauben nach for um
DIN 912, 6912, 7984 und Schlitz-Zylinderschrauben Professional Solutions
nach DIN 84 in allen Eisen- und NE-Metallen sowie
in Kunststoffen. | | |

MK 2-3

_—a

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] [l [ ]

fiir Gewinde Senker-@ Zapfen-0 Schaft MK Gesamtliange Bestell-Nr. €
mm mm mm
M10 18 11,0 2 150 66 0201 1095 42,80
M12 20 13,5 2 150 66 0201 1098 43,40
M14 24 15,5 2 190 66 0201 1101 52,70
M16 26 17,5 3 190 66 0201 1104 57,90
M18 30 20,0 3 190 66 0201 1107 69,00
M20 33 22,0 3 190 66 0201 1110 80,60
M22 36 24,0 3 205 66 0201 1113 102,50
M24 40 26,0 3 205 66 0201 1116 116,50
(978F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 ENTGRATER / MASCHINENZUBEHOR

L forum

e Spitzenwinkel 90°
e 3 Schneiden Professional Solutions
e Kegel- und Entgratsenker mit handlichem
Kunststoffgriff | |
© Zum sauberen Entgraten und Ansenken von
Bohrungen

Lieferung:

o Universalgriff EL 1000 mit Klingenmagazin

o Klingenhalter EL 0200 langenverstellbar (6—125 mm)

o Fiir alle Klingen Typ E

e Je 1 HSS-Klinge E 100, E 200 und E 300

Hinweis: Gebrauchlichstes Universal-Entgratwerkzeug fiir
alle mittleren und schweren Entgratarbeiten an Bohrungen
sowie an geraden, konvexen und konkaven Kanten.

Nenn-@ Bestell-Nr. €
mm
12,4 66 0201 0768 20,00
16,5 66 0201 0771 23,20
20,5 66 0201 0774 27,90 Bestell-Nr. €
25,0 66 0201 0777 33,90 66 0201 0792 15,20
(976E) (375F)

Liferung: [@TNITEC

¢ Kompakter Griff mit Klingenmagazin

e Klingenfiihrung aus Stahl

o Fiir alle Klingen Typ E, Schaft-@ 3,2 mm

o Fiir alle Werkzeuge mit Kurbelantrieb

e Je 1 HSS-Klinge E 100/E 200/E 300

Hinweis: Universal-Entgratwerkzeug fiir alle
Entgratarbeiten an Bohrungen sowie an geraden,
konvexen und konkaven Kanten.

Lieferung: GRATIEE®;

e Universalgriff EL 1000 mit Klingenmagazin
o Klingenhalter EL 0300 langenverstellbar (6-125 mm)
fir alle Senker Typ C
o Je 1 HSS-Senkkopf C 20 (@ 20 mm)
o Stabiler Universal-Entgratsenker fiir Bohrungen iiber @ 4 mm
o Mit langenverstellbarem Klingenhalter,
um auch tief liegende Bohrungen zu erreichen
o Fiir HSS-Senkkopfe bis @ 30 mm

Bestell-Nr. €
66 0201 0783 15,35
(375F)

GRATII=®

Lieferung:

e Universalgriff EL 1000 mit Klingenmagazin

e Klingenhalter EL 0100 langenverstellbar (6-125 mm)
fir alle Klingen Typ B (@ 2,6 mm)

e Je 1 HSS-Klinge B 10/B 20

Hinweis: Universal-Entgratwerkzeug fiir alle feinen

und mittleren Entgratarbeiten an Bohrungen sowie an

geraden, konvexen und konkaven Kanten. Sehr gut

geeignet fiir feine Arbeiten und das Entgraten von

kleinen Bohrungen.

-

Bestell-Nr. €
66 0201 0789 12,55
(375F)

Alle Preise in €

Bestell-Nr. €
66 0201 0795 36,40
(375F)

Lieferung: GRATIEE®

o Universalgriff EL 1000 mit Klingenmagazin
o Langenverstellbarer Klingenhalter EL 0602
fir alle Schaber Typ T
o 1 3-kant-Schaberklinge T 60 und Schutzkappe
o Stabiler Dreikant-Schaber mit Iangenverstellbarem Klingenhalter
o Fiir Materialabtrag und das Entgraten
schwieriger Stellen

Bestell-Nr. €
66 0201 0798 25,20
(375F)



E/D/E

Lieferung: GRATIE=®;

o Softgrip-Handgriff SG 3000

o 1 Stiick Plus-Klinge B10 S

o 1 Stiick E 100 S fiir langen Standweg

o Zwillingsaufnahme fiir alle Klingen mit 2,6-mm- und
3,2-mm-Schaft

Hinweis: Das ergonomische, sehr handliche und dabei

robuste Werkzeug ist fiir feine, mittlere und schwere

Entgratarbeiten geeignet. Einzigartiger Handgriff.

Bestell-Nr. €
66 0201 0804 16,00
(375F)

Lieferung:

o Softgrip-Handgriff SG 3000

o Kurbel-Senkkopf @ 16,5 mm BC 1650 (Pat.-gesch.)
o Zwillingsaufnahme fiir alle Klingen mit 2,6-mm- und 3,2-mm-Schaft
Hinweis: Die Verbindung mit dem HSS-Senkkopf erméglicht schnelles und
ermiidungsfreies Ansenken und Anfasen von Bohrungen bis @ 16 mm.

GRATII=®

Bestell-Nr. €
66 0201 0807 32,50
(375F)
Lieferung: GRATY=®

o Softgrip-Handgriff SG 3000

o Kurbel-Senkglocke EX 2000 (Pat.-gesch.)

o Zwillingsaufnahme fiir alle Klingen mit 2,6-mm- und 3,2-mm-Schaft
Hinweis: Die Verbindung mit der HSS-Entgratglocke ermdglicht das
Entgraten und Anfasen von Rundmaterial bis @ 18 mm.

Bestell-Nr. €
66 0201 0810 26,60
(375F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

MASCHINENZUBEHOR / ENTGRATER 3

GRATII=®

Lieferung:

o Softgrip-Handgriff SG 3000

o Kurbel-Einstich-Entgrater BO 1000 (Pat.-gesch.)

o Zwillingsaufnahme fiir alle Klingen mit 2,6-mm-
und 3,2-mm-Schaft

Hinweis: Mit der patentierten Klinge kénnen Innen-

Einstiche und Nuten firr O-Ringe und Sicherungsringe

problemlos entgratet werden.

Bestell-Nr. €

66 0201 0813 21,60
(375F)

Lieferung: GRATIIEE®

o Stabiler Handgriff

e 2 HSS-Schneidscheiben N 80

¢ Handschutz

Hinweis: Gleichzeitiges, beidseitiges Entgraten von
Blechen und Stegen bis 12 mm Starke. Fir Niro-Bleche
sind entsprechende Schneidscheiben N 80 M42 erhaltlich.

GRATTEC )
oy

Bestell-Nr. €
66 0201 0819 23,70
(375F)

ERTNTEC

o Zwillingsaufnahme fiir Schaft-@ 2,6 mm
und Schaft-@3,2mm *

SG 2000: .
o Softgrip-Handgriff \\
1 Plus-Klinge B 10 S S

© 21 Plus-Klingen E 100 S

SG 2001:

o Softgrip-Handgriff

¢ 11 Plus-Klingen B 10 S
11 Plus-Klingen E 100 S

Typ Bestell-Nr. €
SG 2000 66 0201 0846 44,80
SG 2001 66 0201 0849 42,10
(375F)

H24h
Lieferservicell

3/121




3 ENTGRATER / MASCHINENZUBEHOR

Lieferung:

¢ 12-mm-6-kant-Griff mit Klingenaufnahme aus Stahl

e 1 HSS-Klinge E 100
* Mit auswechselbarer Klinge

q
Bestell-Nr. €
66 0201 0822 9,35

(375F)

E/D/E

GRATIIE®

o Mit feststehender, nicht auswechselbarer Klinge
 Ergonomischer Handgriff mit Keramikklinge

GRATIIC®

Bestell-Nr. €
66 0201 0837 42,40
(375F)

o Griff aus Aluminium [€1:7NITEC  ° Mitfeststehender, nicht auswechselbarer Klinge GRATIEE®
® HSS-Klinge e Ovaler Handgriff
o Schliissel fir Klingenwechsel im Hohlgriff o Austauschbare Keramikklinge CR 2200
Hinweis: Durch Driicken des hinteren Knopfes
schwenkt die Klinge in den Schaft und das Werkzeug
kann durch die Bohrung gefiihrt werden (siehe Skizze).
Die Klingen schneiden beidseitig.
ks ha ,
Typ Bohr-0 Bestell-Nr. €
mm
RC 1000 3,0- 5,5 66 0201 0826 36,50
RC 2000 5,5-10,0 66 0201 0829 40,90 Bestell-Nr. €
RC 2200 10,0-22,0 66 0201 0832 53,90 66 0201 0840 30,00
(3750) (375F)
Lieferung: IGRATIE=®
o Griff aus Aluminium ERINITEC e Doppel-Entgrater DB 2000
e Universalgriff EL 1000

e HSS-Klinge
o Schliissel fir Klingenwechsel im Hohlgriff

Hinweis: Durch Driicken des hinteren Knopfes schwenkt

die Klinge in den Schaft und das Werkzeug kann
durch die Bohrung gefiihrt werden (siehe Skizze).
Die Klingen schneiden beidseitig.

e Klingenhalter fiir B-/E-Klingen

e Klingenhalter fiir Schaber/Senker

e Klingenhalter fir Nutenklinge/Querbohrung-
Entgratklinge

e Dazugeharende Klingen: je 5 Stiick B 10; B 20; E 100;
E 200; E 300; N 80 (2 x); N 80 K; C 20; D 50; D 66

Ausfiihrung Typ Lieferung Bestell-Nr. €
3-teilig Je 1 Stuck: In Kunststoff- 66 0201 0834 121,00
RC 1000; kassette
RC 2000; Bestell-Nr. €
RC 2200 66 0201 0843 135,00
(375F) (375F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / ENTGRATER 3

Universal-Kuststoffgriff L1000 M  Softgrip-HandgriffsG 3000 D

o Universal-Kunststoffgriff fiir alle GRATTEC-Klingenhalter [e1:7NITEC e Softgrip-Handgriff in ergonomischer Form mit der GRATIEE®;
o Klingenmagazin im Hohlgriff angenehmen Fingermulde
o Zwillingsaufnahme fiir Schaft-@ 2,6 mm und
Schaft-@ 3,2 mm

Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
66 0201 0852 7,35 66 0201 0855 12,75
(375F) (375F)
o Langenverstellbarer Klingenhalter GRATIIE=®

e Lange 131 mm

EL0100
Typ Klingen-Typ Klingenschaft-@ Bestell-Nr. €
mm
EL0100 B 2,6 66 0201 0861 8,45
EL 0200 E 3,2 66 0201 0864 8,45
(375F)
o Langenverstellbarer Klingenhalter (€17 NITEC  © Aluminium-6-kant-Griff (12 mm eloxiert) mit GRATIE=®
Spannmutter zur Einstellung der Klingenlange

e Enthélt 1 Klinge GT-T80 (Doppelend-3-kant-Schaber).
Die Klinge ist beidseitig verwendbar

EL 0300

NWhoGa

Typ Klingen-Typ Bestell-Nr. €
EL 0300 C 66 0201 0867 8,45 H
EL 0400 K 66 0201 0870 10,00 Bestell-Nr. €
EL 0500 D50; 55; 66; 75; 77 66 0201 0873 10,70 66 0101 2652 29,00 :
3750 3750 :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 ENTGRATER / MASCHINENZUBEHOR

Ersatzklingen fiir Entgrater, Schaber und Senker

Artikel Beschreibung Bestell-Nr. €
B 10 HSS-Klinge fur normale Entgratarbeiten an 66 0201 0879 1,38
Stahl, Aluminium und Kunststoff (@ 2,6 mm)
B10S Die Plus-Klinge aus hochlegiertem HSS fur 66 0201 0882 1,48
besonders langen Standweg (@ 2,6 mm)
B 10 TiIN HSS-Klinge TiN-beschichtet zur Verlangerung 66 0201 0883 38,60
des Standweges (@ 2,6 mm)
B 20 HSS-Klinge fur normale Entgratarbeiten an 66 0201 0885 1,35
Messing und Guss (@ 2,6 mm), rechts- und
linksschneidend
B 20 TiN HSS-Klinge TiN-beschichtet zur Verlangerung 66 0201 0886 39,40
des Standweges (@ 2,6 mm)
B 30 HSS-Klinge zum gleichzeitigen Entfernen des 66 0201 0888 1,80
Innen- und AuBengrates (@ 2,6 mm)
E 100 HSS-Klinge fur schwere Entgratarbeiten an 66 0201 0948 1,44
Stahl, Aluminium und Kunststoff (@ 3,2 mm)
E100S HSS-Co-Klinge fur VerschleiBfestigkeit 66 0201 0951 2,26
(2 3,2 mm)
E 100 HSS-Klinge TiN-beschichtet zur Verlangerung 66 0201 0953 45,80
TiN des Standweges
E 150 HSS-Klinge mit dickem Schaft (@ 3,2 mm) und 66 0201 0954 2,68
dinner Schneide fur Bohrungen ab @ 1,2 mm
E 200 HSS-Klinge fur schwere Entgratarbeiten an 66 0201 0957 1,64
Messing und Guss (@ 3,2 mm)
E 300 HSS-Klinge zum gleichzeitigen Entfernen 66 0201 0960 1,78
von starkem Innen- und AuBengrat an Boh-
rungen in Blechen und Rohren (@ 3,2 mm),
rechts- und linksschneidend
E 350 HSS-Klinge fur starke Grate an geraden 66 0201 0963 1,96
Kanten (@ 3,2 mm)
E 600 HSS-Klinge fur starke Grate an Querbohrun- 66 0201 0966 5,20
gen (@ 3,2 mm)
BO 1000 Patentierte HSS-Klinge fur O-Ring-Nuten bis 66 0201 0915 8,55
3 mm am Innendurchmesser (@ 3,2 mm)
BC 1000 Patentierte HSS-Klinge mit dickem Schaft 66 0201 0894 7,30
(@ 3,2 mm) und dunner Schneide fur kleine
Bohrungen ab @ 1,2 mm, Innengewinde zum
Saubern und Entgraten ab 9 mm Steigung
GT-D50 3-kant-Schaber D50 3,2 x 50 mm 66 0101 2637 10,40
GT-D55 VHM-3-kant-Schaber D55 3,2 x 50 mm, 66 0101 2640 21,30
passend fur Halter ,EL 0500”
GT-D66 3-kant-Schaber D66 3,2 x 50 mm 66 0101 2643 7,85
fur Innenseite an Querbohrungen,
passend fur Halter ,,EL 0500
GT-D75 3-kant-Schaber D75 3,2 x 75 mm, 66 0101 2649 10,35
passend fur Halter ,EL 0500
GT-D77 3-kant-Schaber D77 3,2 x 75 mm 66 0101 2646 10,35
BC3200 HSS-Kurbelsenker BC3200 bis 3,0 mm 66 0201 0903 15,30
(Schaft-@ 3,2 mm)
BC6300 HSS-Kurbelsenker BC6300 6,3 mm 66 0201 0906 16,70
(Schaft-@ 3,2 mm)
BC8300 HSS-Kurbelsenker BC8300 8,3 mm 66 0201 0909 17,00
(Schaft-@ 3,2 mm)
BC1040 HSS-Kurbelsenker BC1040 10,4 mm 66 0201 0900 19,30
(Schaft-@ 3,2 mm)
BC 1650 Patentierter HSS-Kurbelsenker mit 66 0201 0891 23,90
@ 16,5 mm (Schaft-@ 3,2 mm)
EX 2000 Patentierter HSS-Kurbelsenker fur AuBen- 66 0201 0972 14,85
durchmesser 4-18 mm (Schaft @ 3,2 mm)
Cc12 HSS-90°-Senker, @ 12 mm 66 0201 0930 15,85
c20 HSS-90°-Senker, @ 20 mm 66 0201 0933 21,50
C30 HSS-90°-Senker, @ 30 mm 66 0201 0936 30,60
N 80 Runde Schneidscheiben fur den Doppel-Ent- 66 0201 0978 5;95
grater. Die Schneide lduft am vollen Umfang
auf beiden Seiten. Lange Standzeit
N80 M Wie vor, jedoch auf HRC 68 gehartet. Fir 66 0201 0981 7.80
42 rostfreien Stahl
BR 1000 HSS-Klinge fur Ruckwarts-Entgrater RC 1000 66 0201 0918 18,55
BR 2000 HSS-Klinge fur Ruckwarts-Entgrater RC 2000 66 0201 0921 20,10
BR 2200 HSS-Klinge fur Ruckwarts-Entgrater RC 2200 66 0201 0924 23,20
CR 2200 Keramikklinge — gerade Ausfuhrung fur 66 0201 0942 21,60
Keramicut Il
CR 2500 Keramikklinge - sichelférmig fir Keramicut Il 66 0201 0945 23,80
(375F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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o Mit Zentrierbohrer-@ 5 mm
® 1 Messer HSS-E Nr. 122 (fiir diinne Bleche) ;
o Je 1 Aufnahmemdglichkeit fiir ziehende Messer Nr. 122 R S

und gerade Messer Nr. 2 und Nr. 3

Typ 3

Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €

122 mit Ziehschnitt fur Bleche bis 66 0208 4400 41,90
max. 5 mm, gleich ob Stahl,
Buntmetall oder Leichtmetall

Schaftausfiihrung Schneidbereich Bestell-Nr. € E Wl Kur}ststoffe. wie Hart—PVC., Pl.exiglas, 66 0208 4403 AR
Polyamid etc. bis 15 mm Schnitttiefe von
mm 1 Seite = 30 mm max. Materialstarke
Zylinderschaft 10 mm @ 18-80 66 0208 4200 141,20 von beiden Seiten geschnitten
(318)) (318))

© Typ 00a mit Zentnerbohrer 08 mm
e Je 1 Messer HSS-E Nr. 422 mit ziehendem Schnitt
(fiir Bleche) und 1 Stahlhalter
Nr. 422-00 bzw. 422-00a

Typ 2 Typ 3
Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €
L 122 mit Ziehschnitt fur Bleche bis 66 0208 4406 23,70
Typ Schaftausfithrung Schneidbereich Bestell-Nr. € max. 5 mm, gleich ob Stahl,
mm Buntmetall oder Leichtmetall
2 fur Weichplastik, G i, Dicht = 66 0208 4409 23,70
00 Zylinderschaft 30200 66 0208 4203 237,00 terial o e T e
12mm QO
3 fur Kunststoffe wie Hart-PVC, Plexiglas, 66 0208 4412 24,80
00 Morsekegel 2 30-200 66 0208 4206 237,00 Polyamid etc. bis 15 mm Schnitttiefe von
00 Morsekegel 3 30-200 66 0208 4209 248,00 1 Seite = 30 mm max. Materialstirke von
00a Morsekegel 3 30-400 66 0208 4212 325,00 beiden Seiten geschnitten

(318) (318J)

Typ 122 Typ3
Typ fur Kreisschneider  fur Messer Bestell-Nr. €
Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €
422-00 00 422 66 0208 4300 75,40
560-00 00 5und 6 66 0208 4303 69,10 122 mit Ziehschnitt fur Bleche bis 66 0208 4415 46,30 !
700-00 00 7 66 0208 4306 82,90 R 3 L, @il el Sl
422:00a 00a 422 66 0208 4309 AL 3 fi KBuTTef:‘a" 0'deHr L:ivén (:Ta"' las, 660208 4418 53,40
ur Kunststoffe wie Hart-PVC, Plexiglas, s H

200,003 203 plnd(e BEI02088312 /Y Polyamid etc. bis 15 mm Schnitttiefe von :
700-00a 00a 7 66 0208 4315 105,10 1 Seite = 30 mm max. Materialstarke von
800-00a 00a 8 66 0208 4318 105,10 beiden Seiten geschnitten !

(318)) 318)) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Typ 422 Typ 6 In
Typ7 Typ 8
Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €
422 Nr. 422 wie unter Messer Nr. 122, nur in Stahlhalter Nr. 422-00 oder 422-00a spannen (Ziehschnitt) 66 0208 4421 41,90
6 Nr. 6 wie unter Messer Nr. 3 fur Stahlhalter Nr. 560-00 oder 560-00a 66 0208 4424 41,90
7 Nr. 7 mit HM-Schneide, zum Ausschneiden von Kunststoffen wie Hart-PVC, stark die Schneide beanspruchende 66 0208 4427 49,50

Pressstoffe etc. Das Messer ist verstarkt und dadurch sehr stabil. Schnitttiefe von einer Seite bis 22 mm
(Messer mit Schnitttiefe bis 60 mm auf Anfrage). Nur in Verbindung mit Stahlhalter Nr. 700-00 oder 700-00a
8 (nur fur 00a) Nr. 8 nur fur Typ 00a fur starkere Bleche bis ca. 12 mm und bis 150 mm @. Auch als Vor- und Nachschneidemesser, 66 0208 4430 49,50
dann auch fur gréBere @ und starkere Materialien geeignet. Nur in Verbindung mit Stahlhalter Nr. 800-00a einsetzbar

(318))

ars

d HSS
Typ5 Co5

Typ 422
Typ 6

Typ 8
Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €
422 Nr. 422 wie unter Messer Nr. 122, nur in Stahlhalter Nr. 422-00 oder 422-00a spannen (Ziehschnitt) 66 0208 4433 23,70
5 Nr. 5 wie unter Messer Nr. 2 fur Stahlhalter Nr. 560-00 oder 560-00a 66 0208 4436 23,70
3 Nr. 6 wie unter Messer Nr. 3 fur Stahlhalter Nr. 560-00 oder 560-00a 66 0208 4439 23,70
8 (nur fir 00a)  Nr. 8 nur fur Typ 00a fur starkere Bleche bis ca. 12 mm und bis 150 mm @. Auch als Vor- und Nachschneidemesser, 66 0208 4442 43,00

dann auch fur gréBere @ und starkere Materialien geeignet. Nur in Verbindung mit Stahlhalter Nr. 800-00a einsetzbar

(318))

Typ 422 Typ 6 Co5

Typ 8
! Typ Verwendungszweck Bestell-Nr. €
: 422 Nr. 422 wie unter Messer Nr. 122, nur in Stahlhalter Nr. 422-00 oder 422-00a spannen (Ziehschnitt) 66 0208 4445 45,20
H 6 Nr. 6 wie unter Messer Nr. 3 fur Stahlhalter Nr. 560-00 oder 560-00a 66 0208 4448 52,80
8 (nur fr 00a)  Nr. 8 nur fur Typ 00a fur starkere Bleche bis ca. 12 mm und bis 150 mm @. Auch als Vor- und Nachschneidemesser, 66 0208 4451 78,00

dann auch fur gréBere @ und starkere Materialien geeignet. Nur in Verbindung mit Stahlhalter Nr. 800-00a einsetzbar

(318))

Alle Preise in €




® HSS-Co5 Vorteil: Zum sauberen und gratfreien Aufbohren
o Schaft zylindrisch von SchweiBpunkten in kurz- bis langspanenden orum
o Mit Innenkiihlung Werkstoffen wie Stahl bis ca. 1000 N/mm?, Professional Solutions

o Spezialanschliff Elektrolytkupfer, AlSi-Legierungen, fiir s |
© Zentrumspitze 90° Nichteisen- und Buntmetalle. | Co5

[%] Spirallange Gesamtlange Bestell-Nr. € |
mm mm mm i
6 28 66 66 0201 1188 535 |
8 37 79 66 0201 1191 6,95
(921F)

o HSS Vorteil: 6-kant-Schaft mit Einstellschraube fiir die

o Schaft zylindrisch genaue Einstellung der Frastiefe. Zum Lésen von m

o Beidseitig schneidend punktgeschweiBten Blechteilen. Kein AusreiBen, Professional Solutions

o Auswechselbar keine Deformierung des Bleches. IE

Artikel Fraser-0 Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm
SchweiBpunktfraser komplett 10 90 66 0201 1173 11,95
(921F)

forum

L ———
Professional Solutions

B
-

Ausfiihrung Bestell-Nr. €
Ersatz-Fraskrone, geschliffen, @ 10 mm 66 0201 1176 5,30
Zentrierstift 66 0201 1179 0,66
(921F) :
o HSS Vorteil: Zum Bohren und anschlieBendem Ausfrasen
® Kurzer Frashohrer diinnwandiger Werkstiicke aus Eisen- und Nichteisen- fm
o Spitzenwinkel 118° stoffen, rost- und sdurebestandigen Stahlen, Leicht- Professional Solutions

o Schaft zylindrisch und Buntmetallen, Holz und Kunststoffen. /]
o Frasschneiden mit Spanbrechern | 4 | HSS

(%] Schaft-@ Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm
6 6 90 66 0201 1182 5,55 !
(921F) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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¢ DIN 206-B Hinweis: Wegen des langen, konischen Anschnittes
e HSS nicht zur Bearbeitung von Sackldchern geeignet. m
e Bohrungstoleranzfeld H7 Professional Solutions

e Linksspirale 7° N
e Langer, konischer Anschnitt M iz 206:8
(ca. 1/3 der Schneidenlange)

e Ungleiche Zahnteilung
o Schaft zylindrisch mit 4-kant

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

[ ] ]

[ ] [ ] [ |
(4] Schneiden- Gesamt- 4-kant Bestell-Nr. € (4] Schneiden- Gesamt- 4-kant Bestell-Nr. €
lange lange lange lange
mm mm mm mm mm mm mm mm
2,00 25 50 1,6 66 0201 1197 16,75 14,00 81 163 11,0 66 0201 1257 44,80
2,50 29 58 2,1 66 0201 1200 17,10 15,00 81 163 11,0 66 0201 1260 47,30
3,00 31 62 2,1 66 0201 1203 16,85 16,00 87 175 12,0 66 0201 1263 49,20
3,50 35 71 2,7 66 0201 1206 19,80 17,00 87 175 12,0 66 0201 1266 52,30
4,00 38 76 3,0 66 0201 1209 15,30 18,00 93 188 14,5 66 0201 1269 57,70
4,50 41 81 3,4 66 0201 1212 18,25 19,00 93 188 14,5 66 0201 1272 62,00
5,00 44 87 3,8 66 0201 1215 17,75 20,00 100 201 16,0 66 0201 1275 60,80
5,50 47 93 4,3 66 0201 1218 19,55 22,00 107 215 18,0 66 0201 1278 70,50
6,00 47 93 4,3 66 0201 1221 17,50 24,00 115 231 20,0 66 0201 1281 81,40
6,50 50 100 4,9 66 0201 1224 20,10 25,00 115 231 20,0 66 0201 1284 83,20
7,00 54 107 5,5 66 0201 1227 19,20 26,00 115 231 20,0 66 0201 1287 88,70
7,50 54 107 55 66 0201 1230 21,80 28,00 124 247 22,0 66 0201 1290 113,50
8,00 58 115 6,2 66 0201 1233 19,80 30,00 124 247 22,0 66 0201 1293 119,50
8,50 58 115 6,2 66 0201 1236 23,70 32,00 133 265 24,0 66 0201 1296 132,50
9,00 62 124 7,0 66 0201 1239 22,50 34,00 142 284 26,0 66 0201 1299 211,00
9,50 62 124 7.0 66 0201 1242 24,30 35,00 142 284 29,0 66 0201 1302 212,50
10,00 66 133 8,0 66 0201 1245 23,40 36,00 142 284 24,0 66 0201 1305 222,50
11,00 71 142 9,0 66 0201 1248 26,10 38,00 152 305 29,0 66 0201 1308 269,50
12,00 76 152 10,0 66 0201 1251 28,00 40,00 152 305 32,0 66 0201 1311 279,50
13,00 76 152 10,0 66 0201 1254 41,30 (930E)
(930E)
*DIN9 Hinweis: Zum Reiben konischer Bohrungen von
o HSS Hand. Fir Kegelstifte nach DIN 1; 258; 1447; m
e Linksspirale 7° 7977 und 7978. Professional Solutions

e Schaft zylindrisch mit 4-kant %
° Kegel 1:50 | N | |

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ ] [ |

[ | U
Nenn-@ kleiner/groBer @ Schneidenlédnge Gesamtlange 4-kant Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm

3,00 2,90/ 4,06 58 80 3,0 66 0201 1317 20,30
4,00 3,90/ 5,26 68 93 3,8 66 0201 1320 23,00

5,00 4,90/ 6,36 73 100 4,9 66 0201 1323 24,20
6,00 5,90/ 8,00 105 135 6,2 66 0201 1326 29,20
8,00 7,90/10,80 145 180 8,0 66 0201 1329 45,30
10,00 9,90/13,40 175 215 10,0 66 0201 1332 63,90
12,00 11,80/16,00 210 255 11,0 66 0201 1335 81,30
13,00 12,80/17,00 210 255 12,0 66 0201 1338 94,60
14,00 13,80/18,00 210 255 12,0 66 0201 1341 99,90
16,00 15,80/20,40 230 280 14,5 66 0201 1344 113,00
20,00 19,80/24,80 250 310 18,0 66 0201 1347 146,50

(930F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




*DIN 2179 Hinweis: Zum Reiben auf Maschinen durchgehender,
® HSS-E konischer Bohrungen fiir Kegelstifte DIN 1; 258; orum
© Kegel 1:50 1447; 7977 und 7978. Professional Solutions

o Linksspirale 45° N
« Mitnehmer nach DIN 1809 |M| e | 2109

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ ] ] [ ] [ ] [ ]

Nenn-@ kleiner/groBer @ Schneidenlénge Gesamtlange Schaft-@ h9 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm
2,00 1,9/ 2,86 48 86 3,15 66 0201 1353 26,00
2,50 2,4/ 3,36 48 86 3,15 66 0201 1356 31,00
3,00 2,9/ 4,06 58 100 4,00 66 0201 1359 28,20
4,00 3,9/ 5,26 68 112 5,00 66 0201 1362 28,50
5,00 4,9/ 6,36 73 122 6,30 66 0201 1365 30,40
6,00 5,9/8 ,00 105 160 8,00 66 0201 1368 34,90
8,00 7,9/10,80 145 207 10,00 66 0201 1371 51,90

10,00 9,9/13,40 175 245 12,50 66 0201 1374 66,40

12,00 11,8/16,00 210 290 16,00 66 0201 1377 83,00

(930E)

* DIN 311 Hinweis: Zum Korrigieren von zu kleinen oder
o HSS versetzten Bohrungen. Geeignet auch fiir langsam m
o Linksspirale 25° laufende Handbohrmaschinen. Professional Solutions

o MK 1-3 N
e Langer, konischer Anschnitt 1:10 4 Z&hne & ﬂ m
bis 13 mm, 5 Zahne 14 bis 30 mm MK

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ [ [ [ ] [ | [ |

Nenn-@ k11 kleiner @ Gesamtlange Schneidenlange Anschnittlange MK Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
10,00 7,0 171 95 30 1 66 0201 1383 52,50
12,00 8,4 199 105 39 2 66 0201 1386 57,00
13,00 9,1 199 105 39 2 66 0201 1389 57,00
14,00 9,8 209 115 42 2 66 0201 1392 58,30
15,00 10,5 219 125 45 2 66 0201 1395 61,40
16,00 11,2 229 135 48 2 66 0201 1398 64,60
17,00 11,9 251 135 51 3 66 0201 1401 76,00
18,00 12,6 261 145 58 3 66 0201 1404 82,30
20,00 14,0 271 155 62 3 66 0201 1407 90,60
21,00 14,7 271 155 62 3 66 0201 1410 94,30
22,00 15,4 281 165 66 3 66 0201 1413 100,00
25,00 17,5 296 180 72 3 66 0201 1416 114,50
28,00 19,6 31 195 78 3 66 0201 1419 139,50
30,00 21,0 311 195 78 3 66 0201 1422 159,50
(930E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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e DIN 212-B/D (* Form B) e Langes Schneidenteil orum

 HSS-E * Kurzer Anschnitt ————
e Bohrungstoleranz H7 e Ungleiche Zahnteilung Professional Solutions
. : o L \
: II.)lnkssplraIe 7 o Schaft zylindrischa Im I. I | o
urchgangsloch \ L Co5 212-BID
— ——
EEEE: i - HIEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
: HRc HRc HRc HRc
[ | U ] ] [ ] [ ] [ |
Nenn-@ Gesamt-  Schneiden-  Schaft-@ Bestell-Nr. € Nenn-@ Gesamt-  Schneiden-  Schaft-@ Bestell-Nr. €
lange lange h9 lange lange h9
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,0* 34 55 1.0 66 0201 1428 20,00 6,5 101 28,0 6,3 66 0201 1482 18,80
1.2 38 US 1.2 66 0201 1431 19,60 7,0 109 31,0 7.1 66 0201 1485 18,80
1,4* 40 8,0 1.4 66 0201 1434 18,20 7,5 109 31,0 7.1 66 0201 1488 20,80
187 40 8,0 13 66 0201 1437 15,60 8,0 117 33,0 8,0 66 0201 1491 19,30
1,6* 43 9,0 1.6 66 0201 1440 17,15 8,5 117 33,0 8,0 66 0201 1494 24,50
1,8*% 46 10,0 1.8 66 0201 1443 17,15 9,0 125 36,0 9,0 66 0201 1497 24,50
2,0* 49 11,0 2,0 66 0201 1446 14,60 9,5 125 36,0 9,0 66 0201 1500 24,60
22 53 12,0 2,2 66 0201 1449 18,15 10,0 133 38,0 10,0 66 0201 1503 22,90
2,5% 57 14,0 2,5 66 0201 1452 14,60 11,0 142 41,0 10,0 66 0201 1506 33,70
2,8* 61 15,0 2,8 66 0201 1455 18,90 12,0 151 44,0 10,0 66 0201 1509 35,00
3,0* 61 15,0 3,0 66 0201 1458 13,00 13,0 151 44,0 10,0 66 0201 1512 38,90
823 65 16,0 3% 66 0201 1461 17,85 14,0 160 47,0 12,5 66 0201 1515 40,30
B3i5% 70 18,0 Bi5 66 0201 1464 15,25 15,0 162 50,0 12,5 66 0201 1518 41,60
4,0 75 19,0 4,0 66 0201 1467 14,60 16,0 170 52,0 12,5 66 0201 1521 43,60
4,5 80 21,0 4,5 66 0201 1470 15,25 17,0 175 54,0 14,0 66 0201 1524 50,80
5,0 86 23,0 5,0 66 0201 1473 15,60 18,0 182 56,0 14,0 66 0201 1527 52,20
5,5 93 26,0 5,6 66 0201 1476 17,75 19,0 189 58,0 16,0 66 0201 1530 61,40
6,0 93 26,0 5,6 66 0201 1479 15,80 20,0 195 60,0 16,0 66 0201 1533 56,60
(930E) (930E)
* DIN 208-B e Durchgangsloch
* HSS-E e Langes Schneidenteil fm
e Bohrungstoleranz H7 e Kurzer Anschnitt Professional Solutions

e Linksspirale 7° e Ungleiche Zahnteilung N
- Schat VK 1-4 || \ | “ | - 2‘32'.“3

— —

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ [ ] ] [ ] [ ] [ |

Nenn-@ Gesamt-  Schneiden- MK Bestell-Nr. € Nenn-@ Gesamt-  Schneiden- MK Bestell-Nr. €
lange lange lange lange

mm mm mm mm mm mm

10,00 168 38 1 66 0201 1539 33,10 19,00 223 58 2 66 0201 1566 55,10

11,00 175 1 1 66 0201 1542 36,20 20,00 228 60 2 66 0201 1569 55,10

12,00 182 44 1 66 0201 1545 35,50 22,00 237 64 2 66 0201 1572 62,10

13,00 182 44 1 66 0201 1548 37,40 24,00 268 68 3 66 0201 1575 73,60

14,00 189 47 1 66 0201 1551 38,00 25,00 268 68 3 66 0201 1578 75,40

15,00 204 50 2 66 0201 1554 46,20 26,00 273 70 3 66 0201 1581 81,10

16,00 210 52 2 66 0201 1557 46,80 28,00 277 71 3 66 0201 1584 89,40
: 17,00 214 54 2 66 0201 1560 50,10 30,00 281 73 3 66 0201 1587 92,50
: 18,00 219 56 2 66 0201 1563 52,00 32,00 317 77 4 66 0201 1590 121,50

(930E) (930E)

Alle Preise in €




E/D/E

Handgewindebohrer/-Satz

® Metrisches ISO-Gewinde

e DIN 352
® HSS
eTypN

e Toleranz ISO 2 6H
© Durchgangsloch und Sackloch

Vorschneider Nr. 1

Mittelschneider Nr. 2

Fertigschneider Nr. 3
® Anschnitt Form C (2-3 Gang)
e M1, M1,2, M1,4 =150 1/4 H
© Ohne Ringkennzeichnung

o 3-teiliger Satz, bestehend aus Vor-,

Mittel- und Fertigschneider

MASCHINENZUBEHOR / HANDGEWINDEBOHRER 3

Hinweis: Fiir metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13
(M1,7; M2,3; M2,6 in DIN 13 nicht mehr enthalten).

Vorschneider Nr. 1

A ——

Mittelschneider Nr. 2

haaaaaaassaanss ) o S

Fertigschneider Nr. 3

I
< 3xd

forum

L ——
Professional Solutions

EEaB

Stahl  (Stahl | [‘Stahl  Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc

Vorschneider [ ] [ ] I O I O I [ ] [ ]

Mittelschneider [ | [ | L | I | I [ | [ |

Fertigschneider [ | [ | I | I O I [ | [ |

Satz [ | [ | [ ] 0 [ ] 0 [ ] [ | [ |
Ge- Stei- Gesamt- Schaft-@ Schaft- Kern- Vorschneider Mittelschneider Fertigschneider Satz

winde gung lénge 4-kant loch-0

mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M1 0,25 32 2,5 2,1 0,75 66 0201 1596 19,55 66 0201 1689 19,55 66 0201 1782 19,55 66 0201 1875 58,40
M1,2 0,25 32 2,5 2,1 0,95 66 0201 1599 18,15 66 0201 1692 18,15 66 0201 1785 18,15 66 0201 1878 54,40
M1,4 0,30 32 2,5 2,1 1,10 66 0201 1602 16,50 66 0201 1695 16,50 66 0201 1788 16,50 66 0201 1881 49,60
M1,6 0,35 32 2,5 2,1 1,25 66 0201 1605 15,30 66 0201 1698 15,30 66 0201 1791 15,30 66 0201 1884 46,00
M1,7 0,35 32 2,5 2,1 1,30 66 0201 1608 15,70 66 0201 1701 15,70 66 0201 1794 15,70 66 0201 1887 47,00
M2 0,40 36 2,8 2,1 1,60 66 0201 1611 11,60 66 0201 1704 11,60 66 0201 1797 11,60 66 0201 1890 34,90
M2,2 0,45 36 2,8 2,1 1,75 6602011614 12,85 66 0201 1707 12,85 66 0201 1800 12,85 66 0201 1893 38,30
M2,3 0,40 36 2,8 2,1 1,90 6602011617 12,85 66 0201 1710 12,85 66 0201 1803 12,85 66 0201 1896 38,30
M2,5 0,45 40 2,8 2,1 2,05 66 0201 1620 9,65 66 02011713 9,65 66 0201 1806 9,65 66 0201 1899 29,10
M2,6 0,45 40 2,8 2,1 2,10 66 0201 1623 11,20 66 0201 1716 11,20 66 0201 1809 11,20 66 0201 1902 33,30
M3 0,50 40 3,5 2,7 2,50 66 0201 1626 5,40 66 0201 1719 5,40 66 0201 1812 5,40 66 0201 1905 16,10
M3,5 0,60 45 4,0 3,0 2,90 66 0201 1629 10,40 66 0201 1722 10,40 66 0201 1815 10,40 66 0201 1908 31,20
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 66 0201 1632 5,40 66 0201 1725 5,40 66 0201 1818 5,40 66 0201 1911 16,10
M4,5 0,75 50 6,0 4,9 3,70 66 0201 1635 13,20 66 0201 1728 13,20 66 0201 1821 13,20 66 0201 1914 39,80
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 66 0201 1638 5,75 66 0201 1731 5,75 66 0201 1824 5,75 66 0201 1917 17,05
M6 1,00 50 6,0 4,9 5,00 66 0201 1641 5,75 66 0201 1734 5,75 66 0201 1827 5,75 66 0201 1920 17,05
M7 1,00 50 6,0 4,9 6,00 66 0201 1644 12,40 66 0201 1737 12,40 66 0201 1830 12,40 66 0201 1923 37,00
M8 1,25 56 6,0 4,9 6,80 66 0201 1647 6,40 66 0201 1740 6,40 66 0201 1833 6,40 66 0201 1926 19,25
M9 1,25 63 7.0 5,5 7,80 66 0201 1650 16,20 66 0201 1743 16,20 66 0201 1836 16,20 66 0201 1929 48,60
M10 1,50 70 7.0 5,5 8,50 66 0201 1653 7,60 66 0201 1746 7,60 66 0201 1839 7,60 66 0201 1932 22,70
M11 1,50 70 8,0 6,2 9,50 66 0201 1656 21,90 66 0201 1749 21,90 66 0201 1842 21,90 66 0201 1935 65,50
M12 1,75 75 9,0 7.0 10,20 66 0201 1659 9,45 66 0201 1752 9,45 66 0201 1845 9,45 66 0201 1938 28,40
M14 2,00 80 11,0 9,0 12,00 66 0201 1662 15,15 66 0201 1755 15,15 66 0201 1848 15,15 66 0201 1941 45,40
M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 66 0201 1665 18,70 66 0201 1758 18,70 66 0201 1851 18,70 66 0201 1944 56,10
M18 2,50 95 14,0 11,0 15,50 66 0201 1668 32,10 66 0201 1761 32,10 66 0201 1854 32,10 66 0201 1947 96,40
M20 2,50 95 16,0 12,0 17,50 66 0201 1671 34,20 66 0201 1764 34,20 66 0201 1857 34,20 66 0201 1950 102,50
M22 2,50 100 18,0 14,5 19,50 66 0201 1674 41,10 66 0201 1767 41,10 66 0201 1860 41,10 66 0201 1953 123,00
M24 3,00 110 18,0 14,5 21,00 66 0201 1677 43,30 66 0201 1770 43,30 66 0201 1863 43,30 66 0201 1956 130,00
M27 3,00 110 20,0 16,0 24,00 66 0201 1680 63,90 66 0201 1773 63,90 66 0201 1866 63,90 66 0201 1959 191,50
M30 3,50 125 22,0 18,0 26,50 66 0201 1683 77,50 66 0201 1776 77,50 66 0201 1869 77,50 66 0201 1962 232,50
(964U) (964U) (964U) (964U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




® Metrisches 1SO-Linksgewinde DIN 13 Lieferung: 3-teiliger Satz, bestehend aus
¢ DIN 352 Vor-, Mittel- und Fertigschneider.

forum

° HSS Professional Solutions

.Typ N 1O 2 TYP DIN
e Toleranz ISO 2 6H 6H N 352

e Durchgangsloch und Sackloch Vorschneider

T ——

Mittelschneider

| T

Fertigschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1] 0

[ 1] ] [ 1] [ | [ |

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm mm
M3 0,50 40 3,5 2,7 2,50 66 0201 1968 50,70
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 66 0201 1971 51,20
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 66 0201 1974 51,20
M6 1,00 50 6,0 4,9 5,00 66 0201 1977 52,30
M8 1,25 56 6,0 4,9 6,80 66 0201 1980 63,50
M10 1,50 70 7,0 5.5 8,50 66 0201 1983 78,70
M12 1,75 75 9,0 7,0 10,20 66 0201 1986 92,70
M14 2,00 80 11,0 9,0 12,00 66 0201 1989 131,50
M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 66 0201 1992 149,50
M18 2,50 95 14,0 11,0 15,50 66 0201 1995 206,50
M20 2,50 95 16,0 12,0 17,50 66 0201 1998 185,50
(964U)

© Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13 Lieferung: 3-teiliger Satz, bestehend aus forum

¢ DIN 352 Vor-, Mittel- und Fertigschneider.
o HSS-E Professional Solutions

e Toleranz ISO 2 6H 6H VA Co5 352

e Durchgangsloch und Sackloch

Vorschneider

Mittelschneider

S —

Fertigschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1 [

1 B
[ | ] [ 1] [ | [ |

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M2 0,40 36 2,8 2,1 1,60 66 0201 2004 71,30
M2,5 0,45 40 2,8 2,1 2,05 66 0201 2007 63,00
M3 0,50 40 3,5 2,7 2,50 66 0201 2010 46,60
M3,5 0,60 45 4,0 3,0 2,90 66 0201 2013 57,70
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 66 0201 2016 46,60
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 66 0201 2019 49,40
M6 1,00 50 6,0 4,9 5,00 66 0201 2022 52,20
: M8 1,25 56 6,0 4,9 6,80 66 0201 2025 57,70
M10 1,50 70 7.0 5,5 8,50 66 0201 2028 71,30
M12 1,75 75 9,0 7,0 10,20 66 0201 2031 89,20
: M14 2,00 80 11,0 9,0 12,00 66 0201 2034 123,50
M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 66 0201 2037 96,00
! M20 2,50 95 16,0 12,0 17,50 66 0201 2040 145,50
(9640)

Alle Preise in €




© Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13 Lieferung: 2-teiliger Satz, bestehend aus orum

* DIN 2181 Vor- und Fertigschneider.
® HSS-E Professional Solutions
*TypN

 Toleranz ISO 2 6H

+ Durchgangsloch und Sackloch M
== |

Vorschneider |E
A—

Fertigschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 < 1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ 1 [l [ 1 [ | [ |

[ | [ | [ 1] U

Gewinde x Gesamt-  Schaft- Kernloch- Bestell-Nr. € Gewinde x Gesamt-  Schaft- Kernloch- Bestell-Nr. €
Steigung lange 4-kant (%] Steigung lange 4-kant (%]
mm mm mm mm mm mm mm mm
M2 x0,25 36 2,1 1,75 66 0201 2046 42,60 M22 x 1,00 80 14,5 21,00 66 02012148 87,50
M2,5 x 0,35 40 2,1 2,15 66 0201 2049 28,40 M22 x 1,50 80 14,5 20,50 66 0201 2151 71,10
M2,6 x 0,35 40 2,1 2,25 66 0201 2052 28,40 M22 x 2,00 80 14,5 20,00 66 0201 2154 74,40 :
M3 x0,35 40 2,7 2,65 660201 2055 18,95 M24 x 1,50 90 14,5 22,50 66 0201 2157 57,50 :
M4 x 0,35 45 3,4 3,65 6602012058 18,95 M24 x 2,00 90 14,5 22,00 66 02012160 87,50
M4 x 0,50 45 3,4 3,50 6602012061 18,95 M25 x 1,50 90 14,5 23,50 66 02012163 108,00 :
M5 x 0,50 50 4,9 4,50 66 0201 2064 18,95 M26 x 1,50 90 14,5 24,50 66 0201 2166 109,00 é
M6 x 0,50 50 4,9 550 66 0201 2067 18,95 M27 x 1,50 90 16,0 25,50 66 02012169 112,00 ;
M6 x 0,75 50 4,9 520 66 0201 2070 18,50 M27 x 2,00 90 16,0 25,00 66 02012172 124,50 i
M7 x0,75 50 4,9 6,20 66 0201 2073 23,10 M28 x 1,50 90 16,0 26,50 66 02012175 116,00 :
M8 x 0,50 50 4,9 7,50 66 02012076 24,20 M30 x 1,00 90 18,0 29,00 66 02012178 154,50 :
M8 x 0,75 50 4,9 7,20 66 0201 2079 22,70 M30 x 1,50 90 18,0 28,50 66 02012181 127,50
M8 x 1,00 56 4,9 7,00 6602012082 21,60 M30 x 2,00 90 18,0 28,00 66 02012184 148,00 :
M9 x 1,00 63 5.5 8,00 6602012085 38,90 M32 x 1,50 90 18,0 30,50 66 0201 2187 148,00 '
M10 x 0,75 63 5.5 9,20 66 0201 2088 30,50 M33 x 1,50 100 20,0 31,50 66 02012190 169,50 :
M10 x 1,00 63 5.5 9,00 6602012091 24,70 M33 x 2,00 100 20,0 31,00 66 02012193 197,50 é
M10 x 1,25 63 5.5 8,80 66 02012094 24,70 M34 x 1,50 100 22,0 32,50 66 02012196 169,00 :
M11 x 1,00 70 6,2 10,00 66 0201 2097 32,10 M35 x 1,50 100 22,0 33,50 66 02012199 182,50
M12 x 1,00 63 7,0 11,00 66 0201 2100 29,70 M36 x 1,50 100 22,0 34,50 66 0201 2202 193,50 :
M12 x 1,25 70 7,0 10,80 66 02012103 29,70 M36 x 2,00 125 22,0 34,00 66 0201 2205 210,00 :
M12 x 1,50 70 7,0 10,50 66 0201 2106 29,00 M36 x 3,00 125 22,0 33,00 66 02012208 220,50
M14 x 1,00 70 9,0 13,00 66 0201 2109 40,90 M38 x 1,50 110 22,0 36,50 66 0201 2211 210,00 :
M14 x 1,25 70 9,0 12,80 66 0201 2112 40,10 M39 x 2,00 125 24,0 37,00 66 02012214 296,50 é
M14 x 1,50 70 9,0 12,50 66 02012115 36,30 M39 x 3,00 125 24,0 36,00 66 0201 2217 295,00 :
M15 x 1,00 70 9,0 14,00 66 02012118 51,90 M40 x 1,50 110 24,0 38,50 66 0201 2220 269,00 E
M15 x 1,50 70 9,0 13,50 66 02012121 45,80 M42 x 2,00 125 24,0 40,00 66 0201 2223 328,00 :
M16 x 1,00 70 9,0 15,00 66 0201 2124 47,60 M42 x 3,00 125 24,0 39,00 66 0201 2226 323,00
M16 x 1,50 70 9,0 14,50 66 0201 2127 44,30 M45 x 1,50 110 29,0 43,50 66 0201 2229 326,50 :
M18 x 1,00 80 11,0 17,00 66 0201 2130 58,30 M45 x 2,00 125 29,0 43,00 66 0201 2232 343,50 :
M18 x 1,50 80 11,0 16,50 66 02012133 52,40 M48 x 1,50 140 29,0 46,50 66 0201 2235 359,50
M18 x 2,00 80 11,0 16,00 66 0201 2136 67,30 M48 x 3,00 140 29,0 45,00 66 0201 2238 410,00 :
M20 x 1,00 80 12,0 19,00 66 0201 2139 60,70 M50 x 1,50 140 29,0 48,50 66 0201 2241 394,00 é
M20 x 1,50 80 12,0 18,50 66 0201 2142 57,10 M52 x 2,00 140 32,0 50,00 66 0201 2244 425,50 :
M20 x 2,00 80 12,0 18,00 66 0201 2145 80,70 (964U) :
©640)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




® BSW (WW) Whitworth-Gewinde DIN 11 Lieferung: 3-teiliger Satz, bestehend aus orum

* DIN 2184 Vor-, Mittel- und Fertigschneider. ————
° HSS Professional Solutions
*TypN

 Durchgangsloch und Sackloch

L[ =

Vorschneider

Mittelschneider

Mg g

Fertigschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1] 0 [ 1 [l [ 1 [ ] [ |

Gewinde Gange per Gewinde-@ Gesamtlange Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
inch inch mm mm mm mm
W 1/8 40 3,175 45 3,0 2,50 66 0201 2250 28,30
W 5/32 32 3,969 45 3,4 3,20 66 0201 2253 32,10
W 3/16 24 4,762 50 4,9 3,60 66 0201 2256 29,30
W 7/32 24 5,556 50 4,9 4,50 66 0201 2259 36,20
W 1/4 20 6,350 50 4,9 5,10 66 0201 2262 30,10
W 5/16 18 7,938 56 4,9 6,50 66 0201 2265 37,20
W 3/8 16 9,525 70 5,5 7,90 66 0201 2268 40,20
W 7/16 14 22,226 70 6,2 9,20 66 0201 2271 57,10
W 1/2 12 12,700 75 7,0 10,50 66 0201 2274 60,00
W 9/16 12 14,287 80 9,0 12,00 66 0201 2277 92,30
W 5/8 1 15,876 80 9,0 13,50 66 0201 2280 83,90
W 3/4 10 19,051 95 12,0 16,50 66 0201 2283 117,00
W 7/8 9 22,226 100 14,5 19,20 66 0201 2286 155,50
W1 8 25,401 125 18,0 24,70 66 0201 2289 194,50
(964U)

® BSP (G) — Rohrgewinde DIN —1SO 228/1 (DIN 259)
e DIN 5157 orum
e HSS Professional Solutions

oTypN - ;II-iiunIainllll T — — N e oIN
e Durchgangsloch und Sackloch . —— N 5157
e Ohne Ringkennzeichnung

Fertigschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1] 0 [ 1 [l [ 1 [ ] [ |

Gewinde Gange per Gewinde-@ Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
inch inch mm mm mm mm mm
G1/8 28 9,728 63 7 5.5 8,80 66 0201 2295 14,60
G1/4 19 13,157 70 1 9,0 11,80 66 0201 2298 17,80
G3/8 19 16,662 70 12 9,0 15,25 66 0201 2301 23,40
G172 14 20,955 80 16 12,0 19,00 66 0201 2304 34,00
G5/8 14 22,911 80 18 14,5 21,00 66 0201 2307 45,40
: G 3/4 14 26,441 920 20 16,0 24,50 66 0201 2310 56,20
G7/8 14 30,201 90 22 18,0 28,25 66 0201 2313 77,90
G1 1 33,249 100 25 20,0 30,75 66 0201 2316 94,20
: G11/4 1 41,910 125 32 24,0 39,50 66 0201 2319 221,50
G112 1 47,803 140 36 29,0 45,25 66 0201 2322 276,00
: G2 1 59,614 160 45 35,0 57,00 66 0201 2325 405,50
(9640)

Alle Preise in €



© BSP (G) — Rohrgewinde DIN — 1SO 228/1 (DIN 259)
¢ DIN 5157

o HSS

*TypN

© Durchgangsloch und Sackloch

Lieferung: 2-teiliger Satz, bestehend aus
Vor- und Fertigschneider.

forum

L ——
Professional Solutions

-1

Vorschneider

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] [ 1] ]

[ U [ [ ] [ ]

Gewinde Gange per Gewinde-0 Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
Zoll Zoll mm mm mm mm mm
G1/8 28 9,728 63 7 5.5 8,80 66 0201 2328 29,20
G1/4 19 13,157 70 1" 9,0 11,80 66 0201 2331 35,60
G 3/8 19 16,662 70 12 9,0 15,25 66 0201 2334 46,80
G1/2 14 20,955 80 16 12,0 19,00 66 0201 2337 67,90
G5/8 14 22,911 80 18 14,5 21,00 66 0201 2340 90,90
G3/4 14 26,441 90 20 16,0 24,50 66 0201 2343 112,50
G7/8 14 30,201 90 22 18,0 28,25 66 0201 2346 156,00
G1 1" 33,249 100 25 20,0 30,75 66 0201 2349 188,50
G11/4 1 41,910 125 32 24,0 39,50 66 0201 2352 441,00
G112 1 47,803 140 36 29,0 45,25 66 0201 2355 554,00
G2 1 59,614 160 45 35,0 57,00 66 0201 2358 805,00
(964U)

© UNC-Gewinde, Einheits-Grobgewinde nach ANSI
B1.1

*DIN 2184

® HSS

°TypN

o Toleranz 2B

 Durchgangsloch und Sackloch

Lieferung: 3-teiliger Satz, bestehend aus Vor-,
Mittel- und Fertigschneider.

Vorschneider

Mittelschneider

Fertigschneider

forum

—
Professional Solutions

| TOL. | TYP | | | DIN
7
< 3xd

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ ] [ ] [ 1 [l

[ 1] ] [ 1] [ | [ |

Gewinde Gange per inch Gewinde-@ Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
UNCNr. 1 64 1,854 36 2,8 2,1 1,50 66 0201 2364 39,40
UNC Nr. 2 56 2,184 36 2,8 2,1 1,80 66 0201 2367 39,40
UNCNr. 3 48 2,515 40 2,8 2,1 2,10 66 0201 2370 33,20
UNCNr. 4 40 2,845 40 3,5 2,7 2,30 66 0201 2373 30,10
UNC Nr.5 40 3,175 45 4,0 3,0 2,60 66 0201 2376 29,80
UNCNr. 6 32 3,505 45 4,0 3,0 2,85 66 0201 2379 29,30
UNCNr. 8 32 4,166 45 6,0 4,9 3,50 66 0201 2382 30,10
UNC Nr. 10 24 4,826 50 6,0 4,9 3,90 66 0201 2385 31,30
UNCNr. 12 24 5,486 56 6,0 49 4,50 66 0201 2388 33,60
UNC 1/4" 20 6,350 56 6,0 49 5,20 66 0201 2394 26,80
UNC 5/16" 18 7,938 63 6,0 4,9 6,60 66 0201 2397 35,50
UNC 3/8" 16 9,525 70 7,0 5,5 8,00 66 0201 2400 41,00
UNC 7/16" 14 11,113 70 8,0 6,2 9,40 66 0201 2403 48,10
UNC 1/2" 13 12,700 75 9,0 7,0 10,70 66 0201 2406 57,40
UNC 9/16" 12 14,288 80 11,0 9,0 12,20 66 0201 2409 81,20
UNC 5/8" 11 15,875 80 11,0 9,0 13,50 66 0201 2412 74,90
UNC 3/4" 10 19,050 95 11,0 12,0 16,50 66 0201 2415 108,00
UNC 7/8" 9 22,225 100 11,0 14,5 19,50 66 0201 2418 136,50
UNC 1" 8 25,400 110 11,0 16,0 22,20 66 0201 2424 174,50
(964U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/135




o UNF Lieferung: 2-teiliger Satz, bestehend aus Vor- und
e HSS Fertigschneider. or um
; eTypN Hinweis: Fir UNF- Gewinde, Einheits- Feingewinde Professionsi Solutions

e DIN 2184 nach ANSI B1.1. / N
: TOI. 2B - ék\\ n ﬂ
* Durchgangsloch und Sackloch H <3xd

Vorschneider

Fertigschneider

: Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1] [ [ 1] ] [ 1] [ ] [ |

Gewinde Génge per inch Gewinde-@ Gesamtlange Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
UNF Nr. 0 80 1,524 32 2,1 1,30 66 0201 2427 38,00
UNF Nr. 1 72 1,854 36 2,1 1,60 66 0201 2430 34,20
UNF Nr. 2 64 2,184 36 2,1 1,90 66 0201 2433 32,30
UNF Nr. 3 56 2,515 40 2,1 2,10 66 0201 2436 29,80
UNF Nr. 4 48 2,845 40 2,7 2,40 66 0201 2439 26,30
UNF Nr. 5 44 3,175 40 3,0 2,70 66 0201 2442 25,20
UNF Nr. 6 40 3,505 45 3,0 3,00 66 0201 2445 25,20
UNF Nr. 8 36 4,166 45 4,9 3,50 66 0201 2448 24,00
UNF Nr. 10 32 4,826 50 4,9 4,10 66 0201 2451 25,20
UNF Nr. 12 28 5,486 56 4,9 4,70 66 0201 2454 26,80
UNF 1/4" 28 6,350 56 4,9 5,50 66 0201 2460 23,30
UNF 5/16" 24 7,938 63 4,9 6,90 66 0201 2463 29,50
UNF 3/8" 24 9,525 63 55 8,50 66 0201 2466 31,60
UNF 7/16 20 11,113 70 6,2 9,90 66 0201 2469 40,40
UNF 172" 20 12,700 70 9,0 11,50 66 0201 2472 43,80
UNF 9/16 18 14,288 70 9,0 12,90 66 0201 2475 63,30
UNF 5/8" 18 15,875 70 9,0 14,50 66 0201 2478 58,90
UNF 3/4" 16 19,050 80 12,0 17,50 66 0201 2481 83,30
UNF 7/8" 14 22,225 80 14,5 20,40 66 0201 2484 99,60
UNF 1" 12 25,400 90 14,5 23,20 66 0201 2487 141,00
(964U)
e Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
o HSS orum

Professmnal Solutions

(LT

e Gerade genutet

*TypN

¢ DIN 352

e Sack- und Durchgangsloch
Lieferung: In Kunststoffkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
! HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1 0 0 [ 1 [ |

\ GroBe M3-M12 (21-teilig)
Handgewindebohrer HSS, 3-teilig, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 [ ]
Bestell-Nr. 66 0201 3186
: € 50,00
5 (9078)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / HANDGEWINDEBOHRER 3

Handgewinde-/Kernlochbohrer-Satz HSS, Typ N, metr. Gewinde, blank -
: Ililllsestrisches ISO-Gewinde DIN 13 fo rum
® Gerade genutet Professional Solutions
*TypN
e DIN 352

n ﬂ
1814 352 338
 Sack- und Durchgangsloch
Lieferung: In Kunststoffkassette. ) - .
1SO 2 TYP
6H I\
= | ' 3

| [ihll.{ | l'
013093441
M6 M5 M4 M3 .

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
U [ 1] [ ]

[ ] [ ] [ U

GroBe M3-M12 (29-teilig)
Handgewindebohrer HSS, 3-teilig, DIN 352, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 ]
Kernloch-Spiralbohrer HSS, DIN 338 RN, @ 2,5; 3,3; 4,2; 5; 6,8; 8,5; 10,2 mm ]
Verstellbares Windeisen, DIN 1814, GroéBe 1.1/2 L]
Bestell-Nr. 66 0201 3189
€ 79,40
(907E)
Handgewindebohrer-Satz HSS, Typ N, metr. Gewinde, blank, 52-teilig -
L] -
: |'§|Ase5mSCheS 1SO-Gewinde DIN 13 forum
TN e o
¢ DIN 352
e DIN 338
*DIN 1814
® EN 22568

e Toleranz 1502 6H
e Durchgangsloch und Sackloch
Lieferung: In Metallkassette.

Stahl = | Stahl | Stahl [ Stahl  Stahl  Stahl  Stahl  Stahl

<850 <1000 <1400 | <42 | <5 <5 <62  >62  INOX

N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ 1] [ 1] [ 1] ] [ 1] [ | [ |

GroBe M3-M20 (52-teilig)

Handgewindebohrer DIN 352, HSS, 3-teilig, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 u
Handgewindebohrer DIN 352, HSS, 3-teilig, M14; 16; 18; 20 ]
Schneideisen DIN EN 22568, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 | ]
Schneideisen DIN EN 22568, M14; 16; 18; 20 | ]
Schneideisenhalter DIN 225, 20 x 5; 20 x 7; 25x 9; 30 x 11; 38 x 14 mm [ ]
Schneideisenhalter DIN 225, 45 x 18 mm [ ]
Verstellbares Windeisen, DIN 1814, GréBe 1 | ]
Verstellbares Windeisen, DIN 1814, GroBe 3 | ]
Schraubendreher 4,5 mm ]
Gewindeschablone metrisch [ ]
Bestell-Nr. 66 0201 3192
€ 266,00
(907E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 3 7




E/D/E

Handgewindebohrer-Satz HSS, Typ N, metr. Gewinde, blank, 42-teilig -
e Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 forum

E o HSS
Professional Solutions

*TypN
o3 IE I. I I I
DIN DIN DIN EN
352 338 1814 22568
6H N

3 HANDGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

5 ¢ DIN 338

: *DIN 1814

i * EN 22568

: e Toleranz 1SO2 6H
e Durchgangsloch und Sackloch
Lieferung: In Metallkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
[0 [l [ 1 [ ] [ |

[ ] [ ] [ [

' GroBe M3-M12 (42-teilig)

: Handgewindebohrer DIN 352, HSS, 3-teilig, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 [ ]

: Kernloch-Spiralbohrer DIN 338 RN, Typ 1007, HSS, @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm ]

: Schneideisen DIN EN 22568, M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 u

Schneideisenhalter DIN 225, 20 x 5; 20 x 7; 25 x 9; 30 x 11; 38 x 14 mm n

Verstellbares Windeisen, DIN 1814, GréBe 1 ]

: Verstellbares Windeisen, DIN 1814, GroBe 2 m

5 Schraubendreher 4,5 mm [ ]

' Gewindeschablone metrisch ]

: Bestel-Nr. 66 0201 3195

: € 122,00

: (907E)

i Handgewindebohrer-Satz HSS, Typ N, metr. Gewinde, blank, 53-teilig -

: e HSS

I forum
e DIN 352 Professional Solutions

e U e L [0
: © Durchgangs- und Sackloch 352
Inhalt:

: o HSS-Handgewindebohrer (Vor-, Mittel-, Fertigschneider)

: M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12 .
® HSS-Schneideisen M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12 : - =

o Schneideisenhalter 20 x 5; 20 x 7; 25x 9; 30 x 11; 38 x 14 mm
® Windeisen GroBe 1; GroBe 2

© HSS-Kernlochbohrer @ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 mm

o Werkzeughalter GroBe 1 (M3-M10)

o Schneideisenfiihrungen M3-M12

¢ Handbuch Gewindeschneiden

Lieferung: Im Kunststoffkoffer.

: Bestell-Nr. €
: 66 0201 3196 152,50
: (9076)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




® HSS
 Blank

o Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13

o DIN EN 22568
 Toleranz 6g

© Geschlossene, vorgeschlitzte Form
o | ehrenhaltige AuBengewinde

® Ab M3 Schalanschnitt auf beiden Seiten
o Anschnitt 1,75 x Steigung

forum

L —
Professional Solutions

DIN13 | | EN
ﬂ

EEEE: 2 2 2 “HEEN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9
Gewinde Steigung AuBen-0@ x H6he Bestell-Nr. € Gewinde Steigung AuBen-@ x H6he Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M2 0,40 16x 5 66 0201 3252 18,00 M12 1,75 38x 14 66 0201 3276 25,30
M2,5 0,45 16x 5 66 0201 3255 16,75 M14 2,00 38x 14 66 0201 3279 26,00
M3 0,50 20x 5 66 0201 3258 14,40 M16 2,00 45x 18 66 0201 3282 33,90
M4 0,70 20x 5 66 0201 3261 14,40 M18 2,50 45x 18 66 0201 3285 35,80
M5 0,80 20x 7 66 0201 3264 14,40 M20 2,50 45x 18 66 0201 3288 35,80
M6 1,00 20x 7 66 0201 3267 14,40 M22 2,50 55 x 22 66 0201 3291 52,60
M7 1,00 25x 9 66 0201 3268 25,50 M24 3,00 55x 22 66 0201 3294 52,60
M8 1,25 25x 9 66 0201 3270 15,75 M27 3,00 65 x 25 66 0201 3297 87,70
M10 1,50 30x 11 66 0201 3273 19,45 M30 3,50 65 x 25 66 0201 3300 87,70
(907E) (907E)

e HSS-E-ASP
o Nitriert

e Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13

* DIN EN 22568
e Toleranz 6g

e Geschlossene, vorgeschlitzte Form
* Lehrenhaltige AuBengewinde for um
o Ab M2 Schalanschnitt auf beiden Seiten, Professional Solutions

gelappt
e Anschnitt 2,0 x Steigung

DN13 | l EN
ﬁ

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9 5 5

Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M2 0,40 16x 5 66 0201 3306 44,20 M12 1,75 38x 14 66 0201 3336 48,90
M2,5 0,45 16x 5 66 0201 3309 38,00 M14 2,00 38x 14 66 0201 3339 50,20
M3 0,50 20x 5 66 0201 3312 29,10 M16 2,00 45x 18 66 0201 3342 65,70
M4 0,70 20x 5 66 0201 3315 27,50 M18 2,50 45x 18 66 0201 3345 67,50
M5 0,80 20x 7 66 0201 3318 25,50 M20 2,50 45x 18 66 0201 3348 67,50
M6 1,00 20x 7 66 0201 3321 25,50 M22 2,50 55 x 22 66 0201 3351 101,00
M7 1,00 25x 9 66 0201 3324 45,80 M24 3,00 55x 22 66 0201 3354 101,00
M8 1,25 25x 9 66 0201 3327 30,70 M27 3,00 65 x 25 66 0201 3357 174,00
M9 1,25 25x 9 66 0201 3330 123,00 M30 3,50 65 x 25 66 0201 3360 201,50
M10 1,50 30x 11 66 0201 3333 36,70 (907E)
(907E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




® Metrisches 1SO-Linksgewinde DIN 13 e Geschlossene, vorgeschlitzte Form
 DIN EN 22568 ¢ Ab M3 Schélanschnitt auf beiden Seiten orum
e Toleranz 6g e Anschnitt 1,75 x Steigung Professionsi Solutions

o HSS e Lehrenhaltige AuBengewinde I SN 13 I I | o
69 22568

Stahl Stahl Stahl Stahl
; <52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
9

Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M2 0,40 16x 5 66 0208 6800 43,40 M10 1,50 30x 11 66 0208 6818 37,70
M3 0,50 20x 5 66 0208 6803 32,20 M12 1,75 38x 14 66 0208 6821 49,80
M4 0,70 20x 5 66 0208 6806 30,50 M16 2,00 45x 18 66 0208 6824 65,20
M5 0,80 20x 7 66 0208 6809 28,30 M20 2,50 45 x 18 66 0208 6827 65,20
M6 1,00 20x 7 66 0208 6812 28,30 M24 3,00 55 x 22 66 0208 6830 94,90
M8 1,25 25x 9 66 0208 6815 31,20 (907E)
(907E)

® Metrisches ISO-Regelgewinde DIN 13 e Lehrenhaltige AuBengewinde

 DIN 382 e Fiir genormte SchliisselmaBe or um
e Toleranz 6g e Anschnitt 1,75 x Steigung Professional Solutions
e HSS e Ohne Schélanschnitt

L[ -]=

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
3 2 3 3

Gewinde Steigung SW x Héhe Bestell-Nr. € Gewinde Steigung SW x Hohe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M3 0,50 18x 5 66 0201 3366 22,70 M16 2,00 41x18 66 0201 3387 48,80
M4 0,70 18x 5 66 0201 3369 21,60 M20 2,50 41x18 66 0201 3390 51,20
M5 0,80 18x 7 66 0201 3372 21,20 M24 3,00 50 x 22 66 0201 3393 76,10
M6 1,00 18x 7 66 0201 3375 21,20 M27 3,00 60 x 25 66 0201 3396 118,50
M8 1,25 21x 9 66 0201 3378 22,80 M30 3,50 60 x 25 66 0201 3399 118,50
M10 1,50 27 x 1 66 0201 3381 28,40 M33 3,50 60 x 25 66 0201 3402 124,00
M12 1,75 36x 14 66 0201 3384 37,70 M36 4,00 60 x 25 66 0201 3405 121,00
(907E) (907E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



® HSS
 Blank

© Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13

® HSS
* DIN EN 22568

 Toleranz 6g

© Geschlossene, vorgeschlitzte Form
® Anschnitt 1,75 x Steigung

o | ehrenhaltige AuBengewinde

o Schalanschnitt auf beiden Seiten

forum

L ——
Professional Solutions

DIN 13 EN
69 22568

BEEE: 2 “HEEN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9
Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M6 0,75 20x 7 66 0201 3411 20,90 M14 1,50 38x 10 66 0201 3447 32,10
M8 0,50 25x 9 66 0201 3414 33,90 M16 1,00 45x 14 66 0201 3450 52,70
M8 0,75 25x 9 66 0201 3417 23,80 M16 1,50 45 x 14 66 0201 3453 44,60
M8 1,00 25x 9 66 0201 3420 22,70 M18 1,00 45 x 14 66 0201 3456 64,10
M10 0,75 30x 11 66 0201 3423 28,80 M18 1,50 45x 14 66 0201 3459 44,50
M10 1,00 30x 11 66 0201 3426 26,50 M20 1,00 45 x 14 66 0201 3462 54,30
M10 1,25 30x 11 66 0201 3429 28,30 M20 1,50 45 x 14 66 0201 3465 44,60
M12 1,00 38x 10 66 0201 3432 35,00 M22 1,00 55x 16 66 0201 3468 85,40
M12 1,25 38x 10 66 0201 3435 37,80 M22 1,50 55x 16 66 0201 3471 64,90
M12 1,50 38x 10 66 0201 3438 32,10 M24 1,50 55x 16 66 0201 3474 64,60
M14 1,00 38x 10 66 0201 3441 37,00 M27 1,50 65x 18 66 0201 3476 99,50
M14 1,25 38x 10 66 0201 3444 39,00 M30 1,50 65x 18 66 0201 3478 96,60
(907E) (907E)

 Geschlossene, vorgeschlitzte Form

® HSS-E

o Nitriert, gelappt
© Metrisches ISO-Feingewinde DIN 13

® HSS
e DIN EN 22568
e Toleranz 6g

o Anschnitt 1,75 x Steigung

o Lehrenhaltige AuBengewinde

o Schalanschnitt auf beiden Seiten
 Besonders fiir VA-Werkstoffe geeignet

forum

—
Professional Solutions

| HSS | | DIN 13 | EN

BEEE: > 2 “HEEN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9 5 5
Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Steigung AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M6 0,75 20x 7 66 0201 3480 35,90 M14 1,00 38x 10 66 0201 3504 57,10
M8 0,75 25x 9 66 0201 3483 42,60 M14 1,50 38x 10 66 0201 3507 54,70
M8 1,00 25x 9 66 0201 3486 36,70 M16 1,00 45 x 14 66 0201 3510 79,10
M10 1,00 30x 11 66 0201 3489 44,00 M16 1,50 45 x 14 66 0201 3513 75,10
M10 1,25 30x 11 66 0201 3492 59,20 M18 1,50 45 x 14 66 0201 3516 75,10
M12 1,00 38x10 66 0201 3495 57,10 M20 1,50 45 x 14 66 0201 3519 75,10
M12 1,25 38x 10 66 0201 3498 89,80 M24 1,50 55x 16 66 0201 3522 105,00
M12 1,50 38x 10 66 0201 3501 54,70 (907E)
(907E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




) |

3 SCHNEIDEISEN / MASCHINENZUBEHOR

¢ Whitworth-Rohrgewinde DIN EN ISO 228 e Anschnitt 1,75 x Steigung
* DIN EN 24231 e Lehrenhaltige AuBengewinde m
o HSS e Schalanschnitt auf beiden Seiten Professional Solutions

e Geschlossene, vorgeschlitzte Form

L[

Stahl Stahl Stahl Stahl
. <52 <56 <62 > 62 INOX
' HRc HRc HRc HRc
9 5

Gewinde Gange pro AuBen-0@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Génge pro AuBen-0@ x Hohe Bestell-Nr. €
inch inch mm inch inch mm
G 1/8 28 30x 11 66 0201 3573 29,70 G5/8 14 55x 16 66 0201 3585 66,60
G 1/4 19 38x10 66 0201 3576 31,30 G 3/4 14 55x 16 66 0201 3588 67,70
G3/8 19 45x 14 66 0201 3579 42,00 G7/8 14 65x 18 66 0201 3591 96,70
G172 14 45x 14 66 0201 3582 42,00 G1 1" 65x 18 66 0201 3594 92,60
(907E) (907E)

¢ Whitworth-Rohrgewinde e Lehrenhaltige AuBengewinde

* DINEN ISO 228 * Fiir genormte SchliisselmaBe m
e DIN 382 e Anschnitt 1,75 x Steigung Professional Solutions
e HSS e Ohne Schélanschnitt

L[ -]=

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
3 2 3 3

Gewinde Génge pro SW x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Gange pro SW x Hohe Bestell-Nr. €
inch inch mm inch inch mm
G1/8 28 27 x 1 66 0201 3720 34,00 G 3/4 14 50x 16 66 0201 3732 89,70
G1/4 19 36 x 10 66 0201 3723 38,70 G1 1 60x 18 66 0201 3735 110,00
G 3/8 19 41x 14 66 0201 3726 50,80 G11/4 1 70 x 20 66 0201 3738 152,00
G1/2 14 41x 14 66 0201 3729 50,80 G112 1 85 x 22 66 0201 3741 205,50
(907E) (907E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© UNC-Grobgewinde ANSI B 1.1 ® Anschnitt 1,75 x Steigung
e Toleranz 2A o Lehrenhaltige AuBengewinde m
® HSS © Ab Nr. 5 Schélanschnitt auf beiden Seiten Professional Solutions

© Geschlossene, vorgeschlitzte Form I oL | | | o
2A. Ulite 22568

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9

Gewinde Gange pro AuBen-0@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Gange pro AuBen-@ x H6he Bestell-Nr. €
inch mm inch mm
UNCNr. 1 64 16 x5 66 0201 3600 43,30 UNC 5/16" 18 25x 9 66 0201 3630 26,50
UNC Nr. 2 56 16 x5 66 0201 3603 32,70 UNC 3/8" 16 30x 11 66 0201 3633 31,70
UNCNr. 3 48 16 x5 66 0201 3606 45,90 UNC 7/16" 14 30x 11 66 0201 3636 31,70
UNCNr. 4 40 16 x5 66 0201 3609 29,10 UNC 172" 13 38x 14 66 0201 3639 39,80
UNCNr. 5 40 20x5 66 0201 3612 26,50 UNC 9/16" 12 38x 14 66 0201 3642 41,40
UNC Nr. 6 32 20x7 66 0201 3615 25,70 UNC 5/8" 1 45x 18 66 0201 3645 52,60
UNCNr. 8 32 20x 7 66 0201 3618 24,40 UNC 3/4" 10 45x18 66 0201 3648 52,60
UNC Nr. 10 24 20x7 66 0201 3621 24,40 UNC 7/8" 9 55 x 22 66 0201 3651 85,40
UNC Nr. 12 24 20x7 66 0201 3624 26,30 UNC 1" 8 55 x 22 66 0201 3654 85,40
UNC 1/4" 20 20x 7 66 0201 3627 23,40 (907E)
(907E)

© UNF-Feingewinde ANSI B1.1  Anschnitt Uber 1,75 Gange
e Toleranz 2A e Lehrenhaltige AuBengewinde M
e HSS e Schalanschnitt auf beiden Seiten Professional Solutions

 Geschlossene, vorgeschlitzte Form

TOL. EN
2A 22568

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

9

Gewinde Génge pro AuBen-0@ x Hohe Bestell-Nr. € Gewinde Génge pro AuBen-@ x Hohe Bestell-Nr. €
inch inch mm inch inch mm
UNF Nr. 10 32 20x 7 66 0201 3660 23,90 UNF 1/2" 20 38x 10 66 0201 3678 39,80
UNF Nr. 12 28 20x 7 66 0201 3663 25,90 UNF 5/8" 18 45x 14 66 0201 3681 52,60
UNF 1/4" 28 20x 7 66 0201 3666 23,40 UNF 3/4" 16 45x 14 66 0201 3684 52,60
UNF 5/16" 24 25x 9 66 0201 3669 26,50 UNF 7/8" 14 55x 16 66 0201 3687 77,70
UNF 3/8" 24 30x 11 66 0201 3672 31,70 UNF 1" 12 55x 16 66 0201 3690 80,10
UNF 7/16" 20 30x 11 66 0201 3675 31,70 (907E)
(907E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 WINDEISEN / MASCHINENZUBEHOR

e Verchromte Ganzstahlausfiihrung
* Knarre umschaltbar fiir Rechtsgang, Linksgang oder fest fm
¢ Mit geharteten, parallelspannenden, auswechselbaren Backen Professional Solutions

o Verstellbarer Quergriff
® Zum Spannen von 4-kant-Schaften
* Besonders geeignet fiir Arbeiten auf engstem Raum

: Spannweite 4-kant fiir Gewindeschafte nach DIN fiir Gewindeschéafte nach 1SO Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm
2,0-5,0 M3- 8 M1- 6 85 66 0201 3747 9,70
2,0-5,0 M3- 8 M1- 6 250 66 0201 3750 14,85
4,6-8,0 M5-12 M6-12 110 66 0201 3753 12,65
4,6-8,0 M5-12 M6-12 300 66 0201 3756 17,90
(911F)

*DIN 1814 Lieferung: Mit jeweils 1 abschraubbarem Griff aus

e Gehause Feinzink-Druckguss ZL 0410 verzinktem, rostgeschiitztem Automatenstahl. m
¢ Grau hammerschlaglackiert, stark dimensioniert Professional Solutions
e Backen einsatzgehartet und briiniert o
 Zum Spannen von Werkzeugen mit 4-kant-Schaft | 1814

GroBe metrisch DIN 352 Whitworth-Rohr Whitworth Spannweite 4-kant Lénge Bestell-Nr. 3
mm mm mm

0 M1 - 8 - BSW 1/16-1/4 2,0- 5,0 125 66 0201 3762 5,40

1 M1 -10 G1/8 BSW 1/16-3/8 2,0- 6,0 180 66 0201 3765 5,55
1172 M1 -12 G1/8 BSW 1/16-1/2 2,0- 8,0 200 66 0201 3768 6,15
2 M4 -12 G 1/8-1/4 BSW 3/16-1/2 4,0- 9,0 280 66 0201 3771 9,20

3 M5 -20 G 1/8-1/2 BSW 7/32-3/4 4,9-12,0 375 66 0201 3774 16,40

4 M9 -27 G 1/8-3/4 BSW 3/8 -1 5,5-16,0 480 66 0201 3777 29,20

5 M12-33 G 1/4-1 BSW 1/2-1 1/4 7,0-20,0 700 66 0201 3780 39,90
(909E)

o Verstellbares Windeisen - verstarkte Ausfiihrung o SchweiBkonstruktion, BLAU hammerschlaglackiert (<]
e Ahnlich DIN 1814 * Backen einsatzgehartet und briiniert, Stahlgriffe RI TTER
e Gehduse Nr. 1.1/2 - 3 aus Stahl geschmiedet, verzinkt, ein Griff abschraubar & Tools GmbH
Gehéduse Nr. 4 und 5 aus Stahl ST 37 o
1814
GroBe metrisch Whitworth-Rohr Whitworth Spannweite 4-kant Lénge Bestell-Nr. €
; mm mm
112 M1 =12 G1/8 BSW 1/16-1/2 2,0- 8,0 200 66 0201 3786 18,70
2 M4 -12 G 1/8-1/4 BSW 3/16-1/2 4,0- 9,0 280 66 0201 3789 23,90
: 3 M5 -20 G 1/8-1/2 BSW 7/32-3/4 4,9-12,0 375 66 0201 3792 37,10
4 M9 -27 G 1/8-3/4 BSW 3/8 -1 5,5-16,0 480 66 0201 3795 52,40
: 5 M12-33 G 1/4-1 BSW 1/2-1 1/4 7,3-20,0 750 66 0201 3798 79,10
i (373E)

Alle Preise in €




© Gehduse aus Feinzink-Druckguss ZL 0410 Hinweis: Zur direkten Aufnahme geschlossener

® EN 22568 und geschlitzter Schneideisen nach EN 22568 und
o Stahlgriffe abschraubbar EN 24801.

© Mit 4/5-Spannschraube

forum

L —
Professional Solutions

EN
22568

fiir Schneideisen-@ x Hohe  metrisch  metrisch-fein ~ Whitworth-Rohr Whitworth UNC UNF Lange Bestell-Nr. €
mm mm mm
16 x 5** M1-2,6 M2-2,5 - 1/16-3/32 Nr. 1-3 Nr. 0-4 160 66 0201 3804 3,50
20x 5 M3-4 M3-4 - 1/8 Nr. 4-5 Nr. 5-6 200 66 0201 3807 3,42
20x 7 M4,5-6 M5*—6* - 3/16-1/4 Nr. 6-1/4 Nr. 8-1/4 200 66 0201 3810 3,42
25x 9 M7-9 M7-9 - 5/16 5/16 5/16 224 66 0201 3813 3,67
30x 11 M10-11 M10-11 G1/8 3/8-7/16 3/8-7/16 3/8-7/16 280 66 0201 3816 5,05
38x 10 - M12-15 G1/4 - - 1/2-9/16 315 66 0201 3819 6,90
38x 14 M12-14 - - 1/2-9/16 1/2-9/16 - 315 66 0201 3822 6,90
45x 14 - M16-20 G 3/8-1/2 - - 5/8-3/4 450 66 0201 3825 11,40
45x 18 M16-20 - - 5/8-3/4 5/8-3/4 - 450 66 0201 3828 11,40
55x 16 - M22-25 G 5/8-3/4 - - 7/8-1 560 66 0201 3831 12,05
55 x 22 M22-24 - - 7/8-1 7/8-1 - 560 66 0201 3834 12,05
65x 18 - M26-36 G 7/8-1 - - 11/8-13/8 630 66 0201 3837 24,60
65 x 25 M27-36 - - 11/8-13/8 11/8-138 - 630 66 0201 3840 24,60
(913F)

* Steigung 0,75
** mit 4 Spannschrauben und festen Griffen

forum

—
Professional Solutions

e 4-kant nach DIN 10 und 1SO
© Ganz gehartet und verzinkt

(rostgeschiitzt, verschleiBfest)
* DIN 377

Hinweis: Zum Verldngern von Gewindebohrern und
anderen Werkzeugen mit 4-kant-Schaft.

DIN
377

4-kant metrisch Whitworth-Rohr Lange Bestell-Nr. €
mm mm
2,1 M1-2,6 - 60 66 0201 3201 3,26
2,7 M3 - 80 66 0201 3204 3,26
3,4 M4 - 95 66 0201 3207 3,26
4,3 - - 105 66 0201 3210 3,84
4,9 M4,5-8 - 110 66 0201 3213 3,84
5,5 M9-10 G 1/8 115 66 0201 3216 3,94
6,2 M11 - 120 66 0201 3219 4,22
7.0 M12 - 125 66 0201 3222 4,22
8,0 - - 125 66 0201 3225 4,92
9,0 M13/16 G 1/4 +3/8 130 66 0201 3228 4,92
11,0 M18 - 150 66 0201 3231 7,90
12,0 M20 G1/2 155 66 0201 3234 8,30
14,5 M22-24 G 5/8 175 66 0201 3237 12,10
16,0 M27 G 3/4 180 66 0201 3240 18,05
18,0 M30 G7/8 200 66 0201 3243 21,90
20,0 M33 G1 220 66 0201 3246 28,20
(941F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

3/145




® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

i * HSS

§ * Toleranz IS0 2 6H

: e Durchgangsloch

E * 1/4"-Bitschaft (DIN 3126)

e Zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und Entgraten in einem Arbeitsgang
Hinweis: Kombi-Bits sind fiir das Gewindeschneiden mit Akku-Bohrmaschinen
und Handbohrmaschinen mit Rechts- und Linkslauf konzipiert. Sie eignen sich
aber auch fiir das Gewindeschneiden auf stationaren Bohrmaschinen. Es kdnnen
nur Durchgangsgewinde bis zu einer maximalen Gewindetiefe von 1 x D
gefertigt werden. Besonders geeignet fiir Montagearbeiten und Kleinserien.
Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und Lochachse genau fluchten,

5 und verwenden Sie ein geeignetes Schneidol.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
[ ] [ |

[ 1]
Gewinde Steigung Spiralbohrer-@ Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm

M3 0,50 2,5 36 66 0201 1149 6,53
M4 0,70 3,3 39 66 0201 1152 6,53
M5 0,80 4,2 41 66 0201 1155 6,53
M6 1,00 5,0 44 66 0201 1158 6,53
M8 1,25 6,8 50 66 0201 1161 8,98
M10 1,50 8,5 59 66 0201 1164 10,81

(334F)

e Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

® HSS

e Toleranz I1SO 2 6H

e Durchgangsloch

e 1/4"-Bitschaft (DIN 3126)

e Zum Kernlochbohren, Gewindeschneiden und Entgraten in einem
Arbeitsgang.

Hinweis: Kombi-Bits sind fiir das Gewindeschneiden mit Akku-

Bohrmaschinen und Handbohrmaschinen mit Rechts- und Linkslauf

konzipiert. Sie eignen sich aber auch fiir das Gewindeschneiden auf

stationdren Bohrmaschinen. Es kdnnen nur Durchgangsgewinde

bis zu einer maximalen Gewindetiefe von 1 x D gefertigt werden.

Besonders geeignet fiir Montagearbeiten und Kleinserien.

Achten Sie darauf, dass Werkzeugachse und Lochachse genau

fluchten, und verwenden Sie ein geeignetes Schneidol.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
i [ 1] [ | [ |
Inhalt Bestell-Nr. €
E Je 1 Stuck Kombi-Bit M3 bis M10 66 0201 1167 46,92
5 334F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
® HSS

 Toleranz ISO 2 6H

e Form D

® 1/4"-6-kant-Aufnahme

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | 0

Gewinde Gesamtlange Schneidenldnge Schliisselweite Bestell-Nr. €
mm mm mm
M3 33,0 1 6,35 66 0208 6200 3,37
M4 35,0 12 6,35 66 0208 6203 3,37
M5 36,0 15 6,35 66 0208 6206 4,18
M6 39,0 18 6,35 66 0208 6209 4,18
M8 40,0 19 6,35 66 0208 6212 6,02
M10 41,0 21 6,35 66 0208 6215 7,04
(334F)

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
® HSS

 Toleranz ISO 2 6H

e Form D

® 1/4"-6-kant-Aufnahme

3-TTT-

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[

Inhalt Lieferung Bestell-Nr. €
Je 1 Stuck Gewindebohrer Bit 3; 4; 5; 6; 8; 10 In Kunststoffkassette 66 0208 6218 28,56
(334F)

© Rohrgewinde DIN 1SO 228
o HSS
® 1/4"-Bitschaft (DIN 3126)

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
[ |

Gewinde Gewinde-Nenn-@ Gesamtlange Schneidenlénge Schliisselweite Bestell-Nr. € H
mm mm mm mm
G 1/8" 9,728 40,5 17 6,35 66 0208 6230 7,14
(334F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 47




® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Vor- und Fertigschneider in einem Werkzeug Y Sryee—
o HSS ¢ Anwendung an schwer zugénglichen Stellen Y,Qm,,,,m -

¢ Doppelseitig e Zur Erstellung neuer Gewinde
e Durchgangsloch und Sackloch e Zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter M
¢ Handeinsatz Gewinde

e Filhrungszapfen fiir fluchtgenauen Ansatz

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [l

Gewinde Gewinde-Nenn-@ Gesamtlinge Schneidenlange Schliisselweite 1 Schliisselweite 2 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M12 = 70 22 8 4 66 0208 6250 14,79
M14 - 70 22 10 4 66 0208 6253 16,83
M16 - 70 22 10 4 66 0208 6256 19,38
M18 = 80 24 13 5 66 0208 6259 21,42
M20 - 80 24 13 6 66 0208 6262 23,46
G 1/4" 13,157 70 22 8 4 66 0208 6265 12,85
G 3/8" 16,662 70 22 12 4 66 0208 6268 17,54
G 12" 20,955 80 24 15 6 66 0208 6271 23,56
G 3/4" 26,441 90 27 19 8 66 0208 6274 35,39
G 1" 33,249 100 29 24 10 66 0208 6277 59,98
(334F)
e Metrisch/zollig Lieferung: Im Holzkasten. Y Sy ——
o HSS Hinweis: Fir metrisches ISO-Gewinde DIN 13, v,,,,,n,,,,ﬂ'm,,,,,,,,, ,',',
e Doppelseitig fir Rohrgewinde DIN-ISO 228.
e Durchgangsloch und Sackloch HSS

e Handeinsatz

e Fiihrungszapfen fiir fluchtgenauen Ansatz

e Vor- und Fertigschneider in einem Werkzeug

e Anwendung an schwer zugénglichen Stellen

e Zur Erstellung neuer Gewinde

e Zum Nachschneiden und Reparieren beschadigter
Gewinde

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
]
Gewinde Inhalt Bestell-Nr. €
: M3-M20 je 1 Stuck HexTap M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12, M14; M16; M18; M20 66 0208 6300 145,86
G1/8"-1" je 1 Stuck HexTap G1/8"; G1/4"; G3/8"; G1/2"; G3/4"; G1" 66 0208 6303 179,52
H M3-M20 je 1 Stuck HexTap M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12; M14; M16; M18; M20 66 0208 6306 302,94
: je 1 Stuck 6-kantmutter M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12; M14; M16; M18; M20
G1/8"-1" je 1 Stuck HexTap G1/8"; G1/4"; G3/8"; G1/2"; G3/4"; G1" 66 0208 6309 370,26

je 1 Stuck 6-kantmutter G1/8"; G1/4"; G3/8"; G1/2"; G3/4"; G1"

Alle Preise in €

(334F)




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

o Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H
¢ DIN 352 e Durchgangsloch m
© HSS-E e Als Hand- oder Maschinengewindebohrer Professional Solutions

*TypN einsetzbar. 150 2 TYP HSS DIN

© Form B mit Schalanschnitt (4-5 Gang) 6H N M Cos 352
I I

B

2-3xd

AAAAAA Ao g

BEEE: NS
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

[ |
Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M2 0,40 36 2,8 2,1 1,60 66 0201 2493 17,35
M3 0,50 40 3,5 2,7 2,50 66 0201 2496 7,30
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 66 0201 2499 7,30
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 66 0201 2502 7.45
M6 1,00 56 6,0 4,9 5,00 66 0201 2505 7,90
M8 1,25 63 6,0 4,9 6,80 66 0201 2508 9,25
M10 1,50 70 7,0 5.5 8,50 66 0201 2511 12,00
M12 1,75 75 9,0 7,0 10,20 66 0201 2514 16,60
M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 66 0201 2517 37,90
(968E)

o Metrisches I1SO-Regelgewinde DIN 13  15° rechtsspiralgenutet

¢ DIN 352 * Toleranz IS0 2 6H m
® HSS-E o Sackloch und Durchgangsloch Professional Solutions
eTypN  Durch den kurzen Schaft sehr stabil

e Form C (2-3 Gang)

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

[ | [ | [

] [ [
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M3 0,50 40 3,5 2,7 2,50 66 0201 2523 3,98
M4 0,70 45 4,5 3,4 3,30 66 0201 2526 3,98
M5 0,80 50 6,0 4,9 4,20 66 0201 2529 4,18
M6 1,00 50 6,0 4,9 5,00 66 0201 2532 4,35
M8 1,25 56 6,0 4,9 6,80 66 0201 2535 5,80
M10 1,50 70 7.0 5,5 8,50 66 0201 2538 7,50
M12 1,75 75 9,0 7.0 10,20 66 0201 2541 9875
M16 2,00 80 12,0 9,0 14,00 66 0201 2544 51,90
(968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

© NPT-Rohrgewinde e Sackloch und Durchgangsloch

 Werksnorm * Fiir NPT-Gewinde ANSI/ASME B 1.20, Kegel 1: 16. m
° HSS_E Professional Solutions
e TypN

e Form C (2-3 Gang)
e Gerade genutet

L - Jlf
-

Stahl Stahl Stahl Stahl
: <52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ |

Gewinde Gewinde-Nenn-@ Gange per inch Gesamtlinge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
inch mm inch mm mm mm mm
NPT 1/16 8,190 27,0 56 6 4,9 6,30 66 0201 2547 21,20
NPT 1/8 10,620 27,0 63 7 515) 8,50 66 0201 2550 25,00
NPT 1/4 14,140 18,0 63 1 9,0 11,10 66 0201 2553 31,70
NPT 3/8 17,570 18,0 70 12 9,0 14,50 66 0201 2556 37,40
NPT 1/2 21,900 14,0 80 16 12,0 17,70 66 0201 2559 50,90
NPT 3/4 27,230 14,0 100 20 16,0 23,00 66 0201 2562 68,60
NPT 1 34,180 11,5 110 25 20,0 29,00 66 0201 2568 96,10
(968E)

® Metrisches I1SO-Gewinde DIN 13 e Toleranz I1SO 2 6H

* DIN 371 * Durchgangsloch m

'Y HSS_E Professional Solutions

e Form B mit Schalanschnitt (3,55 Gang) m . w "

e Gerade genutet I 6H | M | Co5 | 371
blank

TiN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
12 9 20

blank
TiN 15 10
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ blank TiN
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2574 9,40 66 0201 2595 14,95
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2577 9,40 66 0201 2598 14,95
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2580 9,60 66 02012601 15,75
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0201 2583 9,70 66 0201 2604 5875
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2586 11,25 66 0201 2607 18,20
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2589 13,40 66 02012610 22,80
(968E) (968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

© Metrisches ISO-Gewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H
¢ DIN 376 e Durchgangsloch m
Y HSS_E Professional Solutions
© Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)
1SO 2 HSS DIN
o Gerade genutet | | 6H | M | Co5 | 376
2xd
blank
TiN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
blank 12 9 20
TiN 15 10
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ blank TiN
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M6 1,00 80 4,5 3,4 5,0 66 0201 2616 12,90 -
M8 1,25 920 4,9 4,9 6,8 66 0201 2619 17,30 -
M10 1,50 100 7,0 55 8,5 66 0201 2622 20,10 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 66 0201 2625 21,70 66 0201 2655 29,80
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 66 0201 2628 28,80 -
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 66 0201 2631 36,20 66 0201 2658 50,40
M18 2,50 125 14,0 11,0 15,5 66 0201 2634 50,90 -
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 66 0201 2637 56,40 66 0201 2661 75,10
M22 2,50 140 18,0 14,5 19,5 66 0201 2640 77,30 -
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 66 0201 2643 81,50 -
M27 3,00 160 20,0 16,0 24,0 66 0201 2646 130,00 -
M30 3,50 180 22,0 18,0 26,5 66 0201 2649 157,50 =

(968E) (968E)

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H

* DIN 371 2 x D Sackloch m

° HSS_E Professional Solutions

 Form C (2-3 Gang) E | | | ass | o

o Rechtsspirale 40° 6H M Cos 371
blank

TiN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
12 9 20

blank
TiN 15 10
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ blank TiN
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2664 9,40 66 0201 2688 14,80
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2667 9,40 66 0201 2691 14,80
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2670 9,60 66 02012694 15,75
M6 1,00 80 6,0 49 5.0 66 0201 2673 9,70 66 0201 2697 5575
M7 1,00 80 7,0 4,9 6,0 66 0201 2676 18,80 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2679 11,10 66 0201 2700 19,10
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2682 15,40 66 0201 2703 22,80
(968E) (968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

*DIN376 * 2D Sackloch

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H orum

° HSS_E Professional Solutions

e Form C (2-3 Gang) : L . o es o

o Rechtsspirale 40° I 6H | M | Co5 | 376
blank

TiN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
] HRc HRc HRc HRc
12 20 20

blank
TiN 15 10
Gewinde Steigung Gesamtldnge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ blank TiN
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 66 0201 2706 20,20 66 0201 2727 29,80
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 66 0201 2708 28,80 66 02012730 48,70
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 66 0201 2709 36,20 66 0201 2733 51,80
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 66 0201 2712 56,40 66 0201 2736 79,90
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 66 0201 2715 81,50 -
Mm27 3,00 160 20,0 16,0 24,0 66 0201 2718 133,50 -
M30 3,50 180 22,0 18,0 26,5 66 0201 2721 157,50 -
(968E) (968E)

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H
* DIN 371 * 2 x D Durchgangsloch m
° HSS_E Professional Solutions

e Form B mit Schélanschnitt (3,5-5 Gang) m
e Gerade genutet

\ 1SO 2 M HSS DIN
6H Co5 371
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
6 3

Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2739 11,20
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2742 11,20
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2745 11,90
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0201 2748 11,90
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2751 14,45
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2754 17,40
(968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13  Toleranz 1SO 2 6H
¢ DIN 371 2 x D Durchgangsloch m
° HSS_E Professional Solutions

o Form B mit Schélanschnitt (3,5-5 Gang) N (Y Hss DIN
 Gerade genutet | \l 6H | M | Cos | 371

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
8 5

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M3 0,50 56 5 2,7 2,5 66 0201 2775 16,15
M4 0,70 63 4,5 3,4 383 66 0201 2778 16,15
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2781 17,20
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0201 2784 17,20
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2787 21,10
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2790 29,90
(968E)

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H
¢ DIN 376 2 x D Durchgangsloch m
° HSS_E Professional Solutions

o Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) H
 Gerade genutet —

1SO 2 M HSS DIN
6H Co5s 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
6 3

Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 66 0201 2757 25,80
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 66 0201 2760 34,70
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 66 0201 2763 43,70
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 66 0201 2766 70,00
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 66 0201 2769 97,80
m27 3,00 160 20,0 16,0 24,0 66 0201 2771 156,00
M30 3,50 180 22,0 18,0 26,5 66 0201 2773 189,00
(968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




Maschinengewindebohrer HSS Co5, metr. Gewinde, DIN 376, TiN, DL blau D

3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H
* DIN 376 * 2 x D Durchgangsloch m
° HSS_E Professional Solutions

e Form B mit Schélanschnitt (3,5-5 Gang) 7 505 Hes oIN
* Gerade genutet H I el I 6H | M | Co5 | 376
X (
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
8 5

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 66 0201 2793 39,40
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 66 0201 2796 58,70
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 66 0201 2799 58,70
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 66 0201 2802 96,20
(968E)

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H
* DIN 371 * 2 x D Sackloch m
° HSS_E Professional Solutions

e Form C (2-3 Gang)

e Rechtsspirale 40° _

1SO 2 M HSSs DIN
6H (o1 371

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
6 3

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2805 10,85
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2808 10,85
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2811 11,20
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0201 2814 11,20
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2817 14,45
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2820 17,40
(968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
* DIN 371
® HSS-E

e Form C (2-3 Gang)
© Rechtsspirale 40°

 Toleranz 1SO 2 6H

® 2 x D Sackloch

Stahl
<52
HRc

Stahl Stahl
<56 <62
HRc HRc

forum

L ——
Professional Solutions

1SO 2 M HSS DIN
6H Co5 371

Stahl
> 62 INOX
HRc
8 5

Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0203 0627 14,65
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0203 0630 14,65
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0203 0633 14,95
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0203 0636 14,95
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0203 0639 17,25
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0203 0642 22,70
(968E)

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
* DIN 376
® HSS-E

e Form C (2-3 Gang)
© Rechtsspirale 40°

 Toleranz ISO 2 6H

® 2 x D Sackloch

e

dampfbehandelt

e —

forum

L ———
Professional Solutions

1SO 2 M HSSs DIN
6H Co5 376

TiN
BEEEE: i FHEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
dampfbehandelt 6 3
TiN 8 5
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ dampfbehandelt TiN
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M12 1,75 110 9,0 7.0 10,2 66 0201 2823 25,00 66 0201 2838 45,50
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 66 0201 2826 47,00 66 0201 2841 61,20
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 66 0201 2829 76,70 66 0201 2844 88,60
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 66 0201 2832 97,80 -
M27 3,00 160 20,0 16,0 24,0 66 0201 2834 156,00 -
M30 3,50 180 22,0 18,0 26,5 66 0201 2836 189,00 -
(968E) (968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

® Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 3/6 G mit 0,02 — 0,04 mm UbermaB
 HSS-E * Besonders fiir Werkstiicke die noch galvanisiert m
e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) werden, oder die durch Harten leicht schrumpfen Professional Solutions
BEaaa
e Toleranz 1SO 3/6 G 6G M Co5 376 371
e 2 x D Durchgangsloch
DIN 371 3
DIN 376
BEEE: 2 “HEEN
: <52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371 6 3
DIN 376 6 3
Gewinde Steigung Gesamtldnge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,5 56 3,5 2,7 2,5 66 0208 6400 16,40 -
M4 0,7 63 4,5 3,4 3,3 66 0208 6403 16,40 -
M5 0,8 70 6,0 49 4,2 66 0208 6406 17,05 -
M6 1,0 80 6,0 4,9 5,2 66 0208 6409 17,05 =
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0208 6412 21,80 -
M10 1,5 100 10,0 8,0 8,5 66 0208 6415 26,20 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 — 66 0208 6418 34,70

(968E) (968E)

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 3/6 G mit 0,02 — 0,04 mm UbermaB
° HSS-E * Besonders fiir Werkstiicke die noch galvanisiert m
e Form C (2-3 Gang) werden, oder die durch Harten leicht schrumpfen Professional Solutions

e Rechtsspirale 40° s o o
e Toleranz ISO 3/6 G _ M Co5 376 371
e 2 x D Sackloch
DIN 371 o
DIN 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371 6 5
DIN 376 6 5
Gewinde Steigung Gesamtldnge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0208 6421 17,15 -
M4 0,70 63 4,5 34 3,3 66 0208 6424 17,15 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0208 6427 16,10 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0208 6430 16,10 =
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0208 6433 21,60 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0208 6436 25,10 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 660208 6439 37,90

(968E) (968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

forum

Professional Solutions

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

® HSS-E

© Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)

© Gerade genutet

 Toleranz ISO 2

6H

© 2 x D Durchgangsloch

DIN 371

1SO 2 HSSs DIN DIN
6H Co5 376 371

————————

DIN 376
EEEE: " HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371
DIN 376 10 7 5
Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 35 2,7 2,5 66 0201 2847 14,95 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2850 14,95 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2853 15,95 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.2 66 0201 2856 15,95 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2859 19,50 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2862 23,30 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 660201 2865 32,30
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 660201 2868 58,90
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 - 6602012871 58,90
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 - 6602012873 96,20
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 - 66 0201 2875 133,50
(968E) (968E)

o Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H
® HSS-E 2 x D Sackloch orum
e Form C (2—3 Gang) meesslonal Solutions
o Rechtsspirale 40° I | | | |
1502 HSS DIN DIN
6H Co5 376 371
DIN 371 ..
N
DIN 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371
DIN 376 10 7 5
Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2877 16,55 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 3,3 66 0201 2880 16,55 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2883 22,20 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0201 2886 22,20 =
M8 1,25 920 8,0 6,2 6,8 66 0201 2889 22,90 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2892 28,80 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 66 0201 2895 38,20
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 — 66 0201 2898 60,00
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 — 6602012901 60,00
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 - 66 02012903 96,20
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 — 66 0201 2905 133,50
(968E) (968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

® Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 © HSS-E-PM verlangert die Standzeit und macht eine orum
I
e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) Professional Solutions

e Gerade genutet 50> HSS.E DIN
* Toleranz 150 2 6H oH b Pm 376
e 2 x D Durchgangsloch

DIN
371

7 W

S 1N
2xd

® HSS-E-PM deutlich héhere Schnittgeschwindigkeit méglich

DIN 371
DIN 376
EEEE: * : : " HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371 7 5 6
DIN 376 7 5 6
Gewinde Steigung Gesamtldnge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0208 6500 22,70 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0208 6503 22,70 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0208 6506 23,60 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0208 6509 23,60 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0208 6512 30,20 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0208 6515 36,20 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 660208 6518 48,00
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 66 0208 6521 89,30
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 - 660208 6524 89,30

(968E) (968E)

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H
* HSS-E-PM * 2,5 x D Sackloch m
e Form C (2-3 Gang) Professional Solutions
o C =[]
M DIN DIN
376 371
DIN 371

m N
< 2xd

DIN 376
EEEE: : : - HIEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371 7 5 6
DIN 376 7 5 6
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0208 6527 22,70 =
M4 0,70 63 4,5 34 383 66 0208 6530 22,70 =
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0208 6533 23,60 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0208 6536 23,60 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0208 6539 30,20 =
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0208 6542 36,20 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 — 66 0208 6545 48,00
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 66 0208 6548 89,30
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 — 66 0208 6551 89,30
(968E) (968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
® HSS-E-PM

e Form A (6-8 Gang)

© Gerade genutet

® Toleranz 1S02 6 H

2 x D Durchgangs- und Sackloch

© HSS-E-PM verlangert die Standzeit und macht eine

deutlich héhere Schnittgeschwindigkeit méglich

 Besonders geeignet fiir harte Werkstoffe wie z. B.
HARDOX-Stahle sowie sémtliche verschleiBbean-
spruchte Bauteile, liberwiegend im Baugewerbe,
wie z. B. HARDOX 400, HARDOX 500 sowie XAR
320 und XAR 400 und &hnliche Werkstoffe

DIN 371

e 4

DIN 376

forum

Professional Solutions

1SO 2 HSS-E DIN DIN
6H PM 376 371

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
1

DIN 371
DIN 376 3 2
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0208 6554 30,20 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0208 6557 30,80 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0208 6560 32,00 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0208 6563 36,70 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0208 6566 42,30 -
M12 1,75 110 11,0 9,0 10,2 - 66 0208 6569 52,60
(9547) (9547)

o Metrisches I1SO-Gewinde DIN 13
® HSS-E

e Form C (2-3 Gang)

© Gerade genutet

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

 Toleranz ISO 2 6H
2 x D Sack- und Durchgangsloch

forum

Professional Solutions

Co5s 376 371
DIN 371
DIN 376 .

14

DIN 371
DIN 376 14
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2907 12,55 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 3,3 66 0201 2910 12,55 =
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2913 13,05 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0201 2916 13,05 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2919 16,70 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2922 19,95 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 — 6602012925 26,50
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 6602012928 45,50
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 — 6602012931 45,50
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 — 6602012932 65,30
(968E) (968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

® Metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 e 2 x D Durchgangsloch

 HSS-E e Universell einsetzbarer Gewindebohrer m

e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) Professional Solutions

ook Eaean

DIN 371 2xd
371
DIN 376
. . . St Stahl  Stahl  Stahl . . .
<52 <56 <62 > 62 INOX
' HRc HRc HRc HRc
' DIN 371 15 10 8 20 20
DIN 376 10 10 8 20 20
Gewinde Steigung Gesamtldnge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M2 0,40 45 2,8 2,1 1,6 66 0201 2937 21,10 -
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2940 14,40 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 3,3 66 0201 2943 15,20 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2946 15,50 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0201 2949 15,50 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 2952 18,25 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 2955 26,80 =
M12 1,75 110 9,0 7.0 10,2 - 6602012958 32,50
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 6602012961 60,80
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 — 66 0201 2964 60,80
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 - 6602012965 98,00
M22 2,50 140 18,0 14,5 19,5 - 6602012967 112,00
M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 — 660201 2969 154,50
(968E) (968E)

® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 * 2 x D Sackloch
 HSS-E * Universell einsetzbarer Gewindebohrera m
e Form C (2—3 Gang) Professional Solutions

e Rechtsspirale 40°
e Toleranz 1SO 2 6H

6H Co5 376
DIN 371
371

DIN 376
EEEE: NS
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
DIN 371 15 10 8
DIN 376 15 10 8
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €

M2 0,40 45 2,8 2,1 1,6 66 0201 2970 27,40 -

M2,3 0,40 45 2,8 2,1 1,9 66 0201 2973 30,70 -

M2,5 0,45 50 2,8 2,1 2,05 66 0201 2976 27,40 -

M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 2979 14,60 -

M3,5 0,60 56 4,0 3,0 2,9 66 0201 2982 20,10 -

M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 2985 14,60 -

M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 2988 16,20 -

M6 1,00 80 6,0 4,9 5,0 66 0201 2991 16,20 -

M8 1,25 90 8,0 4,9 6,8 66 0201 2994 22,90 -

M10 1,50 100 10,0 5.5 8,5 66 0201 2997 26,80 -

: M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 660201 3000 32,50
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 660020 1301 60,80

M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 - 66 0201 3003 69,70

: M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 - 66 0201 3004 100,50
M22 2,50 140 18,0 14,5 19,5 - 660201 3005 112,00

M24 3,00 160 18,0 14,5 21,0 - 66 0201 3007 168,50

(968E) (968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

© Metrisches I1SO-Linksgewinde DIN 13 ® 2 x D Sackloch
® HSS-E o Universell einsetzbarer Gewindebohrer or um
Y Form c (2_3 Gang) meesslonal Solutions

[ Linksspirate 40 s
e Toleranz ISO 2 6H 6H Co5 376 371
DIN 371
e I S
= 2xd

DIN 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

DIN 371
DIN 376 12 9 6
Gewinde Steigung Gesamtlinge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,5 66 0201 3009 19,00 -
M4 0,70 63 4,5 3,4 33 66 0201 3012 19,00 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,2 66 0201 3015 17,90 -
M6 1,00 80 6,0 4,9 5.0 66 0201 3018 17,90 -
M8 1,25 90 8,0 6,2 6,8 66 0201 3021 23,90 -
M10 1,50 100 10,0 8,0 8,5 66 0201 3024 27,90 -
M12 1,75 110 9,0 7,0 10,2 - 6602013027 42,00
M14 2,00 110 11,0 9,0 12,0 - 66 0201 3030 57,60
M16 2,00 110 12,0 9,0 14,0 - 6602013033 57,60
M20 2,50 140 16,0 12,0 17,5 - 66 0201 3036 85,20
(968E) (968E)

© Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 2 x D Sack- und Durchgangsloch :
® HSS-E o Universell einsetzbarefJ Ge%vindeformer or um
o Gerade Olnuten Professiona) Solutions :
— O U =1 |. |
HSS DIN DIN :
Co5 376 371 1
DIN 371 :
DIN 376
. . . . Stahl  Stahl  Stahl  Stahl E
<52 <56 <62 >62
HRc HRc HRc HRc :
DIN 371
DIN 376 17 1 7 22 15
Gewinde Steigung Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376 é
mm mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € é
M3 0,50 56 3,5 2,7 2,75 66 0201 3153 21,40 - '
M3,5 0,60 56 4,0 3,0 3,20 66 0201 3156 26,60 - :
M4 0,70 63 4,5 3,4 3,65 66 0201 3159 21,40 -
M5 0,80 70 6,0 4,9 4,60 66 0201 3162 22,70 - :
M6 1,00 80 6,0 4,9 5,55 66 0201 3165 22,70 =
M8 1,25 90 8,0 6,2 7,40 66 0201 3168 28,30 -

M10 1,50 100 10,0 8,0 9,30 66 0201 3171 33,80 -

M12 1,75 110 9,0 7,0 11,0 - 6602013174 49,10

M14 2,00 110 11,0 9,0 13,1 - 6602013177 70,60

M16 2,00 110 12,0 9,0 15,1 - 6602013180 70,60
M20 2,50 140 16,0 12,0 18,9 - 6602013181 111,00 !

(966E) (966E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

© Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13 e Toleranz ISO 2 6H
* DIN 374 Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) * 2 x D Durchgangsloch m
° HSS_E Professional Solutions

e Gerade genutet AN <0 w s oI
o] 6H Co5 374
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
12 9 20

Gewinde Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
: mm mm mm mm
M3 x 0,35 56 3,5 2,7 2,7 66 0201 3042 20,80
M4 x 0,5 63 4,5 3,4 3,5 66 0201 3045 15,15
M5 x 0,5 70 6,0 4,9 4,5 66 0201 3048 15,45
M6 x 0,5 80 6,0 49 5.5 66 0201 3051 15,30
M6 x 0,75 80 6,0 4,9 53 66 0201 3054 15,30
M8 x 0,75 90 6,0 4,9 7.3 66 0201 3057 23,10
M8 x 1,0 90 6,0 4,9 7,0 66 0201 3060 16,45
M10 x 0,75 90 7,0 5.5 9,3 66 0201 3063 24,40
M10x 1,0 90 7,0 5.5 9,0 66 0201 3066 19,20
M10 x 1,25 100 7,0 5.5 8,8 66 0201 3069 26,80
M12x 1,0 100 9,0 7,0 11,0 66 0201 3072 22,30
M12 x 1,25 100 9,0 7,0 10,8 66 0201 3075 23,60
M12x 1,5 100 9,0 7,0 10,5 66 0201 3078 21,60
M14x 1,0 100 11,0 9,0 13,0 66 0201 3081 27,60
M14 x 1,25 100 11,0 9,0 12,8 66 0201 3084 39,90
M14x 1,5 100 11,0 9,0 12,5 66 0201 3087 26,30
M16 x 1,0 100 12,0 9,0 15,0 66 0201 3090 36,50
M16 x 1,5 100 12,0 12,0 14,5 66 0201 3093 33,80
M18x 1,5 110 14,0 11,0 16,5 66 0201 3096 43,70
M20 x 1,0 125 16,0 12,0 19,0 66 0201 3099 56,80
M20 x 1,5 125 16,0 12,0 18,5 66 0203 0648 55,00
M22 x 1,0 125 18,0 18,0 21,0 66 0203 0651 82,10
M22 x 1,5 125 18,0 14,5 20,5 66 0203 0654 70,80
M24 x 1,0 140 18,0 18,0 23,0 66 0203 0657 101,00
M24 x 1,5 140 18,0 14,5 22,5 66 0203 0660 84,60
M27 x 1,5 140 20,0 16,0 25,5 66 0203 0663 114,50
M28 x 1,5 140 20,0 16,0 26,5 66 0203 0666 127,00
M30x 1,5 150 22,0 18,0 28,5 66 0203 0669 129,50
(968E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

© Metrisches I1SO-Feingewinde DIN 13  Toleranz ISO 2 6H
 DIN 374 Form C (2-3 Gang) 2 x D Sackloch m
° HSS_E Professional Solutions

© Rechtsspirale 40°
B 0@ (K (2
6H Co5 374
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
12 9 20

Gewinde Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. € i
mm mm mm mm :
M4 x 0,5 63 4,5 3,4 3,5 66 0203 0675 5515
M5 x 0,5 70 6,0 4,9 4,5 66 0203 0678 15,45
M6 x 0,5 80 6,0 4,9 5.5 66 0203 0681 23,80
M6 x 0,75 80 6,0 4,9 5.2 66 0203 0684 20,90
M8 x 0,75 90 6,0 4,9 7,2 66 0203 0687 25,80
M8 x 1,0 90 6,0 4,9 7,0 66 0203 0690 21,20
M10 x 0,75 90 7,0 5.5 9,2 66 0203 0693 38,00
M10x 1,0 90 7,0 5.5 9,0 66 0203 0696 26,40
M10 x 1,25 90 7,0 5.5 8,8 66 0203 0699 27,50
M12x 1,0 100 9,0 7,0 11,0 66 0203 0702 32,80
M12x 1,25 100 9,0 7,0 10,8 66 0203 0705 35,20
M12x 1,5 100 9,0 7,0 10,5 66 0203 0708 29,30
M14 x 1,0 100 11,0 9,0 13,0 66 0203 0711 41,40
M14x 1,25 100 11,0 9,0 12,8 66 0203 0714 41,40
M14x 1,5 100 11,0 9,0 12,5 66 0203 0717 36,20
M16 x 1,0 100 12,0 12,0 15,0 66 0203 0720 46,10
M16 x 1,5 100 12,0 12,0 14,5 66 0203 0723 39,90
M18x 1,5 110 14,0 11,0 16,5 66 0203 0726 54,00
M20 x 1,0 125 16,0 12,0 19,0 66 0203 0729 62,00
M20 x 1,5 125 16,0 12,0 18,5 66 0203 0732 66,70
M22 x 1,5 125 18,0 14,5 20,5 66 0203 0735 75,20
M24 x 1,5 140 18,0 14,5 22,5 66 0203 0738 86,50
M27 x 2,0 140 18,0 14,5 25,0 66 0203 0741 127,00
M30x 1,5 150 22,0 18,0 28,5 66 0203 0744 129,50
(968E)

o Fiir Rohrgewinde DIN 1SO 228 (DIN 259) © Gerade genutet
® HSS-E 2 x D Durchgangsloch m
© DIN 5156 Form B mit Schélanschnitt (3,5-5 Gang) Professional Solutions

Co5
2xd
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
5 3 3 2 2

Gewinde Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. 3

inch mm mm mm mm

G1/8 90 7,0 55 8,7 66 0208 6700 22,70

G1/4 100 11,0 9,0 11,8 66 0208 6703 36,00

G3/8 100 12,0 9,0 15,3 66 0208 6706 40,90

G172 125 16,0 12,0 19,0 66 0208 6709 58,10

G5/8 125 18,0 14,5 21,0 66 0208 6712 66,50

G 3/4 140 20,0 16,0 24,5 66 0208 6715 105,50 '
G1 160 25,0 20,0 30,8 66 0208 6718 164,00 :

(968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

e Fiir Rohrgewinde DIN 1SO 228 (DIN259) e Rechtsspirale 40°
® HSS-E ¢ 2 x D Sackloch or um
* DIN 5156 Form C mit Schalanschnitt (2-3 Gang) Professional Solutions

D @
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
5 3 3 2 2

Gewinde Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
: inch mm mm mm mm
G 1/8 90 7.0 5,5 8,7 66 0208 6721 24,70
G 1/4 100 11,0 9,0 11,8 66 0208 6724 39,20
G3/8 100 12,0 9,0 15,3 66 0208 6727 44,60
G172 125 16,0 12,0 19,0 66 0208 6730 63,10
G 5/8 125 18,0 14,5 21,0 66 0208 6733 71,50
G3/4 140 20,0 16,0 24,5 66 0208 6736 110,00
G1 160 25,0 20,0 30,8 66 0208 6739 179,00
(968E)

e Fiir Rohrgewinde DIN 1SO 228 (DIN 259) e Gerade genutet

o HSS-E e 2 x D Durchgangsloch orum

¢ DIN 5156 Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) Professiona) Solutions

- ﬂ
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
15 10

Gewinde Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
inch mm mm mm mm
G 1/8 90 7,0 5,5 8,80 66 0201 3105 20,80
G 1/4 100 11,0 9,0 11,80 66 0201 3108 33,00
G 3/8 100 12,0 9,0 15,25 66 0201 3111 37,50
G1/2 125 16,0 12,0 19,00 66 0201 3114 53,40
G 5/8 125 18,0 14,5 21,00 66 0201 3117 61,80
G 3/4 140 20,0 16,0 24,50 66 0201 3120 100,50
G1 160 25,0 20,0 30,75 66 0201 3123 150,00
(985G)
o Fiir Rohrgewinde DIN 1SO 228 (DIN 259) e 2 x D Sackloch
® HSS-E e Universell einsetzbarer Gewindebohrer orum
¢ DIN 5156 Form C (2-3 Gang) Professiona) Solutions

HSS
L L
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
15 10 8

Gewinde Gesamtlénge Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ Bestell-Nr. €
inch mm mm mm mm

G1/8 90 7,0 5.5 8,80 66 0201 3126 22,60

G1/4 100 11,0 9,0 11,80 66 0201 3129 35,90
: G3/8 100 12,0 9,0 15,25 66 0201 3132 40,80

G172 125 16,0 12,0 19,00 66 0201 3135 57,90

G5/8 125 18,0 14,5 21,00 66 0201 3138 66,30
: G 3/4 140 20,0 16,0 24,50 66 0201 3141 105,00

G7/8 150 22,0 18,0 28,30 66 0201 3144 133,00
: G1 160 25,0 20,0 30,75 66 0201 3147 163,50
(985G)

Alle Preise in €



E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

o Fiir UNC-Gewinde (Einheits-Grobgewinde)

® HSS-E

© Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)

© Gerade genutet

 Toleranz 2B
e 2 x D Durchgangsloch fﬂrllm
Professional Solutions

DIN 371
% N
= @ 21N
2xd

10 2

DIN 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
5

DIN 371
DIN 376 10 2 5
Gewinde Gange perinch  Gesamtlange Schaft-@ Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,7 2,3 66 0203 0750 15,00 -
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 66 0203 0753 15,00 -
UNC Nr. 6 32 56 4,0 3,0 2,8 66 0203 0756 15,85 -
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 35 66 0203 0759 15,85 -
UNC Nr. 10 24 70 6,0 4,9 3,9 66 0203 0762 16,10 -
UNC Nr. 12 24 80 6,0 4,9 4,5 66 0203 0765 16,10 -
UNC 1/4" 20 80 7,0 5.5 5.2 66 0203 0768 18,95 -
UNC 5/16" 18 90 8,0 6,2 6,6 66 0203 0771 18,95 -
UNC 3/8" 16 100 9,0 8,0 8,0 66 0203 0774 22,10 -
UNC 7/16" 14 100 8,0 6,2 9,4 - 660203 0780 28,60
UNC 172" 13 110 9,0 7,0 10,8 - 66 0203 0783 35,90
UNC 9/16" 12 110 11,0 9,0 12,2 - 660203 0786 35,90
UNC 5/8" 1" 110 12,0 9,0 13,6 - 66 0203 0789 41,50
UNC 3/4" 10 140 16,0 12,0 16,5 - 66 0203 0792 68,30
UNC 7/8" 9 160 18,0 14,5 19,5 - 660203 0795 85,40
UNC 1" 8 160 18,0 14,5 22,3 - 660203 0798 135,00
(968E) (968E)

o Fiir UNC-Gewinde (Einheits-Grobgewinde)

® HSS-E

o Form C mit Schélanschnitt (2-3 Gang)

 Rechtsspirale 40°

e Toleranz 2B
2D Sacklch forum
Professional Solutions

NEEN
R o | NG
05 376
DIN 371 = 2xd

- DIN
371

10 2

DIN 376
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
5

DIN 371
DIN 376 10 2 5
Gewinde Gange per inch  Gesamtldnge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 376
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
UNCNr. 4 40 56 3,5 2,7 2,3 66 0203 0804 15,00 -
UNC Nr. 5 40 56 3,5 2,7 2,6 66 0203 0807 15,00 -
UNC Nr. 6 32 56 4,0 3,0 2,8 66 0203 0810 15,85 -
UNCNr. 8 32 63 4,5 3,4 3,5 66 0203 0813 15,85 -
UNCNr. 10 24 70 6,0 4,9 3,9 66 0203 0816 16,10 -
UNC Nr. 12 24 80 6,0 4,9 4,5 66 0203 0819 16,10 -
UNC 1/4" 20 80 7,0 55 52 66 0203 0822 18,95 -
UNC 5/16" 18 90 8,0 6,2 6,6 66 0203 0825 18,95 -
UNC 3/8" 16 100 9,0 8,0 8,0 66 0203 0828 22,10 -
UNC 7/16" 14 100 8,0 6,2 9,4 - 660203 0834 28,60
UNC 1/2" 13 110 9,0 7,0 10,8 - 660203 0837 35,90
UNC 9/16" 12 110 11,0 9,0 12,2 - 660203 0840 35,90
UNC 5/8" 11 110 12,0 9,0 13,6 — 66 0203 0843 41,50
UNC 3/4" 10 140 16,0 12,0 16,5 - 660203 0846 68,30
UNC 7/8" 9 160 18,0 14,5 19,5 - 660203 0849 85,40
UNC 1" 8 160 18,0 14,5 22,3 - 66 0203 0852 135,00
(968E) (968E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

3/165




e Fiir UNF-Gewinde (Einheits-Feingewinde)
: ® HSS-E

e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)
e Gerade genutet

3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

® Toleranz 2B
® 2 x D Durchgangsloch farllm
Professional Solutions
e “
2B Co5 374 371
DIN 371
ZAN
2xd
DIN 374

. Stahl Stahl Stahl Stahl
! <52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

10 2

5

o Fiir UNF-Gewinde (Einheits-Feingewinde)
® HSS-E

e Form C mit Schalanschnitt (2-3 Gang)

e Rechtsspirale 40°

DIN 371

DIN 374 10 5
Gewinde Génge perinch  Gesamtlédnge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 374

mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
UNF Nr. 10 32 70 6,0 4,9 4,1 66 0203 0858 20,70 -
UNF Nr. 12 28 80 6,0 4,9 4,7 66 0203 0861 20,70 -
UNF 1/4" 28 80 7,0 5.5 55 66 0203 0864 20,90 -
UNF 5/16" 24 90 8,0 6,2 6,9 66 0203 0867 20,90 -
UNF 3/8" 24 100 9,0 8,0 8,5 66 0203 0870 21,90 -
UNF 7/16" 20 100 8,0 6,2 9,9 - 66 0203 0876 26,90
UNF 172" 20 100 9,0 7,0 11,5 - 66 0203 0879 34,60
UNF 9/16" 18 100 11,0 9,0 12,9 - 66 0203 0882 34,60
UNF 5/8" 18 100 12,0 9,0 14,5 - 66 0203 0885 39,40
UNF 3/4" 16 110 14,0 11,0 17,5 - 66 0203 0888 55,80
UNF 7/8" 14 140 18,0 14,5 20,4 — 660203 0891 63,50
UNF 1" 12 140 20,0 16,0 23,3 - 66 0203 0894 99,40
(968E) (968E)

e Toleranz 2B
e 2 x D Sackloch fﬂrllm
Professional Solutions
2B Co5 374
DIN 371 = 2xd
371
DIN 374

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
10 2

DIN 371 5
DIN 374 10 5
Gewinde Gange perinch  Gesamtldnge Schaft-0 Schaft-4-kant Kernloch-@ DIN 371 DIN 374
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
UNF Nr. 10 32 70 6,0 4,9 4,1 66 0203 0900 20,70 -
UNF Nr. 12 28 80 6,0 4,9 4,7 66 0203 0903 20,70 -
UNF 1/4" 28 80 7,0 5.5 55 66 0203 0906 20,90 -
UNF 5/16" 24 90 8,0 6,2 6,9 66 0203 0909 20,90 -
UNF 3/8" 24 100 9,0 8,0 8,5 66 0203 0912 21,90 -
UNF 7/16" 20 100 8,0 6,2 9,9 - 66 0203 0921 26,90
: UNF 172" 20 100 9,0 7,0 11,5 - 66 0203 0924 34,60
UNF 9/16" 18 100 11,0 9,0 12,9 - 66 0203 0927 34,60
UNF 5/8" 18 100 12,0 9,0 14,5 - 66 0203 0930 39,40
: UNF 3/4" 16 110 14,0 11,0 17,5 - 66 0203 0933 55,80
UNF 7/8" 14 140 18,0 14,5 20,4 - 66 0203 0936 63,50
! UNF 1" 12 140 20,0 16,0 23,3 - 66 0203 0939 99,40
E (968E) (968E)

3/166

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

Maschinengewindebohrer HSS Co5, UNF-Gewinde, blank.o. ~ JIlD



E/D/E

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form B, blank, DL, 7-teilig

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)

e Gerade genutet

* Toleranz ISO 2 6H

e Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

¢ 2 x D Durchgangsloch

Lieferung: In Kunststoffkassette.

MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

forum

L ——
Professional Solutions

1SO 2 HSS DIN DIN
6H Co5 376 371
% N
A1\
2xd

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
12 9 20
GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 66 0203 0600 93,10
(985G)

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form B, blank, DL, 14-teilig

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang)

e Gerade genutet

® Toleranz ISO 2 6H

o Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

e 2 x D Durchgangsloch

¢ Inklusive Kernlochbohrer nach DIN 338
(@2,5-10,2 mm), HSS, Typ N,
118° Spitzenwinkel, dampfbehandelt

Lieferung: In Kunststoffkassette.

forum

—
Professional Solutions

Ba8a0

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
12 9 20
GréBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 und 7 Spiralbohrer-@ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 66 0203 0603 105,00
(985G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/167




o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

: e Form C (2-3 Gang)

e Rechtsspirale 40°

e Toleranz ISO 2 6H

: ¢ Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
: Uberlaufschaft

' ¢ 2 x D Sackloch

Lieferung: In Kunststoffkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl

§ 3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form C, blank, DL, 7-teilig

)

forum

Professional Solutions

150 2 HSS DIN DIN

6H Co5 376 371
\\k\
= 2xd

Stahl Stahl Stahl Stahl

<850 <1000 < 1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX . . . .
N N N HRc HRc HRc HRc HRc

12 9 20

é GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 66 0203 0606 93,10

i (985G)

§ Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form C, blank, DL, 14-teilig -
§ * Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

: * Form C (2-3 Gang) for um

e Rechtsspirale 40°

e Toleranz ISO 2 6H

o Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10) mit
verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

e 2 x D Sackloch

¢ Inklusive Kernlochbohrer nach DIN 338
(@ 2,5-10,2 mm), HSS, Typ N, 118° Spitzenwinkel,
dampfbehandelt

Lieferung: In Kunststoffkassette.

Professional Solutions

HSS DIN DIN DIN
Co5 376 371 338
NS 02

= 2xd

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
: N N N HRc HRc HRc HRc HRc
: 12 9 20
GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
i M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 und 7 Spiralbohrer-@ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 66 0203 0609 103,00
: (985G)

ohne MwsSt.

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / MASCHINENGEWINDEBOHRER 3

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form B, dampfb., DL, 7-teilig -

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) fm
Professional Solutions

150 2 HSS DIN DIN ;
6H Co5s 376 371 i
% N
2 | N
2xd

e Gerade genutet

* Toleranz ISO 2 6H

e Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

¢ 2 x D Durchgangsloch

Lieferung: In Kunststoffkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <& <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
6 3

GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 66 0203 0612 103,50
(985G)

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form B, dampfb., DL, 14-teilig -

* Metrisches ISO-Gewinde DIN 13
e Form B mit Schalanschnitt (3,5-5 Gang) fm
Professional Solutions

HSs DIN DIN DIN
Co5 376 371 338

e Gerade genutet

e Toleranz ISO 2 6H

e Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit

Uberlaufschaft —
ZARN
* 2 x D Durchgangsloch 218 1502
e Inklusive Kernlochbohrer nach DIN 338 2xd

(@2,5-10,2 mm), HSS-E, Typ VA,
135° Spitzenwinkel, blank
Lieferung: In Kunststoffkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
6 3

GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 und 7 Spiralbohrer-@ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 66 0203 0615 151,50 E
(985G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 69




3 MASCHINENGEWINDEBOHRER / MASCHINENZUBEHOR

Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form C, dampfb., 7-teilig -
® Metrisches ISO-Gewinde DIN 13 forum

e Form C (2-3 Gang)
Professional Solutions

e Rechtsspirale 40°
| 6H I | Co5 | 376 | 371
NS
= 2xd

o Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

¢ 2 x D Sackloch

Lieferung: In Kunststoffkassette.

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <4 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
6 3

GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 66 0203 0618 103,50
(985G)
Maschinengewindebohrer-Satz HSS Co5, metr. Gewinde, Form C, dampfb., 14-teilig -

o Metrisches ISO-Gewinde DIN 13

e Form C (2-3 Gang)

e Rechtsspirale 40°

e Toleranz ISO 2 6H

* Gewindebohrer nach DIN 371 (M3-M10)
mit verstarktem Schaft bzw. DIN 376 mit
Uberlaufschaft

¢ 2 x D Sackloch

¢ Inklusive Kernlochbohrer nach DIN 338
(@2,5-10,2 mm), HSS-E, Typ VA,
135° Spitzenwinkel, blank

Lieferung: In Kunststoffkassette.

forum

Professional Solutions

Hss DIN DIN DIN

Co5 376 371 EEL]
NS o
= 2xd

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
6 3

GroBe Satzinhalt Bestell-Nr. €
M3-M12 7 Gewindebohrer M3; 4; 5; 6; 8; 10; 12 und 7 Spiralbohrer-@ 2,5; 3,3; 4,2; 5,0; 6,8; 8,5; 10,2 66 0203 0621 146,50
(985G)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / GEWINDEBOHRERAUSDREHER 3

Schraubenausdreher Hi-Trac

e Chrom-Vanadiumstahl Hinweis: Arbeitsweise: Mit dem Spiralbohrer

¢ Warmebehandelt der empfohlenen GroBe zentrisch ein Loch in das

® 54-56 HRC zu entfernende Stiick bohren, den Schraubendreher

e Zum Entfernen abgebrochener Schrauben, einsetzen und bis zum Losen des Reststiickes in
Gewindebolzen und Rohrenden Linksrichtung drehen.

e Durch die neue Geometrie wurden die
Eigenschaften stark verbessert und die
Anwendung erleichtert
e Geringere Ausdrehmomente durch die
neue Querschnitts-Geometrie
e Geringere Bohrtiefe durch optimierte Gewindeldnge
e Mehr Sicherheit fir Anwender und Bauteil
e GroBeres Anwendungsspektrum, Zeitersparnis

WQHE[

GroBe fiir Schrauben Spiralbohrer-@ d1 d2 4-kant Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

1 M4 1.8 1,6- 3,6 2,7 49 66 0201 3846 1,65
2 M6 - 8 3,2 2,7- 4,9 3,8 54 66 0201 3849 1,70
3 M8 -10 4,5 4,0- 6,5 4,9 59 66 0201 3852 2,00
4 M12-14 6,5 58- 88 7,0 65 66 0201 3855 2,45
5 M14-20 8,5 7,5-11,0 9,0 69 66 0201 3858 3,50
6 M20-24 12,0 10,0-10,5 12,0 77 66 0201 3861 5,25

(326F)

Schraubenausdreher-Satz Hi-Trac

e Chrom-Vanadium-Stahl d

o \Warmebehandelt IMS:I) E[

* 54-56 HRC Germany

e Zum Entfernen abgebrochener Schrauben

¢ Gewindebolzen und Rohrenden

e Durch die neue Geometrie sind die Eigenschaften stark verbessert und die
Anwendung erleichtert worden

e Geringere Ausdrehmomente durch die neue Querschnitts-Geometrie.

e Geringere Bohrtiefe durch optimierte Gewindeldnge

e Mehr Sicherheit fiir Anwender und Bauteil

* GroBeres Anwendungsspektrum, Zeitersparnis

Lieferung: In Kunststoffkassette.

Hinweis: Arbeitsweise: Mit dem Spiralbohrer der empfohlenen GroBe zentrisch

ein Loch in das zu entfernende Stiick bohren, den Schraubendreher einsetzen und

bis zum Losen des Reststiickes in Linksrichtung drehen.

Schraubenausdreher-Satz Hi-Trac-TP,

10-teilig

o Schraubenausdreher Hi-Trac mit
Sonderbeschichtung TP

® GroBe 1-5 fiir die Bereiche M3 bis M18

© GroBe 5 modifiziert zur Aufnahme in Werkzeughalter Gr. 2

o Selbstzentrierende Extra-Drills GroBe 1-5 sorgen fiir die exakte konische

Bohrung analog zum Steigungswinkel der Ausdreher

o Der Ausdreher kann tiefer eindringen und hat somit deutlich mehr Kraft-

Uibertragung bei verringertem Anpressdruck
Lieferung: In stabiler Kunststoffbox.

S

Satzinhalt Bestell-Nr. €
Satzinhalt Bestell-Nr. €
5-teilig: Gr. 1-5 66 0201 3867 14,35
6-teilig: Gr. 1-6 66 0201 3870 19,95 Gr. 1-5 66 0201 3873 74,10
(326F) (326F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

31171




3 GEWINDEBOHRERAUSDREHER / MASCHINENZUBEHOR

Gewindebohrerausdreher, Ersatzfinger-Satz ‘
3- bzw. 4-Finger WAI.T“
o Sehr widerstandsféhiges Werkzeug, die Finger WAI.'I'“ EOMERRT
sind federhart
© Zum Losen und Herausdrehen abgebrochener COMEANY

Gewindebohrer mit 3 oder 4 Nuten
e Langsverschiebbare Fiihrungshtilse zur Aufnahme der Torsionskrafte

e Die Finger werden durch Verschieben des oberen Halteringes in die Nuten des )
Gewindebohrers eingefiihrt und mit der Fiihrungsbuchse gesichert ﬁ

e Mithilfe eines Windeisens wird dann das abgebrochene Gewindebohrerstiick

hin- und herbewegt, bis es sich 16st und herausgeschraubt werden kann 8
Lieferung: Gewindebohrer-Ausdreher komplett mit d

3 oder 4 Fingern.
: . i - O
Gewinde 3-Finger 4-Finger Gewinde 3-teiliger Satz 4-teiliger Satz
Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
M3 66 0201 3876 31,00 - M3 66 0201 3930 1,34 -
M4 66 0201 3879 31,00 66 0201 3903 31,00 M4 66 0201 3933 1,34 66 0201 3957 1,34
M5 66 0201 3882 31,00 66 0201 3906 31,00 M5 66 0201 3936 1,87 66 0201 3960 1,87
M6 66 0201 3885 31,80 66 0201 3909 31,80 M6 66 0201 3939 2,32 66 0201 3963 2,32
M8 66 0201 3888 33,40 66 0201 3912 33,40 M8 66 0201 3942 2,59 66 0201 3966 2,59
M10 66 0201 3891 33,30 66 0201 3915 33,30 M10 66 0201 3945 2,59 66 0201 3969 2,59
M12 66 0201 3894 37,20 66 02013918 37,20 M12 66 0201 3948 3,29 66 0201 3972 3,29
M14 66 0201 3897 51,30 - M14 66 0201 3951 3,85 -
M16 66 0201 3900 55,60 66 0201 3921 55,60 M16 66 0201 3954 4,73 66 0201 3975 4,73
M20 - 66 0201 3924 71,60 M20 - 6602013978 5,35
(368H) (368H) (330H) (330H)
Gewindebohrerausdreher-Satz fiir Gewindebohrerausdreher-Satz fiir
Handgewindebohrer, 3-nutig Maschinengewindebohrer, 4-nutig
Lieferung: In Kunststoffkassette. WAI.'I'" Lieferung: In Kunststoffkassette. WAI.'I'“
CONMEBANY GOMBAN

GewindegroBe Bestell-Nr. €
GewindegroBe Bestell-Nr. €
M4; M5; M6; M8; M10; M12 66 0201 3990 224,50
M4; M5; M6; M8; M10; M12 66 0201 3984 224,50 M4; M5; M6; M8; M10; M12; 66 0201 3993 494,50
M3; M4; M5; M6; M8; M10; M12; M14; M16; M20 66 0201 3987 448,00 M14; M16; M20; M22
(368H) (368H)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

Gewindereparatur-Satz
Lieferung: Bis M12 in Kunststoffkassette, ab M14 in Metallkassette.

Inhalt

MASCHINENZUBEHOR / GEWINDEREPARATUR 3

Bestell-Nr.

1 Sttick Gewindebohrer M2 x 0,4
1 Stuck Spiralbohrer 2,1, mm
1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 2
1 Stuck Zapfenbrecher Nr. 2 und 20 Stlick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuick Gewindebohrer M2,5 x 0,45
1 Stuck Spiralbohrer 2,6, mm
1 Stuick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 3
1 Stuck Zapfenbrecher Nr. 3 und 20 Stlick Gewindeeinséatze 1,5 x D
1 Stuck Gewindebohrer M3 x 0,5
1 Stuick Spiralbohrer 3,2, mm
1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 4
1 Stuick Zapfenbrecher Nr. 4 und 20 Stiick Gewindeeinsatze
1 Sttick Gewindebohrer M4 x 0,7
1 Stuick Spiralbohrer 4,2, mm
1 Sttck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 6
1 Stiick Zapfenbrecher Nr. 6 und 20 Stiick Gewindeeinsatze
1 Stuick Gewindebohrer M5 x 0,8
1 Stuick Spiralbohrer 5,2, mm
1 Sttick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 8
1 Stuick Zapfenbrecher Nr. 8 und 20 Stiick Gewindeeinsatze
1 Sttiick Gewindebohrer M6 x 1,0
1 Stuick Spiralbohrer 6,3, mm
1 Sttick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 9
1 Stiick Zapfenbrecher Nr. 9 und 20 Stiick Gewindeeinsatze
1 Stuck Gewindebohrer M8 x 1,0,
1 Stuick Spiralbohrer 8,3, mm
1 Sttick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 11,
1 Stuck Zapfenbrecher Nr. 11 und 20 Stuick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuick Gewindebohrer M8 x 1,25
1 Stuick Spiralbohrer 8,3, mm
1 Sttick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 11
1 Stuck Zapfenbrecher Nr. 11 und 20 Stuck Gewindeeinsatze
1 Stuick Gewindebohrer M10 x 1,0
1 Stuck Spiralbohrer 10,3, mm
1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 13
1 Stuick Zapfenbrecher Nr. 13 und 15 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuick Gewindebohrer M10 x 1,5
1 Stuck Spiralbohrer 10,4, mm
1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 13
1 Stuck Zapfenbrecher Nr. 13 und 15 Stuck Gewindeeinsatze
1 Stuck Gewindebohrer M12 x 1,75
1 Stuck Spiralbohrer 12,4, mm
1 Stuick Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 15
1 Stuick Zapfenbrecher Nr. 15 und 10 Sttick Gewindeeinsatze
1 Stuck Gewindebohrer M14 x 2,0

1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 17 und 10 Stuck Gewindeeinsatze 1,5 x D

1 Sttck Gewindebohrer M14 x 1,25

1 Sttck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 17 und 10 Stlick Gewindeeinsatze

1 Sttick Gewindebohrer M16 x 2,0

1 Stuck Handeinbauwerkzeug mit Feststellring Nr. 18 und 10 Stick Gewindeeinsatze 1,5 x D

66 0201 3999

66 0201 4002

66 0201 4005

66 0201 4008

66 0201 4011

66 0201 4014

66 0201 4017

66 0201 4020

66 0201 4023

66 0201 4026

66 0201 4029

66 0201 4032

66 0201 4035

66 0201 4038

21,01

21,01

21,01

21,01

21,83

23,56

29,99

29,99

32,03

32,03

35,90

40,19

40,19

48,65

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell

(334F)

3/173




3 GEWINDEREPARATUR / MASCHINENZUBEHOR

Gewindereparatur-Sortiment, V-Coil

Lieferung: In Kunststoffkassette.

V=-CUOIL
Inhalt Bestell-Nr. €
je 25 Stuck M5 x 0,8; M6 x 1,0; M8 x 1,25; M10 x 1,5; 10 Sttick M12 x 1,75 66 0201 4044 152,49
je 25 Stuck M6 x 1,0; M8 x 1,25; M10 x 1,5 66 0201 4047 96,90
je 25 Sttick M6 x 1,0; M8 x 1,25; M10 x 1,5; je 10 Stick M12 x 1,75; M14 x 1,25 66 0201 4050 168,10
(334F)
Gewinderepatatur-Satz, 15-teilig ) )
Lieferung: In Kunststoffkassette. = g
9 V-COILS
Inhalt Bestell-Nr. €
1 Sttick Gewindebohrer M3 x 0,5 66 0201 4140 21,01

1 Stuck Spiralbohrer 3,2
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuick Zapfenbrecher
1 Stuick Universalhalter und 10 Stick Gewindeeinsétze 1,5 x D
1 Stuick Gewindebohrer M4 x 0,7 66 0201 4143 21,01
1 Stuck Spiralbohrer 4,2
1 Stuick Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuck Zapfenbrecher
1 Stuck Universalhalter und 10 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Sttick Gewindebohrer M5 x 0,8 66 0201 4146 21,83
1 Stuck Spiralbohrer 5,2
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuick Zapfenbrecher
1 Stuick Universalhalter und 10 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuick Gewindebohrer M6 x 1,0 66 0201 4149 23,56
1 Stuck Spiralbohrer 6,3
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuck Zapfenbrecher
1 Stick Universalhalter und 10 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuck Gewindebohrer M8 x 1,25 66 0201 4152 29,99
1 Stuck Spiralbohrer 8,3
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuck Zapfenbrecher
1 Stuick Universalhalter und 10 Stick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuck Gewindebohrer M10 x 1,5 66 0201 4155 32,03
1 Stuck Spiralbohrer 10,4
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuck Zapfenbrecher
1 Sttick Universalhalter und 10 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D
1 Stuck Gewindebohrer M12 x 1,75 66 0201 4158 35,90
1 Stuck Spiralbohrer 12,4
1 Stuck Einbauwerkzeug mit Sechskantaufnahme
1 Stuck Zapfenbrecher
1 Stuick Universalhalter und 10 Stiick Gewindeeinsatze 1,5 x D

(334F)

Alle Preise in €




E/D/E

Gewindereparatur-Sortiment

Die Satze bestehen aus:

¢ Gewindebohrer
e Spiralbohrer
e Einbauwerkzeug

e Zapfenbrecher mit jeweils 1/4"-6-kant-Aufnahme

o Universalhalter mit Schnellwechselfutter
® Gewindeeinsatzen 1,5 x D

MASCHINENZUBEHOR / GEWINDEREPARATUR 7 3

Lieferung: In Kunststoffkassette.

—
v-COIL®

THREAD INSERT SYSTEM & 5 B

VE 100 Stiick (* VE 50

Stiick).

Gewindeeinsatz fiir Ziindkerzengewinde

e Gewindeeinsatz-Standard

e Rostfreier Stahl

Inhalt Bestell-Nr. €
M5-M12 66 0201 4161 152,49
M6-M10 66 0201 4164 96,90
(334F)
Gewindeeinsatz g
¢ Gewindeeinsatz-Standard
o Frei durchlaufend
GroBe PE VE 1,0xD 1,5xD 2,0xD :
Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € é
M2 x 0,40 100 Stuck 1 Stuck, 100 Stuck 66 0201 4166 47,94 - 6602014103 72,42 i
M2,5 x 0,45 100 Stuck 1 Stiick, 100 Stuck 66 0201 4168 14,28 - 660201 4105 16,32 i
M3 x 0,50 100 Stuick 100 Stuck 66 0201 4056 14,28 66 0201 4077 15,30 66 0201 4107 16,32 i
M4 x 0,70 100 Stuck 100 Stuck 66 0201 4059 14,28 66 0201 4080 15,30 66 0201 4110 16,32 i
M5 x 0,80 100 Stuick 100 Stiick 66 0201 4062 16,32 66 0201 4083 13,26 66 0201 4113 18,36 E
M6 x 1,00 100 Sttick 100 Stuck 66 0201 4065 17,34 66 0201 4086 14,28 66 0201 4116 21,42 i
M8 x 1,00 100 Stuick 1 Stuck 66 0201 4066 21,42 - 6602014117 27,54 E
M8 x 1,25 100 Sttick 100 Stuck 66 0201 4068 18,36 66 0201 4089 18,36 66 0201 4119 25,50 §
M10 x 1,00 100 Stuick 1 Stuck 66 0201 4069 23,46 - 6602014120 29,58 i
M10 x 1,50 100 Stuck 100 Stuck 66 0201 4071 23,46 66 0201 4092 25,50 66 02014122 29,58 i
M12 x 1,75 100 Sttick 100 Stuck 66 0201 4074 34,68 66 0201 4095 39,78 66 02014128 44,88 i
M14 x 1,00 100 Stuck 1 Stuck 66 0201 4075 59,16 - 6602014126 70,38 E
M14 x 1,25 100 Stuick 50 Stuick, 1 Stuck 66 0201 4076 48,96 66 0201 4101 56,10 66 0201 4127 58,14 i
M16 x 2,00 100 Stuck 1 Stuck 66 0201 4079 66,30 — 6602014129 85,68
(334F) (334F) (334F)
* Frei durchlaufend e Ziindkerzengewinde an:mgmorsu' _'_-_
GroBe PE VE Bestell-Nr. €
M14 x 1,25-8,40 mm 50 Stuck 50 Stuck 66 0201 4125 28,05 i
M14 x 1,25-12,4 mm 50 Stuck 50 Stuck 66 0201 4131 28,05 §
M14 x 1,25-16,4 mm 50 Stuck 50 Stuck 66 0201 4134 28,05 E
(334F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell

3/175




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

® HSS Co5
iyt forum
¢ DIN 1880 Professional Solutions

e Zylindrische Bohrung mit Langs- und Quernut nach DIN 138
e Spanwinkel 12°

® Drallwinkel 25°

e Profilhinterschliffen

e Geeignet als Plan-, Eck- und Walzenfraser

DIN 138
TYP HSS DIN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

25 20

@ d; x Breite b, k10 x k16 Bohrung d; H7 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 32 16 8 66 0201 4170 60,30
50 x 36 22 8 66 0201 4173 79,30
63 x 40 27 8 66 0201 4176 109,50
80 x 45 27 10 66 0201 4179 164,50
(958F)

o Schruppschlichtfraser, Typ NF
* HSS Co5 orum
* DIN 1880 Professional Solutions

e Profilhinterschliffen

e Zylindrische Bohrung mit Ldngs- und Quernut nach DIN 138
e Drallwinkel 25°

e Spanwinkel 14°

e Geeignet als Plan-, Eck- und Walzenfraser

25 20

DIN 138
TYP HSss DIN
@ NF Co5 1880

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

0 d, x Breite b; k10 x k16 Bohrung d, H7 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 32 16 7 66 0201 4182 73,40
50 x 36 22 8 66 0201 4185 97,90
63 x 40 27 8 66 0201 4188 120,00
80 x 45 27 10 66 0201 4191 173,50
(958F)
e Schruppfraser mit grober Rillenteilung, Typ NR
e DIN 1 880 Professional Solutions

o Profilhinterschliffen

e Zylindrische Bohrung mit Lédngs- und Quernut nach DIN 138
o Drallwinkel 25°

e Spanwinkel 14°

* Geeignet als Plan-, Eck- und Walzenfraser

25 20

DIN 138
TYP HSS DIN
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
22 105 75

' @ d, x Breite b; k10 x k16 Bohrung d, H7 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 32 16 7 66 0201 4194 73,40
: 50 x 36 22 8 66 0201 4197 97,90
63 x 40 27 8 66 0201 4200 119,00
! 80 x 45 27 10 66 0201 4203 182,00
(958F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

© HSS Co8

* DIN 1880

o Schruppfraser mit feiner Rillenteilung, Typ HR

o Zylindrische Bohrung mit Léngs- und Quernut nach DIN 138
o Drallwinkel 25°

o Spanwinkel 14°

o Profilhinterschliffen

 Geeignet als Plan-, Eck- und Walzenfréaser

Stahl Stahl
<850 <1000
N N

forum

Professional Solutions

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
22

25 20
@ d, x Breite b k10 x k16 Bohrung d, H7 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 32 16 7 66 0201 4206 95,20
50 x 36 22 8 66 0201 4209 127,00
63 x 40 27 8 66 0201 4212 171,00
80 x 45 27 10 66 0201 4215 237,50
(958F)
e HSS Co8
pishod forum

Professional Solutions

DIN 138
I | TYP | HSS | | DIN
. .
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
23 20 35

o Schruppfraser mit feiner Rillenteilung, Typ HR

o Zylindrische Bohrung mit Langs- und Quernut nach DIN 138
o Drallwinkel 25°

o Spanwinkel 14°

o Profilhinterschliffen

 Geeignet als Plan-, Eck- und Walzenfraser

Stahl Stahl
<850 <1000
N N

60 45 27
@ d, x Breite b k10 x k16 Bohrung d, H7 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 32 16 7 66 0201 4221 130,50
50 x 36 22 8 66 0201 4224 168,00
63 x 40 27 8 66 0201 4227 230,50
80 x 45 27 10 66 0201 4230 287,00

(958F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

® HSS Co5
iyt forum
e DIN 885-A Professional Solutions

* Kreuzverzahnt
e Zylindrische Bohrung mit Langsnut nach DIN 138
© Zum Frasen von Schlitzen und Nuten

DIN 138
TYP HSSs DIN
Co5 885-A

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 160 60

@ d; xBreiteb Bohrung d, H7  Z&hnezahl Bestell-Nr. € @ d; xBreiteb Bohrung d, H7  Z&hnezahl Bestell-Nr. €
js16 x k11 js16 x k11
mm mm mm mm
50x 4 16 12 66 0208 8400 57,30 100x 8 32 14 66 0208 8445 123,00
50x 5 16 12 66 0208 8403 58,20 100 x 10 32 14 66 0208 8448 130,00
50x 8 16 12 66 0208 8406 65,90 100 x 12 32 14 66 0208 8451 140,50
50 x 10 16 12 66 0208 8409 70,90 100 x 14 32 14 66 0208 8454 156,50
63x 5 22 12 66 0208 8412 66,30 100 x 18 32 14 66 0208 8457 194,00
63x 6 22 12 66 0208 8415 69,00 100 x 20 32 14 66 0208 8460 192,00
63x 8 22 12 66 0208 8418 72,00 125x 8 32 16 66 0208 8463 153,00
63 x 10 22 12 66 0208 8421 81,10 125 x 10 32 16 66 0208 8466 173,00
80x 5 27 14 66 0208 8424 84,10 125x 12 32 16 66 0208 8469 187,50
80x 6 27 14 66 0208 8427 86,20 125x 14 32 16 66 0208 8472 211,50
80x 8 27 14 66 0208 8430 91,20 160 x 10 40 18 66 0208 8475 255,00
80x 10 27 14 66 0208 8433 93,50 160 x 12 40 18 66 0208 8478 270,50
80x 12 27 14 66 0208 8436 105,50 160 x 14 40 18 66 0208 8481 300,50
80x 16 27 14 66 0208 8439 130,50 160 x 20 40 18 66 0208 8484 365,00
100x 6 32 14 66 0208 8442 112,50 (958F)
(958F)
e HSS Co5 SN

forum

Professional Solutions

DIN 138
TYP HSS DIN
Co5 1834-A

°TypH

e DIN 1834 Form A

e Zylindrische Bohrung mit Langsnut nach DIN 138
e Kreuzverzahnt

e Zum Frasen von Schlitzen und Nuten

¢ Hohe Genauigkeit und sauberes Frasbild

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
32 22 160

@ d; xBreiteb Bohrung d, H7  Z&hnezahl Bestell-Nr. € @ d; xBreiteb Bohrung d, H7  Z&hnezahl Bestell-Nr. €
js16 x k11 js16 x k11
mm mm mm mm

63x1,6 22 28 66 0201 4236 75,20 100 x 2,5 32 36 66 0201 4266 95,60

63x2,0 22 28 66 0201 4239 66,60 100 x 3,0 32 36 66 0201 4269 95,90

63x2,5 22 28 66 0201 4242 68,00 100 x 4,0 32 36 66 0201 4272 103,50

63 x 3,0 22 28 66 0201 4245 69,90 100 x 5,0 32 36 66 0201 4275 109,50

: 63 x 4,0 22 28 66 0201 4248 75,10 125x2,0 32 40 66 0201 4278 123,00
80x2,0 27 32 66 0201 4251 80,50 125x 2,5 32 40 66 0201 4281 120,00

80x2,5 27 32 66 0201 4254 81,80 125 x 3,0 32 40 66 0201 4284 123,00

: 80x 3,0 27 32 66 0201 4257 82,90 125x4,0 32 40 66 0201 4287 129,50
80 x 4,0 27 32 66 0201 4260 88,80 125x 5,0 32 40 66 0201 4290 139,00

100 x 2,0 32 36 66 0201 4263 98,60 125 x 6,0 32 40 66 0201 4293 149,00

(960F) (960F)

Alle Preise in €

3/1 78 ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz o Drallwinkel 30°
® HSS Co8 © Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten @ e8 for um
*TypN fiir Passung P9 Professional Solutions

© 2 Schneiden ® Mit Zentrumschnitt g | 2 W HSS DIN
* DIN 327-D o Scharfkantig 2 N Co8 327-D
« DIN 1835-B =

EEEE: : "N
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
35 25 175 40
@ d,e8 Schneiden- Gesamt- Schaft-0 Bestell-Nr. € @ d,e8 Schneiden- Gesamt- Schaft-0 Bestell-Nr. €
lange I, lange |; d; hé lange I, lange I; d; hé
mm mm mm mm mm mm mm mm
1.0%° 2,5 47 6 66 0201 4299 14,30 7,5* 10,0 60 10 66 0201 4338 8,95
1,5%° 3,0 47 6 66 0201 4302 13,50 8,0 11,0 61 10 66 0201 4341 8,75
2,0 4,0 48 6 66 0201 4305 6,60 8,5* 11,0 61 10 66 0201 4344 9,80
2,5 5,0 49 6 66 0201 4308 6,60 9,0* 11,0 61 10 66 0201 4347 11,65
3,0 5,0 49 6 66 0201 4311 6,00 9,5% 11,0 61 10 66 0201 4350 11,65
3,5% 6,0 50 6 66 0201 4314 6,55 10,0 13,0 63 10 66 0201 4353 9,50
4,0 7.0 51 6 66 0201 4317 6,55 11,0* 13,0 70 12 66 0201 4356 14,10
4,5* 7.0 51 6 66 0201 4320 6,00 12,0 16,0 73 12 66 0201 4359 12,55
5,0 8,0 52 6 66 0201 4323 6,55 14,0 16,0 73 12 66 0201 4362 16,40
5,5* 8,0 52 6 66 0201 4326 7,45 16,0 19,0 79 16 66 0201 4365 18,35
6,0 8,0 52 6 66 0201 4329 6,40 18,0 19,0 79 16 66 0201 4368 25,00
6,5* 10,0 60 10 66 0201 4332 8,55 20,0 22,0 88 20 66 0201 4371 27,00
7.0 10,0 60 10 66 0201 4335 8,95 22,0 22,0 88 20 66 0201 4374 35,70
* Schneiden-@ Toleranz h10 (029F) (629F)
° Werksnorm
o Ausfiihrung: kurz o Drallwinkel 30°
® HSS Co8 ’  Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten @ e8 fm
° Typ N flir PaSSUng P9 Professional Solutions

e 2 Schneiden  Mit Zentrumschnitt g | 5 TYp HSS DIN
¢ DIN 327-D o Scharfkantig 2 N co8 327-D
* DIN 1835-B i

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 50 40 275 110

2d, e8 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2 4 48 6 66 0201 4380 15,80
3 5 49 6 66 0201 4383 11,95
4 7 51 6 66 0201 4386 11,95
5 8 52 6 66 0201 4389 12,65
6 8 52 6 66 0201 4392 12,65
8 11 61 10 66 0201 4395 16,60 \
10 13 63 10 66 0201 4398 24,60
12 16 73 12 66 0201 4401 22,90 :
* Schneiden-@ Toleranz h10 (929F) :
° Werksnorm

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang ® Drallwinkel 30°
® HSS Co8 e Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten @ e8 for um
*TypN fiir Passung P9 Professional Solutions

e 2 Schneiden e Stirn-, seitliches und diagonales Frasen ;
e Werksnorm e Mit Zentrumschnitt n
* DIN 1835-B o Scharfkantig W

A
A

BN

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
18 12 50

30
?d;e8 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2,0 6 54 6 66 0201 4407 16,05
3,0* 8 56 6 66 0201 4410 11,55
4,0 1 63 6 66 0201 4413 12,00
4,5% 1 63 6 66 0201 4416 14,10
5,0 13 68 6 66 0201 4419 11,65
6,0 13 68 6 66 0201 4422 12,70
8,0 19 88 10 66 0201 4425 14,75
10,0 22 95 10 66 0201 4428 16,05

*Schneiden-@ Toleranz h10 (929F)

e Ausfiihrung: kurz o Drallwinkel 30°
® HSS Co8 e Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten @ e8 fcr um
*TypN fiir Passung P9 oder als Umfangsfraser Professional Solutions

e 3 Schneiden e Mit Zentrumschnitt DIN 5 e Hes DIN
¢ DIN 327 e Stirn-, seitliches und diagonales Frasen 1835 B 3 N co8 327
 DIN 1835-B e Scharfkantig

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
30 23 175 60

?d;e8 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 5 49 6 66 0201 4434 8,30
4 7 51 6 66 0201 4437 8,30
5 8 52 6 66 0201 4440 8,55
6 8 52 6 66 0201 4443 8,55
8 1 61 10 66 0201 4446 12,15
10 13 63 10 66 0201 4449 11,50
12 16 73 12 66 0201 4452 15,10
H (929F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Ausfiihrung: kurz
© HSS Co8

*TypN

3 Schneiden

o DIN 327

o DIN 1835-B

o Drallwinkel 30°

© Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten @ e8

MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

fir Passung P9 oder als Umfangsfréaser

® Mit Zentrumschnitt

o Stirn-, seitliches und diagonales Frasen

o Scharfkantig

forum

L ——
Professional Solutions

DIN z TYP HSS DIN
1835 B 3 N Co8 327

A

v

11 ] BN Ed B3
<52 <56 <62 INOX
HRc HRc HRc
60 50 22 40 275 60
2d, e8 Schneidenlénge I, Gesamtlénge I, Schaft-@ d; h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2 4 48 6 66 0201 4458 14,10
3 5 49 6 66 0201 4461 14,50
4 7 51 6 66 0201 4464 14,55
6 8 52 6 66 0201 4467 15,85
8 1 61 10 66 0201 4470 19,55
10 13 63 10 66 0201 4473 19,95
12 16 73 12 66 0201 4476 24,40
14 16 73 12 66 0201 4479 34,40
(929F)

forum

—
Professional Solutions

o Ausfiihrung: lang
© HSS Co8

°TypN

3 Schneiden

o Werksnorm

e DIN 1835-B

 Drallwinkel 30°

® Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten @ e8

fir Passung P9 oder als Umfangsfraser

© Mit Zentrumschnitt

o Stirn-, seitliches und diagonales Frasen

o Scharfkantig

DIN z TYP HSS
1835 B 3 N Co8

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

30

25 125 40

?d, e8 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 8 52 6 66 0201 4485 11,00
4 1 55 6 66 0201 4488 11,00
5 13 57 6 66 0201 4491 11,00
6 13 57 6 66 0201 4494 11,00
8 19 69 10 66 0201 4497 14,75
10 22 72 10 66 0201 4500 14,75
12 26 83 12 66 0201 4503 19,50
(929F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz ¢ DIN 1835-B
* HSS Co8 o Drallwinkel 40° forum
*TypW e Zum Umfangs- und Bohrfrasen Professional Solutions

e 3 Schneiden o Mit Zentrumschnitt und Schutzfase DN . s | S | o
e DIN 844-K l 1835 B I 3 | w Co8 844-K

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
175

50
2 d; k10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d; h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 8 52 6 66 0201 4509 14,00
4 1 55 6 66 0201 4512 14,40
5 13 57 6 66 0201 4515 15,00
6 13 57 6 66 0201 4518 15,35
8 19 69 10 66 0201 4521 16,70
10 22 72 10 66 0201 4524 18,20
12 26 83 12 66 0201 4527 20,70
16 32 92 16 66 0201 4530 24,40
(929F)

e Ausfiihrung: kurz * DIN 1835-B
® HSS Co8 * Drallwinkel 30° forllm
*TypN e Zum Umfangs- und Stirnfrasen Professional Solutions

® 4—6 Schneiden ® Bis 28 mm mit Zentrumschnitt > oIn DIN e Hss
* DIN 844-K e Scharfkantig l 4-6 | 844-K | 1835 B | N | Co8

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

30

26 125 60

@ d, Schneiden- Gesamt- Schaft-@ Zahne- Bestell-Nr. € @ d, Schneiden- Gesamt- Schaft-@ Zahne- Bestell-Nr. €

k10 lange I, lange I; d. hé zahl k10 lange I, lange I; d. hé zahl

mm mm mm mm mm mm mm mm
2,0 7 51 6 4 66 0201 4536 9,45 11,0 22 79 12 4 66 0201 4587 14,70
3,0 8 52 6 4 66 0201 4539 8,40 11,5 22 79 12 4 66 0201 4590 14,70
3,5 10 54 6 4 66 0201 4542 8,40 12,0 26 83 12 4 66 0201 4593 14,10
4,0 1 55 6 4 66 0201 4545 7,70 13,0 26 83 12 4 66 0201 4596 21,20
4,5 1 55 6 4 66 0201 4548 8,40 14,0 26 83 12 4 66 0201 4599 18,90
5.0 13 57 6 4 66 0201 4551 7,70 15,0 26 83 12 4 66 0201 4602 21,50
5.5 13 57 6 4 66 0201 4554 8,40 16,0 32 92 16 4 66 0201 4605 19,55
6,0 13 57 6 4 66 0201 4557 7,10 18,0 32 92 16 4 66 0201 4608 24,70
6,5 16 66 10 4 66 0201 4560 9,90 20,0 38 104 20 4 66 0201 4611 26,50
7,0 16 66 10 4 66 0201 4563 9,90 22,0 38 104 20 5 66 0201 4614 37,90
7,5 16 66 10 4 66 0201 4566 9,90 24,0 45 121 25 5 66 0201 4617 46,30
8,0 19 69 10 4 66 0201 4569 8,75 25,0 45 121 25 5 66 0201 4620 46,30
8,5 19 69 10 4 66 0201 4572 10,75 26,0 45 121 25 5 66 0201 4623 50,20
9,0 19 69 10 4 66 0201 4575 10,75 28,0 45 121 25 5 66 0201 4626 53,10
9,5 19 69 10 4 66 0201 4578 10,75 30,0 45 121 25 5 66 0201 4629 70,20

10,0 22 72 10 4 66 0201 4581 10,15 32,0 53 133 32 6 66 0201 4632 66,70

10,5 22 79 12 4 66 0201 4584 14,70 (929F)

(929F)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz ¢ DIN 1835-B
"~ Drlwinel 30 forum
*TypN © Zum Umfangs- und Stirnfrasen Professional Solutions
® 4-6 Schneiden  Bis 28 mm mit Zentrumschnitt
* DIN 844-K * Scharfkantig l | | 1835 8 | |
< | b
EEEE: Y :-"HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 50 23 40 275 100
@ d; k10 Schneidenlange I, Gesamtlénge |, Schaft-@ d; h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2 7 51 6 4 66 0201 4638 13,65
3 8 52 6 4 66 0201 4641 13,65
4 1 55 6 4 66 0201 4644 14,40
5 13 57 6 4 66 0201 4647 13,65
6 13 57 6 4 66 0201 4650 13,65
8 19 69 10 4 66 0201 4653 15,80
9 19 69 10 4 66 0201 4656 19,50
10 22 72 10 4 66 0201 4659 18,05
12 26 83 12 4 66 0201 4662 22,50
14 26 83 12 4 66 0201 4665 35,60
16 32 92 16 4 66 0201 4668 34,50
18 32 92 16 4 66 0201 4671 44,70
20 38 104 20 4 66 0201 4674 46,90
(929F)

o Ausfiihrung: lang

® HSS Co8
*TypN

e 4 Schneiden

* DIN 844-L

¢ DIN 1835-B

o Drallwinkel 30°

e Zum Umfangs- und Stirnfrasen
o Mit Zentrumschnitt

o Scharfkantig

forum

]
Professional Solutions

DIN z TYP HSS DIN
1835 B 4 N Co8 844-L

Stahl Stahl
<62 > 62
HRc HRc

Stahl Stahl

<52 <56

HRc HRc
20

15

2 d, k10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
5 24 68 6 66 0201 4680 10,45
6 24 68 6 66 0201 4683 10,45
8 38 88 10 66 0201 4686 13,30
10 45 95 10 66 0201 4689 13,55
12 53 110 12 66 0201 4692 17,15
14 53 110 12 66 0201 4695 22,10
16 63 123 16 66 0201 4698 24,50
20 75 141 20 66 0201 4701 35,10
(929F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

Lieferservicell

3/183




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz ¢ DIN 1835-B
® HSS Co5 o Schruppschlichtverzahnt for um
* Typ NF e Zum Umfangs- und Bohrfrasen Professional Solutions

e 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt DIN > e Hes DIN
e DIN 844-K ° Spanwinkel 14° l I 1835 B I 4 | NF | Co5 | 844-K

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
35 23 13 23

2 d, k12 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6 13 57 6 66 0208 8600 17,35

7 16 66 10 66 0208 8603 20,20
19 69 10 66 0208 8606 18,15

9 19 69 10 66 0208 8609 21,90
10 22 72 10 66 0208 8612 18,15
1 22 79 12 66 0208 8615 25,10
12 26 83 12 66 0208 8618 21,30
14 26 83 12 66 0208 8621 26,60
16 32 92 16 66 0208 8624 30,20
18 32 92 16 66 0208 8627 33,90
20 38 104 20 66 0208 8630 37,10
25 45 121 25 66 0208 8633 49,50

(929F)

e Ausfiihrung: kurz e Schruppverzahnt
® HSS Co8 « Drallwinkel 30° orum
*Typ NR e Zum Umfangs- und Bohrfrasen Professional Solutions

e 3 Schneiden e Stirn-, seitliches und diagonales Frasen o . P s o
o DIN 844-K o Mit Zentrumschnitt 1835 B 3 NR Co8 844-K
¢ DIN 1835-B e Spanwinkel 14°

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

35

2 d; k12 Schneidenlange |, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6 13 57 6 66 0201 4707 18,45

8 19 69 10 66 0201 4710 20,00

10 22 72 10 66 0201 4713 21,40

12 26 83 12 66 0201 4716 22,70

16 32 92 16 66 0201 4719 35,10

H 20 38 104 20 66 0201 4722 40,60

(929F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz o Drallwinkel 30°
 HSS Co8  Zum Umfangs- und Bohrfrésen for um
* Typ NR e Stirn-, seitliches und diagonales Frésen Professional Solutions

3 Schneiden o Mit Zentrumschnitt DIN 5 e Hes oIN
© DIN 844-K  Spanwinkel 14° 1835 B 3 NR Co8 844-K %
e DIN 1835-B

 Schruppverzahnt

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 50 15 15 105 50

2 d, k12 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 13 57/ 6 66 0201 4728 25,70
8 19 69 10 66 0201 4731 31,40
10 22 72 10 66 0201 4734 32,80
12 26 83 12 66 0201 4737 38,30
16 32 92 16 66 0201 4740 55,10
(929F)

o Ausfiihrung: kurz o Zum Umfangs- und Bohrfrasen
© HSS Co8 o Stirn-, seitliches und diagonales Frasen m
* Typ NR o Mit Zentrumschnitt Professional Solutions

© 4 Schneiden  Bis 20 mm mit Zentrumschnitt > DIN TvP 5 ]
© DIN 844-K o Schruppféaser zum Umfang- und Bohrfrasen 4 1835 B NR cos 844-K %
e DIN 1835-B geeignet

o Schruppverzahnt
o Drallwinkel 30°

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

35

o d; k12 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6 13 57 6 66 0201 4746 14,90
8 19 69 10 66 0201 4749 16,20

10 22 72 10 66 0201 4752 17,25

12 26 83 12 66 0201 4755 18,35

16 32 92 16 66 0201 4758 28,40

20 38 104 20 66 0201 4761 32,80 1

(929F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz e Stirn-, seitliches und diagonales Frasen

o HSS Co8 ® Mit Zentrumschnitt or um
* Typ NR e Bis 20 mm mit Zentrumschnitt Professionsi Solutions
* 4 Schneiden * Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % héher als bei . -
¢ DIN 844-K unbeschichteten Werkzeugen 1835 B NR Co8 844-K
¢ DIN 1835-B e Trockenbearbeitung moglich l l l l l

o Schruppverzahnt o Schruppfaser zum Umfang- und Bohrfrasen

e Drallwinkel 30° geeignet

e Zum Umfangs- und Bohrfrasen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 50 14 14 105 50

2 d; k12 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm

6 13 57 6 66 0201 4767 21,00

19 69 10 66 0201 4770 26,10

10 22 72 10 66 0201 4773 26,10

12 26 83 12 66 0201 4776 32,30

16 32 92 16 66 0201 4779 45,00

20 38 104 20 66 0201 4782 49,30

(929F)

e Ausfiihrung: kurz e DIN 1835-B
e HSS Co10 e Zum Umfangs- und Bohrfrasen forum
e Typ HR e Mit Zentrumschnitt Professional Solutions

® 34 Schneiden e Spanwinkel 13° oI e Hes DIN
e DIN 844-K 1835 B HR Co10 844-K

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
35 23

2d; k12 Schneidenlange I, Gesamtlénge |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

6 13 57 6 4 66 0201 4788 15,55
8 19 69 10 4 66 0201 4791 17,95
10 22 72 10 4 66 0201 4794 19,40
12 26 83 12 4 66 0201 4797 21,50
16 32 92 16 4 66 0201 4800 25,30
i 20 38 104 20 4 66 0201 4803 37,50

: (929F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz o DIN 1835-B
® HSS Co10 ?  Zum Umfangs- und Bohrfrasen fm
* Typ HR o Mit Zentrumschnitt Professional Solutions
© 3—4 Schneiden © Spanwinkel 13°
 DIN 844K
EEEE : Y-S
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 50 30 25 20 50
2 d; k12 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm
4 11 55 6 3 66 0201 4809 27,20
5 13 57 6 3 66 0201 4812 27,20
6 13 57 6 4 66 0201 4815 23,50
8 19 69 10 4 66 0201 4818 24,40
10 22 72 10 4 66 0201 4821 28,70
12 26 83 12 4 66 0201 4824 33,50
14 26 83 12 4 66 0201 4827 39,60
16 32 92 16 4 66 0201 4830 42,40
20 38 104 20 4 66 0201 4833 55,40
(929F)
o Ausfiihrung: extra kurz o Drallwinkel 30°
® HSS Co8  Zum Kopier- und Zeilenfrasen, einsetzbar als M
eTyp N Profilfraser fiir halbkreisformige Nuten Professional Solutions

e 2 Schneiden © Mit Zentrumschnitt DIN ; e es
* Werksnorm (ahnlich DIN 327-D) © Spanwinkel 12° 1835 B 2 N Co8
* DIN 1835-B

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

30 18 13

@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2 4 48 6 66 0201 4839 11,75
3 5 49 6 66 0201 4842 11,75
4 7 51 6 66 0201 4845 11,75
5 8 52 6 66 0201 4848 11,75
6 8 52 6 66 0201 4851 11,75
8 11 61 10 66 0201 4857 16,15
10 13 63 10 66 0201 4863 17,60
11 13 70 12 66 0201 4866 23,50
12 16 73 12 66 0201 4869 20,50
15 16 73 12 66 0201 4878 26,40 :
16 19 79 16 66 0201 4881 26,40
18 19 79 16 66 0201 4887 36,70 :
20 22 38 20 66 0201 4893 38,20
22 22 88 20 66 0201 4896 70,40
(929F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 87




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang ¢ DIN 1835-B
* HSS Co8 « Drallwinkel 30° forum
*TypN o Zum Kopier- und Zeilenfrésen, einsetzbar als Professional Solutions

e 2 Schneiden Profilfraser fir halbkreisformige Nuten oI . - s
o Werksnorm (&hnlich DIN 844 B) o Mit Zentrumschnitt l 1835 B I 2 I N | Co8 |

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
< 850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
95

30 18 13
@ d; h10 Schneidenlange |, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 8 56 6 66 0201 4911 11,75
4 11 63 6 66 0201 4914 11,75
5 13 68 6 66 0201 4917 11,75
6 13 68 6 66 0201 4920 11,75
7 16 80 10 66 0201 4923 17,60
8 19 88 10 66 0201 4926 17,00
9 19 38 10 66 0201 4929 18,20
10 22 95 10 66 0201 4932 17,60
12 26 110 12 66 0201 4938 22,00
13 26 110 12 66 0201 4941 29,30
14 26 110 12 66 0201 4944 27,90
15 26 110 12 66 0201 4947 30,80
16 32 123 16 66 0201 4950 28,70
19 32 123 16 66 0201 4959 41,10
20 38 141 20 66 0201 4962 39,60
(929F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz o Am Umfang schneidend, Seitenflachen
® HSS Co5 freigeschliffen m
*TypN ® Zum Frésen von Scheibenfeder-Nuten fiir Professional Solutions
 8-12 Schneiden Woodruff-Keile DIN 6888, von kleinen Schlitzen E o
* DIN 850-D ® Kreuzverzahnt 850-D Co5 1835 B N
* DIN 1835-B l l l l l

I >

b 1

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
19 16 10 95

@ d, x Breite b h11 x e8 fur Scheibenfedern Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
13,5x2,0 2,0x 5,0 56 10 8 66 0201 4968 30,30
13,5x2,5 2,5x 5,0 56 10 8 66 0201 4971 30,30
13,5x3,0 3,0x 5,0 56 10 8 66 0201 4974 30,30
13,5x4,0 4,0x 5,0 56 10 8 66 0201 4977 30,30
16,5x 2,5 2,5x 6,5 56 10 8 66 0201 4980 43,10
16,5x 3,0 3,0x 6,5 56 10 8 66 0201 4983 43,10
16,5 x 4,0 40x 6,5 56 10 8 66 0201 4986 43,10
16,5x 5,0 50x 6,5 56 10 8 66 0201 4989 43,10
19,5x 3,0 3,0x 7,5 63 10 10 66 0201 4992 45,30
19,5x 4,0 40x 7,5 63 10 10 66 0201 4995 45,30
19,5x 5,0 50x 7,5 63 10 10 66 0201 4998 45,30
22,5x4,0 4,0x 9,0 63 10 10 66 0201 5001 50,00
22,5x5,0 50x 9,0 63 10 10 66 0201 5004 50,00
22,5x6,0 6,0x 9,0 63 10 10 66 0201 5007 50,00
25,5x5,0 5,0x 10,0 63 10 10 66 0201 5010 52,80
25,5x6,0 6,0 x 10,0 63 10 10 66 0201 5013 52,80
25,5x8,0 8,0x 10,0 63 10 10 66 0201 5016 52,80
28,5x6,0 6,0x 11,0 63 10 10 66 0201 5022 61,10
32,5x6,0 6,0 x 13,0 71 12 12 66 0201 5031 75,00
32,5x8,0 8,0x 13,0 71 12 12 66 0201 5034 75,00
(927G)

o Ausfiihrung: kurz * DIN 1835-B

 HSS Co5 e Am Umfang und auf beiden Seiten schneidend fm

*TypN © Zum Frasen von T-Nuten nach DIN 650 Professional Solutions

© 6-8 Schneiden o Kreuzverzahnt A - | oS | DIN

* DIN 851-AB | 1835 B | | N Co5 851-AB

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
18 13 95

@ d; x Breite b h11  fir T-Nuten DIN 650 Hals-@ Gesamtlange | Schaft-@ d, hé Zahnezahl Bestell-Nr. €

x e8

mm mm mm mm
12,5x 6,0 6 5,0 57 10 6 66 0201 5040 33,90
16,0x 8,0 8 7,0 62 10 6 66 0201 5043 38,90
18,0x 8,0 10 7.2 70 12 6 66 0201 5046 45,90
21,0x 9,0 12 10,0 74 12 8 66 0201 5049 54,20
250x 11,0 14 12,0 82 16 8 66 0201 5052 69,50
28,0x 12,0 16 13,0 85 16 8 66 0201 5055 77,80
32,0x 14,0 18 14,8 90 16 8 66 0201 5058 91,70

(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/189

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Form C e Winkeltoleranz 0° + 15°
* HSS Co5 * Am Umfang schneidend m
eTypN ® Zum Frasen von Schwalbenschwanzfiihrungen Professional Solutions

TYP Hss DIN A&
\ (o1 1835 B
45°

¢ DIN 1833 .
l DIN
183

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 11 8 90

@ d; js16 Gesamtlénge |, Schneidenhédhe b js14 Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

16,0 60 4,0 12 6 66 0201 5070 33,40
20,0 63 5.0 12 8 66 0201 5073 37,50
22,0 67 6,0 12 8 66 0201 5076 41,70
25,0 67 6,3 12 10 66 0201 5079 52,80
28,0 80 7,5 16 10 66 0201 5082 61,10
32,0 80 8,0 16 12 66 0201 5085 72,30
38,0 80 10,0 16 14 66 0201 5088 108,50

(927G)

e Form D e Winkeltoleranz 0° + 15°
® HSS Co5 * Am Umfang schneidend forum
*TypN ® Zum Frasen von Schwalbenschwanzfiihrungen Professional Solutions

¢ DIN 1833 DIN TYP HSS DIN .
13330 I I N | Co5 18358 | -

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 11 8 90

2 d, js16 Gesamtlange |, Schneidenhéhe b js14 Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
16,0 60 4,0 12 6 66 0201 5094 33,40
20,0 63 5.0 12 8 66 0201 5097 37,50
22,0 67 6,0 12 8 66 0201 5100 41,70
25,0 67 6,3 12 10 66 0201 5103 52,80
28,0 80 7,5 16 10 66 0201 5106 61,10
: 32,0 80 8,0 16 12 66 0201 5109 72,30
38,0 80 10,0 16 14 66 0201 5112 108,50
1 (927G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

e Form C
o HSS Co5 forum
*TypN Professional Solutions

° DIN 1833 DIN TYP HSS DIN Ak
e Winkeltoleranz 0° + 15° 1833C N Co5 1835 B =
o Am Umfang schneidend 0

® Zum Frésen von Schwalbenschwanzfiihrungen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 11 8 90

2 d; js16 Gesamtlénge |, Schneidenhdhe b js14 Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
16,0 60 6,3 12 6 66 0201 5121 33,40
20,0 63 8,0 12 8 66 0201 5124 37,50
22,0 67 9,0 12 8 66 0201 5127 41,70
25,0 67 10,0 12 10 66 0201 5130 52,80
28,0 80 11,0 16 10 66 0201 5133 61,10
32,0 80 12,5 16 12 66 0201 5136 72,30
38,0 80 16,0 16 14 66 0201 5139 108,50
(927G)

e Form D
o HSS Co5 forum
eTypN Professional Solutions

. DI!\I 1833 i s DIN TYP HSS DIN .
* Winkeltoleranz 0° + 15 1833D N Co5 1835 8 || N4
¢ Am Umfang schneidend

© Zum Frésen von Schwalbenschwanzfiihrungen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
16 11 8 90

2 d, js16 Gesamtlange |, Schneidenhdhe b js14 Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

16,0 60 6,3 12 6 66 0201 5148 33,40
20,0 63 8,0 12 8 66 0201 5151 37,50
22,0 67 9,0 12 8 66 0201 5154 41,70
28,0 80 11,0 16 10 66 0201 5160 61,10
32,0 80 12,5 16 12 66 0201 5163 72,30

(9276) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz

o HSS Co5 f_orum
° Typ N Professional Solutions
* 4-6 Schneiden DIN z TYP HSS DIN

¢ DIN 6518-B 1835 B 4-6 N Co5 6518-B

¢ DIN 1835-B

o Zum Abrunden von AuBenkanten

BEEE: 2 “HEEN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
14 12 12 85
Radius H11 kleinster @ js14 groBter @ Gesamtlange Schaft-@ hé Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
1,0 6 8 60 10 4 66 0201 5175 22,00
1,5 6 9 60 10 4 66 0201 5178 21,40
2,0 6 10 60 10 4 66 0201 5181 21,40
2,5 6 11 60 10 4 66 0201 5184 22,20
3,0 6 12 60 12 4 66 0201 5187 23,60
4,0 6 14 60 12 4 66 0201 5190 25,60
5,0 6 16 67 16 4 66 0201 5193 27,80
6,0 8 20 67 16 4 66 0201 5196 37,50
8,0 8 24 71 16 4 66 0201 5199 45,90
10,0 8 28 85 25 4 66 0201 5202 59,80
12,0 10 34 90 25 4 66 0201 5205 83,40
16,0 16 48 100 25 6 66 0201 5208 150,00
(927G)

e Ausfiihrung: kurz
e VHM K10/K20

o Drallwinkel 30°

® Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten, univer-

forum

eTypN selle Bearbeitung Professional Solutions
e 2 Schneiden o Sehr stabile Ausfiihrung, Frastiefe max. 1 x D '
¢ DIN 6527 o Mit Zentrumschnitt 2 N k1oik20f]| 6527
« DIN 6535-HB « Trockenbearbeitung méglich “”'”" L L L L

Stahl Stahl Stahl Stahl

<52 <56 <62 > 62

HRc HRc HRc HRc
110 100 80 60

50 120 150 100

@d, h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange I, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2 3 50 6 66 0201 5253 19,70
3 4 50 6 66 0201 5256 19,10
4 5 54 6 66 0201 5259 18,45
5 6 54 6 66 0201 5262 18,45
6 7 54 6 66 0201 5265 17,80
8 9 58 8 66 0201 5268 24,10
66 10 66 0201 5271 35,00
73 12 66 0201 5274 49,70
75 14 66 0201 5277 68,80
82 16 66 0201 5280 80,90
84 18 66 0201 5283 120,50
92 20 66 0201 5286 128,00
(929F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 30°
¢ VHM UF o Zum Frisen von Keil- und Passfedernuten, for um
*TypN universelle Bearbeitung Professional Solutions

o 2 Schneiden o Frastiefe max. 1,5 x D g | 2 . DIN
* DIN 6527 ® Mit Zentrumschnitt 2 N 6527
* DIN 6535-HB  Trockenbearbeitung méglich D

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 100 80 60 150 100

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
85 85 55 55 45 45

50 120
@d,h10 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

2 6 57 6 66 0201 5400 23,30

3 7 57 6 66 0201 5403 22,80

4 8 57 6 66 0201 5406 21,70

5 10 57 6 66 0201 5409 21,70
6 10 57 6 66 0201 5412 21,20 T
7 13 63 8 660201 5415 35,20 :
8 16 63 8 66 0201 5418 28,50
9 16 72 10 66 0201 5421 49,70 :
10 19 72 10 66 0201 5424 41,40
12 22 83 12 66 0201 5427 59,00 '
14 22 83 14 66 0201 5430 80,80 E
16 26 92 16 66 0201 5433 96,30 :
18 26 92 18 66 0201 5436 143,00 :
20 32 104 20 66 0201 5439 151,00
(927G) :
o Ausfiihrung: kurz o Drallwinkel 30° :
* VHM UF ’  Zum Beseitigen von scharfen Schneidkanten, zur fm I
eTypN Verminderung von Abbrockelungen Professional Solutions
o 2 Schneiden o Besonders fiir die Bearbeitung von INOX geeignet ' ﬂ n :
o Werksnorm o Trockenbearbeitung méglich N > :
* DIN 6535-HB “3 e l l l l §
11 é
I2 ‘ i

?d,e8 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

2 6 40 6 66 0208 8800 8,95

3 8 45 6 66 0208 8803 7,90

4 11 45 6 66 0208 8806 8,85

5 13 50 6 66 0208 8809 8,30

6 13 50 6 66 0208 8812 9,55

8 19 60 8 66 0208 8815 11,70
10 22 70 10 66 0208 8818 19,70 :

12 26 75 12 66 0208 8821 28,40

14 26 85 16 66 0208 8824 36,70
16 32 100 16 66 0208 8827 49,80 :

18 32 100 16 66 0208 8830 65,10
20 38 105 20 66 0208 8833 72,00 :
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/193

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: extra lang o Drallwinkel 30°
¢ VHM K10/K20 e Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten, orum
*TypN universelle Bearbeitung Professional Slutions

e 2 Schneiden o Fréstiefe max. 3x D :
e Werksnorm e Trockenbearbeitung mdglich e n
* DIN 6535-HA SR

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 100 80 60 50 120 150 100

2d,h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

3 20 75 3 66 0201 5535 22,70

4 25 75 4 66 0201 5538 25,00

5 30 75 5 66 0201 5541 26,20

6 30 75 6 66 0201 5544 26,20

8 40 100 8 66 0201 5547 46,60

10 40 100 10 66 0201 5550 61,20

12 45 150 12 66 0201 5553 85,80

16 65 150 16 66 0201 5559 157,00

20 65 150 20 66 0201 5565 206,00

(927G)

e Ausfiihrung: kurz e Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten,

* VHM UF Besdumen, Schlichtfrésen, universelle Bearbeitung M
e Typ W o Mit Zentrumschnitt Professional Solutions
e 2 Schneiden o Weicher und schalender Schnitt -

 DIN 6527  Hohe Oberflachenqualitat m
e DIN 6535-HB e Eine Gratbildung an den Schneidkanten wird D

e Drallwinkel 45° vermieden

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
350 150

?d; e8 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-0 d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 4 50 6 66 0208 8950 12,45
4 5 54 6 66 0208 8953 12,45
5 6 54 6 66 0208 8956 12,45
6 7 54 6 66 0208 8959 12,45
8 9 58 8 66 0208 8962 14,40
10 1 66 10 66 0208 8965 19,00
12 12 73 12 66 0208 8968 29,60
14 14 75 14 66 0208 8971 39,30
16 16 82 16 66 0208 8974 45,10
18 18 84 18 66 0208 8977 59,20
20 20 92 20 66 0208 8980 78,70
(927G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Ausfiihrung: lang
* VHM UF

e TypW

® 2 Schneiden

* DIN 6527

* DIN 6535-HB

o Drallwinkel 45°

® Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten,
Besaumen, Schlichtfrasen, universelle Bearbeitung

® Mit Zentrumschnitt

o Weicher und schalender Schnitt

© Hohe Oberflachenqualitét

o Eine Gratbildung an den Schneidkanten wird

vermieden

Stahl
<52
HRc

MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

forum

L ——
Professional Solutions

0 | z TYP DIN
2 w 6527
6535-HB

Stahl Stahl Stahl
<56 <62 > 62
HRc HRc HRc

350 150

?d, e8 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 7 57 6 66 0208 8983 15,40
4 8 57 6 66 0208 8986 15,40
5 10 57 6 66 0208 8989 15,40
6 10 57 6 66 0208 8992 15,40
8 16 63 8 66 0208 8995 17,40
10 19 72 10 66 0208 8998 29,60
12 22 83 12 66 0208 9001 43,30
14 22 83 14 66 0208 9004 52,20
16 26 92 16 66 0208 9007 71,60
18 26 92 18 66 0208 9010 80,40
20 32 104 20 66 0208 9013 110,50
(927G)

o Ausfiihrung: extra kurz

e VHM K10/K20
*TypN

3 Schneiden

o Werksnorm

o Drallwinkel 30°

© Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten
sowie fiir die universelle Bearbeitung geeignet

o Trockenbearbeitung moglich

® Mit Zentrumschnitt

forum

L ———
Professional Solutions

0 | z TYP VHM
3 N K10/K20
6535-HB

* DIN 6535-HB
EEEE i HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
42 42 35 35 27 60 48 125 94
2d, e8 Schneidenlénge I, Gesamtlénge I, Schaft-@ d; h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,0% 2 38 3 66 0201 5580 8,90
1,5% 2 38 3 66 0201 5586 8,90
2,0 4 38 6 66 0201 5592 11,70
2,5 5 38 6 66 0201 5595 12,10
3,0 5 38 6 66 0201 5598 11,70
3,5 6 38 6 66 0201 5601 12,55
4,0 7 38 6 66 0201 5604 11,70
4,5 8 38 6 66 0201 5607 12,55
50 8 38 6 66 0201 5610 11,70
55 8 38 6 66 0201 5613 12,55
6,0 8 38 6 66 0201 5619 11,70
7,0 10 42 8 66 0201 5625 16,00
8,0 1" 43 8 66 0201 5631 17,10
10,0 13 50 10 66 0201 5643 25,30
(927G)

* Zyl. Schaft ohne Spannflache, Form HA.

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/195




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: extra kurz ® Zum Frasen von Keil- und Passfedernuten,
e VHM UF universelle Bearbeitung oruam
* Typ NH o Drallwinkel 45° Professional Solutions

e 3 Schneiden e Trockenbearbeitung moglich ) . e
e Werksnorm e Mit Zentrumschnitt 3 NH
¢ DIN 6535-HB Hinweis: Nicht zum Nachschleifen vorgesehen. D
< | »

1

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 100 80 50 40 120 150 100

2 d.e8 Schneidenlange |, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm
1,0* 2 38 3 66 0208 9200 11,50
1,5% 3 38 3 66 0208 9203 11,50
2,0 4 45 6 66 0208 9206 16,10
2,5 5 45 6 66 0208 9209 16,85
3,0 6 45 6 66 0208 9212 16,10
3,5 6 45 6 66 0208 9215 16,35
4,0 7 45 6 66 0208 9218 16,10
4,5 8 45 6 66 0208 9221 17,45
5,0 8 45 6 66 0208 9224 16,20
515 8 45 6 66 0208 9227 17,45
6,0 10 45 6 66 0208 9230 15,85
7,0 12 55 8 66 0208 9233 22,60
8,0 13 55 8 66 0208 9236 22,50
9,0 14 55 10 66 0208 9239 28,70

10,0 16 55 10 66 0208 9242 29,70

(927G)

* Zyl. Schaft ohne Spannflache, Form HA.

e Ausfiihrung: kurz ® Drallwinkel 30°
* VHM K10/K20 e Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten, for um
*TypN universelle Bearbeitung Professional Solutions

e 3 Schneiden o Sehr stabile Ausfiihrung, Fréastiefe max. 1 x D : ) . TYP i oIN
 DIN 6527 e Trockenbearbeitung mdglich 3 N k1o/k20| 6527
* DIN 6535-HB o Mit Zentrumschnitt OBl

< I »

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

110 100 80 60

50 120 150 100
@ d; h10 Schneidenlange |, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2,0 3 50 6 66 0201 5697 18,10
2,5 3 50 6 66 0201 5700 20,10
3,0 4 50 6 66 0201 5703 18,10
3,5 4 50 6 66 0201 5706 17,95
4,0 5 54 6 66 0201 5709 17,50
5,0 6 54 6 66 0201 5712 17,50
6,0 7 54 6 66 0201 5715 16,90
7,0 8 58 8 66 0201 5718 22,40
8,0 9 58 8 66 0201 5721 22,80
9,0 10 66 10 66 0201 5724 35,30
10,0 1 66 10 66 0201 5727 33,10
12,0 12 73 12 66 0201 5730 47,10
14,0 14 75 14 66 0201 5733 62,20
16,0 16 82 16 66 0201 5736 76,60
18,0 18 84 18 66 0201 5739 114,00
20,0 20 92 20 66 0201 5742 121,00
(929F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 30°
¢ VHM K10/K20 o Zum Frisen von Keil- und Passfedernuten, for um
*TypN universelle Bearbeitung Professional Solutions

© 3 Schneiden o Sehr stabile Ausfiihrung, Frastiefe max. 1 x D 5 VP VHm -
* DIN 6527-L  Trockenbearbeitung méglich 3 N k10/k20Q| 6527 L
* DIN 6535-HB o Mit Zentrumschnitt G535:HB

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 100 80 60 150

50 120 100
@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

3 7 57 6 66 0201 5445 21,50

4 8 57 6 66 0201 5448 20,50

5 10 57 6 66 0201 5451 20,50

6 10 57 6 66 0201 5454 20,10

8 16 63 8 66 0201 5457 26,90

10 19 72 10 66 0201 5460 39,10

12 22 83 12 66 0201 5463 55,70

14 22 83 14 66 0201 5466 72,40

16 26 92 16 66 0201 5469 90,90

18 26 92 18 66 0201 5472 135,00

20 32 104 20 66 0201 5475 143,00

(927G)

* VHM K10/K20 o Sehr stabile Ausfiihrung, Fréastiefe max. 1 x D
eTypN * Trockenbearbeitung méglich m
e DIN 6527 Professional Solutions

© Zum Frésen von Keil- und Passfedernuten,
universelle Bearbeitung

z TYP
3 N
6535-HB
VHM DIN
K10/K20 6527 L

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 100 80 60 150 100

50 120
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
4;5;6;8;10; 12 66 0201 5478 235,50 :
(927G) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: extra lang
e VHM K10/K20

*TypN
e 3 Schneiden

¢ DIN 6535-HA

o Drallwinkel 30°

© Zum Frasen von Nuten
o Frastiefe max. 3 x D

forum

I
Professional Solutions

e Werksnorm o Mit Zentrumschnitt I' I“ | | | K;'o",',":zo
6535-HA

EEEE: "N

<52 <56 <62 > 62 INOX

HRc HRc HRc HRc
140 130 120 75 85 120 420 210
2d, h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 20 75 3 66 0201 5796 22,30
4 25 75 4 66 0201 5799 25,00
5 30 75 5 66 0201 5802 27,20
6 30 75 6 66 0201 5805 35,10
8 40 100 8 66 0201 5808 45,20
10 40 100 10 66 0201 5811 62,80
12 45 150 12 66 0201 5814 99,00
16 65 150 16 66 0201 5817 176,50
(929F)

forum

—
Professional Solutions

e Ausfiihrung: lang
e VHM K10/K20

¢ DIN 6535-HB
o Drallwinkel 45°

*TypN e Zum Frasen von Nuten
e 3 Schneiden o Mit Zentrumschnitt
e DIN 6527-L

! | z TYP VHM DIN
3 N k1oik20Q| 6527 L
6535-HB

EEEE: AN
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
70 60 50 80 150 100
@ d; h10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 7 57 6 66 0201 5823 21,30
4 8 57 6 66 0201 5826 21,30
5 10 57 6 66 0201 5829 21,30
6 10 57 6 66 0201 5832 21,30
8 16 63 8 66 0201 5838 25,20
10 19 72 10 66 0201 5844 41,20
12 22 83 12 66 0201 5847 60,60
16 26 92 16 66 0201 5853 104,50
20 32 104 20 66 0201 5859 163,50
(927G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang o DIN 6535-HB
* VHM K10/K20  Drallwinkel 45° forum
*TypN o Zum Frasen von Nuten Professional Solutions

© 3 Schneiden ® Mit Zentrumschnitt 2 . | T | T
® DIN 6527-L  Trockenbearbeitung méglich | S | 3 | N k10ik20Q| 6527 L

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
150 110 100 80 50 60 130 250 120

60
@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlénge I, Schaft-@ d; h6 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm
3 7 57 6 66 0201 5865 23,20
4 8 57 6 66 0201 5868 23,20
5 10 57 6 66 0201 5871 23,20
6 10 57 6 66 0201 5874 23,20
8 16 63 8 66 0201 5880 28,30
10 19 72 10 66 0201 5886 44,70
12 22 83 12 66 0201 5889 64,50
16 26 92 16 66 0201 5895 109,00
20 32 104 20 66 0201 5901 172,50
(927G)

* VHM K10/K20 © Zum Frésen von Nuten, Schruppen, Besaumen,
*TypN Schlichtfrasen, universelle Bearbeitung orum
© DIN 6527 o Trockenbearbeitung méglich Professional Solutions

VHM DIN
K10/k20 6527 L

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
150 110 100 80 50 60 130 250 120

60
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm 1
4;5;6;8;10; 12 66 0201 5904 232,50
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 1 99




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang * Drallwinkel 50°
* VHM UF * Zum Nutenfrésen, Schlichtfrésen, fm
eTypH universelle Bearbeitung Professional Solutions

e 3 Schneiden e Trockenbearbeitung moglich ;
e Werksnorm e Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet ﬂ n
* DIN 6535-HB * Mit Zentrumschnitt SRR

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
105 105 65 65 52 52 57 100 75

2d;h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 13 50 6 66 0201 5508 38,10
8 19 60 8 66 0201 5511 48,90
10 22 70 10 66 0201 5514 72,30
12 25 75 12 66 0201 5517 99,20
16 32 90 16 66 0201 5520 164,50
(927G)

e Ausfiihrung: kurz Hinweis: Der ungleiche Drallwinkel von 35/38° |
* VHM bewirkt einen ruhigen und vibrationsarmen Lauf. may fgﬂgg
° Typ N IN PRECISION

e 4 Schneiden | z TYP
e DIN 6535-HA 4 N
« Ungleiche Drallteilung 35/38° S

© Zum Frasen von Nuten, Schruppen, Schlichtfrasen,
universelle Bearbeitung

e Hohe Zerspanungsleistung

e Mit Zentrumschnitt

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
170 160 95 65 130

@d; h10 Schneidenléange I, Freizone I; Eckenfase 45° Halsfreischliff-0  Gesamtlange I, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
d;
mm mm mm mm mm mm mm
4 6 10 0,20 3,8 40 6 66 0208 9300 13,22
6 8 12 0,20 5,6 40 6 66 0208 9303 13,22
8 12 16 0,25 7.5 50 8 66 0208 9306 17,22
10 13 20 0,25 9,5 50 10 66 0208 9309 24,27
12 15 24 0,25 11,5 55 12 66 0208 9312 31,30
(332K)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

° VHM universelle Bearbeitung (
eTypN e hohe Zerspanungsleistung may fgil:gg
© zum Frasen von Nuten, Schruppen, Schlichtfrasen, N PRECISION

ED
L

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

170 160

95
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
4;6;8;10; 12 66 0208 9315 99,00
(332K)

o Ausfiihrung: kurz © Zum Umfangsfrésen, Besdumen, Schlichtfrasen,
* VHM K10/K20 universeller Einsatz m
eTypN o Sehr stabile Ausfiihrung, Frastiefe max. 1 x D Professional Solutions

o 4 Schneiden o Drallwinkel 30° | o T DIN
* DIN 6527 o Trockenbearbeitung moglich N k1oik20f| 6527
* DIN 6535-HB * Mit Zentrumschnitt SRR

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
180 140 120 80 60 50 130 250 150

60
@d; h10 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

2 4 50 6 66 0201 5292 16,35

3 5 50 6 66 0201 5295 15,10

4 8 54 6 66 0201 5298 15,10

5 9 54 6 66 0201 5301 15,10

6 10 54 6 66 0201 5304 15,10

8 12 58 8 66 0201 5307 21,60
10 14 66 10 66 0201 5310 33,50 :

12 16 73 12 66 0201 5313 47,30

14 18 75 14 66 0201 5316 61,30
16 22 82 16 66 0201 5319 88,70 :

18 24 84 18 66 0201 5322 114,00
20 26 92 20 66 0201 5325 142,50 :
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/201

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang e Zum Umfangsfrasen, Besdaumen, Schlichtfrasen, orum
I
*TypN o Frastiefe max. 2 x D Professional Solutions

e 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt | 5 . DIN
o DIN 6527-L o Drallwinkel 30° 7 N 6527 1
« DIN 6535-HB S

e VHM universelle Bearbeitung

’ Sthl  Stahl  Stahl  Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
35 35 30 30 50 65 100 75

@d.h10 Schneidenlange I, Eckenfase 45° Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
(42 15381...)
mm mm mm mm mm
3 8 0,15 57 6 66 0201 5967 18,30
4 11 0,15 57 6 66 0201 5970 19,05
5 13 0,25 57 6 66 0201 5973 19,05
6 13 0,25 57 6 66 0201 5976 19,05
7 16 - 63 8 66 0201 5979 22,10
8 19 0,25 63 8 66 0201 5982 22,10
9 19 - 72 10 66 0201 5985 35,10
10 22 0,25 72 10 66 0201 5988 35,10
12 26 0,25 83 12 66 0201 5991 52,10
14 26 0,35 83 14 66 0201 5994 68,90
16 32 0,35 92 16 66 0201 5997 94,80
18 32 = 92 18 66 0201 6000 122,50
20 38 0,35 104 20 66 0201 6003 150,00
(927G)
e Ausfiihrung: lang o Fréstiefe max. 2 x D
o VHM e Mit Zentrumschnitt may|§meFoSR»Egg
*TypN e Trockenbearbeitung méglich N PRECISON
* 4 Schneiden * Ungleicher Drallwinkel 35/38° . ﬂ
e DIN 6527-L ® Zum Schruppen geeignet I | 4 | N | | 6527 L
* DIN 6535-HB e Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % héher als bei HD
¢ Zum Umfangsfrasen, Besdumen, Schlichtfrasen, unbeschichteten Werkzeugen

universelle Bearbeitung

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
180 140 120 80 60 50 130 250 150

60
@ d; h10 Schneidenlénge I, Eckenfase 45° Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
(42 15381..))
mm mm mm mm mm

3 8 0,15 57 6 66 0208 9400 64,18

4 11 0,15 57 6 66 0208 9403 64,18

5 13 0,25 57 6 66 0208 9406 64,18

6 13 0,25 57 6 66 0208 9409 64,18

8 19 0,25 63 8 66 0208 9412 87,81

10 22 0,25 72 10 66 0208 9415 128,32

! 12 26 0,25 83 12 66 0208 9418 162,11
: 14 26 0,35 83 14 66 0208 9421 216,18
16 32 0,35 92 16 66 0208 9424 283,78

H 20 38 0,35 104 20 66 0208 9427 410,73

(340T)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

*TypN * DIN 6527-L (
 Zum Umfangsfrésen, Besdumen, Schlichtfrésen, * Trockenbearbeitung mdglich may fgﬂgg
universelle Bearbeitung o Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei N PRECISON

o Frastiefe max. 2 x D unbeschichteten Werkzeugen

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
180 140 120 80 60 50 130 250 150

60
Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
4:6;8;10; 12 66 0208 9430 449,00
(340T)
o Ausfiihrung: lang o Zum Umfangsfrasen, Besaumen, Schlichtfrasen,
e VHM UF universelle Bearbeitung m
°TypN e Trockenbearbeitung moglich Professional Solutions

e 4 Schneiden  Mit Zentrumschnitt :
o Werksnorm o Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % héher als bei ' ﬂ u
© DIN 6535-HA unbeschichteten Werkzeugen SHEBIE

 Ungleiche Drallteilung 35/38°

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
130 100 90 60 45 35 100 200 130

60
@ d, h10 Schneidenlénge I, Gesamtlénge |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
10 40 100 10 66 0208 9500 73,90
12 45 150 12 66 0208 9503 107,00
16 65 150 16 66 0208 9506 209,50
20 65 150 20 66 0208 9509 268,50
25 75 150 25 66 0208 9512 337,50
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang e Ungleiche Drallteilung 39/42° f

* VHM * Trockenbearbeitung méglich may fgﬂgg
eTypN e Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet N PRECISION

e 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt :

¢ DIN 6527-L o Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hoher als bei ﬂ n
¢ DIN 6535-HB unbeschichteten Werkzeugen AL

® 45° Fase

® Zum Schruppen, Umfangsfrasen, Besaumen,
Schlichtfrasen, universelle Bearbeitung

fda
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
195 190 120 145 75

@d;h10 Schneidenlédnge I, Freizone I; Eckenfase 45° Halsfreischliff-@  Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
ds
mm mm mm mm mm mm mm
3 8 20 0,15 2,8 57 6 66 0208 9600 67,41
4 11 21 0,15 3,8 57 6 66 0208 9603 67,41
5 13 22 0,25 4,7 57 6 66 0208 9606 67,41
6 13 23 0,25 5,6 57 6 66 0208 9609 67,41
8 19 29 0,25 7,5 63 8 66 0208 9612 92,24
10 22 34 0,25 9,5 72 10 66 0208 9615 134,74
12 26 40 0,25 11,5 83 12 66 0208 9618 170,25
14 26 40 0,25 13,5 83 14 66 0208 9621 227,04
16 32 46 0,35 15,5 92 16 66 0208 9624 298,03
20 38 56 0,35 19,5 104 20 66 0208 9627 431,36
(340T)
* VHM e Trockenbearbeitung méglich
*TypN o Schnittgeschwindigkeit ca. 50 % hcher may'ggi}gg
* DIN 6527-L als bei unbeschichteten Werkzeugen N PRECHION

¢ Zum Umfangsfrasen, Besdumen, Schlichtfrasen,
universelle Bearbeitung

| TYP
N
6535-HB
DIN
6527 L

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
195 190 120 145 75

Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
mm
4,6,8, 10,12 66 0208 9630 471,00
(340T)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang e Ungleiche Drallteilung 44/45/46°
* VHM UF © Zum Umfangsfrasen, Besaumen, orum
*Typ NH Schlichtfrasen, universelle Bearbeitung Professional Solutions

* 6 Schneiden o Trockenbearbeitung méglich ; ! " »
* DIN 6527  Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet NH 6527
* DIN 6535-HA o Mit Zentrumschnitt G

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
250 220 180 140 100 120 180 450 280

100
@ d, h10 Schneidenlange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
8 19 63 8 66 0208 9700 36,10
10 22 72 10 66 0208 9703 59,20
12 26 83 12 66 0208 9706 79,50
16 32 92 16 66 0208 9709 149,00
20 38 104 20 66 0208 9712 214,50
(927G)

o Ausfiihrung: lang * DIN 6535-HB
* VHM UF  Ungleiche Drallteilung 35/38° fm
eTypN © Zum Schrupp-, Nutenfrasen, Schlichtfrasen Professional Solutions

e 4 Schneiden o Trockenbearbeitung moglich ) e DIN
* DIN 6527 o Mit Zentrumschnitt | csoE | | N | | 6527

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
200 160 140 100 70 180 350 200

80 60 70
@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 13 57 6 66 0208 9715 27,50
8 19 63 8 66 0208 9718 31,50
10 22 72 10 66 0208 9721 50,80
12 26 83 12 66 0208 9724 65,40
16 32 92 16 66 0208 9727 125,50
20 38 104 20 66 0208 9730 177,50
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: extra lang o Drallwinkel 30°
* VHM UF e Zum Umfangsfrasen, Besaumen, or um
eTypN Schlichtfrasen, universelle Bearbeitung Professionsi Solutions

e 4 Schneiden o Frastiefe max. 3 x D TYP
e Werksnorm e Trockenbearbeitung mdglich
* DIN 6535-HA o Mit Zentrumschnitt B

a - :

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
140 120 100 80 60 70 180 350 200

60
2d,h10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 20 75 3 66 0208 9800 25,70
4 25 75 4 66 0208 9803 29,10
5] 30 75 5 66 0208 9806 31,00
6 30 75 6 66 0208 9809 35,50
8 40 100 8 66 0208 9812 46,70
10 40 100 10 66 0208 9815 69,90
12 45 150 12 66 0208 9818 99,10
14 45 150 14 66 0208 9821 117,50
16 65 150 16 66 0208 9824 219,00
18 65 150 18 66 0208 9827 166,00
20 65 150 20 66 0208 9830 279,00
(927G)

e Ausfiihrung: lang * DIN 6535-HA
* VHM UF e Drallwinkel 45° fﬂrllm
e Typ NH * Einsetzbar zum Umfangsfrasen, Professional Solutions

® 4—6 Schneiden Besaumen und Feinschlichten e DIN
¢ DIN 6527 o Mit Zentrumschnitt I cs3e A I | NH | | 6527

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
105 200 900 220

2 d,h10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

3 8 57 6 6 66 0208 9900 27,00

4 1 57 6 6 66 0208 9903 27,10

5 13 57 6 6 66 0208 9906 25,50

6 13 57 6 6 66 0208 9909 25,50

8 19 63 6 6 66 0208 9912 30,00

10 22 72 10 6 66 0208 9915 48,20

12 26 83 12 6 66 0208 9918 64,00

! 16 32 92 16 6 66 0208 9921 115,00
20 38 104 20 8 66 0208 9924 164,00

(927G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang © DIN 6535-HA (
° VHM o Drallwinkel 45° may fgil:gg
*TypN o Zum Umfangsfrasen, Besaumen, Feinstschlichten N PRECISION

© 6-8 Schneiden o Auch fiir Titanlegierungen bis 50 HRC geeignet ;
* DIN 6527-L * Mit Zentrumschnitt l | | BN | | 65271

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ | [ [ 1] [ ] [ | [ |

[ 1]
@d, h10 Schneidenlédnge I, Eckenfase 45° Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €

mm mm mm mm mm
4 11 0,05 57 6 6 66 0209 0000 66,48
5 13 0,05 57 6 6 66 0209 0003 66,48
6 15 0,05 57 6 6 66 0209 0006 66,48
8 21 0,05 63 8 6 66 0209 0009 86,84
10 25 0,05 72 10 6 66 0209 0012 126,03
12 30 0,05 83 12 6 66 0209 0015 153,63
16 36 0,10 92 16 8 66 0209 0018 270,79
20 45 0,10 104 20 8 66 0209 0021 374,95
(329U)

o Ausfiihrung: extra lang * DIN 6535-HA f
° VHM UF o Drallwinkel 45° may fgi}gg
°TypN e Einsetzbar zum Umfangsfrasen, I PRECISION

* Werksnorm Besaumen und Feinschlichten ) e v
® 6-8 Schneiden o Mit Zentrumschnitt | ” | | N | UF |

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ | [ | [ | [ 1 [ | [ 1 [ | [ | [ |

I
2 d,h10 Schneidenlange I, Eckenfase 45° Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
4 14 0,05 57 6 6 66 0209 0100 82,49
5 17 0,05 62 6 6 66 0209 0103 82,49
6 20 0,05 62 6 6 66 0209 0106 82,49
8 26 0,05 70 8 6 66 0209 0109 116,57
10 32 0,05 80 10 6 66 0209 0112 162,20
12 38 0,05 95 12 6 66 0209 0115 207,02
16 50 0,10 105 16 8 66 0209 0118 318,78
20 62 0,10 124 20 8 66 0209 0121 496,29 :
(329U)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang ® Drallwinkel 45°
* VHM UF e Zum Umfangsfrasen, Besaumen, Feinstschlichten for um
eTypH ¢ HSC-Bearbeitung Professional Solutions

® 68 Schneiden e Trockenbearbeitung moglich e
e Werksnorm o Mit Zentrumschnitt
* DIN 6535-HA B

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
105 200 900

220
2d:h10 Schneidenléange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 30 75 6 6 66 0209 0200 34,20
8 40 100 8 6 66 0209 0203 39,50
10 40 100 10 6 66 0209 0206 70,30
12 45 150 12 6 66 0209 0209 97,60
16 65 150 16 6 66 0209 0212 175,50
20 65 150 20 8 66 0209 0215 263,50
(144E)

e Ausfiihrung: lang e Drallwinkel 45°
® VHM UF e Zum Umfangsfrasen, Besdumen, Feinstschlichten forum
°TypH o HSC-Bearbeitung bis 62 HRC Professional Solutions

® 6-10 Schneiden e Trockenbearbeitung méglich e
o Werksnorm e Mit Zentrumschnitt
* DIN 6535-HA e

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

32 32 32
2d,h10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 13 57 6 6 66 0209 0300 26,30
8 19 63 8 6 66 0209 0303 33,10
10 22 72 10 6 66 0209 0306 53,30
12 26 83 12 6 66 0209 0309 71,80
14 26 83 14 6 66 0209 0312 93,80
16 32 92 16 6 66 0209 0315 129,00
18 32 92 18 8 66 0209 0318 151,00
20 38 104 20 8 66 0209 0321 185,50
25 45 121 25 10 66 0209 0324 305,00
(144€E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 45°
® VHM UF o Zum Umfangsfrasen, Besaumen, Feinstschlichten for um
* Typ NH  Trockenbearbeitung méglich Professional Solutions

© 6-8 Schneiden  Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet

. . TYP
o Werksnorm o Mit Zentrumschnitt NH
* DIN 6535-HB SRR

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 110 80 80 65 65

2 d,h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm

6 13 57 6 6 66 0201 6045 23,80

8 19 63 8 6 66 0201 6051 27,90
10 22 72 10 6 66 0201 6057 44,50
12 26 83 12 6 66 0201 6060 59,30
14 26 83 14 6 66 0201 6063 82,10
16 32 92 16 6 66 0201 6066 106,00
20 38 104 20 8 66 0201 6072 150,50

(927G)

o Ausfiihrung: extra lang o Drallwinkel 45°
e VHM UF e Zum Umfangsfrasen, Besaumen, Feinstschlichten or um
*Typ NH  HSC-Bearbeitung bis 62 HRC Professional Solutions

® 6-8 Schneiden o Trockenbearbeitung moglich p
* Werksnorm o Mit Zentrumschnitt NH
© DIN 6535-HA SRR

Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62
HRc HRc HRc

27 27
2 d: h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
6 30 75 6 6 66 0201 6081 32,00
8 40 100 8 6 66 0201 6084 37,20
10 40 100 10 6 66 0201 6087 66,00
12 45 150 12 6 66 0201 6090 91,50
16 65 150 16 6 66 0201 6093 164,50
20 65 150 20 8 66 0201 6096 251,00
(927G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang ¢ DIN 6535-HB
* VHM UF o Drallwinkel 30° forum
* Typ WR © Zum Schrupp-, Nutenfrésen Professional Solutions

e 3 Schneiden e Schruppverzahnt ;
Ennns

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
100 350 250

@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm

8 16 63 8 66 0209 0400 34,70
10 19 72 10 66 0209 0403 42,10
12 22 83 12 66 0209 0406 51,80
16 26 92 16 66 0209 0409 78,10
20 32 104 20 66 0209 0412 148,00

(927G)

e 4 Schneiden  Mit Zentrumschnitt

* Ausfiihrung: lang * Die Kordelverzahnung erméglicht lhnen kurze und fm
e VHM UF leicht zu entfernende Spane Professional Solutions
 Typ NF e Durch die ungleiche Drallsteigung von 36° und 38° . ﬂ
* DIN 6527 wird ein vibrationsarmer Lauf erméglicht, hierdurch 4 NF 6527

e DIN 6535-HB wird eine wesentlich héhere Standzeit und eine B L L L L
e Einsetzbar zum Schruppfrasen sehr hohe Oberflachenqualitét erreicht

o Schruppverzahnt

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
95 100 920 70 60 115 130

@ d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm
6 13 57 6 66 0209 0500 66,00
8 19 63 8 66 0209 0503 80,00
10 22 72 10 66 0209 0506 91,60
12 26 83 12 66 0209 0509 109,50
16 32 92 14 66 0209 0512 174,00
20 38 104 16 66 0209 0515 265,50
(927G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

5 Schneiden o Mit Zentrumschnitt

o Ausfiihrung: lang  Die Kordelverzahnung erméglicht lhnen kurze und for um
* VHM UF leicht zu entfernende Spane Professional Solutions
* Typ NF  Durch die ungleiche Drallsteigung von 36° und 38°

© DIN 6527 wird ein vibrationsarmer Lauf erméglicht, . B ﬂ
* DIN 6535-HB hierdurch wird eine wesentlich hohere Standzeit B

o Einsetzbar zum Schruppfrasen und eine sehr hohe Oberflachenqualitét erreicht

 Schruppverzahnt

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
95 100 920 70 60 115 130

@ d; h10 Schneidenléange I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm
6 13 57 6 66 0209 0600 71,70
8 19 63 8 66 0209 0603 85,20
10 22 72 10 66 0209 0606 95,60
12 26 83 12 66 0209 0609 110,00
16 32 92 14 66 0209 0612 175,00
20 38 104 16 66 0209 0615 261,00
(927G)

o Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 20°
* VHM UF  HSC-Bearbeitung bis 62 HRC forum
* Typ HR o Trockenbearbeitung moglich Professional Solutions

© 34 Schneiden  Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet vp
o Werksnorm o Schruppverzahnt HR
* DIN 6535-HB * Mit Zentrumschnitt S

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
165

46 46 46 165
2 d;js14 Schneidenlénge I, Eckenfase 45° Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Zahnezahl Bestell-Nr. 3
mm mm mm mm mm
6 16 0,38 57 6 3 66 0201 6105 39,10
8 16 0,38 63 8 3 66 0201 6108 45,70
10 22 0,60 72 10 4 66 0201 6111 68,20
12 26 0,60 83 12 4 66 0201 6114 87,70
14 26 0,60 83 14 4 66 0201 6117 106,50
16 32 0,60 92 16 4 66 0201 6120 142,50
20 38 0,60 104 20 4 66 0201 6126 230,00
(929F) H

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz ® Drallwinkel 45°
* VHM UF e Tauchen/Rampen/Besaumen forum
* Typ HR * Trockenbearbeitung maglich Professional Solutions

® 4-6 Schneiden e Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet ) > v
e Werksnorm e Schruppverzahnt 4-6 HR
* DIN 6535-HB * Mit Zentrumschnitt SRR

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
315 315 240 165 165

2d:h10 Eckenfase 45° Schneidenlénge I, Gesamtlange |, Schaft-@ d; h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
6 0,15 7 54 6 4 66 0201 5946 36,30
8 0,18 9 58 8 4 66 0201 5949 42,50
10 0,20 14 66 10 4 66 0201 5952 63,50
12 0,20 16 73 12 4 66 0201 5955 81,50
16 0,20 22 82 16 5 66 0201 5958 132,50
20 0,20 26 92 20 6 66 0201 5961 213,50
(929F)

e Ausfiihrung: lang e Drallwinkel 45°
e VHM UF e Tauchen/Rampen/Besaumen m
* Typ HR * Trockenbearbeitung mdglich Professional Solutions

® 3-6 Schneiden e Besonders fiir die INOX-Bearbeitung geeignet ; ) - e
o Werksnorm e Schruppverzahnt 3-4 HR
* DIN 6535-HB * Mit Zentrumschnitt S335he

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
315 315 240 165 165

2 d,h10 Schneidenlénge I, Eckenfase 45° Gesamtlénge |, Schaft-@ d; h6 Zahnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm
4 1" 0,10 57 6 3 66 0201 5907 39,10
5 13 0,13 57 6 4 66 0201 5910 39,10
6 16 0,15 57 6 4 66 0201 5913 39,10
8 16 0,18 63 8 4 66 0201 5919 45,70
10 22 0,20 72 10 4 66 0201 5925 68,20
12 26 0,20 83 12 4 66 0201 5928 87,70
14 26 0,20 83 14 5 66 0201 5931 106,50
16 32 0,20 92 16 5 66 0201 5934 142,50
20 38 0,20 104 20 6 66 0201 5937 230,00
(929F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



o Ausfiihrung: kurz
* VHM K10/K20
*TypN

® 2 Schneiden

* Werksnorm

MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

 DIN 6535-HA

o Drallwinkel 30°
 Trockenbearbeitung méglich
o Mit Zentrumschnitt

forum

L ——
Professional Solutions

0 | z TYP VHM
2 N K10/K20
6535-HA

Stahl Stahl
<62 > 62
HRc HRc

Stahl Stahl

<52 <56

HRc HRc
175 140

55 30 110 200 133

9d,h10 Schneidenlénge I, Gesamtlange | Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1,0 2 38 3 66 0209 0700 25,60
1,5 3 38 3 66 0209 0703 23,90
2,0 6 57 6 66 0209 0706 24,50
3,0 7 57 6 66 0209 0709 24,50
4,0 8 57 6 66 0209 0712 24,50
5,0 10 57 6 66 0209 0715 24,50
6,0 10 57 6 66 0209 0718 24,50
8,0 16 63 8 66 0209 0721 31,20
10,0 19 72 10 66 0209 0724 38,70
12,0 22 83 12 66 0209 0727 56,70
14,0 22 83 14 66 0209 0730 79,30
16,0 26 92 16 66 0209 0733 96,10
18,0 26 92 18 66 0209 0736 116,50
(1347)

o Ausfiihrung: lang
* VHM UF

*TypN

e 2 Schneiden

* DIN 6527

* DIN 6535-HA
 Drallwinkel 30°

© Zum Kopier-, Nutenfrasen, universelle Bearbeitung

o Trockenbearbeitung moglich
o Mit Zentrumschnitt

forum

—
Professional Solutions

| z TYP DIN
2 N 6527
6535-HA

Stahl Stahl
<62 > 62
HRc HRc

Stahl Stahl

<52 <56

HRc HRc
160 140 120 100

80 100 200 300 200

2 d; h10 Schneidenlénge I, Gesamtlénge |, Schaft-@ d; h6 Bestell-Nr. €

mm mm mm mm
0,5 1 38 3 66 0209 0800 31,90
1,0 2 38 3 66 0209 0803 27,20
1,5 3 38 3 66 0209 0806 27,00
2,0 6 57 6 66 0209 0809 27,20
3,0 7 57 6 66 0209 0812 32,50
4,0 8 57 6 66 0209 0815 27,00
5.0 10 57 6 66 0209 0818 27,00
6,0 10 57 6 66 0209 0821 27,00
8,0 16 63 8 66 0209 0824 33,10

10,0 19 72 10 66 0209 0827 42,80

12,0 22 83 12 66 0209 0830 62,20

(1347)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: lang ® Drallwinkel 30°
* VHM UF e Zum Kopierfrasen for um
eTypN e Trockenbearbeitung mdglich Professional Solutions

e 2 Schneiden ® HSC-Bearbeitung bis 62 HRC i
e Werksnorm o Mit Zentrumschnitt
* DIN 6535-HA B

d, d,
mEEmA e ey - S
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
130 130 80 60 60 60 60 60
2d;e8 Schneidenlénge Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 20 75 6 66 0209 0900 49,30
4 25 75 6 66 0209 0903 54,80
5 30 75 6 66 0209 0906 56,30
6 30 75 6 66 0209 0909 59,70
8 40 100 8 66 0209 0912 72,30
10 40 100 10 66 0209 0915 93,60
12 22 150 12 66 0209 0918 141,50
16 30 140 16 66 0209 0921 160,50
(134T7)

e Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 30°
* VHM UF e Zum Beséumen, Kopier-, Schlichtfrasen, for um
*TypN Umfangsfrasen Professional Solutions

e 4 Schneiden ® HSC-Bearbeitung bis 62 HRC o
e Werksnorm e Trockenbearbeitung mdglich
* DIN 6535-HA * Mit Zentrumschnitt SRR

A
v

d, d,
mEEmE e ey -
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
60 60 60 130
2 d,h10 Schneidenlange I, Gesamtlange |, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 20 75 6 66 0209 0924 44,30
4 25 75 6 66 0209 0927 48,50
5 30 75 6 66 0209 0930 51,00
6 30 75 6 66 0209 0933 53,40
8 40 100 8 66 0209 0936 66,20
10 40 100 10 66 0209 0939 84,90
12 45 150 12 66 0209 0942 110,00
(134T)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Ausfiihrung: kurz

° VHM

*TypN

e 2 Schneiden

o Werksnorm

 DIN 6535-HA

o Drallwinkel 30°

© Zum Kopierfrasen

© HSC-Bearbeitung bis 70 HRC
 Trockenbearbeitung méglich

MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Mit Zentrumschnitt

o Der Halsfreischliff ermdglicht eine optimale
Reichweite des Werkzeuges und ist
somit fiir Anwendungen im Formenbau geeignet

o Die Standzeit erhoht sich bei MMS- oder Luft-
kiihlung

© Das Werkzeug kann wahlweise mit geschwenkter
oder gerader Spindel eingesetzt werden

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62
HRc HRc HRc HRc

forum

Professional Solutions

Eaaas

245

175 175 175
@ d, h8 Schneidenlédnge I, Freizone I; Eckenradius Halsfreischliff-0  Gesamtlange I, Schaft-@ d; hé Bestell-Nr. €
d;

mm mm mm mm mm mm mm
0,5 0,7 - 0,25 0,4 38 4 66 0209 1000 44,00
1,0 1,5 3 0,50 0,9 38 6 66 0209 1003 41,30
1,5 2,0 4 0,75 1.4 38 6 66 0209 1006 39,90
2,0 3,0 5 1,00 1.9 57 6 66 0209 1009 38,30
3,0 5.0 10 1,50 2,7 57 6 66 0209 1012 41,30
4,0 6,0 10 2,00 3,7 57 6 66 0209 1015 42,60
5,0 8,0 12 2,50 4,7 57 6 66 0209 1018 42,60
6,0 9,0 15 3,00 5,7 57 6 66 0209 1021 44,00
8,0 12,0 15 4,00 7.7 63 8 66 0209 1024 54,90

10,0 15,0 25 5,00 9,5 72 10 66 0209 1027 74,30

12,0 18,0 25 6,00 11,5 83 12 66 0209 1030 100,50

(1347)

o Ausfiihrung: extra lang

° VHM

*TypN

e 2 Schneiden

o Werksnorm

 DIN 6535-HA

o Drallwinkel 30°

© Zum Kopierfrasen

© HSC-Bearbeitung bis 70 HRC
 Trockenbearbeitung méglich

o Mit Zentrumschnitt

o Der Halsfreischliff ermdglicht eine optimale
Reichweite des Werkzeuges und ist
somit fiir Anwendungen im Formenbau geeignet

o Die Standzeit erhoht sich bei MMS- oder Luft-
kiihlung

© Das Werkzeug kann wahlweise mit geschwenkter
oder gerader Spindel eingesetzt werden

forum

Professional Solutions

Eaaas

dW dZ
*ta,
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
220 220 175 175 175 245
@ d, h8 Schneidenlédnge I, Freizone I; Eckenradius Halsfreischliff-@  Gesamtlange I, Schaft-@ d, h6 Bestell-Nr. €
d;
mm mm mm mm mm mm mm
3 3 6 1.5 2,7 75 6 66 0209 1033 56,00
4 4 8 2,0 3,7 75 6 66 0209 1036 64,60
5 5 10 2,5 4,7 75 6 66 0209 1039 64,90
6 6 12 3,0 5,7 75 6 66 0209 1042 67,60
8 8 16 4,0 7,7 100 8 66 0209 1045 86,10
10 10 20 5,0 9,5 100 10 66 0209 1048 109,00
12 12 24 6,0 11,5 150 12 66 0209 1051 143,00
(134T)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/215




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: extra lang

® Zum Kopier-, Zeilen-, Nutenfrasen

* Diese Werkzeuge sollten nur in Schrumpf- oder

© HSC-Bearbeitung
*TypN * Trockenbearbeitung maglich
e 2 Schneiden o Mit Zentrumschnitt
* DIN 6527
* DIN 6535-HA

* VHM 05/10
« Drallwinkel 30°

Hydrodehnspannfutter eingesetzt werden
e Nicht verwendbar in geschwenkter Frasspindel

forum

I
Professional Solutions

| z TYP VHM DIN
2 N kosik20| 6527
6535-HA
>

' EEEE: - HEEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
300 220 200 180 150 100 120 250 500 300
2 d, Schneidenldn-  Eckenradius Lange |; Lange I, Halsfrei- Gesamtlange I, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
gel, schliff-@ d;
mm mm mm mm mm mm mm mm
2 3,0 0,5 8 40 1.8 80 6 66 0209 1100 78,40
3 3,5 0,5 12 40 2,8 80 6 66 0209 1103 78,40
4 4,0 1,0 20 40 3,8 80 6 66 0209 1106 72,00
6 6,0 2,0 25 60 5,6 100 8 66 0209 1109 102,00
8 7,0 2,0 30 75 7.6 120 10 66 0209 1112 135,00
10 8,0 3,0 30 70 9,6 120 12 66 0209 1115 154,50
(1347)

e Ausfiihrung: extra kurz

o Drallwinkel 30°

¢ Mit Eckenradius zur Verminderung von
Kerbwirkungen am Werkstiick —
weniger Eckenverschleil beim Nuten

* VHM e HSC-Bearbeitung bis 70 HRC
e TypH e Trockenbearbeitung moglich
e 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt

e Werksnorm

® DIN 6535-HA

e Zum Umfangs-, Nuten-, Tiefnutenfrasen

forum

—
Professional Solutions

Eaaas

1 >

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

ta,
EEEA: "I
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
155 155 155 100 100 100 155
2d, Schneidenlédnge I, Freizone I3 Eckenradius Halsfreischliff-0  Gesamtlange I, Schaft-@ d, Bestell-Nr. €
d;
mm mm mm mm mm mm mm
1,0 1,5 - 0,1 - 40 3 66 0209 1200 25,70
1,0 1,5 - 0,1 - 40 6 66 0209 1203 37,70
1,5 2,2 — 0,1 — 40 3 66 0209 1206 25,70
1,5 2,2 0,1 - 40 6 66 0209 1209 37,70
2,0 3 6 0,1 1,95 40 3 66 0209 1212 23,30
2,0 3 6 0,1 1,95 40 6 66 0209 1215 34,20
2,5 4 6 0,1 2,40 40 3 66 0209 1218 23,30
2,5 4 6 0,1 2,40 40 6 66 0209 1221 34,20
3,0 4 7 0,1 2,85 45 6 66 0209 1224 34,20
3,5 5 9 0,1 3,35 45 6 66 0209 1227 34,20
4,0 5 9 0,1 3,85 45 6 66 0209 1230 34,20
4,5 6 10 0,1 4,35 45 6 66 0209 1233 34,20
5,0 6 1 0,2 4,85 50 6 66 0209 1236 34,20
: 6,0 7 14 0,2 5,85 50 6 66 0209 1239 34,20
i 8,0 9 18 0,2 7,70 60 8 66 0209 1242 43,20
10,0 12 25 0,2 9,70 75 10 66 0209 1245 64,70
; 12,0 15 30 0,3 11,7 75 12 66 0209 1248 89,40
16,0 18 38 0,3 15,7 90 16 66 0209 1251 149,00
20,0 24 45 0,3 19,7 100 20 66 0209 1254 246,50
(929F)




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: extra kurz o Zum Umfangsfrasen

® VHM UF © HSC-Bearbeitung bis 62 HRC m
e TypN  Trockenbearbeitung méglich Professional Solutions
® 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt

o Werksnorm o Mit Eckenradius zur Verminderung von

o DIN 6535-HA Kerbwirkungen am Werkstiick

 Drallwinkel 30°

4,
Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
110 110 70 70 110

70 45 45 45

2 d, Schneidenlédnge I, Freizone Eckenradius Halsfreischliff-@ d; Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm mm
3 4 7 0,3 2,8 50 6 66 0201 6327 32,30
5 6 12 0,5 4,6 50 6 66 0201 6330 32,30
6 7 14 0,6 5,6 55 6 66 0201 6333 32,30
8 10 18 0,8 7,4 60 8 66 0201 6336 41,30
10 12 25 1,0 9,4 70 10 66 0201 6339 61,20
12 15 30 1.2 11,4 80 12 66 0201 6342 83,90
(929F)
o Ausfiihrung: kurz © Zum Kopierfrasen
* VHM UF ® HSC-Bearbeitung bis 62 HRC maylfgil:gg
eTypH o Mit Zentrumschnitt N PRECISION

o Drallwinkel 30°

e 4 Schneiden o Der Halsfreischliff ermdglicht eine optimale v
o Werksnorm Reichweite des Werkzeuges und ist somit fiir H
© DIN 6535-HA Anwendungen im Formenbau geeignet D
< | >

i

g d

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
170 250

150 130 110 100
2d;e8 Schneidenlange I, Freizone I; Eckenradius Gesamtlange |, Schaft-@ d, h5 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
3 4 12 0,3 57 6 66 0209 1400 86,54
3 4 12 0,5 57 6 66 0209 1403 86,54
4 5 15 0,5 57 6 66 0209 1406 86,54
4 5 15 1,0 57 6 66 0209 1409 86,54
5 6 18 0,5 57 6 66 0209 1412 86,54
5 6 18 1,0 57 6 66 0209 1415 86,54
5 6 18 1,5 57 6 66 0209 1418 86,54
6 7 21 0,5 57 6 66 0209 1421 86,54
6 7 21 1,0 57 6 66 0209 1424 86,54
6 7 21 1,5 57 6 66 0209 1427 86,54
8 9 27 0,5 63 8 66 0209 1430 100,97
8 9 27 1,0 63 8 66 0209 1433 100,97
8 9 27 1,5 63 8 66 0209 1436 100,97
8 9 27 2,0 63 8 66 0209 1439 100,97
10 1 32 0,5 72 10 66 0209 1442 137,02
10 1 32 1,0 72 10 66 0209 1445 137,02
10 1" 32 1,5 72 10 66 0209 1448 137,02
10 1 32 2,0 72 10 66 0209 1451 137,02
10 1 32 2,5 72 10 66 0209 1454 137,02
12 12 38 0,5 83 12 66 0209 1457 189,93
12 12 38 1,0 83 12 66 0209 1460 189,93
12 12 38 1,5 83 12 66 0209 1463 189,93 '
12 12 38 2,0 83 12 66 0209 1466 189,93
12 12 38 3,0 83 12 66 0209 1469 189,93
16 16 44 1,0 92 16 66 0209 1472 312,52 :
16 16 44 2,0 92 16 66 0209 1475 312,52
16 16 44 4,0 92 16 66 0209 1478 312,52 :
(738E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

* Ausfiihrung: lang * Zum Kopierfrésen maykes tag
*TypH o Mit Zentrumschnitt i

o Drallwinkel 30°

>,

e 4 Schneiden e Der Halsfreischliff ermdglicht eine optimale Reich- .
e Werksnorm weite des Werkzeuges und ist somit fiir Anwen- ﬂ ﬂ u
¢ DIN 6535-HA dungen im Formenbau geeignet el

] —>

A

1

o VHM UF o HSC-Bearbeitung bis 62 HRC

Stahl Stahl Stahl

] <52 <56 <62

' HRc HRc HRc
170

150 130 110

2d,e8 Schneidenlénge I, Freizone I; Eckenradius Gesamtlange |, Schaft-@ d, h5 Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
3 4 18 0,3 69 6 66 0209 1600 113,00
3 4 18 0,5 69 6 66 0209 1603 113,00
4 5 24 0,5 69 6 66 0209 1606 113,00
4 5 24 1,0 69 6 66 0209 1609 113,00
5 6 30 0,5 69 6 66 0209 1612 113,00
5 6 30 1,0 69 6 66 0209 1615 113,00
6 7 44 0,5 80 6 66 0209 1618 113,00
6 7 44 1,0 80 6 66 0209 1621 113,00
6 7 44 1,5 80 6 66 0209 1624 113,00
8 9 54 0,5 100 8 66 0209 1627 163,48
8 9 54 1,0 100 8 66 0209 1630 163,48
8 9 54 1,5 100 8 66 0209 1633 163,48
8 9 54 2,0 100 8 66 0209 1636 163,48
10 1 60 0,5 100 10 66 0209 1639 216,36
10 1 60 1,0 100 10 66 0209 1642 216,36
10 1 60 1,5 100 10 66 0209 1645 216,36
10 1 60 2,0 100 10 66 0209 1648 216,36
10 1" 60 2,5 100 10 66 0209 1651 216,36
12 12 75 0,5 120 12 66 0209 1654 288,50
12 12 75 1,0 120 12 66 0209 1657 288,50
12 12 75 1,5 120 12 66 0209 1660 288,50
12 12 75 2,0 120 12 66 0209 1663 288,50
12 12 75 3,0 120 12 66 0209 1666 288,50
16 16 92 1,0 140 16 66 0209 1669 490,44
16 16 92 2,0 140 16 66 0209 1672 490,44
16 16 92 4,0 140 16 66 0209 1675 490,44
(738E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: lang o Drallwinkel 30°
¢ VHM UF o Zum Eintauchen und Umfangsfrésen forum
°TypN o Trockenbearbeitung maglich Professional Solutions

o 4 Schneiden o Mit Zentrumschnitt g | - DIN
® DIN 6527-L o Mit Eckenradius zur Verminderung von N 6527 L
o DIN 6535-HA Kerbwirkungen aloahd

"

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

70 70 45 45

70

@d:h10 Schneidenlédnge I, Eckenradius Gesamtlange |, Schaft-@ d, hé Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm

6 13 0,5 57 6 66 0209 1800 42,10

6 13 1.0 57 6 66 0209 1803 42,10

8 19 0,5 63 8 66 0209 1806 55,70

8 19 1.0 63 8 66 0209 1809 55,70

8 19 1.5 63 8 66 0209 1812 55,70

8 19 2,0 63 8 66 0209 1815 55,70

10 22 0,5 72 10 66 0209 1818 69,00
10 22 0,8 72 10 66 0209 1821 69,00 i
10 22 1,0 72 10 66 0209 1824 69,00 :
10 2 1,5 72 10 66 0209 1827 69,00
10 22 2,0 72 10 66 0209 1830 69,00 :
12 26 0,5 83 12 66 0209 1833 97,80 é
12 26 0,8 83 12 66 0209 1836 97,80 :
12 26 1.0 83 12 66 0209 1839 97,80 i
12 26 1.5 83 12 66 0209 1842 97,80 :
12 26 2,0 83 12 66 0209 1845 97,80 :
16 32 1.0 92 16 66 0209 1848 150,50 i
16 32 1.5 92 16 66 0209 1851 150,50 :
16 32 2,0 92 16 66 0209 1854 150,50
20 38 1.0 104 20 66 0209 1857 225,50 :
20 38 1.5 104 20 66 0209 1860 225,50 é
20 38 2,0 104 20 66 0209 1863 225,50 :
(0807) '
o Ausfiihrung: lang o Trockenbearbeitung moglich :
* VHM NANO  Mit Zentrumschnitt may'fg?}gg
eTypH o Mit Eckenradius zur Verminderung von Kerbwir- N PRECHION :
© 6-10 Schneiden kungen am Werkstiick — weniger EckenverschleiB :
o Werksnorm beim Eintauchen- und Nutenfrasen. . E w u :
* DIN 6535-HA  Durch die 50°-Spirale entsteht ein weicher, scha- Sy
e Drallwinkel 50° lender Schnitt und somit eine hohe Oberfléchen- N ] ] ” :
o Zum Nuten-, Tiefnutenfrasen qualitat. : :
o Frastiefe max. 3x D o Eine Gratbildung an den Schneidkanten wird
© HSC-Bearbeitung bis 70 HRC vermieden
EEEE z: v FEHEEE
<52 <56 <62 >62 INOX !
HRc HRc HRc HRc :
170 150 140 120 80 i
2d,e8 Schneidenldnge |,  Freizone |; Eckenradius  Halsfreischliff-@ d; Gesamtlénge |, Schaft-@ d, h5 Z&hnezahl Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm mm E

4 6 10 0,5 3,9 57 6 6 66 0209 2003 74,13

5 8 12 0,5 4,9 57 6 6 66 0209 2009 74,13

6 10 15 0,5 59 57 6 6 66 0209 2018 74,13

8 13 21 0,5 7,8 63 8 6 66 0209 2024 102,41
10 16 25 0,5 9,8 72 10 6 66 0209 2030 141,70 :

10 16 25 1.0 9,8 72 10 6 66 0209 2033 141,70

12 19 30 0,5 11,8 83 12 6 66 0209 2036 175,09
12 19 30 1,0 11,8 83 12 6 66 0209 2039 175,09 :

16 25 38 0,5 15,8 92 16 8 66 0209 2042 305,93
16 25 38 1,0 15,8 92 16 8 66 0209 2045 282,70 :
(3290)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/219

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




FRASER / MASCHINENZUBEHOR

e Ausfiihrung: kurz e Zum Anfasen von Kanten, gratfreien Gravieren von
* VHM Konturen und allgemeinen Frasen m
eTypN o Mit Zentrumschnitt Professional Solutions

e 2 Schneiden -
¢ DIN 6535-HA 6535-HA
o Drallwinkel 30°

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc

75 60 35

Spitzenwinkel 60° 35 30 35 120
Spitzenwinkel 90° 75 60 35 35 30 35 120
Spitzenwinkel 120° 75 60 35 35 30 35 120
@ d; h10 Schneidenldnge |, Gesamtlidnge I, Schaft-@ d, h6 Spitzenwinkel 60° Spitzenwinkel 90° Spitzenwinkel 120°
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
3 6 50 4 66 0204 3000 41,00 66 0204 3027 32,40 66 0204 3054 34,20
4 8 50 4 66 0204 3003 42,20 66 0204 3030 33,40 66 0204 3057 35,30
5 10 50 6 66 0204 3006 44,10 66 0204 3033 35,50 66 0204 3060 37,60
6 12 58 6 66 0204 3009 54,00 66 0204 3036 45,30 66 0204 3063 45,40
8 16 63 8 66 0204 3012 75,40 66 0204 3039 64,20 66 0204 3066 64,10
10 18 72 10 66 0204 3015 97,10 66 0204 3042 82,10 66 0204 3069 82,10
12 20 83 12 66 0204 3018 97,30 66 0204 3045 82,10 66 0204 3072 82,10
16 26 92 16 66 0204 3021 135,50 66 0204 3048 116,00 66 0204 3075 116,00
20 32 109 20 66 0204 3024 236,00 66 0204 3051 200,00 66 0204 3078 200,00
(937G) (937G) (937G)

e Ausfiihrung: kurz e Zum Entgraten und Anfasen von Kanten
* VHM  Mit Zentrumschnitt m
° Typ N Professional Solutions

e 4 Schneiden ,
¢ DIN 6535-HB 6535-HB

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
75 60 35 35

Spitzenwinkel 60° 35 30 120
Spitzenwinkel 90° 75 60 35 35 30 35 120
Spitzenwinkel 120° 75 60 35 35 30 35 120
@d;h11 Schneidenlénge |, Gesamtlénge I, Schaft-@ d; h6 Spitzenwinkel 60° Spitzenwinkel 90° Spitzenwinkel 120°
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
4 8 51 4 66 0209 2100 17,00 66 0209 2121 17,00 66 0209 2142 17,00
6 10 57 6 66 0209 2103 17,00 66 0209 2124 17,00 66 0209 2145 17,00
8 12 63 8 66 0209 2106 21,60 66 0209 2127 21,60 66 0209 2148 21,60
10 14 72 10 66 0209 2109 30,20 66 0209 2130 30,20 66 0209 2151 30,20
12 16 83 12 66 0209 2112 43,10 66 0209 2133 43,10 66 0209 2154 43,10
16 18 92 16 66 0209 2115 86,80 66 0209 2136 86,80 66 0209 2157 86,80
20 20 104 20 66 0209 2118 127,00 66 0209 2139 127,00 66 0209 2160 127,00
(933G) (933G) (933G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / FRASER 3

o Ausfiihrung: kurz  Trockenbearbeitung méglich
° VHM o Mit Zentrumschnitt or um
° Typ N meesslonal Solutions

d1

© Zum Entgraten und Anfasen von Kanten

® 4 Schneiden wp
* Werksnorm
* DIN 6535-HB 5 (> i

==m=a
-'H_H

120°
EEEmE ey -EHEE
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
Spitzenwinkel 60° 90 70 40 145
Spitzenwinkel 90° 90 70 40 40 35 40 145
Spitzenwinkel 120° 90 70 40 40 35 40 145
2 d; h11 Schneidenldnge |, Gesamtlange I, Schaft-@ d, h6 Spitzenwinkel 60° Spitzenwinkel 90° Spitzenwinkel 120°
mm mm mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
4 8 51 4 66 0209 2163 19,70 66 0209 2184 19,70 66 0209 2205 19,70
6 10 57 6 66 0209 2166 21,60 66 0209 2187 21,60 66 0209 2208 21,60
8 12 63 8 66 0209 2169 25,00 66 0209 2190 25,00 66 0209 2211 25,00
10 14 72 10 66 0209 2172 34,10 66 0209 2193 34,10 66 0209 2214 34,10
12 16 83 12 66 0209 2175 54,70 66 0209 2196 54,70 66 0209 2217 54,70
16 18 92 16 66 0209 2178 111,00 66 0209 2199 111,00 66 0209 2220 111,00
20 20 104 20 66 0209 2181 159,00 66 0209 2202 159,50 66 0209 2223 159,50

(933G) (933G) (933G)

o Ausfiihrung: kurz ® Frasbreite 0,1 mm
* VHM © Zum gratfreien Gravieren von Konturen for um
° Typ N Professional Solutions

® 1 Schneide TYP
e Werksnorm
« DIN 6535-HA SRR

o Spitzenwinkel 60°
g]g_h e ‘

Stahl Stahl Stahl Stahl
<52 <56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc HRc
[ 1] [ 1] [ | [ |

@d; h11 Schneidenlénge I, Gesamtlénge I, Schaft-0 d, Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 15 40 3 66 0209 2300 20,90
15 40 4 66 0209 2303 22,20
6 15 50 6 66 0209 2306 31,80
(933G) H

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 HARTMETALLFRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

e Fiir die Fein- und Grobzerspanung ¢ Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
M o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Professional Solutions Verrundungen von Kanten und Bohrungen

i:'—#ufw—%aﬁ-‘

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: (%] lange  lange 2 [%] lange  lange 2
mm mm mm mm mm mm mm mm
ZYA 0413 4 13 55 3 66 0201 6477 11,40 ZYA 0413 4 13 55 6 66 0201 6540 27,61
ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6480 16,00 ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6543 28,66
ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6483 19,30 ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6546 38,32
ZYA 1013 10 13 53 6 66 0201 6486 19,80 ZYA 1013 10 13 53 6 66 0201 6549 35,03
ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6489 21,70 ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6552 43,61
ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6492 30,40 ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6555 55,78
ZYA 1625 16 25 65 6 66 0201 6495 39,70 ZYA 1625 16 25 65 6 66 0201 6558 71,18
(974F) (347F)

e Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die PFERD e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
Fein- und Grobzerspanung 5@@ o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen
‘:'—%F%&ﬁ

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

i —
1 /
é Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: 2] lainge  ldnge 2 Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: mm mm mm mm (%] lange lange 2
: ZYA 0413 4 13 55 6 66 0201 6501 24,01 mm mm mm mm
i ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6504 24,93 ZYA 0413 4 13 55 6 66 0201 6561 24,01
ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6507 33,33 ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6564 24,93
i ZYA 1013 10 13 53 6 66 0201 6510 34,94 ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6567 33,33
: ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6513 37,92 ZYA 1013 10 13 53 6 66 0201 6570 30,46
: ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6516 48,51 ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6573 37,92
é ZYA 1625 16 25 65 6 66 0201 6519 61,90 ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6576 48,51
: (347F) (347F)
:  Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD e Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung PFERD
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und o Speziell fiir die Bearbeitung von Edelstahl und allen
: Verrundungen von Kanten und Bohrungen austenitischen, rost- und sauerebestandigen Stéhlen
1 i} )
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lénge  lédnge 2 Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
; mm mm mm mm (%] lange lange 2
ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6525 24,93 mm mm mm mm
ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6528 33,33 ZYA 0616 6 16 55 6 66 0201 6582 29,91
: ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6531 37,92 ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6583 40,00
ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6534 48,51 ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6584 45,51
! ZYA 1625 16 25 65 6 66 0201 6537 61,90 ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6585 58,08
3479) (347F)

Alle Preise in €

3/222 ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE

o Speziell fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss PFERD  Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und %X
Verrundungen von Kanten und Bohrungen
i J
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange  lénge (]
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € mm mm mm mm

[%] lange lange (%] ZYA-S 0616 6 16 55 6 66 0201 6639 27,26

mm mm mm mm ZYA-S 0820 8 20 60 6 66 0201 6642 36,67

ZYA 0820 8 20 60 6 66 0201 6586 36,67 ZYA-S 1020 10 20 60 6 66 0201 6645 41,71

ZYA 1020 10 20 60 6 66 0201 6587 41,71 ZYA-S 1225 12 25 65 6 66 0201 6648 53,36

ZYA 1225 12 25 65 6 66 0201 6588 53,36 ZYA-S 1625 16 25 65 6 66 0201 6651 68,09

(347F) (347F)

forum o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Professional Solutions Verrundungen von Kanten und Bohrungen
]
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
@  lénge lénge 2 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm (%] lange lange (4]
ZYA-S0413 4 13 55 6 66 0201 6591 17,60 mm  mm mm mm
ZYA-S 0616 6 16 55 6 66 0201 6594 17,60 ZYA-S 0413 4 13 55 6 66 0201 6654 31,29
ZYA-S0820 8 20 60 6 66 0201 6597 21,30 ZYA-S 0616 6 16 55 6 66 0201 6657 31,36
ZYA-S1013 10 13 53 6 66 0201 6600 22,50 ZYA-S 0820 8 20 60 6 66 0201 6660 42,15
ZYA-S 1020 10 20 60 6 66 0201 6603 23,80 ZYA-S 1020 10 20 60 6 66 0201 6663 47,97
ZYA-S 1225 12 25 65 6 66 0201 6606 33,50 ZYAS 1225 12 25 65 6 66 0201 6666 61,37
ZYA-S 1625 16 25 65 6 66 0201 6609 43,80 ZYAS 1625 16 25 65 6 66 0201 6669 78,31
(974F) (347F)
o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD ¢ Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD

Grobzerspanung

;;-:»_—-»Em

#

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

#

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2] lange  lange 2 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm [} lange lange (4]

ZYA-S 0413 4 13 55 6 66 0201 6615 27,20 mm mm mm mm

ZYA-S 0616 6 16 55 6 66 0201 6618 27,26 ZYA-S 0413 4 13 55 6 66 0201 6672 27,20
ZYA-S 0820 8 20 60 6 66 0201 6621 36,67 ZYA-S 0616 6 16 55 6 66 0201 6675 27,26
ZYA-S 1020 10 20 60 6 66 0201 6624 41,71 ZYA-S 0820 8 20 60 6 66 0201 6678 36,67
ZYA-S 1025 10 25 60 6 66 0201 6627 47,54 ZYA-S1020 10 20 60 6 66 0201 6681 41,71
ZYA-S 1225 12 25 65 6 66 0201 6630 53,36 ZYA-S 1225 12 25 65 6 66 0201 6684 53,36
ZYA-S 1625 16 25 65 6 66 0201 6633 68,09 ZYA-S 1625 16 25 65 6 66 0201 6687 69,38

(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell

3/223




o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
PFERD o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Speziell fiir die Bearbeitung von Gusseisen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
, (4] lange  linge (4]

' mm mm mm mm
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € WRC 0616 6 16 55 6 66 0201 6741 27.11
@  linge linge [} WRC 0820 8 20 60 6 66 0201 6744 38,93
mm mm mm mm WRC 1020 10 20 60 6 66 0201 6747 43,99
ZAYS 0616 6 16 55 6 66 0201 6589 29,99 WRC 1025 10 25 65 6 66 0201 6750 49,65
ZAYS 1020 10 20 60 6 66 0201 6590 45,88 WRC 1225 12 25 65 6 66 0201 6753 59,70
ZAYS 1225 12 25 65 6 66 0201 6592 58,70 WRC 1625 16 25 65 6 66 0201 6756 71,49

(347F) (347F)
o Fiir die Fein- und Grobzerspanung forum o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
e © Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Professional Solutions Verrundungen von Kanten und Bohrungen

-
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lange lange (%] 2 lange  lange 2
mm mm mm mm mm mm mm mm
WRC 0413 4 13 55 6 66 0201 6693 17,00 WRC 0413 4 13 55 6 66 0201 6759 32,57
WRC 0616 6 16 55 6 66 0201 6696 17,00 WRC 0616 6 16 55 6 66 0201 6762 31,87
WRC 0820 8 20 60 6 66 0201 6699 21,10 WRC 0820 8 20 60 6 66 0201 6765 44,77
WRC 1020 10 20 60 6 66 0201 6702 24,80 WRC 1020 10 20 60 6 66 0201 6768 50,59
WRC 1025 10 25 65 6 66 0201 6705 27,30 WRC 1025 10 25 65 6 66 0201 6771 57,06
WRC 1225 12 25 65 6 66 0201 6708 34,10 WRC 1225 12 25 65 6 66 0201 6774 68,67
WRC 1625 16 25 65 6 66 0201 6711 42,10 WRC 1625 16 25 65 6 66 0201 6777 82,21
(974F) (347F)
o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
Grobzerspanung 5@@ o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und %—K

Verrundungen von Kanten und Bohrungen
o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lange lange (%]
mm mm mm mm

WRC 0413 4 13 55 6 66 0201 6717 28,32 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: WRC 0616 6 16 55 6 6602016720 27,71 @  lénge lange o

WRC0820 8 20 60 6 6602016723 38,93 mm__mm___mm___ mm

WRC1020 10 20 60 6 6602016726 43,99 Wewsie 6 ¢ 55 6 6602016783 27,71
: WRC1025 10 25 65 6 6602016729 49,65 VREI0S 20 B 2 60 6 6602016786 38,93

WRC1225 12 25 65 6 6602016732 59,70 WIRCTAD 0 2 60 6 6602016816 43,99
. P TR 65 FE e 7149 WRC1225 12 25 65 6 6602016819 59,70
: 75 347F)

Alle Preise in €

3/2 24 ohne MwsSt.

3 HARTMETALLFRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR



E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung PFERD e Fiir die Fein- und Grobzerspanung forum
o Speziell fiir die Bearbeitung von Edelstahl und allen e ——
austenitischen, rost- und sauerebestandigen Stahlen Professional Solutions
S '
J
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lénge (4]
mm mm mm mm
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € KUD 0403 4 3,6 45 6 66 0201 6792 17,00
[%] lange lange (%] KUD 0605 6 5,4 45 6 66 0201 6795 17,00
mm mm mm mm KUD 0807 8 7.0 47 6 66 0201 6798 19,65
WRC 0616 6 16 55 6 66 0201 6825 33,26 KUD 1009 10 9,0 49 6 66 0201 6801 21,70
WRC 0820 8 20 60 3 66 0201 6826 46,71 KUD 1210 12 10,8 50 6 66 0201 6804 27,30
WRC 1020 10 20 55 6 66 0201 6827 52,79 KUD 1614 16 14,3 54 6 66 0201 6807 38,70
WRC 1225 12 25 65 3 66 0201 6828 71,58 KUD 2018 20 18,0 58 6 66 0201 6810 56,20
(347F) (974F)

o Speziell fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss PFERD o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD
Grobzerspanung
— :
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lénge (4]
mm mm mm mm
KUD 0403 4 3,0 45 6 66 0201 6834 24,58
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € KUD 0605 6 54 45 6 66 0201 6837 23,33
2 lange  lange %] KUD 0807 8 7,0 47 6 66 0201 6840 26,71
mm mm mm mm KUD 1009 10 9,0 49 6 66 0201 6843 30,50
WRC 0820 8 20 60 6 66 0201 6829 42,83 KUD 1210 12 10,8 50 6 66 0201 6846 37,92
WRC 1020 10 20 60 6 66 0201 6830 48,39 KUD 1614 16 14,0 54 6 66 0201 6849 50,69
WRC 1225 12 25 65 6 66 0201 6831 65,68 KUD 2018 20 18,0 58 6 66 0201 6852 71,52
(347F) (347F)
o Speziell fiir die Bearbeitung von Gusseisen PFERD  Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD

2N

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lénge (4]
mm mm mm mm
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € KUD 0605 6 5.4 45 6 66 0201 6858 23,33
%] linge  linge %] KUD 0807 8 7,0 47 6 66 0201 6861 26,71
mm mm mm mm KUD 1009 10 9,0 49 6 66 0201 6864 30,50
WRC 0616 6 16 55 6 66 0201 6832 30,47 KUD 1210 12 10,8 50 6 66 0201 6867 37,92
WRC 1225 12 25 65 6 66 0201 6833 65,68 KUD 2018 20 18,0 58 6 66 0201 6870 71,52
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 HARTMETALL-FRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD o Speziell fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss PFERD
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

S §&———

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. G
2 lange  ladnge 2
mm mm mm mm Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €

KUD 0605 6 54 45 6 66 0201 6876 26,81 %] lange lange [%]

KUD 0807 8 7.0 47 6 66 0201 6879 30,71 mm mm mm mm

KUD 1009 10 9,0 49 6 66 0201 6882 35,08 KUD 0807 8 7 47 6 66 0201 6921 29,37
KUD 1210 12 10,8 50 6 66 0201 6885 43,60 KUD 1009 10 9 49 6 66 0201 6922 33,55
KUD 1614 16 14,3 54 6 66 0201 6888 58,31 KUD 1210 12 10 51 6 66 0201 6923 41,71

(347F) (347F)

* Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar PFERD e Speziell fiir die Bearbeitung von Gusseisen PFERD

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lénge %]
mm mm mm mm

KUD 0403 4 3 45 6 66 0201 6894 24,58

KUD 0605 6 5 45 6 66 0201 6897 23,33 Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €

KUD 0807 8 7 47 6 66 0201 6900 26,71 %] lange lange [%]

KUD 1009 10 9 49 6 66 0201 6903 30,50 mm mm mm mm

KUD 1210 12 10 50 6 66 0201 6906 37,92 KUD 1009 10 9 49 6 66 0201 6925 30,46

KUD 1614 16 14 54 6 66 0201 6909 50,69 KUD 1210 12 10 51 6 66 0201 6926 41,69

(347F) (347F)

e Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung PFERD e Fiir die Fein- und Grobzerspanung orum
e Speziell fiir die Bearbeitung von Edelstahl und allen o ———

austenitischen, rost- und sauerebestandigen Stahlen Professional Solutions

=
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € 2 lange  lange 2

: (%] lange lange (7] mm mm mm mm
mm mm mm mm SPG 0618 6 18 55 6 66 0201 6924 17,00
KUD 0605 6 5 45 6 66 0201 6915 27,99 SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 6927 22,70
: KUD 0807 8 7 47 6 66 0201 6919 32,05 SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 6930 28,40
KUD 1009 10 9 49 6 66 0201 6920 36,60 SPG 1230 12 30 70 6 66 0201 6933 29,00
! KUD 1210 12 10 51 6 66 0201 6918 45,46 SPG 1630 16 30 70 6 66 0201 6936 39,70
(347F) (974F)

Alle Preise in €




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD © Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
Grobzerspanung o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen
o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
J J
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €/
2 lange  lénge 2 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm 2 lange  lénge 2
SPG 0618 6 18 55 6 66 0201 6942 26,71 mm mm mm mm
SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 6945 43,99 SPG 0618 6 18 55 6 66 0201 6996 26,71
SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 6948 50,74 SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 6999 43,99
SPG 1230 12 30 70 6 66 0201 6951 56,24 SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 7002 50,74
SPG 1630 16 30 70 6 66 0201 6954 69,79 SPG 1230 12 30 70 6 66 0201 7005 56,24
(347F) (347F)
© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD e Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung PFERD

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Speziell fiir die Bearbeitung von Edelstahl und allen
austenitischen, rost- und séuerebestandigen Stahlen

i

ﬁw

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lange %]
mm mm mm mm
SPG 0618 6 18 55 6 66 0201 6960 26,71 Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 6963 43,99 4] lange linge 4]
SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 6966 50,74 mm mm mm mm
SPG 1230 12 30 70 6 66 0201 6969 56,24 SPG 0820 8 20 60 6 66 0201 7006 46,71
SPG 1630 16 30 70 6 66 0201 6972 69,79 SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 7007 60,89
(347F) (347F)
¢ Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD o Speziell fiir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss PFERD
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und %X
Verrundungen von Kanten und Bohrungen
| > 1
J J
Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lange (%]
mm mm mm mm
SPG 0618 6 18 55 6 66 0201 6978 30,71 Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 6981 50,59 %] lange lange 4]
SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 6984 58,37 mm mm mm mm
SPG 1230 12 30 70 6 66 0201 6987 64,66 SPG 0820 8 20 60 6 66 0201 7008 42,81
SPG 1630 16 30 70 6 66 0201 6990 80,28 SPG 1225 12 25 65 6 66 0201 7009 55,82
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 HARTMETALL-FRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

e Speziell fiir die Bearbeitung von Gusseisen PFERD e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lange  lénge 2 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm %] lange  ldnge (%]
SPG 1020 10 20 60 6 66 0201 7010 48,11 mm mm mm mm

SPG 1225 12 25 70 6 66 0201 7012 55,82 TRE 1220 12 20 60 6 66 0201 7038 46,15

(347F) (347F)
e Fiir die Fein- und Grobzerspanung orum e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
_ * Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und %&

Professional Solutions

Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lange  lénge 2 Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm (%] lange  lange (7]

TRE 0610 6 10 50 6 66 0201 7011 17,00 mm mm mm mm

TRE 0813 8 13 53 6 66 0201 7014 19,65 TRE 0813 8 13 58] 6 66 0201 7044 44,87

TRE 1016 10 16 56 6 66 0201 7017 22,70 TRE 1016 10 16 56 6 66 0201 7047 51,24

TRE 1220 12 20 60 6 66 0201 7020 28,40 TRE 1220 12 20 60 6 66 0201 7050 53,07

TRE 1625 16 25 65 6 66 0201 7023 39,70 TRE 1625 16 25 65 6 66 0201 7053 77,73

(974F) (347F)
e Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD o Fiir die Fein- und Grobzerspanung

Grobzerspanung M

Professional Solutions

H Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf-  Kopf- Winkela Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange  lange (%] (%] lange %]
mm mm mm mm mm mm ° mm
: TRE 0610 6 10 50 6 66 0201 7029 30,77 SKM 0618 6 18 18 6 66 0201 7068 17,00
TRE 1016 10 16 56 6 66 0201 7032 44,56 SKM 1020 10 20 28 6 66 0201 7071 20,20
! TRE 1220 12 20 60 6 66 0201 7035 46,15 SKM 1225 12 25 26 6 66 0201 7074 27,30
(347F) (974F)

Alle Preise in €

3/228 ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und

Grobzerspanung

PFERD

© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

PFERD

Form Kopf- Kopf- Winkel Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
@ lange lange (%]
. mm mm ° mm mm
Form Kopf- Igopf- Winkel a  Schaft- Bestell-Nr. € SKM 5 18 18 55 5 6602017116 26.71
(%] lange %] 0618
mm __ mm ° mm SKM 10 20 28 60 6 6602017119 35,73
SKM 0618 6 18 18 6 66 0201 7080 26,71 1020
SKM 1020 10 20 28 6 6602017083 35,73 skM 12 25 26 65 6 6602017122 29,65
SKM 1225 12 25 26 6 66 0201 7086 49,65 1225
(347F) (347F)

© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen

PFERD

o Fir die Fein- und Grobzerspanung

orum

Professional Solutions

Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. €
Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. € 2 lénge 2
[%] lange %] mm mm ° mm
mm mm ° mm KEL 1020 10 20 14 6 66 0201 7125 27,30
SKM 0618 6 18 18 6 66 0201 7092 26,71 KEL 1225 12 25 14 6 66 0201 7128 34,10
SKM 1020 10 20 28 6 66 0201 7095 35,73 KEL 1230 12 30 14 6 66 0201 7131 37,40
SKM 1225 12 25 26 6 66 0201 7098 49,65 KEL 1630 16 30 14 6 66 0201 7134 51,10
(347F) (974F)
© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

2N

Grobzerspanung

Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. €
2] lénge 2 Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm ° mm (%] lange (7]
SKM 0618 6 18 18 6 66 0201 7104 30,71 mm mm ° mm
SKM 1020 10 20 28 6 66 0201 7107 41,09 KEL 1020 10 20 14 6 66 0201 7140 44,01
SKM 1225 12 25 26 6 66 0201 7110 57,06 KEL 1225 12 25 14 6 66 0201 7143 61,52
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/229




3 HARTMETALLFRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar PFERD o Fir die Fein- und Grobzerspanung
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und far wum
Verrundungen von Kanten und Bohrungen Professional Solutions

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. 3
2 lange  lange 2
Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. € mm mm mm mm

[%] lange [%] RBF 0618 6 18 55 6 66 0201 7170 18,60

mm mm ° mm RBF 0820 8 20 60 6 66 0201 7173 20,60

KEL 1020 10 20 14 6 66 0201 7146 44,01 RBF 1020 10 20 60 6 66 0201 7176 24,80
KEL 1225 12 25 14 6 66 0201 7149 61,52 RBF 1225 12 25 65 6 66 0201 7179 30,00
KEL 1230 12 30 14 6 66 0201 7152 67,06 RBF 1630 16 30 70 6 66 0201 7182 42,30

(347F) (974F)
 Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar PFERD o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und PFERD

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und 5@& Grobzerspanung %@
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Form Kopf-  Kopf- Winkel a Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange (%] (%] lange  lange (%]
mm mm ° mm mm mm mm mm

KEL 1020 10 20 14 6 66 0201 7155 50,62 RBF 0618 6 18 55} 6 66 0201 7188 27,52

KEL 1225 12 25 14 6 66 0201 7158 70,75 RBF 0820 8 20 60 6 66 0201 7191 38,93

KEL 1230 12 30 14 6 66 0201 7161 77,07 RBF 1020 10 20 60 6 66 0201 7194 45,06

KEL 1630 16 30 14 6 66 0201 7164 83,44 RBF 1225 12 25 65 6 66 0201 7197 52,27

(347F) (347F)

e Nahezu universell firr alle Materialien einsetzbar PFERD ¢ Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen Verrundungen von Kanten und Bohrungen

e Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(4] lange  lange (4]

: mm mm mm mm
RBF 0618 6 18 55 6 66 0201 7203 27,52
: Form Kopf- Kopf- Winkel Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € RBF 0820 8 20 60 6 66 0201 7206 38,93
! @ linge linge 2] RBF 1020 10 20 60 6 66 0201 7209 45,06
mm mm ° mm mm RBF 1225 12 25 65 6 66 0201 7212 52,27
! KEL 1230 12 30 14 70 6 66 0201 7167 67,06 RBF 1630 16 30 70 6 66 0201 7215 71,88
(477) (477)

Alle Preise in €



E/D/E

orum

_
Professional Solutions

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Aoy

PFERD

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lange (%]
mm mm mm mm
RBF 0618 6 18 55 6 66 0201 7218 31,64
RBF 0820 8 20 60 6 66 0201 7221 44,77
RBF 1020 10 20 60 6 66 0201 7224 51,82
RBF 1225 12 25 65 6 66 0201 7227 60,14
RBF 1630 16 30 70 6 66 0201 7230 82,66
(347F)

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und

PFERD

hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf- Kopf- Radius Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
@ linge lange (%]
mm mm  mm mm mm
RBF 0618 6 18 1,5 55 6 66 0201 7236 27,52
RBF 1020 10 20 2,5 60 6 66 0201 7239 45,06
RBF 1225 12 25 2,5 65 6 66 0201 7242 52,27
(347F)
 Ruhiges Frasverhalten PFERD

 Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung
o Fir die Bearbeitung von Stahl und Stahlguss

——
Form Kopf- Kopf- Radius Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €

@ linge lange (%]

mm_  mm__ mm mm mm
RBF 0820 8 20 1.2 60 6 66 0201 7243 42,82
RBF 1020 10 20 2,5 60 6 66 0201 7244 49,58
RBF 1225 12 25 2,5 65 6 66 0201 7245 57,51

(347F)

o Reduzierte Vibrationen und Larmbelastung P!

o Fir die Bearbeitung von Edelstahl (INOX) und allen austenitischen,
rost- und séurebestandigen Stéhlen

ﬁ

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Fir die Fein- und Grobzerspanung

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange lange [%]
mm mm mm mm
B 0820 8 20 60 6 66 0201 7257 22,70
B 1230 12 30 70 6 66 0201 7260 34,10
B 1635 16 35 75 6 66 0201 7263 51,10
(974F)

o Fiir universelle Anwendungen, ideal fiir die Fein- und Grobzerspanung

PFERD

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange lange [%]
mm mm mm mm
B 0820 8 20 60 6 66 0201 7269 43,50
B 1230 12 30 70 6 66 0201 7272 57,19
(347F)
o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

i

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange lange (4]
mm mm mm mm
B 0820 8 20 60 6 66 0201 7278 43,50
B 1230 12 30 70 6 66 0201 7281 57,19
(347F)

e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

PFERD

S

Form Kopf- Kopf- Radius Gesamt- Schaft- Bestell-Nr.
@ lénge lénge 2 Form  Kopf- Kopf- Winkel Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm @ lange lange (%]
RBF 0618 6 18 1,5 55 6 66 0201 7248 33,01 mm mm ° mm mm
RBF 0820 8 20 1,2 60 6 66 0201 7249 46,72 WKN 1013 10 13 10 53 6 66 0201 7287 49,73
RBF 1020 10 20 2,5 60 6 66 0201 7250 54,08 WKN 1213 12 13 20 53 6 66 0201 7290 54,51
RBF 1225 12 25 2,5 65 6 66 0201 7251 62,72 WKN 1613 16 13 20 53 6 66 0201 7293 65,99
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




3 HARTMETALL-FRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

E/D/E

© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

PO

PFERD

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

PFERD

Form Kopf-  Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange lange (4] [%] lange  lange [%]
mm mm mm mm mm mm mm mm
ZYA 0210 2 10 40 3 66 0201 7299 15,44 KUD 0302 3 2 33 3 66 0201 7341 14,92
ZYA 0313 3 13 43 3 66 0201 7302 15,44 KUD 0403 4 3 34 3 66 0201 7344 18,02
ZYA-S 0613* 5 13 43 3 66 0201 7305 20,43 KUD 0605 6 5 35 3 66 0201 7347 18,02
* mit Stirnverzahnung. (347F) (347F)
:  Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und %,\F\,’ o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
: Verrundungen von Kanten und Bohrungen Verrundungen von Kanten und Bohrungen
: o Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
[4] lange  lange [4]
mm mm mm mm Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: ZYA 0210 2 10 40 3 66 0201 7311 13,43 [} lange lange [}
E ZYA 0313 3 13 43 3 66 0201 7314 13,43 mm mm mm mm
é ZYA 0607 6 7 37 3 66 0201 7320 14,79 WRC 0210 2 10 40 3 66 0201 7353 16,41
i ZYA 0613 6 13 43 3 66 0201 7317 14,79 WRC 0313 3 13 43 3 66 0201 7356 16,41
i ZYA-S 0607* 6 7 37 3 66 0201 7323 17,77 WRC 0613 6 13 43 3 66 0201 7359 19,83
* mit Stirnverzahnung. (347F) (347F)
e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar PFERD © Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD
: e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
: Verrundungen von Kanten und Bohrungen Verrundungen von Kanten und Bohrungen
o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
: hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen
s *
H Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
4] lange  lénge (4] (%] lange  lange (%]
mm mm mm mm mm mm mm mm
: KUD 0302 3 2 33 3 66 0201 7329 17,17 WRC 0210 2 10 40 3 66 0201 7365 14,92
KUD 0403 4 3 34 3 66 0201 7332 20,71 WRC 0313 3 13 43 3 66 0201 7368 14,92
! KUD 0605 6 5 35 3 66 0201 7335 20,71 WRC 0613 6 13 43 3 66 0201 7371 18,02
(47F) B47F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

PFERD

 Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

PFERD

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange lange %] @ lange lénge a 4]
mm mm mm mm mm mm mm ° mm
SPG 0307 3 7 37 3 66 0201 7377 14,92 SKM 0307 3 7 37 22 3 66 0201 7404 14,92
SPG 0313 3 13 43 3 66 0201 7380 16,41 SKM 0311 3 1 41 14 3 66 0201 7407 14,92
SPG 0613 6 13 43 3 66 0201 7383 18,09 SKM 0613 6 13 43 25 3 66 0201 7410 16,45
(347F) (347F)
© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar PFERD

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

e Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
4] lange lange (4]
mm mm mm mm Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €

SPG 0307 3 7 37 3 66 0201 7389 14,92 [4] lange lange [%]

SPG 0313 3 13 43 3 66 0201 7392 14,92 mm mm mm mm

SPG 0613 6 13 43 3 66 0201 7395 16,45 RBF 0613 6 13 43 3 66 0201 7413 18,91
(347F) (347F)

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD

0
n
m
k)
lw)

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

#

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft- Bestell-Nr. € 2 lainge  lénge 2
@ lange liange a ] mm mm mm mm :
mm mm mm ° mm RBF 0307 3 7 37 3 66 0201 7419 14,92
SKM 0311 3 11 41 14 3 66 0201 7398 17,17 RBF 0613 6 13 43 3 66 0201 7422 16,45 :
(347F) (347F) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 HARTMETALL-FRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

Hartmetall-Kleinfrasstift,
Tropfenform TRE, Zahnung 5

e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

e Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

PFERD

E/D/E

Hartmetall-Kleinfrasstift,
Winkelform WKN, Zahnung 5

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

o Fir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

PFERD

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft- Bestell-Nr. €
[%] lange lange [%] @ lange lénge o [%]
mm mm mm mm mm mm  mm ° mm
TRE 0307 3 7 37 3 66 0201 7425 14,92 WKN 0307 3 7 37 4 3 66 0201 7443 14,17
TRE 0610 6 10 40 3 66 0201 7428 16,45 WKN 0607 6 7 37 10 3 66 0201 7446 16,61
(347F) (347F)
HM-Frasstift-Satz mit 6-mm-Schaft,
10-teilig
e Zahnung C
’ forum
]
Inhalt: Professional Solutions
! 2 Frasstifte Kugelzylinderform WRC 0820, WRC 1020
Flammenform B, Zahnung 5 2 Frasstifte Kugelform KUD 0807, KUD 1009
* Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar PFERD 2 Frasstifte Spitzbogenform SPG 1020, SPG 1225

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen :|;g:‘

e Fiir die Bearbeitung von Stahl < 60 HRC, Edelstahl (INOX), Gusseisen und
hochwarmfesten Werkstoffen wie Nickelbasis- und Kobaltbasislegierungen

1 Frésstift Rundkegelform KEL 1020
1 Frésstift Rundbogenform RBF 1020

Lieferung: In Kunststoffbox
mit Schaumstoffeinlage

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2] lainge  ldnge 2 Anzahl Schaft- Bestell-Nr. €
mm mm mm mm (%]
B 0307 3 7 37 3 66 0201 7434 14,92 mm
B 0613 6 13 43 3 66 0201 7437 18,02 10-teilig 6 66 0201 7452 177,00
(347F) (974F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

 Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

Form Zahnung Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
@ lange lange (%]
mm mm mm  mm
A 0616 ST 1 6 16 60 6 66 0201 7458 10,32
A 1225 ST 1 12 25 65 6 66 0201 7461 20,78
(347F)
o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

#

i E E g__r___:i -
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange  lange (4]
mm mm mm mm
A 0413 ST 4 13 60 6 66 0201 7464 10,12
A 0616 ST 6 16 60 6 66 0201 7467 10,32
A 0820 ST 8 20 60 6 66 0201 7470 11,49
A 1013 ST 10 13 53 6 66 0201 7473 15,99
A 1020 ST 10 20 60 6 66 0201 7476 17,97
A 1225ST 12 25 65 6 66 0201 7479 20,78
A 1625 ST 16 25 65 6 66 0201 7482 27,20
(347F)
o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

#

MASCHINENZUBEHOR / HARTMETALL-FRASSTIFTE 3

o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD
e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar
o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen

S
— T

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
(%] lange  lange (%]
mm mm mm mm
0 1220 12 20 60 6 66 0201 7533 18,63
0 1625 16 25 65 6 66 0201 7536 26,55
(347F)

o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

e Nahezu universell fir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

- —
=S '
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
%] lange  lange (%]
mm mm mm mm
F 0807 8 7.0 55 6 66 0201 7542 15,99
(347F)

o Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

o Nahezu universell firr alle Materialien einsetzbar %&

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

e
e '_

Form Kopf- Kopflange Bestell-Nr. €
(%]
mm mm
F 0403* 4 3,6 66 0201 7545 9,90
F 0605* 6 54 66 0201 7548 10,23
F 0807 8 7.0 66 0201 7551 15,99
F 1009 10 9,0 66 0201 7554 18,63
F 1210 12 10,8 66 0201 7557 22,31
F1614 16 14,3 66 0201 7560 26,55
* ohne Spanbrecher. (347F)
o Fir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

 Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

V

2N

e —

=

Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
2 lange  lange 2 Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft-  Bestell-Nr. €
mm mm mm mm @ lange lange a 2
A 0616 ST 6 16 60 6 66 0201 7485 10,32 mm_  mm mm ° mm
A 1225 ST 12 25 65 6 66 0201 7488 21,20 G 1020 10 20 60 28 6 66 0201 7569 15,99
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell




e Fiir die Fein- und Grobzerspanung

e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

3 HARTMETALL-FRASSTIFTE / MASCHINENZUBEHOR

PFERD

o Fir die Fein- und Grobzerspanung

 Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

\
-
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft-  Bestell-Nr. € 2 lange  ldnge 2
@ lange lénge o %] mm mm mm mm
mm mm mm ° mm K 0618 6 18 60 6 66 0201 7512 9,67
G 0618 6 18 60 14 6 66 0201 7572 9,61 K 1020 10 20 60 6 66 0201 7515 18,63
G 1020 10 20 60 28 6 66 0201 7575 15,99 K 1225 12 25 65 6 66 0201 7518 19,81
G 1225 12 25 65 27 6 66 0201 7578 20,69 K 1630 16 30 70 6 66 0201 7521 28,91
(347F) (347F)
e Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD e Fiir die Fein- und Grobzerspanung PFERD

e Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

© Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

* Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar
e Fiir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und
Verrundungen von Kanten und Bohrungen

_r—“
)
=
Form  Kopf- Kopf- Gesamt- Winkel Schaft- Bestell-Nr. €
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € @ lange lénge a 2
2 lange  lénge 2 mm mm mm ° mm
mm mm mm mm L 1230 12 30 70 14 6 66 0201 7527 20,69
Cc0616 6 16 60 6 66 0201 7494 9,86 L 1630 16 30 70 14 6 66 0201 7530 26,55
(347F) (347F)
o Fir die Fein- und Grobzerspanung PFERD
« Filr die Fein- und Grobzerspanung PFERD ° Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar 5@&

o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und

Verrundungen von Kanten und Bohrungen

)
J
Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. € Form Kopf- Kopf- Gesamt- Schaft- Bestell-Nr. €
: (%] lange  lénge 2 [%] lange  lénge [%]
mm mm mm mm mm mm mm mm
Cc0616 6 16 60 6 66 0201 7497 9,86 HSS 64 12 30 70 6 66 0201 7584 22,51
: € 0820 8 20 60 6 66 0201 7500 11,23 (347F)
C 1020 10 20 60 6 66 0201 7503 18,07
! C 1225 12 25 65 6 66 0201 7506 20,69
(347F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

E/D/E

PFERD



o Fir die Fein- und Grobzerspanung PFERD
o Nahezu universell fiir alle Materialien einsetzbar ﬁ;@x
o Fir Entgratungen, Anfasungen, Konturbearbeitung und Verrundungen von Kanten und Bohrungen

S = |
—
Form groBter Kopf-@  kleinster Kopf-@ Kopflange Gesamtldnge Winkel a Schaft-0 Bestell-Nr. € .
mm mm mm mm ° mm i
HSS 63 12 8 30 70 7 6 66 0201 7587 21,20
(347F)
® Zahnung 3 PFERD e Zahnung 3
Inhalt: Inhalt:
2 Frésstifte Zylinderform A 1013 ST, A 1625 ST 2 Frésstifte Zylinderform A 0616 ST, A 1225 ST
1 Frasstift Kugelform F 1614 2 Frésstifte Kugelzylinderform C 0616, C 1225 :
1 Frasstift Spitzkegelform G 1020 4 Frasstifte Kugelform F 0403, F 0807, F 1210, F 1614 :
1 Frasstift Geschossform K 1630 2 Frésstifte Spitzkegelform G 0618, G 1225 :
2 Frasstifte Rundkegelform L 1020, L 1630 3 Frésstifte Geschossform K 0618, K 1225, K 1230 :
1 Frasstift Tropfenform O 1625 2 Frésstifte Tropfenform 0 0610, 0 1220 :
1 Frésstift Winkelfrasstift W 1213 3 Frasstifte Sonderform HSS 55, HSS 63, HSS 64
1 Frésstift Sonderform HSS 45
Lieferung: In Kunststoffbox. - “‘“"ﬁ
Lieferung: In Kunststoffbox. -‘ j‘ 1

Anzahl Bezeichnung Bestell-Nr. € Anzahl Bezeichnung Bestell-Nr. €
10-teilig 82 HSS 66 0201 7593 228,88 18-teilig 83 HSS 66 0201 7596 298,20
(347F) (347F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell
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I
Professional Solutions

® HSS-Maschinenségeblatt mit 0° Spanwinkel
e Aus HSS-Stahl 1.3343 (DMo5) im Vakuum gehartet | for"m =
’\ _— !

TTTITYYIIYIYYYYVY R

= .
% KOMET
o Gefertigt aus hochfestem HSS nach modernsten Fertigungsmethoden
. ® SB-5 Ségeblatt mit zusatzlich variablen Zahnteilungen und positiven Z&hnen Ggf.
e Universeller Einsatzbereich, in langspanenden und zahen Werkstoffen wie B KOMET
rostfreien Stahlen o D e R ' e e
e Die Zahngeometrie reduziert die Vibration beim Sagen
e Durch die variable Zahnteilung wird der Anwendungsbereich erweitert
= |
% KOMET

o Fir universellen Einsatz

e Ko-Bi-Hochleistungssageblatt
o Federstahlriicken und angeschweiBtem HSS | b ~ ﬁa"!r
o0=-Bl

* Hohe Bruchsicherheit R e R e e R e
; Stahl  Stahl Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
: <850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
HSS FORUM [] I 1 1 1]
: HSS KOMET [ | I I I I
Bimetall KOMET [ [ 1] 1 1 I
é Ldnge Breite Stiarke Zahne Zahne Zahne Span- Spann- Spann- HSS FORUM HSS KOMET Bimetall KOMET
: pro pro pro  winkel loch-@ loch-@
Zoll Zoll Zoll Typ Typ
DMo5 SB-5 Ko-Bi mittig  ver-
setzt/
Kasto
: mm mm mm ° mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
: 300 25 1,25 - 10 - 0 8,5 - — 66 0201 8548 8,65 -
é 300 25 1,25 - 14 - 0 8,5 - - 660201 8551 8,65 -
: 300 25 1,50 = 14 = 0 8,5 = — 66 0201 8554 10,05 -
i 350 25 1,50 - 10 - 0 8,5 - — 66 0201 8557 11,25 -
: 350 30 1,50 - 10 - 0 8,5 - - 660201 8560 12,70 -
i 350 30 2,00 10 10 = 0 8,5 = 66 0201 8445 9,70 66 0201 8562 14,00 -
: 350 30 2,00 4 4 - 0 8,5 - 66 0201 8436 9,70 66 0201 8553 14,00 -
: 350 30 2,00 6 6 - 0 8,5 - 6602018439 9,70 66 0201 8556 14,00 -
é 350 30 2,00 8 8 = 0 8,5 = 66 0201 8442 9,70 66 0201 8559 14,00 -
; 350 32 1,60 - - 6-10 7 8,5 - - — 66 0201 8689 12,55
é 350 36 2,00 10 10 - 0 8,5 - 6602018457 10,60 66 0201 8574 16,10 -
: 350 36 2,00 4 4 = 0 8,5 = 66 0201 8448 10,60 66 0201 8565 16,10 -
i 350 36 2,00 6 6 - 0 8,5 - 66 0201 8451 10,60 66 0201 8568 16,10 -
: 350 36 2,00 8 8 - 0 8,5 - 6602018454 10,60 66 0201 8571 16,10 -
i 400 25 1,25 = 10 = 0 8,5 = — 66 0201 8575 10,55 -
: 400 25 1,25 - 14 - 0 8,5 - — 6602018578 10,55 -
: 400 25 1,50 - 14 - 0 8,5 - - 660201 8581 13,10 -
é 400 30 1,50 10 10 = 0 8,5 = 66 0201 8466 8,55 - -
: 400 30 1,50 14 14 - 0 8,5 - 66 0201 8469 8,55 66 0201 8589 13,45 -
400 30 1,50 18 18 - 0 8,5 - 6602018472 8,55 66 0201 8592 13,45 -
: 400 30 1,50 6 6 = 0 8,5 = 66 0201 8460 8,55 66 0201 8580 13,45 -
i 400 30 1,50 8 8 - 0 8,5 - 66 0201 8463 8,55 66 0201 8583 13,45 -
: 400 30 2,00 10 10 - 0 8,5 - 6602018484 10,60 66 0201 8604 16,90 -
: 400 30 2,00 14 14 = 0 8,5 = 66 0201 8487 10,60 66 0201 8607 16,90 -
400 30 2,00 4 4 - 0 8,5 - 66 0201 8475 10,60 66 0201 8595 16,90 -
400 30 2,00 6 6 - 0 8,5 - 6602018478 10,60 66 0201 8598 16,90 -
400 30 2,00 8 8 = 0 8,5 = 66 0201 8481 10,60 66 0201 8601 16,90 -
400 32 1,50 - - 10 0 8,5 - - — 66 0201 8694 13,45
' 400 32 1,50 10 10 - 0 8,5 - - 660201 8586 13,45 -
400 32 1,60 = = 6 0 8,5 = - — 660201 8691 13,45
400 35 2,00 - 4-7 - 7 10,5 - — 6602018610 20,50 -
: 400 35 2,00 4 6 = 7 10,5 = 66 0201 8490 13,05 66 0201 8608 19,60 =
450 30 1,50 — 10 — 0 8,5 — — 6602018611 15,40 -
(912F) (336E) (336E)

Maschinenségeblatter in HSS-CO, mit 7° Spanwinkel oder Sonderabmessungen bis 1500 mm auf Anfrage lieferbar.
Fortsetzung néchste Seite

Alle Preise in €




E/D/E

Fortsetzung
Ldnge Breite Stdarke Zahne Zahne Zahne Span- Spann- Spann- HSS FORUM HSS KOMET Bimetall KOMET
pro pro pro  winkel loch-@ loch-@
Zoll Zoll Zoll Typ Typ
DMo5 SB-5 Ko-Bi mittig  ver-
setzt/
Kasto
mm mm mm ° mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
450 35 2,00 10 10 - 0 10,5 - 66 0201 8505 13,55 66 0201 8628 18,90 -
450 35 2,00 4 4 - 0 10,5 - 66 0201 8493 13,55 66 0201 8616 18,90 -
450 35 2,00 6 6 - 0 10,5 - 66 0201 8496 13,55 66 0201 8619 18,90 -
450 35 2,00 8 8 - 0 10,5 - 66 0201 8499 13,55 66 0201 8622 18,90 -
450 40 2,00 - 10 4 0 10,5 - - 66 02018638 23,50 66 0201 8700 23,20
450 40 2,00 - 4-7 6 7 10,5 - - 660201 8631 28,40 66 0201 8703 23,20
450 40 2,00 - 4 - 0 10,5 - - 6602018632 23,50 -
450 40 2,00 - 6 0 10,5 - — 66 0201 8635 23,50 -
450 40 2,00 - 6 6 0 - 10,5 - - 66 0201 8704 23,20
450 40 2,00 - 6 6 0 - 8,5 - 6602018634 23,50 -
450 40 2,00 4 4-7 - 7 - 8,5 66 0201 8502 17,75 66 0201 8625 28,40 -
450 40 2,00 4 4 - 0 - 8,5 - 66 0201 8629 23,50 -
450 40 2,00 4 4 - 7 10,5 - 66 0201 8508 7375} - -
500 40 2,00 - 4 - 0 10,5 - - 66 0201 8641 26,10 -
500 40 2,00 = 6 = 0 10,5 = - 66 0201 8644 26,10 =
500 48 2,50 4 4 0 - 10,5 6602018511 24,30 66 0201 8637 33,30 -
500 48 2,50 6 6 - 0 - 10,5 6602018514 24,30 66 0201 8640 33,30 -
500 50 2,50 4 4 4 0 13,0 - 66 0201 8517 25,50 66 0201 8643 41,10 66 0201 8709 41,10
500 50 2,50 6 6 6 0 13,0 - 66 0201 8520 25,50 66 0201 8646 41,10 66 02018712 41,10
550 45 2,00 10 10 - 0 - 10,5 66 0201 8529 21,00 66 0201 8658 31,10 -
550 45 2,00 4 4 - 0 10,5 - 66 0201 8523 21,00 66 0201 8652 31,10 -
550 45 2,00 6 6 - 0 - 10,5 6602018526 21,00 66 0201 8655 31,10 -
550 50 2,50 - 6 - 0 - 10,5 - 66 0201 8659 43,30 -
575 50 2,50 4 4 4 0 - 10,5 66 0201 8532 28,00 66 0201 8664 39,00 6602018718 39,00
575 50 2,50 6 6 - 0 - 10,5 66 0201 8535 28,00 66 0201 8667 39,00 -
600 50 2,50 4 4 - 0 13,0 - 66 0201 8538 31,30 66 0201 8673 41,30 -
600 50 2,50 6 6 4 0 13,0 - 66 0201 8541 31,30 66 0201 8676 41,30 66 0201 8721 41,30
650 50 2,50 4 4 4 0 13,0 - 66 0201 8544 32,10 66 0201 8682 53,20 66 0201 8724 53,20
650 50 2,50 6 6 - 0 13,0 - 66 0201 8547 32,10 66 0201 8685 53,20 -
650 55 2,50 - 4 - 0 - 10,5 - 66 0201 8686 55,20 -
(912F) (336E) (336E)

Maschinenséageblatter in HSS-CO, mit 7° Spanwinkel oder Sonderabmessungen bis 1500 mm auf Anfrage lieferbar.




3 SAGEWERKZEUGE / MASCHINENZUBEHOR

Metallkreissageblatt HSS/HSS-E -
o Standardausfiihrung mit kombinierten Zahnformen:

Mitnahmeldchern, passend fiir viele BW = Bogenzahn mit wechselseitiger Anfasung m

Maschinentypen bis 4 mm Zentrierung. Professional Solutions
e HSS DMo5 HZ = Bogenzahn mit Vor- und Nachschneider fiir
» Dampfbehandelt, gehartet alle Zahnteilungen tiber 4 mm.

e Spanwinkel 18°
e Freiwinkel 8°

Vorteil: Vorzugsweise einzusetzen fiir Dauereinsatz/Serienschnitte durch hoch-
verschleiBfeste Beschichtung und bessere Gleiteigenschaft. Schnittgeschwin-
. digkeiten: 40-120 m/min. Hohere Vorschiibe bei gleichzeitiger Erhéhung und

Standzeit.

HSS
(o.1

; HSS DMo5 HSS-E Co5 HSS DMo5 TiN

i stahl | [ Stahl | [ Stahl  [Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl . . . .
! <850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX

N N N HRc HRc HRc HRc HRc

: HSS DMo5 [ ]

HSS-E Co5 I [}

HSS DMo5 TiN [ | I

; Abmessungen Anzahl-NL/@ Teilkreis Zahne Zahnform HSS DMo5 HSS-E Co5 HSS DMo5 TiN

: mm mm Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
225x2,0x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 120 HZ 66 0201 9270 59,00 66 0201 9384 84,80 -
225x2,0x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 180 BW 66 0201 9273 59,00 66 0201 9387 84,80 =
250 x 2,0 x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 128 HZ 66 0201 9279 62,70 66 0201 9393 88,50 66 0201 9498 133,50
250 x 2,0 x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 200 BW 66 0201 9282 62,70 66 0201 9396 88,50 66 0201 9501 133,50
275x2,0x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 144 HZ 66 0201 9288 74,60 66 0201 9402 111,50 66 0201 9507 139,50
275x2,0x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 220 BW 66 0201 9291 74,60 66 0201 9405 111,50 66 0201 9510 139,50
; 275x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 110 HZ 66 0201 9294 74,30 66 0201 9408 107,00 66 0201 9513 139,00
: 275x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 144 HZ 66 0201 9297 74,30 66 0201 9411 107,00 66 0201 9516 139,00
275x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 180 HZ 66 0201 9300 74,30 66 0201 9414 107,00 66 0201 9519 139,00
275x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 220 BW 66 0201 9303 74,30 66 0201 9417 107,00 66 0201 9522 139,00
300 x 2,5x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 120 HZ 66 0201 9309 101,50 66 0201 9423 140,00 66 0201 9528 179,00
300 x2,5x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 160 HZ 66 0201 9312 101,50 66 0201 9426 140,00 66 0201 9531 179,00
300 x 2,5 x 32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 240 BW 66 0201 9315 101,50 66 0201 9429 140,00 66 0201 9534 179,00
300x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 120 HZ 66 0201 9318 101,50 66 0201 9432 140,00 66 0201 9537 179,00
E 300x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 160 HZ 66 0201 9321 101,50 66 0201 9435 140,00 66 0201 9540 179,00
é 300x2,5x40 2/8/55 + 4/12/64 240 BW 66 0201 9324 101,50 66 0201 9438 140,00 66 0201 9543 179,00
315x2,5x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 120 HZ 66 0201 9330 120,50 66 0201 9444 156,00 66 0201 9549 213,50
315x2,5x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 160 HZ 66 0201 9333 120,50 66 0201 9447 156,00 66 0201 9552 213,50
315x2,5x32 2/8,5/45 + 4/9/50 + 2/12/64 250 BW 66 0201 9336 120,50 66 0201 9450 156,00 66 0201 9555 213,50
315x3,0x40 2/8/55 + 4/12/64 120 HZ 66 0201 9339 130,00 66 0201 9453 177,00 66 0201 9558 228,00
315x 3,0 x40 2/8/55 + 4/12/64 160 HZ 66 0201 9342 130,00 66 0201 9456 177,00 66 0201 9561 228,00
315x3,0x40 2/8/55 + 4/12/64 250 BW 66 0201 9345 130,00 66 0201 9459 177,00 66 0201 9564 228,00
; 350 x 3,0 x 40 2/8/55 + 4/12/64 110 HZ 66 0201 9351 158,50 66 0201 9465 215,50 -
i 350 x 3,0 x40 2/8/55 + 4/12/64 140 HZ 66 0201 9354 158,50 66 0201 9468 215,50 -
§ 350 x 3,0 x40 2/8/55 + 4/12/64 180 HZ 66 0201 9357 158,50 66 0201 9471 215,50 -
400 x 3,5 x 50 4/15/80 + 4/15/85 100 HZ 66 0201 9363 258,00 66 02019477 354,00 =
: 400 x 3,5 x 50 4/15/80 + 4/15/85 140 HZ 66 0201 9366 258,00 66 0201 9480 354,00 -
é 400 x 3,5 x 50 4/15/80 + 4/15/85 180 HZ 66 0201 9369 258,00 66 0201 9483 354,00 -
450 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/15/85 100 HZ 66 0201 9375 490,00 66 0201 9489 664,50 -
§ 450 x 4,0 x 50 4/15/80 + 4/15/85 140 HZ 66 0201 9378 490,00 66 0201 9492 664,50 -
: (906G) (906G) (908G)

Alle Preise in €

3/240 ohne MwsSt.




o Bimetallsageband mit hochflexiblem Tragerband
und Zahnspitzen aus HSS M42

 Zahnspitzenharte 67-69 HRC

o Geeignet fiir alle, auch hochstlegierte und schwer
zerspanbare Stahle bis zu 1400 N/mm? Festigkeit

Zahnformen:
Normalzahn N: fir kleinere und mittlere
Querschnitte bis 70 mm fiir Rohre und Profile.
Hook-Zahn H: fiir Vollmaterial ab 50 mm.

Stahl  ['Stahl | [Stahl | ['Stahl | Sthl  Sthl  Stahl . . . . :
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 INOX :
N N N HRc HRc HRc HRc |
[ ] [ ] [ ] [ 1] [ 1 [ 1] [ 1]
Lange Breite Starke Zahne pro Zoll Zahnform Bestell-Nr. €
mm mm mm
1138 13 0,6 6-10 N 66 0201 8877 11,65
1138 13 0,6 8-12 N 66 0201 8880 11,65
1138 13 0,6 10-14 N 66 0201 8883 11,65
1325 13 0,6 6-10 N 66 0201 8889 13,50
1325 13 0,6 8-12 N 66 0201 8892 13,50
1325 13 0,6 10-14 N 66 0201 8895 13,50
1440 13 0,6 8-12 N 66 0201 8901 14,75
1440 13 0,6 10-14 N 66 0201 8904 14,75 :
1470 13 0,6 6-10 N 66 0201 8905 15,30 :
1470 13 0,6 8-12 N 66 0201 8908 15,30
1470 13 0,6 10-14 N 66 0201 8911 15,30 :
1638 13 0,6 6-10 N 66 0201 8910 16,75
1638 13 0,6 8-12 N 66 0201 8913 16,75 ;
1735 13 0,6 8-12 N 66 0201 8914 18,05
1735 13 0,6 10-14 N 66 0201 8917 18,05 :
1745 19 0,9 5- 8 N 66 0201 8919 18,10
1745 19 0,9 8-12 N 66 0201 8922 18,10 '
2000 20 0,9 5-8 N 66 0201 8928 20,70 :
2000 20 0,9 8-12 N 66 0201 8931 20,70
2080 20 0,9 5-8 N 66 0201 8932 22,00 :
2080 20 0,9 6-10 N 66 0201 8935 22,00
2080 20 0,9 8-12 N 66 0201 8938 22,00 :
2080 20 0,9 10-14 N 66 0201 8941 22,00
2140 20 0,9 5-8 N 66 0201 8937 22,20 :
2140 20 0,9 8-12 N 66 0201 8940 22,20
2362 20 0,9 5-8 N 66 0201 8944 25,00 '
2362 20 0,9 6-10 N 66 0201 8947 25,00 :
2362 20 0,9 8-12 N 66 0201 8950 25,00
2362 20 0,9 10-14 N 66 0201 8953 25,00 :
2375 20 0,9 5-8 N 66 0201 8946 24,60
2375 20 0,9 6-10 N 66 0201 8949 24,60 :
2375 20 0,9 8-12 N 66 0201 8952 24,60
2375 20 0,9 10-14 N 66 0201 8955 24,60 '
2450 27 0,9 46 H 66 0201 8961 26,50 :
2450 27 0,9 5-8 N 66 0201 8964 26,50
2450 27 0,9 6-10 N 66 0201 8967 26,50 :
2450 27 0,9 8-12 N 66 0201 8970 26,50
2450 27 0,9 10-14 N 66 0201 8973 26,50 :
2480 27 0,9 5- 8 N 66 0201 8974 27,20
2480 27 0,9 6-10 N 66 0201 8977 27,20 :
2480 27 0,9 8-12 N 66 0201 8980 27,20
2480 27 0,9 10-14 N 66 0201 8983 27,20 '
2720 27 0,9 5- 8 N 66 0201 8986 29,20 :
2720 27 0,9 6-10 N 66 0201 8989 29,20 :
2720 27 0,9 8-12 N 66 0201 8992 29,20
2720 27 0,9 10-14 N 66 0201 8995 29,20
2750 27 0,9 4- 6 H 66 0201 8979 28,80
2750 27 0,9 5-8 N 66 0201 8982 28,80 :
2750 27 0,9 6-10 N 66 0201 8985 28,80 :
2750 27 0,9 8-12 N 66 0201 8988 28,80
2750 27 0,9 10-14 N 66 0201 8991 28,80 :
2825 27 0,9 5- 8 N 66 0201 8998 30,10
(322G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell

Fortsetzung néchste Seite

3/241




3 SAGEWERKZEUGE / MASCHINENZUBEHOR

Fortsetzung néchste Seite

E Fortsetzung
g Lange Breite Starke Zahne pro Zoll Zahnform Bestell-Nr. €
i mm mm mm
' 2825 27 0,9 6-10 N 66 0201 9001 30,10
: 2825 27 0,9 8-12 N 66 0201 9004 30,10
i 2825 27 0,9 10-14 N 66 0201 9007 30,10
: 2835 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9000 29,60
; 2835 27 0,9 6-10 N 66 0201 9003 29,60
: 2835 27 0,9 8-12 N 66 0201 9006 29,60
2835 27 0,9 10-14 N 66 0201 9009 29,60
: 2910 27 0,9 5-8 N 66 0201 9018 30,10
i 2910 27 0,9 6-10 N 66 0201 9021 30,10
: 2910 27 0,9 8-12 N 66 0201 9024 30,10
: 2910 27 0,9 10-14 N 66 0201 9010 30,70
: 2925 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9013 30,80
2925 27 0,9 6-10 N 66 0201 9016 30,80
2950 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9033 30,40
2950 27 0,9 6-10 N 66 0201 9036 30,40
2950 27 0,9 8-12 N 66 0201 9039 30,40
2950 27 0,9 10-14 N 66 0201 9042 30,40
3150 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9051 32,10
3150 27 0,9 6-10 N 66 0201 9054 32,10
3150 27 0,9 8-12 N 66 0201 9057 32,10
3150 27 0,9 10-14 N 66 0201 9060 32,10
3180 27 0,9 4- 5 H 66 0251 1691 34,50
3180 27 0,9 4- 6 H 66 0251 1694 34,50
' 3180 27 0,9 5- 6 H 66 0251 1697 34,50
i 3180 27 0,9 8-12 N 66 0251 1700 34,50
: 3320 27 0,9 4-5 H 66 0251 1703 35,90
i 3320 27 0,9 4- 6 H 66 0251 1706 35,90
: 3320 27 0,9 5- 6 H 66 0251 1709 35,90
: 3320 27 0,9 8-12 N 66 0251 1712 35,90
é 3660 27 0,9 4- 6 N 66 0201 9078 36,20
: 3660 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9081 36,20
i 3660 27 0,9 6-10 N 66 0201 9084 36,20
: 3660 27 0,9 8-12 N 66 0201 9087 36,20
i 3660 27 0,9 10-14 N 66 0201 9090 36,20
: 3660 27 0,9 4 N 66 0201 9099 36,20
i 3660 27 0,9 6 N 66 0201 9102 36,20
: 3660 27 0,9 8 N 66 0201 9105 36,20
: 3660 27 0,9 10 N 66 0201 9108 36,20
i 3830 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9129 37,50
: 3830 27 0,9 6-10 N 66 0201 9132 37,50
i 3830 27 0,9 8-12 N 66 0201 9135 37,50
: 4150 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9171 40,20
4150 27 0,9 6-10 N 66 0201 9174 40,20
: 4150 27 0,9 8-12 N 66 0201 9177 40,20
: 2835 27 0,9 4- 6 H 66 0201 8997 29,60
2910 27 0,9 46 H 66 0201 9015 30,10
: 2890 27 0,9 5- 8 N 66 0201 9017 31,30
i 2950 27 0,9 4- 6 H 66 0201 9030 30,40
: 2890 27 0,9 6-10 N 66 0201 9031 31,30
i 3150 27 0,9 4- 6 H 66 0201 9048 32,10
: 2890 27 0,9 8-12 N 66 0201 9049 31,30
i 2890 27 0,9 10-14 N 66 0201 9050 31,30
: 3660 27 0,9 3-4 H 66 0201 9066 36,20
: 3660 27 0,9 4- 6 H 66 0201 9069 36,20
' 3660 27 0,9 5- 6 H 66 0201 9072 36,20
: 3660 27 0,9 3-4 N 66 0201 9075 36,20
3660 27 0,9 4 H 66 0201 9093 36,20
: 3660 27 0,9 6 H 66 0201 9096 36,20
i 3830 27 0,9 3-4 H 66 0201 9123 37,50
: 3830 27 0,9 4- 6 H 66 0201 9126 37,50
: 4150 27 0,9 3-4 H 66 0201 9162 40,20
é 4150 27 0,9 4- 6 H 66 0201 9165 40,20
: 4150 27 0,9 5- 6 H 66 0201 9168 40,20
i 3800 34 1.1 3-4 H 66 0201 9114 46,70
: 3800 34 1,1 4- 6 H 66 0201 9117 46,70
§ 4100 34 11 2-3 H 66 0201 9141 50,30
: 4100 34 1.1 3-4 H 66 0201 9144 50,30
: 4100 34 1.1 4- 6 H 66 0201 9147 50,30
i (322G)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SAGEWERKZEUGE 3

Fortsetzung
Lange Breite Starke Zahne pro Zoll Zahnform Bestell-Nr. €
mm mm mm
4150 34 1,1 3-4 H 66 0201 9180 51,00
4150 34 1.1 4-6 H 66 0201 9183 51,00
4400 34 1,1 3-4 H 66 0201 9189 54,00
4400 34 1,1 4-6 H 66 0201 9192 54,00
4530 34 1,1 3-4 H 66 0201 9201 55,50
4570 34 1,1 3-4 H 66 0201 9210 56,00
4640 34 1,1 2-3 H 66 0201 9216 57,00
4640 34 1,1 3-4 H 66 0201 9219 57,00
4640 34 1,1 4-6 H 66 0201 9222 57,00
5000 34 1,1 3-4 H 66 0201 9237 61,30
5090 34 1,1 2-3 H 66 0201 9243 62,40
5090 34 1,1 3-4 H 66 0201 9246 62,40 |
4115 41 1,3 3-4 H 66 0201 9156 65,20
5334 4 1.3 2-3 H 66 0201 9252 84,50
5334 41 1,3 3-4 H 66 0201 9255 84,50
5800 41 1,3 3-4 H 66 0201 9264 91,90
(322G)
o Werkzeugstahlsageband mit gehérteten Zahn- Zahnform:
spitzen Normalzahn N: fiir kleinere und mittlere
 Bandriicken vergiitet Querschnitte bis 70 mm fiir Rohre und Profile.

© In 30-m-Rollen
o Fir allgemeine Sagearbeiten bei niedrig legierten
Stéhlen mit einer Zugfestigkeit bis zu 800 N/mm?

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N HRc HRc HRc HRc
[ 1] [l

[ |
Breite Stérke Zahne pro Zoll Zahnform Bestell-Nr. €
mm mm

6 0,65 6 N 66 0201 8730 49,50

6 0,65 8 N 66 0201 8733 49,50

6 0,65 10 N 66 0201 8736 49,50

6 0,65 14 N 66 0201 8739 49,50

6 0,65 18 N 66 0201 8742 49,50

6 0,65 24 N 66 0201 8745 49,50

8 0,65 8 N 66 0201 8751 50,20

8 0,65 10 N 66 0201 8754 50,20

8 0,65 14 N 66 0201 8757 50,20

8 0,65 18 N 66 0201 8760 50,20

8 0,65 24 N 66 0201 8763 50,20

10 0,65 4 H 66 0201 8769 50,90

10 0,65 6 N 66 0201 8772 50,90

10 0,65 N 66 0201 8775 50,90

10 0,65 10 N 66 0201 8778 50,90

10 0,65 14 N 66 0201 8781 50,90

10 0,65 18 N 66 0201 8784 50,90

10 0,65 24 N 66 0201 8787 50,90

13 0,65 4 H 66 0201 8793 60,80

13 0,65 6 N 66 0201 8796 60,80 '

13 0,65 8 N 66 0201 8799 60,80

13 0,65 10 N 66 0201 8802 60,80

13 0,65 14 N 66 0201 8805 60,80 :

13 0,65 18 N 66 0201 8808 60,80

13 0,65 24 N 66 0201 8811 60,80 :
(322G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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Bimetallsageband bi-alfa cobalt M42, blank

e Bimetallsageband mit hochflexiblem Tragerband und Zahnspitzen aus HSS-M42
e Zahnspitzenharte 67-69 HRC

e In 15-m-Rollen

e Besonders fiir kleine und mittlere Querschnitte geeignet

e Deutlich verbesserte Schnittleistung und eine erhohte Standzeit

Zahnform:
Normalzahn N: fiir kleinere und mittlere Querschnitte bis 70 mm fiir Rohre und Profile.
Hook-Zahn H: fiir Vollmaterial ab 50 mm.

Stahl | Stahl | Stahl | Stahl  Stahl  Stahl  Stahl  Stahl LT Alu, NE-  Kupfer,
<850 <1000 <1400 <& <52 <56 <62 > 62 INOX Sogrider— Metalle, Messing,
N N N HRc HRc HRc HRc HRc stahle NE-Leg.  Bronze
: || || || [ [ [ |
Breite Starke Z&hne pro Zoll Zahnform Bestell-Nr. €
mm mm

6 0,6 10-14 N 66 0201 8820 95,30
10 0,6 6 H 66 0201 8835 105,00
10 0,6 10-14 N 66 0201 8838 105,00
13 0,6 6 H 66 0201 8859 107,00
13 0,6 10-14 N 66 0201 8862 107,00
6 0,9 6 H 66 0201 8817 106,00

6 0,9 10 N 66 0201 8826 106,00

6 0,9 14 N 66 0201 8829 106,00

6 0,9 10-14 N 66 0201 8823 106,00
10 0,9 6 H 66 0201 8841 112,50
10 0,9 8 N 66 0201 8847 112,50
10 0,9 10 N 66 0201 8850 112,50
10 0,9 14 N 66 0201 8853 112,50
10 0,9 10-14 N 66 0201 8844 112,50
13 0,9 4 H 66 0201 8865 114,50
13 0,9 6 H 66 0201 8868 114,50
13 0,9 10 N 66 0201 8871 114,50

(322G)




MASCHINENZUBEHOR / SAGEWERKZEUGE 3

Bimetallsigeband RONTGEN bi-alfa Profile, blank

e Sonderzahnform -
e Hochlegierte HSS Co8 Zahnausfiihrung )
o Verstarktes Zahnprofil HSS
e Spanwinkel 6° (et
Vorteil: Extreme Zahnspitzenhérte, flexibles Tragerband,
sehr schwingungsarm, fiir Querschnittbereich bis maximal

70 mm, optimierte Spanabfuhr.
Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52 <56 <62 > 62 INOX
N N N HRc HRc HRc HRc HRc
100

65 20
Lénge Breite Starke Zahne pro Bestell-Nr. € Lénge Breite Starke Zahne pro Bestell-Nr. €
Zoll Zoll

mm mm mm mm mm mm

2000 20 0,9 8-11 66 0209 3100 20,70 2910 27 0,9 4- 6 660209 3184 30,10
2000 20 0,9 12-16 66 0209 3103 20,70 2910 27 0,9 5- 7 66 0209 3187 30,10
2080 20 0,9 8-11 66 0209 3106 21,60 2910 27 0,9 8-11 66 0209 3190 30,10
2080 20 0,9 12-16 66 0209 3109 21,60 2925 27 0,9 4- 6 6602093193 30,20
2140 20 0,9 8-11 66 0209 3112 22,20 2925 27 0,9 5- 7 66 0209 3196 30,20
2140 20 0,9 12-16 66 0209 3115 22,20 2925 27 0,9 8-11 66 0209 3199 30,20
2362 20 0,9 8-11 66 0209 3118 24,50 2950 27 0,9 4- 6 660209 3202 30,40
2362 20 0,9 12-16 66 0209 3121 24,50 2950 27 0,9 5- 7 66 0209 3205 30,40
2375 20 0,9 8-11 66 0209 3124 24,60 2950 27 0,9 8-11 66 0209 3208 30,40
2375 20 0,9 12-16 66 0209 3127 24,60 2890 27 0,9 4- 6 660209 3211 30,70
2450 27 0,9 4- 6 6602093130 26,50 2890 27 0,9 5- 7 66 0209 3214 30,70
2450 27 0,9 5- 7 66 0209 3133 26,50 2890 27 0,9 8-11 66 0209 3217 30,70
2450 27 0,9 8-11 66 0209 3136 26,50 3100 27 0,9 4- 6 660209 3220 31,60
2480 27 0,9 4- 6 6602093139 26,70 3100 27 0,9 5- 7 66 0209 3223 31,60
2480 27 0,9 5- 7 66 0209 3142 26,70 3100 27 0,9 8-11 66 0209 3226 31,60
2480 27 0,9 8-11 66 0209 3145 26,70 3150 27 0,9 4- 6 660209 3229 32,10
2720 27 0,9 4- 6 6602093148 29,20 3150 27 0,9 5- 7 66 0209 3232 32,10
2720 27 0,9 5- 7 66 0209 3151 28,70 3150 27 0,9 8-11 66 0209 3235 32,10
2720 27 0,9 8-11 66 0209 3154 28,70 3660 27 0,9 4- 6 660209 3238 36,20
2750 27 0,9 4- 6 660209 3157 28,80 3660 27 0,9 5- 7 66 0209 3241 36,20
2750 27 0,9 5- 7 66 0209 3160 28,80 3660 27 0,9 8-11 66 0209 3244 36,20
2750 27 0,9 8-11 66 0209 3163 28,80 3830 27 0,9 4- 6 660209 3247 37,50
2825 27 0,9 4- 6 660209 3166 29,50 3830 27 0,9 5- 7 66 0209 3250 37,50
2825 27 0,9 5- 7 66 0209 3169 29,50 3830 27 0,9 8-11 66 0209 3253 37,50
2825 27 0,9 8-11 66 0209 3172 29,50 4150 27 0,9 4- 6 660209 3256 40,20
2835 27 0,9 4- 6 6602093175 29,60 4150 27 0,9 5- 7 66 0209 3259 40,20
2835 27 0,9 5- 7 66 0209 3178 29,60 4150 27 0,9 8-11 66 0209 3262 40,20
2835 27 0,9 8-11 66 0209 3181 29,60 (322G)

(322G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




HM-Siageband RONTGEN TITAN-MU, blank

o HM-bestlicktes Sageband

e Ungeschrankt

e Zahnspitzen geschliffen

o Fiir Werkzeugstahle, rostfreie Stahle, Schnellarbeits-
stahle, Chrom-Nickel-Stéhle, Nickel-Basis-Legierungen,
Aluminium und alle Stahlqualitaten bis 1600 N/mm?

¢ Mit Dreispangruppengeometrie Spanwinkel 10° positiv

Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
<850 <1000 <1400 <42 <52

3 SAGEWERKZEUGE / MASCHINENZUBEHOR

Stahl Stahl Stahl
<56 <62 > 62 INOX
HRc HRc HRc
70 60 80 70

N N N HRc HRc
80 50
Lénge Breite Starke Zahne pro Zoll Bestell-Nr. €
mm mm mm
3800 34 1,1 2-3 66 0209 3300 174,50
3800 34 1,1 3-4 66 0209 3303 227,00
4100 34 1,1 2-3 66 0209 3306 188,50
4100 34 1,1 3-4 66 0209 3309 244,50
4150 34 1,1 2-3 66 0209 3312 190,50
4150 34 1,1 3-4 66 0209 3315 247,50
4400 34 1,1 2-3 66 0209 3318 202,00
4400 34 1,1 3-4 66 0209 3321 262,50
4530 34 1,1 2-3 66 0209 3324 208,00
4530 34 1,1 3-4 66 0209 3327 270,50
4570 34 1,1 2-3 66 0209 3330 210,00
4570 34 1.1 3-4 66 0209 3333 273,00
4640 34 1,1 2-3 66 0209 3336 213,00
4640 34 1,1 3-4 66 0209 3339 277,00
5000 34 1,1 2-3 66 0209 3342 230,00
5000 34 1,1 3-4 66 0209 3345 298,50
5090 34 1,1 2-3 66 0209 3348 234,00
5090 34 1.1 3-4 66 0209 3351 304,00
5200 34 1,1 2-3 66 0209 3354 239,00
5200 34 1,1 3-4 66 0209 3357 310,50
4115 a1 1,3 1,5-2 66 0209 3360 197,50
4115 1 1,3 2-3 66 0209 3363 212,50
4640 M 1.3 1,5-2 66 0209 3366 222,50
4640 a1 1,3 2-3 66 0209 3369 239,50
5334 M 1.3 1,5-2 66 0209 3372 256,00
5334 M 1.3 2-3 66 0209 3375 275,50
5800 41 1.3 1,5-2 66 0209 3378 278,00
5800 1 1.3 2-3 66 0209 3381 299,50
(322G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / RANDELFORMWERKZEUGE 3

Randelformwerkzeug (ohne Randelrad) Modell 830

e Zur Einstichrandelung (Langsrandelung RAA, RBL Lieferung: Ohne Randelrad.

und RBR mdglich) an Drehmaschinen/-automaten —

konventionell Hinweis: Spitzenhéhe ist einzustellen.
e Fiir alle Randelmuster/-profile und Beschriftungen

sowie fiir alle Réndelformen einsetzbar

Modell Arbeitsbereich @ Schaft Gesamtlange benétigte Randel Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
830-16U250806 15-200 16 x 16 130,5 20/25x8 x 6 66 0209 4700 22,70
(349F)

Randelformwerkzeug (ohne Randelrad) Modell 841

e Zur Einstichrandelung/Léngsrandelung an Drehma-  Lieferung: Ohne Randelrader.
schinen/-automaten — konventionell

e Fiir alle Randelungen am Werkstiick nach DIN 82: Hinweis: Spitzenhohe ist einzustellen.
RAA, RGE 30° und RGE 45°

(349F)

Randelrader:
RAA 2 Stiick AA :
RGE 30° 1 Stiick BL 30°/1 Stiick BR 30°
RGE 45° 1 Stiick BL 45°/1 Stiick BR 45° :
Modell Arbeitsbereich @ Schaft Gesamtlange benétigte Randel Bestell-Nr. €

mm mm mm mm :

841-20M200806 10-80 20 x 20 130 20x8x6 66 0209 4703 92,00 i

Randelformwerkzeug-Set

e Satz bestehend aus: 2 x Randelformwerkzeug Lieferung: Im Kunststoffkoffer.

A =N
o

: '
(]

Randelrader:
3xAA(2x0,8/1x1,0)
3xBL30°(1x0,8/1x1,0/1x1,2)
3xBR30°(1x0,8/1x1,0/1x1,2)
1xAA(1x0,8)

3 Ersatzlaufstifte

1 Réndelanleitung

&

Modell Bestell-Nr. €
800-20 66 0209 4706 297,10 :
(349F)

Ersatzteile und Zubehér auf Anfrage lieferbar.

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell
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* FORM AA achsparallel (gerade) ==
e PM W

o Gefraste Zahne, mit 2 Fasen 45°
e Flachseite und Bohrungen geschliffen
e Harte HRC 62-64

o Form BR rechtsspiralig (30°)
e PM W
o Gefraste Zahne, mit 2 Fasen 45°

o Flachseite und Bohrungen geschliffen

© Harte HRC 62-64

. n A-A 0 [o
= AN ‘N
= - © c-C
ZEIN v NN
N
b d2 b _jd2] ©
d1 A di1 o]
c-C
Réndel d, x Breite b x Teilung Bestell-Nr. 3 Réndel d, x Breite b x Teilung Bestell-Nr. 3
Bohrung d, Bohrung d,
mm mm mm mm
20x8x6 0,6 66 0209 4709 29,30 20x8x6 0,6 66 0209 4739 29,30
20x8x6 0,8 66 0209 4712 29,30 20x8x6 0,8 66 0209 4742 29,30
20x8x6 1,0 66 0209 4715 29,30 20x8x6 1,0 66 0209 4745 29,30
20x8x6 1,2 66 0209 4718 29,30 20x8x6 1,2 66 0209 4748 29,30
20x8x6 1,5 66 0209 4721 29,30 20x8x6 1,5 66 0209 4751 29,30
(349F) (349F)

e Form BL linksspiralig (30°)

. PM
o Gefraste Zahne, mit 2 Fasen 45° = =

* Flachseite und Bohrungen geschliffen
e Harte HRC 62-64

]
E
7
7 NF
b d2
d1

® Form GE Spitzen erhoht (30°)

e
o Gefraste Z&hne, mit 2 Fasen 45° I :

o Flachseite und Bohrungen geschliffen
e Harte HRC 62-64

Réndel d; x Breite b x Teilung Bestell-Nr. € Réndel d; x Breite b x Teilung Bestell-Nr. €
Bohrung d, Bohrung d,
mm mm mm mm
20x8x6 0,6 66 0209 4724 29,30 20x8x6 0,6 66 0209 4754 45,80
20x8x6 0,8 66 0209 4727 29,30 20x8x6 0,8 66 0209 4757 45,80
20x8x6 1,0 66 0209 4730 29,30 20x8x6 1,0 66 0209 4760 45,80
20x8x6 1.2 66 0209 4733 29,30 20x8x6 1.2 66 0209 4763 45,80
20x8x6 1,5 66 0209 4736 29,30 20x8x6 1,5 66 0209 4766 45,80
(349F) (349F)
* Form GV Spitzen vertieft (30°)
° PM
o Gefraste Zahne, mit 2 Fasen 45°
o Flachseite und Bohrungen geschliffen
© Harte HRC 62-64
S
Réndel d; x Breite b x Teilung Bestell-Nr. € 2
Bohrung d, <
mm mm [d2 F
20x8x6 1,0 66 0209 4772 46,40 di
20x8x6 0,8 66 0209 4769 46,40
(349F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.
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 HSS Co10 W
o DIN 4964 - WILKE
* Rund W

© Harte ca. 63-68 HRC DIN -
 Toleranz h8 4964 Co10

© Zum Einstechen, Ausbohren und Drehen

2 h8 Gesamtlange Bestell-Nr. € 2 h8 Gesamtlange Bestell-Nr. € :
mm mm mm mm i

3 63 66 0251 1200 3,80 10 100 66 0251 1236 11,40

4 63 66 0251 1203 4,16 10 125 66 0251 1239 13,90

4 80 66 0251 1206 4,58 10 160 66 0251 1242 16,75

4 100 66 0251 1209 5,40 10 200 66 0251 1245 21,20

5 80 66 0251 1212 5,25 12 125 66 0251 1248 19,10

5 100 66 0251 1215 5,95 12 160 66 0251 1251 23,20

6 80 66 0251 1218 5,95 12 200 66 0251 1254 27,90

6 100 66 0251 1221 6,85 16 160 66 0251 1257 38,70

8 80 66 0251 1224 7,75 16 200 66 0251 1260 47,20

8 100 66 0251 1227 8,85 20 160 66 0251 1263 53,10

8 125 66 0251 1230 11,15 20 200 66 0251 1266 66,60

8 160 66 0251 1233 14,25 (353F)

(353F)

o HSS Co10
o DIN 4964 - WILKE

® Quadratisch

o Harte ca. 63—68 HRC I Hss
® Zum Einstechen, Ausbohren und Drehen 4964 Co10

hxh Gesamtlange Bestell-Nr. € hxh Gesamtlange Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

4x 4 80 66 0251 1269 6,20 12x12 63 66 0251 1317 13,70

5x 5 80 66 0251 1272 6,20 12x12 80 66 0251 1320 15,30

6Xx 6 80 66 0251 1275 5,50 12x12 100 66 0251 1323 18,00

6x 6 100 66 0251 1278 6,20 12x12 125 66 0251 1326 21,80

8x 8 63 66 0251 1281 8,10 12x12 160 66 0251 1329 27,70

8x 8 80 66 0251 1284 9,00 12x12 200 66 0251 1332 33,30

8x 8 100 66 0251 1287 10,55 16x 16 100 66 0251 1335 27,00

8x 8 125 66 0251 1290 11,90 16x 16 125 66 0251 1338 32,60

8x 8 160 66 0251 1293 14,40 16 x 16 160 66 0251 1341 40,00

8x 8 200 66 0251 1296 16,75 16x 16 200 66 0251 1344 47,40
10x 10 63 66 0251 1299 10,45 18x18 200 66 0251 1347 74,90 H
10x 10 80 66 0251 1302 11,50 20x 20 160 66 0251 1350 61,20 '
10x 10 100 66 0251 1305 14,40 20x 20 200 66 0251 1353 75,60
10x 10 125 66 0251 1308 16,05 25 x 25 160 66 0251 1356 99,00 H
10x 10 160 66 0251 1311 20,50 25x 25 200 66 0251 1359 120,50
10x 10 200 66 0251 1314 25,20 (353F)

(353F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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e HSS Co10 W

* DIN 4964 W - WILKE

e Rechteckig

e Harte ca. 63—68 HRC | |
4964 Co10

® Zum Einstechen, Ausbohren und Drehen

® HSS Co10

* DIN 4964

 Trapez

® Harte ca. 63-68 HRC

 Toleranz h12

© Zum Abstechen, Einstechen usw.

W - wiLke

DIN HSS
4964 Co10

[e———>

b—|

hxb Gesamtlange Bestell-Nr. € hxbh12 Gesamtlange Bestell-Nr. €

mm mm mm mm

8x 4 100 66 0251 1362 8,85 12x3 80 66 0251 1470 7,40
16x 4 80 66 0251 1365 13,15 12x3 100 66 0251 1473 9,35
16x 4 100 66 0251 1368 14,95 12x3 125 66 0251 1476 11,70
16x 4 160 66 0251 1371 21,20 16 x4 100 66 0251 1479 16,20
16x 4 200 66 0251 1374 26,50 16 x4 160 66 0251 1482 27,00
10x 5 100 66 0251 1377 10,45 16 x4 200 66 0251 1485 32,40
10x 5 160 66 0251 1380 16,90 20x5 160 66 0251 1488 37,80
10x 6 100 66 0251 1383 11,15 25x6 200 66 0251 1491 79,20
10x 6 160 66 0251 1386 17,30 (353F)
12x 6 160 66 0251 1389 17,10
12x 6 200 66 0251 1392 21,20
25x 6 160 66 0251 1395 36,20
25x 6 200 66 0251 1398 45,00
12x 8 160 66 0251 1401 19,80
12x 8 200 66 0251 1404 24,70
16x 10 100 66 0251 1407 19,80
16 x 10 160 66 0251 1410 32,40
16 x 10 200 66 0251 1413 39,60
20x 5 200 66 0251 1416 32,40
20x 12 160 66 0251 1419 51,80
20x 12 200 66 0251 1422 64,80
25x 12 200 66 0251 1425 64,80

(353F)
* VHM K10/K20
o HSS Co10 o Werksnorm w - WILKE

e Werksnorm

e Doppeltrapez

e Harte ca. 63—-68 HRC

e Toleranz h12

® Zum Abstechen, Einstechen usw.

w - WILKE
Ee

———>|

o Prazisionsrundgeschliffen (Halbierung
vorgeschliffen, 0,02—0,05 mm Aufmal)

e Toleranz h6

© Zum Ausdrehen, Ausspindeln,
Gravieren, Kopieren

— v
K10/K20
hé

hxbh12 Gesamtlange Bestell-Nr. € 2 hé Gesamtlange  Schneidlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm

12x3 85 66 0251 1428 16,20 2,0 50 3,5 66 0209 4900 3,96
12x3 120 66 0251 1431 22,20 2,5 50 3,7 66 0209 4903 4,68
12x3 160 66 0251 1434 29,50 3,0 50 4,5 66 0209 4906 5,60
12x5 120 66 0251 1437 30,60 3,0 75 4,5 66 0209 4909 6,50
12x5 160 66 0251 1440 40,50 4,0 50 6 66 0209 4912 6,70
16 x4 120 66 0251 1443 29,40 4,0 75 6 66 0209 4915 8,10
16x4 160 66 0251 1446 38,90 5,0 75 7,5 66 0209 4918 10,30
16x4 200 66 0251 1449 48,60 6,0 75 9 66 0209 4921 14,40
18x4 160 66 0251 1452 42,30 6,0 100 9 66 0209 4924 19,65
18x4 200 66 0251 1455 52,20 8,0 75 12 66 0209 4927 21,10
20x 3 140 66 0251 1458 29,70 8,0 100 12 66 0209 4930 28,30
20x 3 200 66 0251 1461 41,40 10,0 75 15 66 0209 4933 30,10
25x6 160 66 0251 1464 63,90 10,0 100 15 66 0209 4936 40,70
25x 6 200 66 0251 1467 79,20 12,0 75 18 66 0209 4939 42,70
(353F) 12,0 100 18 66 0209 4942 57,60

16,0 100 24 66 0209 4945 93,80

(362F)

Alle Preise in €




* VHM K10/K20 W © HM Sorte P 25/30 W
o Form A, einseitig vorprofiliert \ A WILKE -« Rechts \ 2 WILKE
o Werksnorm * DIN 4791

o Prézisionsrundgeschliffen (Halbierung vim 1] DIN
vorgeschliffen, 0,02-0,05 mm AufmaB) merey || 2241
e Toleranz h6

© Zum Formdrehen, Kopierfrasen,
Gravieren von Schriften und Konturen

e Toleranz h7

© Zum Gravieren, Kopieren, universell einsetzbar VT
K10/K20

Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm
12x 12 100 66 0251 1603 5,60
16 x 16 110 66 0251 1606 6,50
20 x 20 125 66 0251 1609 8,35
25 x 25 140 66 0251 1612 13,50
32x32 170 66 0251 1615 20,30
@ hé Gesamtlange  Schneidldnge Bestell-Nr. € (376E)
mm mm mm
2,0 50 3,5 66 0209 5000 9,35
2,5 50 3,7 66 0209 5003 10,30
3,0 75 45 66 0209 5009 14,95 :
4,0 50 6,0 66 0209 5012 1350  *HMSorte P 25/30
4,0 75 6,0 66 0209 5015 17,50  °Links i
5,0 75 7,5 66 0209 5018 2090  °DIN4791
6,0 75 9,0 66 0209 5021 31,00 :
6,0 100 9,0 66 0209 5024 39,60
8,0 75 12,0 66 0209 5027 39,60 '
8,0 100 12,0 66 0209 5030 52,20
10,0 75 15,0 66 0209 5033 50,40 :
10,0 100 15,0 66 0209 5036 66,60
12,0 75 18,0 66 0209 5039 68,40 :
12,0 100 18,0 66 0209 5042 91,10 :
16,0 100 24,0 66 0209 5045 187,00 Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. € é
(3626) mm mm :
10x 10 2 66 0251 1618 4,80
12x12 100 66 0251 1621 5,60 :
16 x 16 110 66 0251 1624 6,50
20 x 20 125 66 0251 1627 8,35 :
25x25 140 66 0251 1630 13,50
32x32 170 66 0251 1633 20,30 :
(376E) :
e VHM K10/K20 :
o Werksnorm w - WILKE

o Rechts W
* HM-Sorte P 25/30 W - WILKE
* DIN 4972
B
4972
2 h7 Gesamtlange Bestell-Nr. € Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
3 50 66 0209 5100 32,50 10x 10 90 66 0251 1650 5,05
4 50 66 0209 5103 40,00 12x12 100 66 0251 1653 5,85 !
5 50 66 0209 5106 55,00 16 x 16 110 66 0251 1656 6,75 :
8 50 66 0209 5109 64,90 20 x 20 125 66 0251 1659 8,60
8 75 66 0209 5112 117,50 25 x 25 140 66 0251 1662 13,60 H
10 75 66 0209 5115 167,50 32x32 170 66 0251 1665 20,30
12 75 66 0209 5118 227,00 (376E)

(362F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 2 51




e Links w o Schaft rechteckig W
o HM-Sorte P 25/30 W - WILKE  « HM-Sorte P 25/30 W - WILKE
e DIN 4972 * DIN 4975
Ba PO
4972 4975
Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. € Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
10x 10 90 66 0251 1668 5,05 16x 10 110 66 0251 2300 5,80
12x12 100 66 0251 1671 5,85 20x 12 125 66 0251 2303 6,30
16x 16 110 66 0251 1674 6,75 25x 16 140 66 0251 2306 8,50
20 x 20 125 66 0251 1677 8,60 32x20 170 66 0251 2309 11,20
25 x 25 140 66 0251 1680 13,60 (376E)
32x32 170 66 0251 1683 20,30
(376E)

e Rechts * HM-Sorte P 25/30
* HM-Sorte P 25/30 w -WILKE <DIN4976 ‘% - WILKE
e DIN 4973
BB Be
4973 4976
Schaft-m Gesamtlange kleinster Bestell-Nr. €
Bohr-0
mm mm mm Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €
8x 8 125 14 66 0251 1800 4,96 mm mm
10x 10 150 18 66 0251 1803 5,50 10x 10 90 66 0251 2500 5,30
12x12 180 21 66 0251 1806 6,85 12x12 100 66 0251 2503 6,95
16 x 16 210 27 66 0251 1809 8,35 16 x 16 110 66 0251 2506 8,25
20 x 20 250 34 66 0251 1812 10,10 20 x 20 125 66 0251 2509 11,20
25x 25 300 43 66 0251 1815 15,60 25x 25 140 66 0251 2512 19,45
32x32 355 52 66 0251 1818 23,40 32x32 170 66 0251 2515 33,40
(376E) (376E)

® Rechts W ® Rechts W
o HM-Sorte P 25/30 W - WILKE -« HM-Sorte P25/30 W - WILKE
e DIN 4974 * DIN 4977 1SO 5
BE ae
4974 4977
Schaft-m Gesamtlange kleinster Bestell-Nr. € Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €
Bohr-0 mm mm
mm mm mm 16 x 16 110 66 0251 2900 6,95
8 x 8 123 i Bol025)12000 4,96 20x 20 125 66 0251 2903 8,90
10 x 10 150 18 66 0251 2003 5,25 7525 7 35 (95 S 13,70
12x 12 180 21 66 0251 2006 6,85 32x32 170 66 0251 2909 20,90
16 x 16 210 27 66 0251 2009 8,35 G766
20 x 20 250 34 66 0251 2012 10,10
25x 25 300 43 66 02512015 15,60
32x32 355 52 66 02512018 23,40
(376E)

Alle Preise in €




e Links W ® Rechts W
o HM-Sorte P 25/30 W - WILKE  « HM-Sorte P 25/30 W - WILKE
* DIN 4977 1SO 5 e DIN 4980
ae ae
4977 4980
Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. € :
mm mm
Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. €/ 10x 10 90 66 0251 3400 4,90
mm mm 12x12 100 66 0251 3403 5,60
16 x 16 110 66 0251 2912 6,95 16 x 16 110 66 0251 3406 6,85
20x 20 125 66 0251 2915 8,90 20 x 20 125 66 0251 3409 8,50
25x 25 140 66 0251 2918 13,70 25x 25 140 66 0251 3412 12,95
32x32 170 66 0251 2921 20,90 32x32 170 66 0251 3415 19,70
(376E) (376E)
® Rechts o Links :
e HM-Sorte P 25/30 e HM-Sorte P 25/30
e DIN 4978 © DIN 4980 :
-
4980 !
Schaft-m Gesamtldnge Bestell-Nr. € E
mm mm E
Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. € 10x 10 920 66 0251 3418 4,90
mm mm 12x12 100 66 0251 3421 5,60
16 x 10 110 66 0251 3100 6,10 16 x 16 110 66 0251 3424 6,85
20x 12 125 66 0251 3103 6,95 20 x 20 125 66 0251 3427 8,50 '
25x 16 140 66 0251 3106 8,50 25x 25 140 66 0251 3430 12,95 5
32x20 170 66 0251 3109 11,70 32x32 170 66 0251 3433 19,70 i
(766) (376E)
o Links o Rechts :
* HM-Sorte P 25/30 * HM-Sorte P 25/30 - WILKE §
e DIN 4978 e DIN 4981 1SO 7 :
-
4981 E
Schaft-m Stechbreite Gesamtlange Bestell-Nr. €
Schaft-m Gesamtlange Bestell-Nr. € mm mm mm !
mm mm 12x 8 3 100 66 0251 3700 5,05 I
16 x 10 110 66 0251 3112 6,10 16 x 10 4 110 66 0251 3703 5,50
20x 12 125 66 0251 3115 6,95 20x 12 5 125 66 0251 3706 6,70 :
25x 16 140 66 0251 3118 8,50 25x 16 6 140 66 0251 3709 9,50
32x20 170 66 0251 3121 11,70 32x20 8 170 66 0251 3712 13,20 :
(376E) (376E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 253




e Links w © 60° Innengewinde W
* HM-Sorte P 25/30 W - WILKE -« Links W - WILKE
e DIN 4981 1SO 7 * HM-Sorte P 25/30, rechts
aa B8
4981
. Schaft-m Gesamtlange kleinster Bestell-Nr. €
Bohr-0
Schaft-m Gesamtlange Stechbreite Bestell-Nr. € mm mm mm
mm mm mm 10x 10 140 24 66 0251 4100 13,20
12x 8 100 3 66 0251 3715 5,05 12x12 160 30 66 0251 4103 14,50
16 x 10 110 4 66 0251 3718 5,50 16 x 16 180 36 66 0251 4106 17,05
20x 12 125 5 66 0251 3721 6,70 20 x 20 210 45 66 0251 4109 19,00
25x 16 140 6 66 0251 3724 9,50 25 x 25 250 55 66 0251 4112 24,10
32x20 170 8 66 0251 3727 13,20 32x32 300 70 66 0251 4115 30,90
(376E) (376E)

o Rechts ¢ 60° AuBengewinde
* HM-Sorte P 25/30 =WILKE  «Rechts - WILKE

o Werknorm * HM-Sorte P 25/30

—

Schaft-m  Stechbreite kleinster Gesamt- Bestell-Nr.
Bohr-@ linge Schaft-m Gesamtlédnge Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
10x 10 3 20 140 66 0251 4000 13,15 10x 10 100 66 0251 4030 9,85
12x12 4 22 160 66 0251 4003 14,50 12x12 110 66 0251 4033 10,65
16 x 16 5] 25 180 66 0251 4006 17,05 16 x 16 125 66 0251 4036 12,95
20x 20 6 32 210 66 0251 4009 19,00 20x 20 140 66 0251 4039 14,75
25 x 25 8 40 250 66 0251 4012 24,10 25x 25 160 66 0251 4042 17,85
32x32 10 - 300 66 0251 4015 33,70 32x32 180 66 0251 4045 22,30
(376E) (376E)
® HSS Co8
e Zur Aufnahme von DrehmeiBeln mit rundem Schaft und w - WILKE

Drehlingen (rund)

e Bohrungstiefen kénnen mit diesem Stahlhalter genau S
angepasst werden I Co8
e Gegenlaufig geschlitzt, sodass schon bei geringem Druck

runde Schafte fest und sicher geklemmt werden

fiir Schaft-0 Hohe/Breite x Lange Bestell-Nr. €
mm mm

: 6 10x 70 66 0251 4300 25,60
8 12x 80 66 0251 4303 27,50

10 14x 85 66 0251 4306 30,20

: 12 16x 90 66 0251 4309 33,80
16 20 x 100 66 0251 4312 39,90

20 25x 110 66 0251 4315 49,50

(376E)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.



o Zylindrische Zentrieraufnahme DIN 6350 Form A Lieferung: 1 Satz einteilige Umkehr-Stufen-

RGHM

o Spiralring, zentrisch spannend backen (zur Verwendung als Bohr- und
© Spannbereich 2-1400 mm Drehbacke), Spannschliissel und Befestigungs- ORANGELINE
© Zum universellen Einsatz auf Drehmaschinen, schrauben.

Rundtischen, Teilapparaten usw.

GroBe mm 100 125 160 200 250 315
Zentrierbohrung mm 70 95 125 160 200 260
Durchgangsbohrung mm 20 32 42 55 76 103
Gesamtspannkraft kN 27 31 47 55 63 69
Drehmoment N-m 60 80 110 140 150 180
Guss max. Drehzahl U/min 4500 4000 3600 3000 2500 2000
Stahl max. Drehzahl U/min 6300 5500 5600 4000 3000 2300
Bestell-Nr. 66 0209 8143 66 0209 8146 66 0209 8149 66 0209 8152 66 0209 8155 66 0209 8158
€ 310,00 387,00 495,00 649,00 850,00 1270,00
(337H) (337H) (337H) (337H) (337H) (337H)

o Aus Spezialstahl
o Schaft und Drehstift gehartet -ﬂ-fﬂ-F@-
e Im Briinierton angelassen
o Drehstift eingepresst
Vierkant Lange Bestell-Nr. €
mm mm
6 80 66 0202 0968 8,20
8 80 66 0202 0971 11,40
9 100 66 0202 0974 13,80
10 100 66 0202 0977 13,15
12 200 66 0202 0980 29,80
14 200 66 0202 0983 35,40
17 250 66 0202 0985 48,60
19 320 66 0202 0987 61,50
(383G)

o Aus Spezialstahl o Mit Auswerfer o
o Schaft und Drehstift gehartet m@ R\O’Hm

 Im Briinierton angelassen
o Drehstift eingepresst

Vierkant Léange Bestell-Nr. €
mm mm

6 80 66 0202 0989 9,35

8 80 66 0202 0992 11,80 GroBe Vierkant Lénge Bestell-Nr. €

9 80 66 0202 0995 11,80 mm mm mm
10 100 66 0202 0998 15,00 100 8 130 66 0209 8500 41,70 '
1 100 66 0202 1001 15,25 125 9 130 66 0209 8503 41,70
12 100 66 0202 1004 17,55 160 10 160 66 0209 8506 52,40
14 120 66 0202 1007 23,20 200 11 160 66 0209 8509 52,40 :
17 250 66 0202 1009 35,40 250 12 160 66 0209 8512 63,10
19 320 66 0202 1011 41,60 315 14 200 66 0209 8515 73,80

(383G) (198H)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 255




e Spitzenwinkel 60°
e Korper und Laufspitze gehértet for um

e Zur Bearbeitung kleiner und kleinster Teile auf + Professional Solutions
groBeren Drehmaschinen L
b d
A
A
; GroBe MK a b d g K max. max. max. Bestell-Nr. €
Rundlauf-  Werkstiick- Drehzahl
abweichung gewicht
mm mm mm mm mm mm kg min™
101 1 60,5 36 15 12,065 17,0 0,005 100 7000 66 0202 1364 99,90
102 2 65,0 45 20 17,780 24,0 0,005 200 7000 66 0202 1367 120,50
104 3 70,5 50 22 23,825 27,5 0,005 400 6300 66 0202 1370 143,50
108 4 102,5 70 32 31,267 41,0 0,005 800 3800 66 0202 1373 177,00
110 5 129,0 90 40 44,399 50,5 0,005 2000 3000 66 0202 1376 271,00

(901F)

o Schnelle Werkzeugwechsel BREIALT SumsE
e Wiederholgenauigkeit von 0,01 mm
e Konventionellen- als auch fiir CNC-Drehmaschinen
mit manuellen Werkzeugwechsel einsetzbar
e 40 verschiedene Spannstellungen moglich
o Stahlhalter mit schnellschraube fiir schnelle
Hoheneinstellung
Typ Wechselkopf- max. max. Hohen- Gesamtbreite ~ Gesamthohe max. max. Bestell-Nr. €
GroBe Schlittenbreite  verstellbarkeit Ausladung Bohrungs-@
mm mm mm mm mm mm
A 16, 20 100 11 100 56 48 20 66 0202 1514 267,50
B 25, 32 150 20 150 79 71 32 66 0202 1517 394,50
32, 40, 45 180 40 200 110 920 40 66 0202 1520 606,50
(328E)

Bezeichnung fiir Typ Einspannhdhe Lange Bestell-Nr. €
mm mm
AD 1675 A 16 75 66 0202 1526 70,70
: AD 2090 A 20 90 66 0202 1529 72,20
BD 25120 B 25 120 66 0202 1532 110,50
BD 25140 B 25 140 66 0202 1535 110,50
: BD 32120 B 32 120 66 0202 1538 112,50
CD 32150 C 32 150 66 0202 1541 174,50
! CD 40170 C 40 170 66 0202 1544 189,00
(328E)

Alle Preise in €




Bezeichnung fiir Typ Einspannh6he Lange Bestell-Nr. €
mm mm
AH 2085 A 20 85 66 0202 1547 76,50
BH 32130 B 32 130 66 0202 1550 134,50
CH 40160 C 40 160 66 0202 1553 200,00
(328E)

Bezeichnung fiir Typ Bohrstangen-@ Lénge Bestell-Nr. €
mm mm
AJ 3080 A 30 80 66 0202 1556 101,50
BJ 40120 B 40 120 66 0202 1559 157,50
CJ 40160 C 40 160 66 0202 1562 262,00
CJ 50160 C 50 160 66 0202 1565 264,50
(328E)

Bezeichnung fir Typ fiir Abstechstahl Lange Bestell-Nr. €
mm mm
AT-K 2,7x10,0 75 66 0202 1571 124,00 H
BT-K B 4,2 x15,9 110 66 0202 1574 155,50
CT-K C 51x185 150 66 0202 1577 187,00 :
(328E)

Mit  gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

3/257




3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

e Fiir Bohrstangenhalter Typ J e s ° Inkl. Schrauben und Muttern BREIALT SumsE

BRI * Mit Mutter BRI

Typ MK AuBen-0 Bestell-Nr. € fiir Typ Ausfiihrung Abmessung Bestell-Nr. €
mm
AL 130 1 30 66 0202 1583 37,70 A Konsole mit Schrauben Satz 66 0202 1637 26,70
AL 230 2 30 66 0202 1586 39,40 und Muttern
BL 340 3 40 66 0202 1592 48,50 B Konsole mit Schrauben Satz 66 0202 1640 34,10
BL 440 4 40 660202 1595 ol C K ulnd '\'/ItuSttEm b Sat. 66 0202 1643 45,40
CL 350 3 50 66 0202 1601 61,30 onsole mit schrauben at ’
und Muttern
CL 450 4 50 66 0202 1604 64,80 A Befestigungsschraube ~ M5x 10 66 0202 1645 2,09
' (328E) fur Konsole
B Befestigungsschraube M7 x 15 66 0020 1647 2,29
: fur Konsole
C Befestigungsschraube M9 x20 660020 1648 2,75
: fur Konsole
H . (328E)
: o Fiir Bohrstahlhalter Typ H SREAL T Susse
i M LTI
: Typ fiir max. Lénge Breite Bestell-Nr. €
: Durchmesser
: mm mm mm fiir Typ Ausfiihrung Abmessung Bestell-Nr. €
: AP 1485 14 85 16 66 0202 1610 17,10
: BP 20130 20 130 22 66 0202 1613 18,25 A Vierkant-Steckschlussel SwW 8 66 0202 1649 22,80
: CP 25160 25 160 30 66 0202 1616 31,90 B Vierkant-Steckschlussel SW 10 66 0202 1652 29,00
: CP 32160 32 160 38 66 0202 1619 38,60 C Vierkant-Steckschlussel SW 14 66 0202 1655 35,40
1 (328E) (328E)

I fiir Typ Ausfiihrung Abmessung Bestell-Nr. €
: A Hoéhenverstellschraube M5 x 35 66 0202 1661 4,27
fir Typ Ausfiihrung Abmessung Bestell-Nr. € B Hohenverstellschraube M7 x56 66 0202 1664 5,50
C Hohenverstellschraube M9 x 65 66 0202 1667 7.50
H A Vierkant-Schraube M7 x 1 x 23 66 0202 1625 4,09 A Héhenverstellmutter M5 66 0202 1673 3,23
B Vierkant-Schraube M11x 1 x 30 66 0202 1628 5,30 B Hoéhenverstellmutter M7 66 0202 1676 3,89
: C Vierkant-Schraube M14x 1,5x40 66 0202 1631 6,20 C Hoéhenverstellmutter M9 66 0202 1679 4,66
é (328E) (328E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

)
ROHM

L

o Gewinde- bzw. Kegelaufnahme Lieferung: Mit Schlissel.
o Schlagbohrfest
o Bohrfutterinnenkegel DIN 238
o Fiir universelle Bohrarbeiten auf elektrischen Hand-,
Schlag- und Standbohrmaschinen

Spannbereich Aufnahme AuBen-0 SchliisselgroBe Bestell-Nr. €
mm mm
0,5- 8 3/8" x 24 34,5 S1 66 0202 1727 28,30
1 -16 5/8" x 16 56,5 S3 66 0202 1737 47,50 |
1,5-13 3/8" x 24 42,8 S2 66 0202 1730 26,20 |
3 -16 1/2" x 20 50,0 S3 66 0202 1734 47,60 |
0,5-6,5 B10 29,5 S1 66 0202 1739 28,30
0,5- 8 B12 29,5 S1 66 0202 1742 28,30
1 -16 B18 56,5 S3 66 0202 1748 74,30
1,5-13 B12 42,8 S2 66 0202 1745 36,90
5 -20 B22 65,0 S4 66 0202 1751 148,00
(333F)

o Sechskant-Aufnahme Lieferung: Mit Schlissel.
o Schlagbohrfest
o Bohrfutterinnenkegel DIN 238
o Fiir universelle Bohrarbeiten auf elektrischen Hand-,
Schlag- und Standbohrmaschinen

RGHM

L

Aufnahme Spannbereich AuBen-0 Lange gedffnet Lange geschlossen GroBe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
1/4" Bit 0,5-6,5 29,3 42,5 53 6L 66 0202 1708 31,60
(333F)

o Fiir Rechts- und Linkslauf geeignet -
RyyHM

© SDS-plus Aufnahme

 Spannfasen der Backen aus Hartmetall
o Fir stationare und handgefiihrte Bohrmaschinen,
insbesondere fiir Schrauber mit SDS-plus Aufnahme

Spannbereich GroBe AuBen-0 Lénge gedffnet Lange geschlossen Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
2,5-13 13 42,9 68 81,5 66 0202 1710 63,60
(333F)

—
Professional Solutions

GroBe passend fiir Bohrfutter Zapfen-@ Bestell-Nr. € :
mm
S1 0,5-8 4 66 0202 1712 2,60
S2 0,8-10/1,5-13 6 66 0202 1715 2,64 :
S3 3-16 8 66 0202 1718 3,63
S4 5-26 9 66 0202 1721 5,85 :
(996E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 259
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3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

¢ Innenkegel SBF ALBRECHT
* DIN ISO 239 Prézisions Spannfutter
o Fiir hohe Drehzahlen sowie Genauigkeitsarbeiten auf
Bohrmaschinen, Bohrwerken und Sonderbohreinheiten
Spannbereich Innenkegel Futter-0 Bestell-Nr. €
mm mm
0,2- 1,5 B 6 19 66 0202 1913 201,10
0,2- 3,0 B 10 24 66 0202 1916 167,30
0,5- 6,5 B 10 34 66 0202 1919 163,00
: 0,5- 6,5 B 12 34 66 0202 1922 163,00
0,5-10,0 B 12 43 66 0202 1925 163,20
0,5-10,0 B 16 43 66 0202 1928 163,20
1,0-13,0 B 16 50 66 0202 1931 164,70
3,0-16,0 B 16 56 66 0202 1934 187,60
3,0-16,0 B 18 56 66 0202 1937 187,60
Ausgewuchtete Bohrfutter fiir hohe Drehzahlen auf Anfrage. (317))
* Innenkegel SBFD ALBRECHT
e Diamantbeschichtete Spannbacken Prizisions Spannfutter
* Zum einfachen und kraftschliissigen Spannen von
Vollhartmetallbohrern und HSS-Bohrern mit durch-
gehend gehértetem Schaft
Diamantbeschichtete Spannbacken
Spannbereich Innenkegel Futter-0 Bestell-Nr. €
mm mm
1-13 B 16 50 66 0202 1940 194,80
(317J)

forum

—
Professional Solutions

Spannbereich Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
0,5-10 3/8" x 24 35,8 66 0202 1757 60,10
0,5-10 1/2" x 20 35,8 66 0202 1760 60,10
1 -13 1/2" x 20 42,5 66 0202 1763 65,80
3 -16 1/2" x 20 46,0 66 0202 1769 71,30
(996E)

forum

—
Professional Solutions

Spannbereich Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
: 0,5-10 B 12 35,8 66 0202 1775 77,00
1 13 B 12 40,0 66 0202 1778 65,80
0,5-10 B 16 38,0 66 0202 1784 60,10
: 1 -13 B 16 40,0 66 0202 1787 65,80
3 -16 B 16 46,0 66 0202 1790 71,30
! 3 -16 B 18 51,0 66 0202 1796 71,30
(996E)

Alle Preise in €




E/D/E

o Kegelaufnahme

o Schliisselloses Dreibacken-Bohrfutter
o Selbstspannend

o Fiir stationare Bohrmaschinen

MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

forum

L —
Professional Solutions

Spannbereich Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
0-10 B 16 43 66 0202 1802 59,60
1-13 B 16 50 66 0202 1805 64,10
3-16 B 16 55 66 0202 1808 68,30
3-16 B 18 55 66 0202 1811 68,30
(945G)

o Selbsttatige Nachspannung
o Rechtslauf
o Fir handgefiihrte und Standbohrmaschinen

RSHM

Spannbereich Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
0- 6,5 B 10 35,0 66 0202 1847 80,80
0- 6,5 B 12 35,0 66 0202 1853 80,80
0- 8 B 10 35,0 66 0202 1857 80,80
0- 8 B 12 35,8 66 0202 1858 80,70
1-13 3/8" x 24 42,5 66 0202 1841 74,30
1-13 1/2" x 20 42,5 66 0202 1844 74,30
1-13 B 12 42,5 66 0202 1859 74,30
1-13 B 16* 42,5 66 0202 1862 74,30
3-16 B 16 46,0 66 0202 1865 80,80
3-16 B 18* 51,0 66 0202 1868 80,80
* B 16 verkiirzt um 2,5 mm. B 18 um 7 mm. (333F)

o Leichte Ausfiihrung

o VerschleiBteile gehartet und geschliffen

o Selbstspannend

o Vorwiegend fiir handgefiihrte Bohrmaschinen
 Rundlaufgenauigkeit 0,05 mm

ROHM

Spannbereich Aufnahme AuBen-@ Bestell-Nr. €

mm mm

0-10 B 12 43 66 0202 1874 147,00
0-10 B 16 43 66 0202 1877 147,00
1-13 B 16 50 66 0202 1880 158,00
3-16 B 16 55 66 0202 1883 169,00
3-16 B 18* 55 66 0202 1886 169,00

* B 18 verkiirzt um 7 mm. (333F)

o Spannkraftsicherung

o Selbstspannend wahrend des Bohrens

o Abgedichtet gegen Bohrstaub und Verschmutzung
o Speziell fiir Schlaghohrmaschinen

ROHM

Spannweite Aufnahme AuBen-0@ Bestell-Nr. 3
mm mm
0,5-10 12" x 20 40,0 66 0202 1892 74,40
1 -13 12" x 20 42,8 66 0202 1895 80,80
(333F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

e Radialverriegelung o Rechts- und Linkslauf

o Schliisselloses Dreibacken-Bohrfutter o Kunststoffausfiihrung

o Selbsttatige Nachstellung o Fiir Netz- und Akkubohrmaschinen bis max. 100 Nm
o Schlagbohrfest Drehmoment und 1500 Watt Leistung

i -
i o
; e Anfahrschutz  Mehrkant fiir Montage und Demontage R\O’I‘Im

Gewindeaufnahme HEX-Aufnahme SDS-plus-Aufnahme
Spannweite Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
1,0-10,0 3/8" x 24 42,7 66 0202 1899 31,60
1,5-13,0 3/8" x 24 42,7 66 0202 1902 36,90
1,0-10,0 1/2" x 20 42,7 66 0202 1905 31,60
1,5-13,0 1/2" x 20 42,7 66 0202 1908 36,90
1,0-10,0 1/4"-Hex 42,5 66 0202 1910 37,00
1,5-13,0 1/2" x 20/SDS-plus 42,5 66 0202 1912 51,90

(333F)

e Selbstspannendes Dreibacken-Bohrfutter ALBRECHT
e Bohrfutter und Aufnahmeschaft bilden eine Einheit Prizisions Spannfutter
e Optimale Stabilitat durch kompakte Bauweise

* Hohe Rundlaufgenauigkeit (angelehnt an DIN 1SO 10888)
e Fiir hohe Drehzahlen und Genauigkeitsarbeiten

o Vorteilhaft bei Maschinen mit kleinem Arbeitsbereich

Spannweite Aufnahme AuBen-0 Bestell-Nr. €
mm mm
0,5-6,5 MK 2 34 66 0202 1952 174,80
(317))

e Bohrfutterkegel nach DIN 238
e Komplett gehartet und geschliffen E
* Morsekegel-Schaft mit Austreiberlappen

Morsekegel Bohrfutterkegel Bestell-Nr. € Morsekegel Bohrfutterkegel Bestell-Nr. €

0 B 10 66 0251 5754 4,47 3 B 16 66 0251 5790 5,25

0 B 12 66 0251 5757 4,47 3 B 18 66 0251 5793 5,25

1 B 10 66 0251 5760 3,73 3 B 22 66 0251 5796 5,35

1 B 12 66 0251 5763 3,73 3 B 24 66 0251 5799 5,35

1 B 16 66 0251 5766 3,73 4 B 16 66 0251 5802 9,30

1 B 18 66 0251 5769 3,73 4 B 18 66 0251 5805 9,30

H 2 B 10 66 0251 5772 3,73 4 B 22 66 0251 5808 9,30
I 2 B 12 66 0251 5775 3,73 4 B 24 66 0251 5811 9,30
2 B 16 66 0251 5778 3,73 5 B 16 66 0251 5814 18,60

1 2 B 18 66 0251 5781 3,73 5 B 18 66 0251 5817 18,60
2 B 22 66 0251 5784 4,09 5 B 22 66 0251 5820 18,60

3 B 12 66 0251 5787 53351 5 B 24 66 0251 5823 18,60

(915E) (915E)

Alle Preise in €




e Reduzierhiilse nach DIN 2185 ¢ DIN 2187
* Flachen geschliffen und gehértet e Prizisionsausfiihrung oty
o AuBen- und Innenflachen geschliffen und gehértet

MK auBen/innen Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm
1”71 145 66 0251 6200 12,25
MK auBen/innen Gesamtlange Bestell-Nr. € 12 160 66 0251 6203 13,60 |
mm 2/1 160 66 0251 6206 17,45 i
1/0 80 66 0251 6000 5,55 2/2 175 66 0251 6209 21,00
2/1 92 66 0251 6003 4,91 2/3 200 66 0251 6212 24,40
31 929 66 0251 6006 7,25 31 175 66 0251 6215 24,40
3/2 112 66 0251 6009 6,10 3/2 194 66 0251 6218 24,40
a1 124 66 0251 6012 11,55 3/3 215 66 0251 6221 27,20
412 124 66 0251 6015 9,20 3/4 240 66 0251 6224 32,10
4/3 140 66 0251 6018 9,65 41 200 66 0251 6227 34,60
5/1 156 66 0251 6021 26,50 4/2 215 66 0251 6230 34,60
5/2 156 66 0251 6024 22,30 4/3 240 66 0251 6233 33,50
5/3 156 66 0251 6027 18,50 4/4 265 66 0251 6236 43,30
5/4 171 66 0251 6030 18,50 4/5 300 66 0251 6239 71,20
6/2 218 66 0251 6033 41,60 5/2 247 66 0251 6242 30,40
6/3 218 66 0251 6036 40,10 5/3 268 66 0251 6245 30,40
6/4 218 66 0251 6039 35,80 5/4 300 66 0251 6248 37,10
6/5 218 66 0251 6042 35,80 5/5 335 66 0251 6251 47,10
(915E) (915E)

e DIN 317 o Austreiber fiir Einhandbedienung
o Aus Spezialstahl, gehartet und briiniert | oy o Fiir Werkzeugkegel nach DIN 228

o Fiir Werkzeugkegel nach DIN 228

DIN
‘ -

Morsekegel Gesamtlange Bestell-Nr. €
mm
0 90 66 0202 2187 4,67 Morsekegel Gesamtldnge Bestell-Nr. €
1-2 140 66 0202 2188 5,50 mm
3 190 66 0202 2189 8,45 1-3 317 66 0202 2197 63,80
225 66 0202 2190 11,20 4-6 380 66 0202 2199 79,50
(931E) (736G)

o Mit Filz besetzt © o Mit Lederstreifen besetzt

© Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen PRAZIS(M * Zum Reinigen von Werkzeugaufnahmen PRAZIS(M

an Maschinenspindeln, Kegelhiilsen, Kegellehren an Maschinenspindeln, Kegelhiilsen, Kegellehren

fiir GroBe Bestell-Nr. €

fiir GroBe Bestell-Nr. € MK 1 66 0202 2307 6,95

MK 2 66 0202 2310 8,05

MK 1 66 0202 2288 5,10 MK 3 66 0202 2313 10,55
MK 2 66 0202 2291 5,10 MK 4 66 0202 2316 15,25 :

MK 3 66 0202 2294 6,30 MK 5 66 0202 2319 22,20

MK 4 66 0202 2297 9,10 SK 40 66 0202 2322 14,95
MK 5 66 0202 2300 11,35 SK 50 66 0202 2325 27,00 :

SK 40 66 0202 2303 9,65 HSK 63 66 0202 2312 36,90

SK 50 66 0202 2306 13,65 HSK 100 66 0202 2315 51,10

(316F) (316F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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e Leichte Ausfiihrung
e Grundkorper aus Guss

e Beide Spannbacken mit Absatz

e Eine Prismenbacke und eine glatte Backe

e Gleichbleibende Gesamtlange (Spindel im Handgriff versenkt)

e Variable Befestigungsmaglichkeiten durch Langlécher

e Offene Grundplatte zum Durchspannen und Durchbohren der Werkstiicke

Backenbreite Spannweite Grifflainge Abmessung B x L x H Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
80 70 80 141,5 x 235 x 58 66 0251 6672 43,80
100 92 100 154,0 x 275 x 62 66 0251 6675 53,60
120 110 120 176,0 x 338 x 65 66 0251 6678 81,10
(905G)

orum

Professional Solutions

¢ Mit Exzenterspannung 3 mm links und rechts

e Korper aus Spezialguss GG 25

e Prismenbacken aus Vergiitungsstahl (90°/120°)
e Auflageflachen zum Spannen flacher Werkstiicke
e Lange Fiihrung im gesamten Spannbereich

e Einhandbedienung, Rechts- und Linksgebrauch

GroBe Backenbreite Spannweite Schlitzabstand Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm kg
2 100 80 140 13 66 0202 2405 317,50
3 125 125 160 21 66 0202 2408 477,00
(905G)

forum

—
Professional Solutions

e Korper aus Spezialguss GG 25

e Prismenbacken aus Vergiitungsstahl (90°/120°)
o Auflageflachen zum Spannen flacher Werkstiicke
e Lange Fiihrung im gesamten Spannbereich

GroBe Backenbreite Spannweite Schlitzabstand Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm kg
1 80 70 110 4 66 0202 2387 117,00
2 100 110 140 9 66 0202 2390 197,00
3 125 130 165 15 66 0202 2393 297,00
4 160 225 210 29 66 0202 2396 498,00
(905G)
e Satz mit 4 Schrauben forum
Backenbreite Bestell-Nr. € Profecional Solutions
mm
80 66 0251 6772 43,00
100 66 0251 6775 57,90
125 66 0251 6778 67,30
160 66 0251 6781 75,20
(905G)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

© Geschmiedeter Stahl

 GroBer Spannbereich mit langen Fiihrungen
 Spannflachen gehartet
 Toleranzgenauigkeit innerhalb von 0,1 mm
o Schnellverstellung durch Innen-Sechskant

forum

L ——
Professional Solutions

Backenbreite Spannweite Schlitzabstand Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm kg
110 170 145 12 66 0202 2402 215,50
(905G)

forum

Professional Solutions

Backenbreite Ausfiihrung Bestell-Nr. €
mm
110 ungehartet 66 0251 6792 37,40
110 gehértet 66 0251 6795 42,40
(905G)

© Korper aus Spezialguss
o Die auswechselbaren und umkehrbaren Spannbacken sind gehartet, geschliffen, briiniert
o Eine Backe ist glatt, die andere mit Langs- und Querprismen

 Beide Backen mit Auflageflachen zum Spannen flacher Werkstticke

o Universelle Befestigungsmdglichkeit durch Spannschlitze und Langlécher

e Durchgesteckter Knebelgriff

 Zum Spannen von Werkstiicken auf Bohrmaschinen

e |deal zur Fixierung von Werkstiicken auf Messmaschinen

Backenbreite Spannweite Schlitzabstand Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm kg
110 130 140 9,5 66 0202 2414 294,00
135 160 170 13,5 66 0202 2417 358,00
160 220 210 24,5 66 0202 2420 562,00
(337H)

o Hohe Genauigkeit und VerschleiBfestigkeit durch
prézise, gehértete Backenfiihrungen

o Stufenweise Spannkraftvoreinstellung

 Optimaler Kiihlmittel- und Spéaneabfluss durch
optimiertes Design

o Fiir den Einsatz auf Bearbeitungszentren und
Werkzeugmaschinen mit hoher Arbeitsgenauigkeit

GroBe Backenbreite Spannweite Backenhohe Spannkraft Gesamtlange Gewicht Bestell-Nr. € :
mm mm mm kN mm kg
1 92 100 31,6 25 490 15,5 66 0202 2427 1399,00
2 113 170 31,6 30 583 24,0 66 0202 2430 1390,00 :
3 135 220 39,6 40 679 39,0 66 0202 2433 1710,00
4 160 310 49,6 50 817 60,0 66 0202 2436 2140,00 :
(337H)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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¢ DIN 787

e T-Nutenfiihrung gefrast

* Gerolltes Gewinde

e Gestempelt mit Festigkeitsklasse

* M6—M12 vergiitet auf Festigkeitsklasse 10.9
® M14-M24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8

DIN
V474

Nutenbreite Gewinde-@ d x Breite a Gewindelange b KopfgroBe e Kopfdicke k Bestell-Nr. €
Lange L
mm mm mm mm mm mm

8 M8 x 32 7.7 22 13 6 66 0251 7000 8,80
8 M8 x 50 7,7 35 13 6 66 0251 7003 9,15
8 M8 x 80 7.7 50 13 6 66 0251 7006 9,50
10 M10x 40 9,7 30 15 6 66 0251 7009 9,10
10 M10x 63 9,7 45 15 6 66 0251 7012 8,55
10 M10 x 100 9,7 60 15 6 66 0251 7015 9,00
12 M12 x 50 1,7 35 18 7 66 0251 7018 9,15
12 M12 x 80 11,7 55 18 7 66 0251 7021 9,60
12 M12 x 125 11,7 75 18 7 66 0251 7024 10,40
12 M12 x 200 11,7 120 18 7 66 0251 7027 12,45
14 M12 x 50 13,7 35 22 8 66 0251 7030 9,15
14 M12 x 80 13,7 55 22 8 66 0251 7033 9,65
14 M12 x 125 13,7 75 22 8 66 0251 7036 10,85
14 M12 x 200 13,7 120 22 8 66 0251 7039 12,00
16 M16 x 100 15,7 65 25 9 66 0251 7042 13,15
16 M16 x 160 15,7 100 25 9 66 0251 7045 15,15
18 M16 x 63 17,7 45 28 10 66 0251 7048 12,55
18 M16 x 100 17,7 65 28 10 66 0251 7051 13,35
18 M16 x 160 17,7 100 28 10 66 0251 7054 15,40
20 M20 x 125 19,7 85 32 12 66 0251 7057 20,10
20 M20 x 200 19,7 125 32 12 66 0251 7060 23,70
20 M20 x 315 19,7 190 32 12 66 0251 7063 29,60
22 M20 x 80 21,7 55 35 14 66 0251 7066 18,85
22 M20 x 125 21,7 85 35 14 66 0251 7069 20,40
22 M20 x 200 21,7 125 35 14 66 0251 7072 24,00
28 M24 x 100 27,7 70 44 18 66 0251 7075 29,40
M24 x 160 27,7 110 44 18 66 0251 7078 32,50

28 M24 x 250 27,7 150 44 18 66 0251 7081 38,30

(383G)

° Geschmiedet k
e Gefraste T-Nutenfiihrung )

* Gerolltes Gewinde
e Vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8

N
o3}

Nutenbreite Gewinde-@ x Lédnge Breite a Gewindeldnge b KopfgroBe e Kopfdicke k Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
14 M12 x 50 13,7 35 22 8 66 0210 3800 19,20
14 M12x 80 13,7 55 22 8 66 0210 3803 20,10
14 M12 x 125 13,7 75 22 8 66 0210 3806 21,60
18 M16 x 63 17,7 45 28 10 66 0210 3809 23,50
18 M16 x 100 17,7 65 28 10 66 0210 3812 24,90
18 M16 x 160 17,7 100 28 10 66 0210 3815 28,40
: 22 M20 x 80 21,7 55 35 14 66 0210 3818 64,10
22 M20 x 125 21,7 85 35 14 66 0210 3821 55,90
22 M20 x 200 21,7 120 35 14 66 0210 3824 65,30
: 28 M24 x 100 27,7 70 44 18 66 0210 3827 87,90
28 M24 x 125 27,7 85 44 18 66 0210 3830 88,50
: 28 M24 x 250 27,7 150 44 18 66 0210 3833 79,40
(383G)

Alle Preise in €




* DIN 6379

 Gerolltes Gewinde

o Speziell fiir Spannzwecke entwickelt

o | angenabstufungen den Normzahlen angepasst
* M6-M12 vergiitet auf Festigkeitsklasse 10.9

® M14-M24 vergiitet auf Festigkeitsklasse 8.8

DIN
6379

Gewinde-@ x Lédnge Gewindeldnge b Gewindelédnge b, Bestell-Nr. €
mm mm mm
M6 x 32 16 9 66 0251 7200 0,60
M6 x 50 30 9 66 0251 7203 0,73
M6 x 80 50 9 66 0251 7206 0,88 |
M8 x 40 20 1 66 0251 7209 0,99 |
M8 x 63 40 1 66 0251 7212 0,99 '
M8 x 100 63 1 66 0251 7215 1,24
M8 x 160 100 1 66 02517218 4,10
M10x 50 25 13 66 0251 7221 1,10
M10x 80 50 13 66 0251 7224 1.39
M10 x 125 75 13 66 0251 7227 1,92
M10 x 200 122 13 66 0251 7230 2,72
M12x 50 25 15 66 0251 7233 134
M12x 63 32 15 66 0251 7236 1,55
M12x 80 50 15 66 0251 7239 1,62
M12 x 100 63 15 66 0251 7242 1,82
M12 x 125 75 15 66 0251 7245 2,14
M12 x 200 122 15 66 0251 7248 2,67
M14 x 63 32 17 66 0251 7251 1,90
M14 x 100 63 17 66 0251 7254 2,26
M14 x 160 100 17 66 0251 7257 2,92
M14 x 250 160 17 66 0251 7260 4,50
M16 x 63 32 19 66 0251 7263 2,41
M16 x 80 50 19 66 0251 7266 7357/
M16 x 100 63 19 66 0251 7269 2,64
M16 x 125 75 19 66 0251 7272 2,96
M16 x 160 100 19 66 0251 7275 3,89
M16 x 250 160 19 66 0251 7278 5,40
M20 x 80 32 27 66 0251 7281 4,00
M20 x 125 70 27 66 0251 7284 515
M20 x 200 122 27 66 0251 7287 7.35
M20 x 250 160 27 66 0251 7290 8,65
M20 x 315 200 27 66 0251 7293 10,80
M24 x 100 45 35 66 0251 7296 6,75
M24 x 160 100 35 66 0251 7299 7,90
M24 x 250 160 35 66 0251 7302 11,85
(383G)

* DIN 508
o Mit Innengewinde
o Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10

d x T-Nut MaB a MaB e Bestell-Nr. €
mm mm mm mm

M6 x 8 7.7 13 10 6 66 0210 3900 1,41

M8 x 10 9,7 15 12 6 66 0210 3903 1,46

M10 x 12 11,7 18 14 7 66 0210 3906 1,53

M12 x 14 13,7 22 16 8 66 0210 3909 1,92 '

M14 x 16 15,7 25 18 9 66 0210 3912 2,45

M16 x 18 17,7 28 20 10 66 0210 3915 3,03

M18 x 20 19,7 32 24 12 66 0210 3918 4,78 H

M20 x 22 21,7 35 28 14 66 0210 3921 5,05

M24 x 28 27,7 44 36 18 66 0210 3924 9,35 :
(383G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/267

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




* DIN 508

¢ Mit Innengewinde

e Vergiitet auf Festigkeitsklasse 10

e Fiir Prazisionsmaschinen:
Durch die groBe Auflagefléche werden die
Maschinentischnuten weniger belastet

d x T-Nut MaB a MaB e MaB | MaB h MaB k Bestell-Nr. €
: mm mm mm mm mm
M6 x 8 7.7 13 26 10 6 66 0210 4000 3,59
M8 x 10 9,7 15 30 12 6 66 0210 4003 3,55
M10 x 12 11,7 18 36 14 7 66 0210 4006 3,84
M12x 14 13,7 22 44 16 8 66 0210 4009 4,16
M14 x 16 15,7 25 50 18 9 66 0210 4012 5,20
M16 x 18 17,7 28 56 20 10 66 0210 4015 6,55
M18 x 20 19,7 32 64 24 12 66 0210 4018 9,30
M20 x 22 21,7 35 70 28 14 66 0210 4021 11,00
M24 x 28 27,7 44 88 36 18 66 0210 4024 21,40
(383G)

e Vergiitet auf Festigkeitsklasse 6-8 ¢ a ) -H-ﬂ]-ﬁ@-

e Kann von oben eingesetzt werden, wenn seitliches
Einfihren nicht maglich ist

e
d x T-Nut MaB a MaB e MaB h MaB k Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M12x 14 13,7 22 16 8 66 0251 7400 6,65
M16 x 18 17,7 28 20 10 66 0251 7403 7,65
M20 x 22 21,7 35 28 14 66 0251 7406 11,90
M24 x 28 27,7 44 36 18 66 0251 7409 19,95
(383G)

e C15 einsatzgehartet

e Toleranzhaltig, auf Umschlag genau geschliffen m@

e Werden paarweise in die genormte, 20 mm breite
Richtnut von Schraubstdcken oder Vorrichtungen
eingeschraubt

e Durch Wechseln der Nutensteine kann auf
Maschinen mit verschiedenen Nutenbreiten
gearbeitet werden

NennmaB der Nuten NennmaB der Nuten Hohe Lénge fiir Schrauben DIN 84/912 Bestell-Nr. €
bei Maschinen b bei Vorrichtung

mm mm mm mm

10 20 10 22 M6 x 10 66 0202 3068 21,80

12 20 10 22 M6 x 10 66 0202 3071 20,00

14 20 10 25 M6 x 16 66 0202 3074 20,00
: 16 20 10 25 M6 x 16 66 0202 3077 20,00

18 20 10 25 M6 x 16 66 0202 3080 20,00

20* 20 10 22 M6 x 16 66 0202 3083 7,30
: 22 20 12 32 M6 x 16 66 0202 3086 24,80

24 20 12 32 M6 x 16 66 0202 3089 29,90
! 28 20 12 32 M6 x 16 66 0202 3092 29,30
(383G)

* Flacher Nutenstein, einsatzgehartet und geschliffen

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

¢ DIN 6323

o C15 einsatzgehartet, geschliffen

o Nach grobem Ausrichten werden die Nutensteine
seitlich eingeschoben

o Es storen keine vorstehenden Nutensteine beim
Transport der Vorrichtung

© Maschinentisch kann nicht beschadigt werden

10-20 mm 22-28 mm
NennmaB der Nuten NennmaB der Nuten Hoéhe abgesetzte Hohe Lange Bestell-Nr. €
bei Maschinen bei Vorrichtung
mm mm mm mm mm
10 12 12,0 3,6 20 66 0202 3098 18,10
12 12 28,6 5,5 20 66 0202 3101 15,05
12 20 14,0 5.5 32 66 0202 3104 26,90
14 20 14,0 5,5 32 66 0202 3107 26,10
16 20 14,0 5,5 32 66 0202 3110 26,10
18 20 14,0 5.5 32 66 0202 3113 26,10
20 20 45,5 7.0 32 66 0202 3116 25,90
22 20 50,5 7.0 40 66 0202 3119 38,00
24 20 55,5 7,0 40 66 0202 3122 44,90
28 20 61,5 7.0 40 66 0202 3125 47,10

(383G)

o Aluminiumprofil A'm'P@' e Zur Reinigung von T-Nutenbahnen

e Das Schneiden auf die gewlinschte
Lange ist mit einem feinen
Ségeblatt problemlos
maglich

Nutbreite x Lénge Bestell-Nr. € Nut/GroBe Griffausfiihrung Bestell-Nr. €
mm

12 x 1000 66 0202 3131 19,70 14-20 Stahl 66 0202 3151 3,26
14 x 1000 66 0202 3134 20,80 22-32 Zwei-Komponentengriff 66 0202 3154 7,10
16 x 1000 66 0202 3137 22,40 (383G)
18 x 1000 66 0202 3140 23,30

22 x 1000 66 0202 3143 25,90

28 x 1000 66 0202 3145 33,00

36 x 1000 66 0202 3148 38,80

(383G)

* DIN 6330-B

o Stahl vergiitet auf Festigkeitsklasse 10

o Mit kugeligem Ende fiir Kegelpfannen DIN 6319 D
oder G und mit flachem Ende fiir Scheiben DIN 6340

DIN
6330B

Gewinde Bund-@e Hohe m sw Bestell-Nr. €
mm mm
M8 14,4 12 13 66 0251 7600 0,42
M10 17,8 15 16 66 0251 7603 0,60
M10* 18,9 15 17 66 0251 7606 0,60
M12 20,03 18 18 66 0251 7609 0,71
M12* 21,1 18 19 66 0251 7612 0,71
M16 26,8 24 24 66 0251 7615 (1325
M20 33,5 30 30 66 0251 7618 2,28
M24 40,0 36 36 66 0251 7621 3,69
* Alte DIN-Norm. (383G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

 DIN 6331

e Vergiitungsstahl auf Festigkeitsklasse 10
¢ 1,5xd hoch

e Vorgeschmiedet

Gewinde MaB e Hohe m Hoéhe a Sw Bund-@ d; Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
M8 14,4 12 3,5 13 18 66 0210 4100 0,61
M10 17,8 15 4,0 16 22 66 0210 4103 0,80
M12 20,03 18 4,0 18 25 66 0210 4106 0,88
M16 26,8 24 5,0 24 31 66 0210 4109 1,70
M18 30,1 27 5,0 27 34 66 0210 4112 2,86
M20 33,5 30 6,0 30 37 66 0210 4115 3,03
M24 40,0 36 6,0 36 45 66 0210 4118 4,57
(383G)

e Verzinkt
o Vergiitet auf Festigkeitsklasse 6

Gewinde Hoéhe sw Gewicht Bestell-Nr. €
mm g
M6 9,0 16 10 66 0202 3218 4,69
M8 10,5 19 15 66 0202 3221 5,20
M10 12,5 22 23 66 0202 3224 6,40
M12 15,0 27 44 66 0202 3227 6,90
M16 16,0 34 68 66 0202 3230 9,90
M20 22,0 41 85 66 0202 3233 25,90
(383G)

o Zur Schmierung von haufig betatigten Schrauben/ Vorteil: Die auf Mineralfett basierende Paste besitzt

Muttern in Spannvorrichtungen eine synergetisch wirkende Kombination hochwirk- 'A-m-F@
¢ Insbesondere bei Verwendung aggressiver Kiihl- samer weiBer Festschmierstoffe. Sie ist warmebestandig

schmiermittel und auswaschfest (Wasserauswaschtest nach DIN
o Ungeschmierte (trockene) Schraubenverbindungen 51807, T.1; Fettverlust nach 1 5td./37,8 °C = 1,4 %).

sind bei haufigem starken Anziehen hohen Reibungs-
kraften (Spannkraftverminderung) und schnellem
VerschleiB ausgesetzt

o Erhoht durch optimale Gleitféhigkeit die erzielbare
Spannkraft und ist materialschonend (ldngere
Lebensdauer)

i Temp. Einsatzbereich Inhalt Bestell-Nr. €

°C ml
! -25 bis +125 75 66 0202 3281 7,90
: (7120

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

* DIN 6340
* Vergiitet m@
© 1200-1400 N/mm? Festigkeit
fiir Schrauben GroBe Innen-@ AuBen-0 Starke Bestell-Nr. € 6340
Zoll mm mm mm
M6 1/4 6,4 17 3 66 0210 4400 0,51
M8 5/16 8,4 23 4 66 0210 4403 0,54
M10 3/8 10,5 28 4 66 0210 4406 0,61
M12 1/2 13,0 35 5 66 0210 4409 0,70
M14 = 15,0 40 5 66 0210 4412 0,82
M16 5/8 17,0 45 6 66 0210 4415 0,95
M18 - 19,0 45 6 66 0210 4418 1,26
M20 3/4 21,0 50 6 66 0210 4421 1,70
M22 718 23,0 50 8 66 0210 4424 2,07
M24 7/8 25,0 60 8 66 0210 4427 2,48
*MaBe nach DIN, jedoch gestanzt und plangepresst (383G)
* DIN 6319-C
o Einsatzgehértet 'A'mp@
 Phosphatiert
2
fiir Schrauben Innen-@ AuBen-0 Stérke Radius Bestell-Nr. € 6319C
mm mm mm mm !
M8 8,4 17 3,2 12 66 0251 7800 0,44 ' 5
M10 10,5 21 4,0 15 66 0251 7803 0,61
M12 13,0 24 4,6 17 66 0251 7806 0,71
M14 15,0 28 5,0 22 66 0251 7809 1,16
M16 17,0 30 53 22 66 0251 7812 1,05
M20 21,0 36 6,3 27 66 0251 7815 1,84
M24 25,0 44 8,2 32 66 0251 7818 2,82
(383G)
¢ DIN 6319-D Hinweis: Einsatz nur fiir ebene, geschlossene

® 120°
o Einsatzgehartet
 Phosphatiert

o Fiir Schraubenfestigkeit entsprechend 8.8 geeignet

Ringflachen zuldssig. Fiir Langldcher wird Kegel-
pfanne Form G empfohlen.

fiir Schrauben Innen-@ AuBen-0 Starke Bestell-Nr. €
mm mm mm
M8 9,6 17 3,5 66 0251 8100 0,44
M10 12,0 21 4,2 66 0251 8103 0,68
M12 14,2 24 5,0 66 0251 8106 0,71
M14 16,5 28 5,6 66 0251 8109 1,29
M16 19,0 30 6,2 66 0251 8112 1,33
M20 23,2 36 7.5 66 0251 8115 2,16
M24 28,0 44 9,5 66 0251 8118 3,59
(383G)

* DIN 6319-G

 Gestanzt, gepresst und vergiitet
o Mit planparallelen Spann- und Auflageflachen

o Anwendung: Zum Spannen Uber den Schlitz bei
Spanneisen geeignet

fur Schrauben Innen-@ AuBen-0 Starke Bestell-Nr. €
mm mm mm
M8 9,6 24 5 66 0251 8200 1,04
M10 12,0 30 5 66 0251 8203 1,04
M12 14,2 36 6 66 0251 8206 1,33
M14 16,5 40 6 66 0251 8209 2,07
M16 19,0 44 7 66 0251 8212 2,07
M20 23,2 50 8 66 0251 8215 2,86
M24 28,0 60 10 66 0251 8218 4,98
(383G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell

AMFR)
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Alle Preise in €

3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

o Vergiitet
o Festigkeitsklassen 8 bzw. 10

Lieferung: Im soliden Holzkasten mit Klappdeckel.

T-Nuten M12x 12 M12x 14 M14 x 16 M16 x 18 M18 x 20 M20 x 22
T-Nutenschraube mm 2 x50 2 x50 2x63 2x63 & 2 x 80
4 x 80 4 x 80 4 x 100 4x 100 4x125
4x125
Stiftschraube mm 4x63 4x63 4x63 4x80 6 x 80 4 x 80
4x 100 4 x 100 4 x 100 4x125 8x 125 4x125
4 x 200 4x125 4 x 160 4 x 160 4 x 200 4 x 200
4 x 200 4 x 250 4 x 250 4x315 4x315
Mutter fur T-Nuten & 4x 4x 4x 10 x 4x
Sechskantmutter 4x 4x 4x 4x 4 x 4x
Verlangerungsmutter 4 x 4 x 4x 4x 4x 4 x
Kugelscheibe 4x 4 x 4 x 4 x - 4 x
Kegelpfanne 4x 4x 4x 4x - 4x
Unterlegscheibe 4x 4x 4x 4x 4x 4 x
Abmessung L x B x H mm 278 x 234 x 36 278 x 234 x 36 317 x 239 x 44 339 x 294 x 48 359 x 342 x 56 358 x 342 x 56
Bestell-Nr. 66 0210 4500 66 0210 4503 66 0210 4506 66 0210 4509 66 0210 4512 66 0210 4515
€ 168,50 169,50 203,00 231,50 313,00 349,00
(383G) (383G) (383G) (383G) (383G) (383G)

* Fr diese GroBen sind Muttern fir T-Nuten DIN 508 nicht verwendbar.
** M18 x 20 enthalt anstelle DIN 787 zusatzlich 4 Stiftschrauben DIN 6379, 125 mm und 2
Stiick 80 mm, je mit Muttern fiir T-Nuten DIN 508 und Scheiben DIN 6340.

e Aus Verglitungsstahl

e Enthélt alle notwendigen Elemente zum schnellen Aufspannen von
Werkzeugen, Vorrichtungen oder Werkstiicken auf T-Nutentischen

o Alle Teile nach DIN oder Werksnorm sind auswechselbar und
konnen jederzeit erganzt werden

Lieferung: Im stabilen Holzkasten mit abnehmbarem Deckel,
Schraubenpaste, Flachspanner, Nutenraumer und Ringschliissel.

T-Nuten M10x 10 M12x 12 M12 x 14 M16 x 16 M16 x 18 M20 x 22
Universal Spannunterlagen 4xGr. 1 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2 4xGr.2
4 xGr. 2 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3 4xGr.3
2xGr.3
Spanneisen mit Treppenzdhnen 4 x11/80 4 x 14/100 4 x 14/100 4 x 18/125 4 x 18/125 4 x 22/160
T-Nutenschraube mm 2x40 2 x50 2 x50 2x63 2x63 -
4x63 4 x 80 4 x 80 4 x 100 4x 100 4x125
4 x 100 4x125 4x125 4 x 160 4 x 160 4 x 200
Stiftschraube mm 4 x 80 4 x 100 4 x 100 4x125 4x125 4x125
Sechskantmutter 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Verlangerungsmutter 4x 4x 4x 4x 4x 4x
Kegelpfanne 6 x 6 x 6 x 6 x 6 X 6 x
Tiefspannbacken 4xGr.12 4xGr.12 4xGr. 14 4xGr. 16 4xGr. 18 *
Nutenraumer = = 1x14-20 1x14-20 1x14-20 1x22-32
Ring-Maulschlussel 1xSW 16 1xSW 18 1xSW 18 1xSW 24 1xSW 24 1xSW 30
Abmessung L x B x H mm 355 x 270 x 47 460 x 330 x 50 460 x 330 x 50 510 x 415 x 50 510 x 415 x 50 480 x 528 x 60
Bestell-Nr. 66 0210 4600 66 0210 4603 66 0210 4606 66 0210 4609 66 0210 4612 66 0210 4615
€ 466,00 530,50 553,00 716,00 728,50 716,00
(383G) (383G) (383G) (383G) (383G) (383G)

Die Tiefspannbacken sind komplett mit Muttern fiir T-Nuten DIN 508, Schrauben DIN 912

sowie zwei Sechskant-Stiftschliissel DIN 911.

* M20 x 22 ohne Tiefspannbacken, dafiir sind jeweils 4 federnde Spanneisenhalter enthalten.




MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

E/D/E

* DIN 6314 © Spanneisen konnen mit verschiedenen Spannun-
e Aus Vergiitungsstahl, lackiert terlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen ‘A'mp@
o Planparallele Spann- und Auflageflachen Werkstiickformen und -gr6Ben angepasst werden
B
=
£ € ‘
1
// Einfach Mit Treppenzéhnen
7
Ausfiihrung Schlitz- Gesamtlange ¢ fiir Schrauben Ho6hea Breite b, Fasenbreite b;  Anfangspunkt- Schlitzlange Bestell-Nr. €
breite langloch e,
mm mm mm mm mm mm mm
Einfach 1 80 M10 15 30 12 15 30 66 0210 4701 8,45
Einfach 14 100 M12/M14 20 40 14 21 40 66 0210 4704 8,90
Einfach 18 125 M16/M18 25 50 18 26 45 66 0210 4707 12,45
Einfach 22 160 M20/M22 30 60 22 30 60 66 0210 4710 24,10
Mit Treppenzéhnen 11 80 M10 15 30 12 15 30 66 0210 4901 16,15
Mit Treppenzéhnen 14 100 M12/M14 20 40 14 21 40 66 0210 4904 16,30
Mit Treppenzahnen 18 125 M16/M18 25 50 18 26 45 66 0210 4907 23,30
Mit Treppenzahnen 22 160 M20/M22 30 60 22 30 60 66 0210 4910 37,40

(383G)

* DIN 6315-B

o Aus Vergiitungsstahl, lackiert

o Planparallele Spann- und Auflageflachen

 Spanneisen konnen mit verschiedenen
Spannunterlagen kombiniert und dadurch
unterschiedlichen Werkstiickformen und -gréBen

angepasst werden
Schlitzbreite b, Lénge | fiir Schrauben E} b, bs b, Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
11 100 M10 20 31 10 5 66 0210 5001 9,35
14 125 M12/M14 25 38 12 6 66 0210 5004 10,70
14 160 M12/M14 25 38 12 6 66 0210 5006 12,25
18 160 M16/M18 30 48 15 8 66 0210 5009 15,15
18 200 M16/M18 30 48 15 8 66 0210 5012 17,40
22 200 M20/M22 40 52 15 10 66 0210 5015 23,00
22 250 M20/M22 40 62 20 10 66 0210 5018 31,00
(383G)

* DIN 6315-GN

e Aus Vergiitungsstahl, lackiert

o Planparallele Spann- und Auflageflachen

© Spanneisen konnen mit verschiedenen
Spannunterlagen kombiniert und dadurch
unterschiedlichen Werkstiickformen und -groBen

angepasst werden
Schlitzbreite Gesamtlange  fiir Schrauben a b, bs I I; Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm mm
11 125 M10 20 30 20 38 24 66 0210 5101 27,60
14 160 M12/M14 25! 40 24 47 30 66 0210 5104 23,60 H
18 200 M16/M18 30 50 28 57 36 66 0210 5107 31,90
22 250 M20/M22 40 60 35 68 45 66 0210 5109 61,20
(3836G) :

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 273




¢ DIN 6316

e Aus Vergltungsstahl, lackiert

e Planparallele Spann- und Auflageflachen

e Spanneisen kdnnen mit verschiedenen Spannun-
terlagen kombiniert und dadurch unterschiedlichen
Werkstlickformen und -gr6Ben angepasst werden

Schlitzbreite Gesamtlange  fiir Schrauben a b, b e Schlitzlange Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm mm
1" 100 M10 15 30 15 36,0 32 66 0210 5201 13,60
14 125 M12/M14 20 40 20 44,0 40 66 0210 5204 14,50
; 18 160 M16/M18 25 50 25 51,5 50 66 0210 5207 22,90
22 160 M20/M22 30 60 30 59,0 55 66 0210 5210 33,70
(383G)

e Aus Vergiitungsstahl, lackiert Lieferung: Mit Schrauben fiir T-Nuten DIN 787, e
Mutter und Scheibe.

Nutenbreite T-Nutenschraube Schlitzbreite h e e; Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
12 M12 x 12 x 100 14 10-40 21 40 66 0210 4700 29,20
14 M12 x 14 x 100 14 10-38 21 40 66 0210 4703 29,20
16 M16 x 16 x 125 18 13-48 26 45 66 0210 4706 40,20
18 M16 x 18 x 125 18 13-46 26 45 66 0210 4709 42,00
22 M20 x 22 x 160 22 16-65 30 60 66 0210 4712 66,30
(383G)

e Aus Vergiitungsstahl, lackiert Lieferung: Mit Schrauben fiir T-Nuten DIN 787,
Mutter und Scheibe.
Nutenbreite T-Nutenschraube Schlitzbreite h e e, Bestell-Nr. €
! mm mm mm mm mm mm
12 M12 x 12 x 100 14 28-58 44,0 40 66 0210 5301 44,00
14 M12 x 14 x 100 14 28-56 44,0 40 66 0210 5304 44,20
: 16 M16 x 16 x 125 18 36-71 51,5 50 66 0210 5307 59,50
18 M16 x 18 x 125 18 36-69 51,5 50 66 0210 5310 60,00
22 M20 x 22 x 160 22 43-92 59,0 70 66 0210 5313 95,40

(383G)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK 3

o Stabile, vergiitete Stahlbleche
o Olbesténdiger 2-Komponenten-Kunststoffgriff
o Automatische, stufenlose Anpassung der Spann-

Einfach bossor.

héhe bis 35 mm
o Lochmuster der Grundplatte fiir Millimeter/Inch
passend
Typ Spannweite automatische Spannkraft Bestell-Nr. €
Anpassung
mm mm kN
STC-VH20 35 20 1,1 66 0210 5254 23,60
STC-VH50 40 35 2,5 66 0210 5257 25,20

(360F)

o Niete aus rostfreiem Stahl Lieferung: Komplett mit vergiiteter, verzinkter
o Ab GroBe 2 einsatzgehartete Lagerbuchsen Andriickschraube.

o Lagerstellen gefettet

o Offener Haltearm

 Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem

Kunststoff
GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Bestell-Nr. €
kN kN
0 0,5 0,7 66 0202 3731 12,45
1 0,6 1.1 66 0202 3734 14,10
2 0,8 1,2 66 0202 3737 18,55
3 1,2 2,5 66 0202 3740 21,80
4 1.7 3,0 66 0202 3743 29,40
5 3,0 5,0 66 0202 3746 47,10
6 3,4 5.5 66 0202 3749 63,90

(383G)

o Nicht rostender Stahl, poliert Lieferung: Komplett mit nicht rostender Andriick-

o Fir die Lebensmittelindustrie geeignet schraube.
GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Bestell-Nr. €
kN kN
0 0,5 0,7 66 0202 3755 22,00
1 0,6 1.1 66 0202 3758 24,30
2 0,8 1.2 66 0202 3761 31,00
3 1.2 2,5 66 0202 3764 43,00

(383G)

o Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiteter,
o Niete aus rostfreiem Stahl verzinkter Andriickschraube.
o Ab GroBe 2 einsatzgehartete Lagerbuchsen
o Lagerstellen gefettet
o Offener Haltearm
 Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem
Kunststoff
o Zur Befestigung auf Stegen und fiir

SchweiBkonstruktionen
GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Spannhebelldnge Bestell-Nr. €
kN kN mm
1 0,6 1.1 115 66 0202 3770 14,10
2 0,8 1,2 157 66 0202 3773 18,55
3 1,2 2,5 220 66 0202 3776 21,80
4 1,7 3,0 252 66 0202 3779 29,40
5 3,0 5,0 321 66 0202 3782 47,10
6 3,4 55 372 66 0202 3785 66,70
(383G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell



3 SPANNTECHNIK / MASCHINENZUBEHOR

e Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiteter, verzinkter
e Niete aus rostfreiem Stahl Andriickschraube.
* Ab GroBe 1 einsatzgehértete Lagerbuchsen
e Lagerstellen gefettet
o Offener Haltearm
e Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem
Kunststoff
e Zur seitlichen Montage

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN mm
1 0,8 1.1 M5 x 30 66 0202 3791 16,20
2 1,0 1,2 M6 x 35 66 0202 3794 20,30
3 1,4 2,5 M8 x 45 66 0202 3797 22,00
4 2,0 3,0 M8 x 65 66 0202 3800 37,40
GroBe 2 auch in Ausfithrung "nicht rostender Stahl" lieferbar. (383G)

o Stabile, vergiitete Stahlbleche fiir lange Lebens- [ |
dauer BESSEY]
¢ Hochwertiger, dlbestandiger 2-Komponen- e s
ten-Kunststoffgriff
e Hebel ist in Spannstellung waagerecht
e Automatische stufenlose Anpassung der Spann-
hohe (bis 35 mm) bei annahernd gleichbleibender &
Spannkraft — ohne manuelle Anderung der Druck- "G/
schrauben-Position ’w
e Lochmuster der Grundplatte fir Millimeter und Inch i
passend
Typ Spannweite Spannkraft automatische An- Gesamtlange Gewicht Bestell-Nr. €
passung
mm kN mm mm kg
STC-HH20 35 1.1 20 167 0,20 66 0202 3719 23,10
STC-HH50 40 2,5 35 217 0,38 66 0202 3722 25,20
STC-HH70 60 2,5 35 217 0,42 66 0202 3725 25,90
(360F)

e Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiteter, verzinkter

e Niete aus rostfreiem Stahl Andriickschraube.
 Ab GroBe 2 einsatzgehartete Lagerbuchsen
o Lagerstellen gefettet
e Offener Haltearm
e Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem
Kunststoff

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN

: 0 0,25 0,4 M4 x 25 66 0202 3806 11,20

1 0,8 1.1 M5 x 30 66 0202 3809 16,20

2 1,0 1,2 M6 x 35 66 0202 3812 18,05
: 3 1,8 2,5 M8 x 45 66 0202 3815 22,60

4 2,0 3,0 M8 x 65 66 0202 3818 29,20
! 5 3,0 5,0 M8 x 65 66 0202 3821 46,50
(383G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Niete aus rostfreiem Stahl Lieferung: Komplett mit nicht rostender Andriick-
o Ab GréBe 2 einsatzgehartete Lagerbuchsen schraube.

o Lagerstellen gefettet

o Offener Haltearm

 Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem
Kunststoff

o Nicht rostender Stahl, poliert

o Fiir die Lebensmittelindustrie geeignet

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN
0 0,25 0,4 M4 x 25 66 0202 3827 19,80
1 0,8 1,1 M5 x 30 66 0202 3830 27,90
2 1,0 1,2 M6 x 35 66 0202 3833 31,00
3 1,8 2,5 M8 x 45 66 0202 3836 38,40
(383G)

)
AMER)

o Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiteter, verzinkter

o Niete aus rostfreiem Stahl Andriickschraube.
© Ab GroBe 2 einsatzgehartete Lagerbuchsen
o Lagerstellen gefettet
o Offener Haltearm
o Ergonomischer Handgriff aus rotem, dlbestandigem
Kunststoff
o Zur Befestigung auf Stegen und fiir SchweiBkon-
struktionen

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN mm
0 0,25 0,4 M4 x 25 66 0202 3842 11,20
1 0,8 1.1 M5 x 30 66 0202 3845 16,20
2 1,0 1,2 M6 x 35 66 0202 3848 18,05
3 1,8 2,5 M8 x 45 66 0202 3851 22,60
4 2,0 3,0 M8 x 65 66 0202 3854 31,00
5) 3,0 5,0 M8 x 65 66 0202 3857 49,20
(383G)

o Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiteter,
o Niete aus rostfreiem Stahl verzinkter Andriickschraube.
o Einsatzgehartete Lagerbuchsen
o Lagerstellen gefettet
o Offener Haltearm
 Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem
Kunststoff
o Zur seitlichen Montage

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Haltekraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. € :
kN kN kN mm
1 0,8 1,1 1.1 M5 x 30 66 0202 3863 21,20
2 1,0 1,2 1,2 M6 x 35 66 0202 3866 19,60 :
3 1,8 2,5 2,5 M8 x 45 66 0202 3869 24,10
4 2,0 2,0 2,0 M8 x 65 66 0202 3872 36,00 !
(383G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

31277
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o Stabile, vergiitete Metallbleche fiir lange
Lebensdauer

¢ Hochwertiger, 6lbestandiger 2-Komponen-
ten-Kunststoffgriff

* Regulierbare Spannkraft bis zu 2500 N

¢ Bewegung des Hebels wird in eine Axialbewegung
der Schubstange umgewandelt

e Automatische stufenlose Anpassung der Spann-
weite (bis 13 mm) bei annahernd gleichbleibender
Spannkraft — ohne manuelle Anderung der
Druckschrauben-Position

e Lochmuster der Grundplatte fir Millimeter und Inch

Einfach besser.

passend
Typ Spannweite Spannkraft automatische Hoéhe Griff Hohe Griff offen Gesamtlénge Bestell-Nr. €
Anpassung geschlossen
mm kN mm mm mm mm
STC-IHH15 25 1.1 8 32 107 181 66 0202 3710 23,70
STC-IHH25 35 2,5 13 46 155 233 66 0202 3713 26,60

(360F)

@ Druck- und Zugspanner (Schubstange und Hand- Lieferung: Komplett mit vergiiteter, verzinkter

hebel gleichlaufend) Andriickschraube.
e Lange Schubstangenfiihrung mit Befestigungs-

gewinde und Mutter Vorteil: Der Spanner kann ohne den WinkelfuB an
e Verzinkt, passiviert Blechwénden befestigt oder im Vorrichtungskorper
e Niete aus rostfreiem Stahl mit seinem Gewinde eingeschraubt werden.

e Hebelteile und Schubstange aus Vergiitungsstahl

* GroBe 3 mit einsatzgeharteter Lagerbuchse

e Lagerstellen gefettet

e Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbestéandigem

Kunststoff
¢ Handhebel in beliebiger Winkelstellung zur Grund-
flache drehbar
GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN mm

0 0,8 0,8 M4 x 20 66 0202 3878 24,90
1 1,0 1,0 M4 x 20 66 0202 3881 26,10
2 2,0 2,0 M6 x 25 66 0202 3884 26,70
3 2,5 2,5 M8 x 35 66 0202 3887 32,20
5 4,5 4,5 M12 x 50 66 0202 3890 49,00

GroBen 0 + 3 auch in Ausfiihrung "nicht rostender Stahl" lieferbar. (3836)

e Druck- und Zugspanner (Schubstange und Lieferung: Komplett mit vergiteter, verzinkter
Handhebel gleichlaufend) Andriickschraube.
e Schwere Ausfiihrung mit langer Schubstangen-
fihrung
e Verzinkt, passiviert
e Niete aus rostfreiem Stahl
e Grundkorper aus Temperguss, lackiert
e Hebelteile und Schubstange aus Vergiitungsstahl
* GroBe 3 mit einsatzgeharteter Lagerbuchse
e Lagerstellen gefettet
e Ergonomischer Handgriff aus rotem, 6lbesténdigem
Kunststoff

GroBe Spannkraft F1 Spannkraft F2 Andriickschraube Bestell-Nr. €
kN kN mm
3 4 4 M8 x 35 66 0202 3893 39,60
5 10 10 M12 x 50 66 0202 3896 58,50
7 25 25 M12 x 50 66 0202 3899 129,50
(383G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Verzinkt, passiviert

o Niete aus rostfreiem Stahl

o Einsatzgehartete, gefettete Lagerbuchsen

© Haken und Spannhiilsen vergitet

© Handgriff aus rotem, 6lbestandigem Kunststoff

© Zum Befestigen von Klappen und Deckeln an
Behaltern usw.

GroBe Spannkraft Verstellweg Bestell-Nr. €
kN mm
1 2 8 66 0202 3905 22,20
3 3 12 66 0202 3908 25,10
5 5 14 66 0202 3911 42,80
Auch in Ausfiihrung "nicht rostender Stahl" lieferbar. (383G)

o Verzinkt, passiviert

o Niete aus rostfreiem Stahl

o Einsatzgehartete, gefettete Lagerbuchsen

© Haken und Spannhiilsen vergitet

o Handgriff aus rotem, 6lbestandigem Kunststoff
o Komplett mit Gegenhalter

GroBe Spannkraft Gewicht Bestell-Nr. €
kN kg
2 1.6 0,13 66 0210 5510 27,60
3 3,2 0,34 66 0210 5513 41,60
4 7,0 0,81 66 0210 5516 72,90
Auch in Ausfiihrung "nicht rostender Stahl" lieferbar. (383G)

o Verzinkt, passiviert
o Niete aus rostfreiem Stahl
o Einsatzgehartete Buchsen

GroBe Hohe Bestell-Nr. €
mm
1 29 66 0202 3917 9,00 H
3 29 66 0202 3920 10,50
5 61 66 0202 3923 14,60 :
Auch in Ausfiihrung "nicht rostender Stahl" lieferbar. (383G) :

Mit  gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 279




e Verzinkt, passiviert Lieferung: Komplett mit vergiiteten

Andriickschrauben und Befestigungsschraube.

GroBe Spannbereich Breite Schraube DIN 933 Bestell-Nr. €
mm mm mm
3 34-100 120 M8 x 45 66 0202 3929 19,05
40-125 150 M8 x 65 66 0202 3932 21,40
5 40-125 150 M8 x 65 66 0202 3935 30,00
(383G)

o Vergiitet, verzinkt, passiviert

o Festigkeitsklasse 8,8 - A'm'P@'
e GroBe 0-3 mit Mutterscheibenelement

 GroBe 4—6 mit Mutter fiir T-Nut

GroBe Spannbereich Lénge Schraube DIN 933 Mutter fiir T-Nuten Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
0/0 13-20 32 M4 x 25 - 66 0202 3941 4,40
0 13-20 32 M4 x 25 - 66 0202 3944 3,76
1 17-24 38 M5 x 30 - 66 0202 3947 3,79
2 19-28 45 M6 x 35 - 66 0202 3950 3,84
3 22-34 58 M8 x 45 - 66 0202 3953 4,00
4 21-50 78 M8 x 65 M8 x 10 66 0202 3956 4,69
6 28-58 97 M12 x 80 M12 x 14 66 0202 3959 8,30
(383G)

e Aus dlbestandigem Neopren

e Harte 70 Shore A
fiir GréBe SW Gewinde d, d, h, h, Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
H 0/0, 0 7 M4 11,0 7 8,5 4,2 66 0202 3965 0,82
1 8 M5 12,5 8 10 5,0 66 0202 3968 0,82
i 2 10 M6 15,0 10 12 6,0 66 0202 3971 0,92
: 3/4 13 M8 19,0 13 15 7,5 66 0202 3974 0,94
6 18* M12 25,0 18 20 9,5 66 0202 3977 1,33
* Durch die Umstellung der Schrauben M12 von DIN 933 in 1SO 4017, ndert sich der Schraubenkopf von SW 19 in SW 18. (383G)

Die neue Schutzkappe fiir SW 18 ist auf der Andriickflache mit einer , 6" gekennzeichnet.

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SPANNTECHNIK

E/D/E

e Schiene und Gleitbligel aus Vergiitungsstahl

o Oberflache galvanisch verzinkt

o FuB aus Stahl

© Im Gesenk geschmiedet

o Stahlhebel kunststoffbeschichtet

o Schwenkbar, stufenlos hohenverstellbar

o Mit T-Nutenstein und Innen-Sechskant-Schraube
auf Maschinentisch zu befestigen

o Fiir Bohr- und leichte Frasarbeiten

o Lieferung erfolgt ohne Zubehor

3
——

Einfach besser.

> "
-
Typ Spannkraft Bohrung fiir Befestigungsschraube Gewicht Bestell-Nr. €
kN mm kg
BS2N 385 10,5 1,35 66 0202 4253 116,70
BS3N 55 13,0 1,55 66 0202 4256 132,70
BS4N 7,5 16,5 2,65 66 0202 4259 145,10
BS5N 10,0 16,5 3,30 66 0202 4262 170,00
(346F)

Spannkraft bei 50 mm Spannhdhe.

* Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C, & & P = ‘/‘
Lackierung 300 °C ; = bL‘l')

© Magnetbldcke durch Gelenk verbunden

* In beliebigen Winkeln klemmbar

© Mit je einer magnetischen Flache

o SchweiB- und Montagehilfe zum Halten von
Blechen und Flacheisen

Lange Block-Abmessungen Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm N
125 60 x 25 x 25 150 66 0202 4301 48,30
190 90 x 40 x 40 250 66 0202 4304 108,00
(366G)

o Werkstoff AINiCo 500 Vorteil: Die Gesamthdhe ,1” kann um das MaB ,b"
© Max. Einsatztemperatur 450 °C gekiirzt werden, ohne dass die Haftkraft vermindert bew‘/‘
o Glatte Ausfiihrung, Passungstoleranz h6 wird.

© Zum Einpressen oder Einkleben

od Hohe | max. Kiirzung b Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm N g
6 10 2 2,0 2,0 66 0202 4328 4,52
8 12 3 4,0 4,5 66 0202 4331 4,88
10 16 6 8,5 9,5 66 0202 4334 5,10
13 18 7 12,0 18,0 66 0202 4337 5,85 :
16 20 5 20,0 30,0 66 0202 4340 7,20
20 25 6 40,0 57,0 66 0202 4343 9,75
25 30 5 80,0 106,0 66 0202 4346 18,20 :
32 35 3 160,0 187,0 66 0202 4349 39,00
40 45 5 240,0 390,0 66 0202 4352 73,20 :
(325F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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e Aus Hartferrit
e Oberflache verzinkt, abgeschirmt
¢ Empfohlene Einsatztemperatur 100 °C
(max. Einsatztemperatur 200 °C)
e Zur Montage in Vorrichtungen durch Aufschrauben

od Gesamthohe | Magnethohe h Buchsen-@ d, Sackgewinde Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €

mm mm mm mm N g
10 11,5 4,5 6 M3x 7 4 3 66 0202 4358 1,96
13 11,5 4,5 6 M3x 7 10 4 66 0202 4361 2,08
16 11,5 4,5 6 M3x 7 18 6 66 0202 4364 2,32
20 13,0 6,0 6 M3x 7 30 11 66 0202 4367 2,80
25 15,0 7,0 8 M4 x 8 40 20 66 0202 4370 3,06
32 15,0 7.0 8 M4 x 8 80 31 66 0202 4373 3,42
40 18,0 8,0 10 M5 x 10 125 59 66 0202 4376 4,64

(325F)
* Neodym-Magnet — bis zu 6-fach hohere Haftkraft d . ' I )‘/‘
gegeniiber herkdmmlichen Ferritmagneten — (4

e Stahlgehause, verzinkt
e Max. Einsatztemperatur 80 °C

A

od Gesamthohe | Magnethéhe h Buchsen-@ d, Sackgewinde Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm mm N g
6 11,5 4,5 6 M3x 7 5 2 66 0210 5400 2,68
8 11,5 4,5 6 M3x 7 13 3 66 0210 5403 2,80
10 11,5 4,5 6 M3x 7 25 4 66 0210 5406 3,30
13 11,5 4,5 6 M3x 7 60 5 66 0210 5409 3,66
16 11,5 4,5 6 M4 x 8 95 7 66 0210 5412 4,40
20 13,0 6,0 8 M4 x 8 140 16 66 0210 5415 6,70
25 14,0 7,0 8 M4 x 83 200 27 66 0210 5418 10,00
32 15,5 7.0 10 M5 x 10 350 45 66 0210 5421 14,50
(325F)

Aus Hartferrit
:OEerlzircthCerzinkt, abgeschirmt s b(‘k)‘/‘

e Empfohlene Einsatztemperatur 100 °C
(max. Einsatztemperatur 200 °C)

e Zur Montage in Vorrichtungen durch Einkleben
oder Einpressen

od Magnethéhe h Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €

mm mm N g
10 4,5 4 2 66 0202 4382 1,58
13 4,5 10 3 66 0202 4385 1,70
16 4,5 18 4,5 66 0202 4388 1,96
20 6,0 30 10 66 0202 4391 2,44
25 7,0 40 19 66 0202 4394 2,68
32 7.0 80 30 66 0202 4397 3,06
40 8,0 125 55 66 0202 4400 4,02

(325F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




o Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C, Lackie- — ‘
rung 300 °C - = b(:l'lb/

o Alle 4 Stirnflachen magnetisch
o SchweiB- und Montagehilfe fiir Rahmenbearbeitung

Ausfiihrung Abmessungen Prisma Haftkraft Bestell-Nr. €
mm N
flach 170 x 40 x 35 - 250 66 0202 4310 130,00
prismatisch 170 x 40 x 35 90° 250 66 0202 4313 185,00
(366G)

o Feste Winkel 45° und 90°
o SchweiB- und Montagehilfe fiir flache und runde
Werkstlicke

hedoh/ M

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
120x 82x 15 66 0202 4319 9,50
160 x 100 x 20 66 0202 4322 16,50
(325F)

o Neodym-Magnet — bis zu 6-fach héhere Haftkraft ? _

gegeniiber herkdmmlichen Ferritmagneten — bew‘/‘
o Stahlgehduse, verzinkt o
© Max. Einsatztemperatur 80 °C

od Magnethdhe h Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm N g
6 4,5 5 1.0 66 0210 5500 2,44
8 4,5 13 2,0 66 0210 5503 2,56
10 4,5 25 2,5 66 0210 5506 3,06
13 4,5 60 4,0 66 0210 5509 3,42
16 4,5 95 6,0 66 0210 5512 3,90
20 6,0 140 14,0 66 0210 5515 6,10
25 7,0 200 25,0 66 0210 5518 9,00
32 7,0 350 40,0 66 0210 5521 13,40
(325F)

)
hedoh/d

* Neodym-Magnet — bis zu 6-fach hohere Haftkraft
gegeniber herkdmmlichen Ferritmagneten

o Stahlgehause, verzinkt

* Max. Einsatztemperatur 80 °C

od Magnethdhe h Bohrungs-@ d, Senk-@ d, Haftkraft Gewicht Bestell-Nr. €
mm mm mm mm N g ;
16 4,5 3,5 6,6 75 6 66 0210 5524 4,40
20 6,0 4,5 9,0 105 13 66 0210 5527 6,00
25 7,0 4,5 9,0 160 24 66 0210 5530 8,05 :
32 7,0 5.5 11,0 310 39 66 0210 5533 12,80
40 8,0 55 10,6 500 73 66 0210 5536 17,45 :
(325F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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e Signallampe

e Ein-/Ausschalter, max. Einschaltdauer 10 Min.

e Anschlusskabel mit Stecker

e Anschlussspannung AC 230 Volt, 50-60 Hz

© Zum problemlosen Entmagnetisieren von Werkstii-
cken mit Restmagnetismus

e Thermostat
Linge Breite Hohe Wirktiefe Leistung Bestell-Nr. €
mm mm mm mm VA
160 120 115 20 286 66 0202 4466 494,00
220 170 122 20 660 66 0202 4469 750,50

(366G)

e Zum Dauerbetrieb (100 % ED) geeignet
* Signallampe . \ b(‘”‘/‘

e Ein-/Ausschalter

e Anschlusskabel mit Stecker

e Anschlussspannung AC 230 Volt, 50-60 Hz

© Zum problemlosen Entmagnetisieren von Werkstii-
cken mit Restmagnetismus

Lange Breite Hohe Wirktiefe Leistung Bestell-Nr. €
mm mm mm mm VA
210 155 110 10 45 66 0202 4472 613,00
(366G)
* Magnet mit weiBer Kunststoffkappe orum

® "FORUM Professional Solutions"-Aufdruck

—
Professional Solutions

- yorum

Professional Solutions
4] Hoéhe Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm N
30 8 6 66 0202 4475 1,96

(325F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




. Ferrit-\_/ollkern magnetoplan’
o Verbreiterter Rand

© Beschichtete Unterseite verhindert das Zerkratzen
der Unterflache

Farbe (4] Hohe Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm N
weil3 30 8 7 66 0210 5300 4,05
gelb 30 8 7 66 0210 5303 4,05
blau 30 8 7 66 0210 5306 4,05
dunkelblau 30 8 7 66 0210 5309 4,05
schwarz 30 8 7 66 0210 5312 4,05
grin 30 8 7 66 0210 5315 4,05
rot 30 8 7 66 0210 5318 4,05
(465G)
o Werkstoff AINiCo 500
© Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C, bL‘l'lA/‘
Lackierung 300 °C

o Briickenform
 Bohrung zur Befestigung
o Zum Anheben, Positionieren, Halten, Ausrichten

Lange Breite Hohe Bohrung Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm mm mm N
30 20 20 5,2 45 66 0202 4406 13,15
40 25 25 5,0 90 66 0202 4409 20,20
45 30 30 5,0 118 66 0202 4412 30,00
S22 44,5 34,9 7,9 235 66 0202 4415 67,50
(325F)

* Mit zwei Durchgangsbohrungen.

)
hedoh/ M

o Werkstoff AINiCo 500

© Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C,
Lackierung 300 °C

© Abgeschirmt mit Gewindesacklochbohrung

© Zum Einbau in Vorrichtungen, zum Halten,
Spannen, Montieren

[%] Hoéhe Haftkraft Gewinde Bestell-Nr. €

mm mm N ;

17,5 16 26 M6 66 0202 4421 4,90

20,6 19 40 M6 66 0202 4424 5,65

27,0 25 61 M6 66 0202 4427 10,15 :

35,0 30 147 M6 66 0202 4430 16,90

65,0 43 400 M12 66 0202 4433 76,10 :
(325F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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3 WERKSTATTBEDARF / MASCHINENZUBEHOR

o Werkstoff AINiCo 500

e Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C, Lackierung 300 °C
¢ Abgeschirmt mit Durchgangsbohrung

e Ansenkung auf der Haftflache

® Zum Einbau in Vorrichtungen

(4] Hohe Bohrung Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm mm N
19,1 7,5 3,7 30 66 0202 4439 4,20
28,6 8,5 4,8 50 66 0202 4442 7,30
38,1 10,4 4,8 130 66 0202 4445 11,90
(325F)

e Werkstoff AINiCo 500 ‘
e Max. Einsatztemperatur: Magnet 450 °C, Lackierung 300 °C k‘”‘/

e Durchgangsbohrung zur Befestigung

o Geteilte Haftflache
e Zum Positionieren, Halten, fur Laborzwecke '
(%] Hoéhe Bohrung Haftkraft Bestell-Nr. €
mm mm mm N
12,7 9,5 4,4 7 66 0202 4451 3,35
19,1 12,7 4,8 19 66 0202 4454 4,40
25,4 15,9 4,8 34 66 0202 4457 8,95
31,8 25,4 71 48 66 0202 4460 16,00
(325F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




 Kornart Korundgemisch ADW
© Zum Schleifen von Bohrungen, Radien und Konturen aus Stahl

U

© Kornart Edelkorund rosa AR PFERD
© Zum Schleifen von Bohrungen, Radien und Konturen aus Stahl

| |
Typ @ x Héhe KorngréBe Schaft-@ empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. € |
mm mm min- min”

ZY 0205 2x 5 100 3 200000 201800 66 0202 4478 1,91

ZY 0306 3x 6 100 3 200000 206100 66 0202 4481 1,68

ZY 0408 4x 8 100 3 175000 175100 66 0202 4484 1,68

ZY 0510 5x 10 100 3 130000 130700 66 0202 4487 1,68

ZY 0510 5x 10 60 6 130000 157800 66 0202 4496 1,68

ZY 0613 6x13 100 3 93600 93600 66 0202 4490 1,77

ZY 0613 6x13 60 6 131500 131500 66 0202 4502 1,77

ZY 0613 6x13 100 6 131500 131500 66 0202 4505 1577

ZY 0810 8x10 80 3 87600 87600 66 0202 4493 1,68

ZY 0816 8x 16 80 3 61000 61000 66 0202 4499 1,71 ]

ZY 0816 8x 16 46 6 110000 119300 66 0202 4508 1,71 E

ZY 0816 8x 16 80 6 110000 119300 66 0202 4511 1,71 i

ZY 1020 10 x 20 46 6 85000 95400 66 0202 4517 1,93 :

ZY 1020 10x 20 80 6 85000 95400 66 0202 4520 1,93 ;

ZY 1032 10x 32 46 6 62800 62800 66 0202 4523 2,36 i

ZY 1032 10 x 32 80 6 62800 62800 66 0202 4526 2,36 :

ZY 1325 13 x25 46 6 65000 66000 66 0202 4529 2,22 i

ZY 1325 13x25 80 6 65000 66000 66 0202 4532 2,22 E

ZY 1604 16x 4 46 6 55000 59600 66 0202 4535 1,74

ZY 1632 16 x 32 30 6 51200 51200 66 0202 4670 2,36 E

ZY 1632 16 x 32 60 6 51200 51200 66 0202 4538 2,36 i

ZY 2006 20x 6 46 6 43000 47700 66 0202 4544 2,04 :

ZY 2025 20 x 25 30 6 43000 47700 66 0202 4673 2,26 5

ZY 2025 20 x 25 60 6 43000 47700 66 0202 4547 2,26 é

ZY 2032 20 x 32 30 6 41100 41100 66 0202 4550 2,56 :

ZY 2040 20 x 40 30 6 32400 32400 66 0202 4676 2,99 i

ZY 2532 25x 32 30 6 32900 32900 66 0202 4559 2,89 :

ZY 3216 32x16 24 6 27000 29800 66 0202 4568 2,63 i

ZY 3232 32x32 24 6 25700 25700 66 0202 4682 3,21 E

ZY 4020 40 x 20 24 6 22000 23800 66 0202 4571 3,05 :

ZY 5025 50 x 25 24 8 17000 19000 66 0202 4574 3,92 i
(365F)

Stahl HM INOX
[ ] 0 :
Typ @ x Hohe KorngréBe empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-' min"' :
ZY 2513 25x 13 30 26000 38100 66 0202 4556 2,26
ZY 2532 25x 32 60 26000 32900 66 0202 4562 2,89

(365F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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e Kornart Korunggemisch AWCO PFERD

e Schaft-0 3 mm 5@&
o Kiihler Schliff bei hoher Abtragsleistung

e Nachschleifen von ReparaturschweiBungen im Werkzeugbau, Formenbau und bei Turbinenschaufeln
e Zur Bearbeitung von Stahl und NE-Metallen

[ |
Typ @ x Hohe KorngréBe empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min’' min-’'
ZY 0105 1T x5 320 104200 104200 66 0210 5601 3,32
ZY 1508 1.5x 8 320 104700 104700 66 0210 5604 3,32
ZY 0205 2 x5 100 200000 201800 66 0210 5607 2,13
ZY 0306 3 x 6 60 200000 206100 66 0210 5610 1,89
ZY 0408 4 x 8 100 175100 175100 66 0210 5613 1,89
ZY 0510 5 x10 60 130700 130700 66 0210 5616 1,89
ZY 0613 6 x13 60 93600 93600 66 0210 5619 2,00
ZY 0613 6 x13 100 93600 93600 66 0210 5622 2,00
ZY 0816 8 x16 60 61000 61000 66 0210 5625 1,91
(365F)
e Kornart Korundgemisch ADW PFERD

e Schaft-@ 6 mm 5@&

e Zum Schleifen von Konturen und riickseitigen Entgraten von Stahl

U

[ ]
Typ @ x Hohe KorngréBe empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-’! min-!

KU 13 13 46 65000 73400 66 0202 4580 2,20

KU 16 16 30 55000 59600 66 0202 4583 2,59

KU 20 20 30 43000 47700 66 0202 4586 2,94

(365F)

e Kornart Edelkorund rosa AR, Korundgemisch ADW PFERD
e Schaft-@ 6 mm

e Zur Bearbeitung kleiner Offnungen und Bohrungen aus Stahl

[ ] [l
Typ @ x Hohe KorngréBe Kornart empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min™ min”'
SP 0510 5x10 60 AR 130000 190900 66 0202 4592 2,04
SP 0816 8x 16 46 ADW 110000 119300 66 0202 4595 2,07
SP 1320 13x20 46 ADW 65000 73400 66 0202 4598 2,49
SP 2032 20 x 32 30 ADW 43000 47700 66 0202 4685 3,42

(365F)

Alle Preise in €

3/288 ohne MwsSt.




 Kornart Korundgemisch ADW
® Schaft-@ 6 mm
o Fiir Flachenschliff und zum Schleifen von Kehlen aus Stahl

U

Typ @ x Hohe KorngréBe empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-! min-’!
KE 1025 10 x 25 46 85000 95400 66 0202 4601 2,59
KE 1645 16 x 45 46 52000 52000 66 0202 4604 3,93
KE 2032 20 x 32 30 43000 47700 66 0202 4607 3,12
KE 2545 25 x 45 30 34000 34000 66 0202 4610 3,93
(365F)
o Kornart Edelkorund rosa AR PFERD

o Empfohlene Schnittgeschwindigkeit 25-40 m/s
o Fiir den Kanteneinsatz und fiir Entgratarbeiten an Stahl geeignet

5 Schleifstifte Zylinderform ZY 1013; ZY 1320; ZY 2006; ZY 2013; ZY 2025
1 Schleifstift Walzenrundform WR 2025
1 Schleifstift Kegel KE 2032
1 Schleifstift Kugelform KU 16
1 Schleifstift Spitzbogenform SP 1320
1 Schleifstift Kegelform KE 2020
15-teilig 3 mm Schaft-@ 66 0202 4616 30,66
2 Schleifstifte Zylinderform ZY 0510 !
2 Schleifstifte Zylinderform ZY 0810
2 Schleifstifte Zylinderform ZY 1604
5 Schleifstifte Zylinderform ZY 0408; ZY 0613; ZY 0802; ZY 1013; ZY 1303 !
1 Schleifstift Walzenrundform WR 0510
1 Schleifstift Kugelform KU 05
2 Schleifstifte Spitzbogenform SP 0306; SP 0816

|

“l :

"4 1

» i H

10-teilig 15-teilig é
[ ] ] i

Anzahl Inhalt Bestell-Nr. €/Satz
10-teilig 6 mm Schaft-g 66 0202 4619 26,93

(365F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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e Kornart Normalkorund AN PFERD
e Kunstharzbindung

e Schaft-@ 6 mm

e Kiihler Schliff bei hoher Formstabilitét

o Speziell fiir den Kanteneinsatz auf Edelstahl (INOX) geeignet

[ ]

]
Typ @ x Hohe KorngréBe empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min™ min”
ZY 0816 8x 16 46 100000 119300 66 0202 4622 1,87
ZY 1020 10x 20 46 92000 95400 66 0202 4625 2,28
ZY 1032 10 x 32 46 62800 62800 66 0202 4628 2,59
ZY 1325 13x25 46 66000 66000 66 0202 4631 2,44
ZY 1632 16 x 32 30 51200 51200 66 0202 4634 2,60
ZY 1632 16 x 32 60 51200 51200 66 0202 4637 2,60
ZY 2025 20 x 25 30 46000 47700 66 0202 4643 2,53
ZY 2532 25 x 32 30 32900 32900 66 0202 4646 3,12
ZY 3232 32x32 24 25700 25700 66 0202 4652 3,47
ZY 4020 40 x 20 24 23000 23800 66 0202 4655 3,29
ZY 5013 50x 13 30 19000 19000 66 0202 4661 3,37
ZY 5025 50 x 25 24 19000 19000 66 0202 4664 4,43
(365F)

e Edelkorund weil AW PFERD
e Empfohlene Schnittgeschwindigkeit 15-20 m/s

e Elastomer-Bindung LR

e Fiir Feinschleifarbeiten an gehérteten und vergiiteten Stahlbauteilen und Titan geeignet

U

[ |
Typ @ x Hohe KorngréBe Schaft-@ empf. Drehzahl max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min' min-!

PF ZY 0610 6x 10 120 3 64000 95400 66 0202 4691 3,28
PF ZY 0812 8x12 120 3 47500 71600 66 0202 4694 3,45
PF ZY 1015 10x 15 120 3 38000 57200 66 0202 4697 3,45
PF ZY 1220 12x20 120 3 32000 33700 66 0202 4700 3,45
PF ZY 1530 15 x 30 120 6 25500 38100 66 0202 4703 4,21
PF ZY 2030 20 x 30 120 6 19000 28600 66 0202 4706 4,72
: PF ZY 3030 30 x 30 120 6 12500 19000 66 0202 4709 6,85
(365F)

Alle Preise in €




© Zum Schleifen von Bohrungen, Radien und Konturen PFERD

3 — — e —
PP — ——— :
[ ] [ ]
@ x Hohe Schaftlange Schaft-0 Bestell-Nr. € @ x Héhe Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1 x 4 36 3 66 0202 4715 9,39 6 x 6 54 6 66 0202 4733 14,86
1.4x 4 36 3 66 0202 4718 8,66 8 x 8 52 6 66 0202 4736 19,24
2 x 4 36 3 66 0202 4721 9,90 10 x 8 52 6 66 0202 4739 22,04
3 x 4 36 3 66 0202 4724 10,76 12 x 8 52 6 66 0202 4742 26,05
4 x 5 45 3 66 0202 4727 10,96 15 x10 50 6 66 0202 4745 36,29
5 x 5 45 3 66 0202 4730 13,09 (345G)
(345G)

© Zum Gravieren, Schleifen von Konturen und Entgraten

[ |

[ ]
@ x Hohe Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. € @ x Hohe Schaftlange Schaft-@ Bestell-Nr. €
mm mm mm mm mm mm
1x3 44 3 66 0202 4751 10,61 6x3 39 3 66 0202 4766 22,25
2x3 43 3 66 0202 4754 13,21 8x6 52 6 66 0202 4769 27,42
3x3 42 3 66 0202 4757 12,83 10x6 50 6 66 0202 4772 35,43
4x3 41 3 66 0202 4760 14,35 12x6 48 6 66 0202 4775 44,58
5x3 40 3 66 0202 4763 18,48 (345G)
(345G)

o Zum Schleifen von niedriglegierten Stahlen, Baustahlen und Grauguss

[ |
Abmessungen Kornung Harte Bestell-Nr. € Abmessungen Kérnung Harte Bestell-Nr. €
mm mm
150 x 20 x 32/20 36 P 66 0202 4781 12,70 200 x 32 x 32/20 36 P 66 0202 4826 27,20
150 x 20 x 32/20 60 M 66 0202 4784 12,70 200 x 32 x 32/20 60 M 66 0202 4829 27,20
175 x 25 x 32/20 36 P 66 0202 4790 18,70 200 x 32 x 51 36 P 66 0202 4808 27,20
175 x 25 x 32/20 60 M 66 0202 4793 18,70 200 x 32 x 51 60 M 66 0202 4832 27,20
175 x 25 x 51/20 36 P 66 0202 4796 18,70 250 x 32 x 51 36 P 66 0202 4838 44,00
175 x 25 x 51/20 60 M 66 0202 4799 18,70 250 x 32 x 51 60 M 66 0202 4841 44,00
200 x 25 x 32/20 36 P 66 0202 4805 23,60 300 x40 x 76 36 P 66 0202 4847 60,50
200 x 25 x 32/20 60 M 66 0202 4811 24,20 300 x40 x 76 60 M 66 0202 4850 60,50
200 x 25 x 51 36 P 66 0202 4817 23,60 300 x 40 x 76* 36 P 66 0202 4856 77,00
200 x 25 x 51 60 M 66 0202 4820 23,60 300 x 40 x 76* 60 M 66 0202 4859 77,00
* Aussparung 125 x 19 mm. (341F) (341F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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e Zur Bearbeitung von langspanendem Material (legierte Stahle, SS- und HSS-Werkzeuge)

[ ]

[ |
Abmessungen Kornung Harte Bestell-Nr. €
mm

150 x 20 x 32/20 60 M 66 0202 4865 13,60

175 x 25 x 32/20 60 M 66 0202 4868 20,10

175 x 25 x 51 60 M 66 0202 4871 20,10

200 x 25 x 32/20 60 M 66 0202 4874 27,40

200 x 25 x 51 60 M 66 0202 4877 27,40

200 x 32 x 51 60 M 66 0202 4880 30,00

250 x 32 x 51 60 M 66 0202 4883 49,60

300 x 40 x 76 60 M 66 0202 4886 76,00
(341F)

e Zur Bearbeitung von kurz- oder nichtspanendem Material (sprodes Material, NE-Metalle, Stein, Porzellan, Kunststoff)
o Fiir zahes und schmierendes Material (Gummi, Messing, Kohle) und hartes Material (HM, Hartguss)

[ | [ ]

[ ]
Abmessungen Koérnung Harte Bestell-Nr. €
mm

150 x 20 x 32/20 80 J 66 0202 4892 16,60

175 x 25 x 32/20 80 J 66 0202 4895 24,10

175 x 32 x 32 80 J 66 0202 4898 27,80

200 x 25 x 32/20 80 J 66 0202 4901 30,80
: 200 x 25 x 51 80 J 66 0202 4904 30,80

200 x 32 x 32/20 80 J 66 0202 4907 34,90

200 x 32 x 51 80 J 66 0202 4910 34,90
: 250 x 32 x 51 80 J 66 0202 4913 52,40

300 x40 x 76 80 J 66 0202 4916 78,60
! 300 x 40 x 76* 80 J 66 0202 4919 96,40
(341F)

* Aussparung 125 x 19 mm.

Alle Preise in €




© Zum Schleifen von SS- und HSS-Stahlen und HSS-Werkzeugen
o Fiir ungehartete, gehartete, legierte, nitrierte und rostfreie Stahle

[ |

[ |
Abmessungen Kdrnung Harte Bestell-Nr. €
mm
125 x 25 x 32 50 J 66 0202 4925 13,85
(341F)

o Kunststoffreduzierringe Lieferung: Paarweise verpackt.
© Zum Reduzieren des Bohrungs-@ von Schleif-
scheiben fiir die jeweilige Aufnahme

AuBen-0 Bestell-Nr. €/Satz
mm mm
20 12 66 0202 4931 0,93
20 13 66 0202 4934 0,93
20 16 66 0202 4937 0,93
32 16 66 0202 4940 0,98
32 20 66 0202 4943 0,98
32 25 66 0202 4946 0,98
51 32 66 0202 4949 1,16
76 51 66 0202 4952 1,67

(343F)

® Zum Schleifen von HSS-Sticheln

[ | [ | [ | ] [ ] :
Ausfiihrung Abmessungen Kérnung Harte Bestell-Nr. €
mm :
Edelkorund EK 100 x 50 x 20* 80 K 66 0202 4958 22,20
Silicium-Carbid SC 100 x 50 x 20* 80 K 66 0202 4961 23,50
* Aussparung 80 x 40 mm. (341F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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e Scharfrolle mit Handhalter =
e Gehirtete Stahlachse o‘J’
o Bricht die Kérner des verbrauchten Materials aus der Schleifscheibe

e Bis zum perfekten Rundlauf und optimaler Griffigkeit der Oberfléche

o Silicium-Carbid =
e Zum Abrichten von Schleifscheiben o‘J’
® Auch zum Grobschleifen von Stahl, Eisen, Granit und Kunststein

Rollenbreite Rollen-@ Bestell-Nr. €
mm mm Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €
12 36 66 0202 4967 36,00 mm
24 55 66 0202 4970 49,70 150 x 50 x 25 16 66 0202 4991 5,95
50 55 66 0202 4973 69,10 200 x 50 x 25 16 66 0202 5024 7,50
(339H) (341F)

Rollen-@

Rollenbreite Bestell-Nr. €

® Borcarbid =
o Extrem hart (ca. 35000 N/mm?) und abriebfest o‘j’
o ReiBlen das Schleifkorn nicht aus der Bindung,

sondern schneiden es glatt durch

Hinweis: Das Abrichten nur mit der Kante,
nicht mit den Flachen vornehmen.

Ausfiihrung bis Schleif- Ab- Bestell-Nr. €
mm mm scheiben-@ messungen

12 36 66 0202 4979 14,25 mm mm

24 55 66 0202 4982 22,60 Halter ohne Abrichtstab - 230 66 0202 4997 36,00

50 55 66 0202 4985 35,70 Abrichtstab 300 75x12x6 66 0202 4994 52,70

(339H) (339H)
o Kunststoffhiilse komplett gefiillt mit Silicium-Carbid =
o Holzgriff o‘j’
o Zum Abrichten, Scharfen und Profilieren von Schleifscheiben
T

G

Lange x @ Bestell-Nr. €
mm
400 x 25 66 0202 5027 15,95
(341F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten Werkzeugen, Prazisionsmessgeraten,
Schablonen und &hnlichen Materialien
o Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen

[ ]
Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €

mm
6 x 100 360 66 0202 5033 3,60
8 x 100 220 66 0202 5036 3,95
10 x 100 360 66 0202 5039 3,95
10 x 100 120 66 0202 5042 3,95
10 x 100 220 66 0202 5045 3,95
13 x 150 360 66 0202 5048 5,35
13 x 150 220 66 0202 5051 5,35
16 x 150 360 66 0202 5054 5,85
16 x 150 120 66 0202 5057 5,85
16 x 150 220 66 0202 5060 5,85
(341F)
© Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten Werkzeugen, Prézisionsmessgeraten, =
Schablonen und hnlichen Materialien o‘j’

o Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen

[ ]
Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €

mm

6 x 100 360 66 0202 5066 4,53

6 x 100 220 66 0202 5069 4,53

8x 100 360 66 0202 5072 5,00

8x 100 220 66 0202 5075 5,00
10 x 100 360 66 0202 5078 5,00
10 x 100 120 66 0202 5081 5,00
10 x 100 220 66 0202 5084 5,00
13 x 150 360 66 0202 5087 6,40 :
13 x 150 120 66 0202 5090 6,40
13 x 150 220 66 0202 5093 6,40
16 x 150 360 66 0202 5096 6,75 :
16 x 150 120 66 0202 5099 6,75
16 x 150 220 66 0202 5102 6,75

(341F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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© Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten e Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und
Werkzeugen, Prazisionsmessgeraten, Schablonen Gusseisen
und ahnlichen Materialien

® Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten Werkzeugen,
Prazisionsmessgeraten, Schablonen und &hnlichen Materialien
e Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen

[ |
Abmessungen Kornung Bestell-Nr. €
mm
8x 100 360 66 0202 5108 5,55
8x 100 220 66 0202 5111 5,55
10 x 100 360 66 0202 5114 5,55
10 x 100 220 66 0202 5117 5,55
(341F)
: o Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten e Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und
: Werkzeugen, Prazisionsmessgeraten, Schablonen Gusseisen
! und ahnlichen Materialien
i [
Abmessungen Kdrnung Bestell-Nr. €
mm
: 10 x 100 360 66 0202 5123 5,00
3 10 x 100 220 66 0202 5126 5,00
i 13 x 150 220 66 0202 5129 6,40
: (341F)

; [ |
Abmessungen Kdrnung Bestell-Nr. 3

: mm
25 x3/1x 100 360 66 0202 5135 4,91
25 x3/1x 100 220 66 0202 5138 4,91

(341F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© Zum Bearbeiten und Schleifen von verschiedensten Werkzeugen, Prazisionsmessgeraten,
Schablonen und &hnlichen Materialien
o Empfohlen fiir die Bearbeitung von Stahl und Gusseisen

[ ]
Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €
mm
6x3x 100 220 66 0202 5144 3,20
10 x 5 x 100 360 66 0202 5147 3,60
10 x5 x 100 120 66 0202 5150 3,60
10 x 5 x 100 220 66 0202 5153 3,60
16 x 8 x 150 360 66 0202 5156 5,20
16 x 8 x 150 220 66 0202 5159 5,20

(341F)

© Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall :
und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas, o‘j>
Stein, Grauguss und &hnlichen Materialien

[ | [ |

[ [ |
Abmessungen Kornung Bestell-Nr. €
mm
8x 100 220 66 0202 5165 4,18
10 x 100 360 66 0202 5168 4,18
10 x 100 220 66 0202 5171 4,18
13 x 150 360 66 0202 5174 5,65
13 x 150 220 66 0202 5177 5,65
16 x 150 360 66 0202 5180 6,15
16 x 150 220 66 0202 5183 6,15
(341F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




® Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas, Stein, =
Grauguss und ahnlichen Materialien o‘)’

[ | [ ]

0 [ |
Abmessungen Kornung Bestell-Nr. €
mm
6 x 100 360 66 0202 5189 4,80
6 x 100 220 66 0202 5192 4,80
8x 100 360 66 0202 5195 5,30
8x 100 220 66 0202 5198 5,30
10 x 100 360 66 0202 5201 5,40
10 x 100 120 66 0202 5204 5,40
10 x 100 220 66 0202 5207 5,40
13 x 150 360 66 0202 5210 6,75
13 x 150 120 66 0202 5213 6,75
13 x 150 220 66 0202 5216 6,75
16 x 150 360 66 0202 5219 7,15
16 x 150 120 66 0202 5222 7,15
16 x 150 220 66 0202 5225 7,15
(341F)
® Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall B
und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas, .

Stein, Grauguss und &hnlichen Materialien

[ | [ ]

[l [ |
Abmessungen Kornung Bestell-Nr. €
mm
8x 100 220 66 0202 5231 5,85
10 x 100 360 66 0202 5234 6,00
10 x 100 220 66 0202 5237 6,00
(341F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

© Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall
und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas,
Stein, Grauguss und &hnlichen Materialien

[ ] [ |

U [ |

Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €
mm
10 x 100 220 66 0202 5243 5,30
13 x 150 360 66 0202 5246 6,75
(341F)

© Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall B
und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas,
Stein, Grauguss und &hnlichen Materialien

nu

] [ ]
Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €
mm
25 x 3/1 x 100 360 66 0202 5249 5,15
(341F)

© Zum Bearbeiten von Werkzeugen aus Hartmetall
und zum Bearbeiten von Aluminium, Bronze, Glas,

Stein, Grauguss und &hnlichen Materialien

[ | [ |

] [ ]
Abmessungen Kérnung Bestell-Nr. €
mm

6 x 3 x 100 360 66 0202 5255 3,38 '

6x3x 100 220 66 0202 5258 3,38

10 x 5 x 100 360 66 0202 5261 3,75
10 x 5 x 100 220 66 0202 5264 3,75 :

16 x 8 x 150 360 66 0202 5267 5,45
16 x 8 x 150 220 66 0202 5270 5,45 :
(341F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

® Zum Scharfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden

[ ] [ |

' [ [ ]

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
6 x 100 66 0202 5276 6,05
10 x 100 66 0202 5279 10,50
13 x 100 66 0202 5282 13,15
13 x 150 66 0202 5285 17,60
16 x 150 66 0202 5288 27,40
(341F)

e Zum Scharfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden

 u

U [ |
Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
6 x 100 66 0202 5294 7,65
10 x 100 66 0202 5297 11,25
13 x 100 66 0202 5300 13,15
16 x 150 66 0202 5303 25,10
(341F)

e Zum Scharfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden

. = . . . . . |
[ ] [ ]

[ [ |
I Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
: 6 x 100 66 0202 5309 10,40
10 x 100 66 0202 5312 17,10
! 13 x 100 66 0202 5315 21,00
(341F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© Zum Schérfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden

[ | [ |

[l [ ]

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
10 x 100 66 0202 5321 13,15
(341F)

© Zum Scharfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden

[ | [ |

U [ ]
Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
25 x 3/1 x 100 66 0202 5324 15,55
(341F)
© Zum Schérfen von besonders feinen und empfindlichen Schneiden B

[ | [ |

] [ ]
Abmessungen Bestell-Nr. € :
mm
6x3x 100 66 0202 5330 6,75 :
10 x 5 x 100 66 0202 5333 8,65
13 x 6 x 100 66 0202 5336 9,75 :
(341F)

Mit  gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
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3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

e 1 Seite grob, 1 Seite fein ;

© Zum Bearbeiten von Tischlermessern und allgemeinen o‘J’
Schneidwerkzeugen

¢ Mit Wasser verwenden

Abziehfeilen-sortiment D

o Schleiffeilen vom Grob- bis zum Feinstschliff ;
Lieferung: Im Holzkasten. o‘J’

Inhalt:

3 Stiick Edelkorund 3-kant 10 x 100 mm fein, mittel, grob
1 Stiick Edelkorund rund 10 x 100 mm, mittel

1 Stiick Hart-Arkansas 3-kant 10 x 100 mm

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm

100 x 50 x 20 66 0202 5342 6,00

115 x 60 x 20 66 0202 5345 8,00

125 x 50 x 20 66 0202 5348 7.75

130 x 70 x 20 66 0202 5351 7.85 Anzahl Bestell-Nr. €/Satz

150 x 50 x 25 66 0202 5354 9,10

200 x 50 x 25 66 0202 5357 12,85 5-teilig 66 0202 5369 29,80
(341F) (341F)

e 1 Seite grob, 1 Seite fein s
e Fiir HM-Stahle und VHM-Werkzeuge o‘JL
e Abziehstein fiir Messer, Stahle und Werkzeuge aller Art

o Fiir Nass- und Trockenschliff

o 1 Seite grob, 1 Seite mittel
® Zum Scharfen von Stechbeitel und Hobeleisen oJL
o Fiir Nass- und Trockenschliff

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm

125 x 50 x 20 66 0202 5375 7,80 Abmessungen Bestell-Nr. €

150 x 50 x 25 66 0202 5378 9,80 mm

200 x 50 x 25 66 0202 5381 11,40 150 x 50 x 25 66 0202 5384 1,91

(341F) (341F)

e Naturabziehstein mit gleichmaBiger Struktur, hoher Feinheit und Harte  Korund =
e Fiir die Feinstbearbeitung von Werkzeugen o Gute Haltbarkeit und Schleifkraft o‘j’

e Verwendung am besten mit diinnfliissigem Ol oder Petroleum

© Zum Scharfen aller Werkzeuge fiir Metall- und Holzbearbeitung,
Stéhle, Messer, Reibahlen und so weiter
e Verwendung mit Ol, Petroleum oder Wasser

Abmessungen Bestell-Nr. € Abmessungen Bestell-Nr. €
mm mm
100 x 40 x 20 66 0202 5363 17,60 150 x 40 x 20 66 0202 5390 7,20
175 x 50 x 25 66 0202 5366 50,00 200 x 50 x 25 66 0202 5393 11,90
(341F) (341F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




1 Seite mittel, 1 Seite fein

© Natur-Arkansas

MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL

© Zum Bearbeiten von gebogenen Schneiden an Werkzeugen wie
HohlmeiBel, Kehleisen usw.
e Verwendung am besten mit diinnfliissigem Ol oder Petroleum

Abmessungen Bestell-Nr. € Lénge Breite Hoéhe Bestell-Nr. €
mm mm mm mm
150 x 50 x 25 66 0202 5396 10,20 100 40 10 66 0202 5402 13,95
(341F) (341F)

o Silicium-Carbid

o Spezialform fiir Holzbearbeitungswerkzeuge
© Zum Schérfen von Profileisen, Frasern,

Hobelmaschinenmessern usw.

o Verwendung mit Ol, Petroleum, Wasser oder trocken

o Aluminiumunterlage
 Diamantkorn in Nickelinseln
® Zum Brechen von Schnittkanten an Glas, Keramik und
glasfaserverstarktem Kunststoff
o Fiir das Scharfen und Abziehen von MeiBeln, Stechbeiteln
und Schneiden an Werkzeugen

Vorteil: Wasser- und emulsionsfest.

Abmessung Kérnung Bestell-Nr. €
mm
25 x 100 N 20 66 0202 5408 23,20
Lange Breite Hohe Bestell-Nr. € 25 x 100 N 40 66 0202 5411 23,20
mm mm mm 50 x 150 N 20 66 0202 5414 47,50
115 40 10 66 0202 5399 6,95 50 x 150 N 40 66 0202 5417 53,50
(341F) (315G)

© Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von Metall

LinGspO%

|
[ | U
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”’
115x 2,5 gekropft 13300 66 0202 5613 1,07
125x 2,5 gekropft 12200 66 0202 5616 123
180 x 3,0 gerade 8500 66 0202 5619 1,64
230x3,0 gerade 6600 66 0202 5622 2,34
(342F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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e Normbohrung 20 mm

e Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

e Einsatz auf Benzin-Freihandmaschinen
o Fiir die Bearbeitung von Metall

i s

U

* Normbohrung 25,4 mm.

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von Metall

[ |
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl PE VE Bestell-Nr. €
mm min
300x 3,5 gerade 5100 1 Stlck 10 Stuck 66 0202 5625 5,84
350 x 4,0 gerade 4400 1 Stlck 10 Stuck 66 0202 5628 8,73
350 x 4,0* gerade 4400 1 Stick 10 Stuck 66 0202 5631 8,73
(338G)

e Schneller Schnitt und gute Standzeit

forum

Professional Solutions

o Schneller Schnitt und gute Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm
o Fiir die Bearbeitung von Metall

)
)
[ |
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-!
115x 2,5 gekropft 13300 66 0202 5618 0,82
125x2,5 gekropft 12200 66 0202 5621 0,87
230 x 3,0 gerade 6600 66 0202 5623 1,80
(936F)

Lingspote

[ ]
H @ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”

115x2,5 gekropft 13300 66 0202 5627 0,90
: 125x 2,5 gekropft 12200 66 0202 5630 1,02

180 x 3,0 gerade 8500 66 0202 5633 1,37
' 230 x 3,0 gerade 6600 66 0202 5636 1,97
: (342F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




© Hohe Trennleistung und sehr gute Standzeit

 Geringe Gratbildung bei Scheibenbreite 1,0; 1,6 und 1,9 mm
e Normbohrung 22,23 mm

o Fir die Bearbeitung von Blechen, Profilen und Vollmaterial

Hinweis: Beim Arbeiten mit diinnen Trennscheiben der geraden
Ausfiihrung (@ 178 und 230 mm) wird fiir hohere Seitenstabilitat
und prazisere Scheibenfiihrung die Verwendung des Spannflansch-

Sets empfohlen.

[ ]
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-’!
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5705 2,20
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5717 2,54
178 x 1,6 gerade 8500 66 0202 5729 3,23
178 x 3,2 gerade 8500 66 0202 5732 4,28
230x 1,9 gerade 6600 66 0202 5735 4,81
230 x 3,2 gerade 6600 66 0202 5738 6,32
115x 2,4 gekropft 13300 66 0202 5711 2,29
125x2,4 gekropft 12200 66 0202 5723 2,66

(319F)

© Hohe Trennleistung und sehr gute Standzeit

 Geringe Gratbildung bei Scheibenbreite 1,0; 1,6 und 2,0 mm
e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von Blechen, Profilen und Vollmaterial

Hinweis: Beim Arbeiten mit diinnen Trennscheiben der geraden
Ausfiihrung (@ 178 und 230 mm) wird fiir hohere Seitenstabilitat

und prazisere Scheibenfiihrung die Verwendung des
Spannflansch-Sets empfohlen. H
/
ey [ L1
[ ] [ ]
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5843 2,27
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5855 2,62
178 x 2,5 gerade 8600 66 0202 5867 4,40
230x2,5 gerade 6600 66 0202 5873 6,46

(319F)

o Keramikkorn
© HochstmaB an Aggressivitat und Standzeit ﬁ
LINGSPO

o Normbohrung 22,23 mm
o Fir die Bearbeitung von Edelstahl, Stahl und
hochlegierten Stahlen

[ |

[ | :
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min"' :
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5883 717
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5886 2,39 :
(3447)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
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o Keramikkorn Cubitron™ ||
e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen, Profilen und NE-Metallen

Vorteil: Bis zu 3-mal langere Standzeit gegeniiber herkdmmlichen Trennscheiben.

[ |

CUBITR®N I

[ ]
@ x Stéarke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-’!
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5880 2,90
115x 1,6 gerade 13300 66 0202 5874 3,22
125x 1,0 gerade 12250 66 0202 5889 3,22
125x 1,6 gerade 12250 66 0202 5877 3,55
(315G)

® 3M™ prézisionsgeformtes Keramikkorn

e Bis zu 3-mal langere Standzeit und Reduzierung
des Kraftaufwands um 70 % bei gleichem Abtrag

gegeniiber herkdmmlichen Trennscheiben

e Normbohrung 22,23 mm
e Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen,
Profilen und NE-Metallen

CUBITR®N II

Stahl HM INOX
[ |
AuBen-0 Starke Tellerform max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min”’
180 1.6 gerade 8500 66 0202 5878 6,44
(315G)

PFERD

BN

¢ Hohe Trennleistung und sehr gute Standzeit

e Geringe Gratbildung bei Scheibenbreite 1,0; 1,6 und 2,0 mm
e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von Blechen, Profilen und Vollmaterial

Hinweis: Beim Arbeiten mit diinnen Trennscheiben der geraden
Ausfiihrung (@ 178 und 230 mm) wird fiir hohere Seitenstabilitat
und prazisere Scheibenfiihrung die Verwendung des Spannflansch-

Sets empfohlen.
[ ]

[ |
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-’!
115x 2,4 gekropft 13300 66 0202 5852 2,41
125x2,4 gekropft 12200 66 0202 5861 2,75
(319F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Schneller Schnitt und gute Standzeit

 Geringe Gratbildung

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen
und Profilen

B o

forum
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[ |
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”'

115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5744 0,92
115x 1,6 gerade 13300 66 0202 5747 1,00
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5750 0,94
125x 1,6 gerade 12200 66 0202 5753 1,02
180x 1,6 gekropft 8500 66 0202 5756 1,76
230x 1,9 gekropft 6600 66 0202 5759 2,38

(936f)

© Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

 Geringe Gratbildung

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen,
Profilen und NE-Metallen

o |deal fiir die Edelstahlbearbeitung

B

[ ] [ 1]

forum
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U [ |
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-!
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5795 0,92
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5798 0,94
(936F)

© Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

 Geringe Gratbildung

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen,
Profilen und NE-Metallen

o |deal fiir die Edelstahlbearbeitung

L

[ |

LinGspO%

U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-’!
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5804 1,47
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5807 1,66
(3447)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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¢ Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

o Zirkonkorund fiir ein standiges Nachscharfen im
Gebrauch

e Geringe Gratbildung und geringe thermische
Belastung

e Normbohrung 22,23 mm

e Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen,
Profilen und NE-Metallen

B o o

LinGspO%

[ |

U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”
115x 1,0 gerade 13300 66 0202 5808 1,73
125x 1,0 gerade 12200 66 0202 5811 2,01
(3447)

* Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

e Geringe Gratbildung

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen und Profilen
e |deal fiir die Edelstahlbearbeitung

Hinweis: Beim Arbeiten mit diinnen Trennscheiben der geraden
Ausfiihrung (@ 180 und 230 mm) wird fiir héhere Seitenstabilitat
und prazisere Scheibenfiihrung die Verwendung des
Spannflansch-Sets empfohlen.

forum
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[ [ | [ | [
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min™
115x 1,6 gerade 13300 66 0202 5765 1,02
125x 1,6 gerade 12200 66 0202 5768 1,06
180x 1,6 gekropft 8500 66 0202 5771 1,98
230x 1,9 gekropft 6600 66 0202 5774 2,56
(936F)

 Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit

* Geringe Gratbildung

e Normbohrung 22,23 mm

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen und Profilen
o |deal fiir die Edelstahlbearbeitung

Hinweis: Beim Arbeiten mit diinnen Trennscheiben der geraden

Ausfiihrung (@ 180 und 230 mm) wird fiir héhere Seitenstabilitat
und prazisere Scheibenfiihrung die Verwendung des

Spannflansch-Sets empfohlen.
. S

inGspo%

[ |

U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min!
115x 1,6 gerade 13300 66 0202 5780 1,47
125x 1,6 gerade 12200 66 0202 5783 1,66
180 x 1,6 gerade 8500 66 0202 5786 2,22
230x 1,9 gerade 6600 66 0202 5789 2,85
(357E)

Alle Preise in €

ohne

MwsSt.




© Hohe Schnittgeschwindigkeit und hohe Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm [ )
LiNGSPO

o Fiir die Bearbeitung von diinnwandigen Blechen

und Profilen
;:
] [ ] |
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-!
115x2,5 gekropft 13300 66 0202 5813 1,17
125x 2,5 gekropft 12200 66 0202 5816 1,35
180 x 3,0 gerade 8500 66 0202 5819 1,77
230x3,0 gerade 6600 66 0202 5822 2,54
(342F)
o Schneller Schnitt und gute Standzeit
 Normbohrung 22,23 mm m
o Fir die Bearbeitung von Beton, Granit, Ziegeln, Keramik, Porzellan und Marmor Professional Solutions

/
[ ]
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”'
115x 2,5 gekropft 13300 66 0202 5933 1,02
125x2,5 gekropft 12200 66 0202 5936 1,06
230x 3,0 gerade 6600 66 0202 5939 2,20

(936F)

o Schneller Schnitt und sehr gute Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm ’&
LiNGSPO

 Zur Bearbeitung von Stein und Beton

[ |

AuBen-0 Starke Tellerform max. Drehzahl Bestell-Nr. € :
mm mm min-
115 2,5 gekropft 13300 66 0202 5925 0,94
125 2,5 gekropft 12200 66 0202 5928 1,07 :
180 3,0 gerade 8500 66 0202 5931 1,43
230 3,0 gerade 6600 66 0202 5934 2,06 :
(338G)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/309

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




* Hohe Schleifleistung
e Normbohrung 22,23 mm ﬁ
LiNGSPO

o Fir die Bearbeitung von Metall

/
Stahl HM INOX
: [ ] U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”!
115x 6,0 gekropft 13300 66 0210 8850 1,92
125x 6,0 gekropft 12200 66 0210 8853 2,21
180 x 8,0 gekropft 8500 66 0210 8856 3,72
230 x 6,0 gekropft 6600 66 0210 8859 5,07
(342F)
e Gute Schleifleistung
e Normbohrung 22,23 mm m
o Fiir die Bearbeitung von Metall und Guss Professional Solutions
)
/
[ ]
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min’
115x 6,0 gekropft 13300 66 0202 5945 1,45
125x 6,0 gekropft 12200 66 0202 5948 1,53
180 x 8,0 gekropft 8500 66 0202 5950 2,93
230x7,0 gekropft 6600 66 0202 5952 4,27
(942F)

e Gute Schleifleistung
e Normbohrung 22,23 mm k@
LingspO%

o Fiir die Bearbeitung von Metall

)
/
[ | U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
: mm min”
115 x 6,0 gekropft 13300 66 0202 5954 1,60
125 x 6,0 gekropft 12200 66 0202 5957 1,82
: 180 x 6,0 gekropft 8500 66 0202 5960 2,38
180 x 8,0 gekropft 8500 66 0202 5963 3,1
: 230x 8,0 gekropft 6600 66 0202 5966 4,67
: (342F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




E/D/E

MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

 Hohe Schleifleistung und gute Standzeit

e Normbohrung 22,23 mm

o Fir Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung, Kehl-
nahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen und Entgraten

B

PFERD

[ ]
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-

115x 7,2 gekropft 13300 66 0202 5972 2,17
125x7,2 gekropft 12200 66 0202 5975 2,78
178 x7,2 gekropft 8600 66 0202 5978 3,61
178 x 8,3 gekropft 8600 66 0202 5981 4,40
230x 8,3 gekropft 6600 66 0202 5984 743

(319F)

e Hohe Schleifleistung und sehr gute Standzeit PFERD
¢ Normbohrung 22,23 mm
o Fiir Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung, Kehl-
nahtbearbeitung, Ausfugen, Anfasen und Entgraten
T | L]
[ ]
@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl PE VE Bestell-Nr. €
mm min-!
115x 4,1 gekropft 13300 1 Stuck 10 Stuck 66 0202 5990 3,43
115x7,2 gekropft 13300 1 Stuck 10 Stuick 66 0202 5993 3,46
125 x 4,1 gekropft 12200 1 Sttick 10 Stuick 66 0202 6020 4,53
125x7,2 gekropft 12200 1 Stack 10 Stuick 66 0202 6023 4,64
178 x 7,2 gekropft 8600 1 Stuck 10 Stuck 66 0202 6026 5,73
178 x 8,3 gekropft 8600 1 Stuick 10 Stack 66 0202 6029 6,59
230x 8,3 gekropft 6600 1 Stuck 10 Stuck 66 0202 6032 9,97
(3190
e Hohe Schleifleistung und sehr gute Standzeit PFERD
o Weiche Ausfiihrung
e Normbohrung 22,23 mm
e Ohne die Zugabe von eisen-, schwefel- und chlor-
haltigen Fiillstoffen gefertigt
o Fiir die Bearbeitung von Edelstahl :
AuBen-0 Starke Tellerform max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min”'
115 7,2 gekropft 13300 66 0210 5700 3,83
125 4,1 gekropft 12200 66 0210 5703 4,99
125 7,2 gekropft 12200 66 0210 5706 5,14
178 7,2 gekropft 8600 66 0210 5709 6,26
230 8,3 gekropft 6600 66 0210 5712 10,95
3190

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell
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o Sehr hohe Standzeit und Schleifleistung PFERD

e Normbohrung 22,23 mm

o Durch den Selbstscharfeffekt des Hochleistungs-
schleifmittels Keramikkorn im Zusammenspiel
mit einer speziellen Bindungstechnologie bleibt
das Werkzeug iiber die gesamte Standzeit sehr
schleiffreudig

e Ohne die Zugabe von eisen-, schwefel- und chlor-
haltigen Fiillstoffen gefertigt

o Fiir die universelle Edelstahlbearbeitung. Ideal fiir
Flachenschliff, SchweiB- und KehInahtbearbeitung,
Anfasen, Entgraten und Ausfugen

AuBen-0 Starke Tellerform max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min”
115 7,2 gekropft 13300 66 0210 5715 6,34
125 7.2 gekropft 12200 66 0210 5718 6,77
(319F)

e Deutlich bessere Oberflache im Vergleich zu Schruppscheiben PFERD
e Normbohrung 22,23 mm
e Fiir die Bearbeitung von Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
Anfasen und Entgraten
Vorteil: 3-fache Standzeit im Vergleich zur CC-GRIND-SOLID SG
STEEL durch mitschleifenden Tragteller und drei Schleifmittellagen,
die nacheinander abgearbeitet werden konnen. Larm und Vibra-
tionen werden um 50 % verringert, Staub um 70 %, gegeniiber
herkdmmlicher Schruppscheiben.
. S
[ |

2 Bestell-Nr. €

mm

115 66 0210 5721 7,06

125 66 0210 5724 7,84

(319F)

e Sehr gute Abtragsleistung und sehr gute Standzeit PFERD

e Hochfester Schichtaufbau des integrierten Glasgewebetellers %X

e Weniger Larm, Vibration und Staub im Vergleich zu herkdmm- o
lichen Schruppschleifscheiben

e Durch spezielles Spannsystem kann die Scheibe besonders flach
und effizient eingesetzt werden

e Fiir Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten/Kantenschliff, Brenngratbereinigung

e Verwendung nur mit Spannflansch-Set SFS fiir CC-GRIND®-
SOLID

e Nicht fiir den Umfangschliff geeignet

AuBen-0 max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min-
115 13300 66 0202 5642 543
125 12200 66 0202 5645 6,03
180 8500 66 0202 5648 11,04
(324J)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Sehr gute Abtragsleistung und sehr gute Standzeit

o Hochfester Schichtaufbau des integrierten Glasgewebetellers

e \Weniger Larm, Vibration und Staub im Vergleich zu herkomm-
lichen Schruppschleifscheiben

o Durch spezielles Spannsystem kann die Scheibe besonders flach
und effizient eingesetzt werden

o Fiir Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen,
Entgraten/Kantenschliff, Brenngratbereinigung

e Verwendung nur mit Spannflansch-Set SFS fiir CC-GRIND®-
SOLID

o Nicht fiir den Umfangschliff geeignet

AuBen-0 max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min~
115 13300 66 0202 5651 5,97
125 12200 66 0202 5654 6,63
180 8500 66 0202 5657 12,14
(324))

o Kiihlschlitze im Stitzteller sorgen fiir hohen Luft-
durchsatz

© Reduzierung der thermischen Belastung von
Schleifmittel und Werkstlick

Fiir Scheiben-@ Aufnahme Bestell-Nr. €
mm
115/125 M14 66 0202 5663 7,33
180 M14 66 0202 5666 7,33
(324J)

 Hohe Schleifleistung und gute Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm
o Fiir die Bearbeitung von Edelstahl

[ 1]

forum

L ——
Professional Solutions

] [ ] [ ]
0 x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min'
115 x 6,0 gekropft 13300 66 0202 6038 1,62
125 x 6,0 gekropft 12200 66 0202 6041 1.7
180 x 6,0 gekropft 8500 66 0202 6044 3,15
(942F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

H24h
Lieferservicell
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e Hohe Schleifleistung und gute Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm
o Fiir die Bearbeitung von Edelstahl

[ |

U
O x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
: mm min
115x6,0 gekropft 13300 66 0202 5999 2,08
125x6,0 gekropft 12200 66 0202 6002 2,37
180 x 6,0 gekropft 8500 66 0202 6005 3,42
180x 8,0 gekropft 8500 66 0202 6008 4,05
230 x 6,0 gekropft 6600 66 0202 6011 5,48
(342F)

e Hohe Schleifleistung und sehr gute Standzeit
e Normbohrung 22,23 mm [N )
LiNGSPO

o Fiir die Bearbeitung von Aluminium und NE-Metallen

@ x Starke Ausfiihrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”'
115x 6,0 gekropft 13300 66 0202 6062 2,16
125 x 6,0 gekropft 12200 66 0202 6065 2,48
180 x 8,0 gekropft 8500 66 0202 6068 4,21
(342F)

A 30R Supra

e Fiir das Entzundern, Entgraten und Entrosten im Metallbereich
C 30 R Supra

o Fiir die Bearbeitung aller mineralischen Werkstoffe

A 30R Supra
Stahl HM INOX
[ |

H empfolen
@ x Héhe x Bohrung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
: mm min~
110 x 55 x 22,23 8600 66 0202 6074 10,89
: 110 x 55 x 22,23 8600 66 0202 6077 1,41
: (342F) C30R Supra

Alle Preise in €

3/31 4 ohne MwsSt.




o Zirkonkorund o Fiir Flachenschliff und SchweiBnahte auf Stahl, orum

* Glasgewebeteller Edelstahl, NE-Metalle, Hartmetalle und Kunststoffe ———
e Normbohrung 22,23 mm (GFK) Professional Solutions
H- - -EEEE
0 [ [ LI
2 Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. €
mm 1/min
115 13300 40 66 0202 6338 2,38
115 13300 60 66 0202 6341 2,38
115 13300 80 66 0202 6344 2,38
115 13300 120 66 0202 6347 2,38
125 12200 40 66 0202 6350 2,64
125 12200 60 66 0202 6353 2,64
125 12200 80 66 0202 6356 2,64
125 12200 120 66 0202 6359 2,64
(946E)

o Zirkonkorund o Fir Flachenschliff und SchweiBnahte auf Stahl und
 Glasgewebeteller Edelstahl (N )
LinGspO

¢ Normbohrung 22,23 mm
B o

[ |
%] Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. €
mm 1/min
115 13300 40 66 0203 0490 2,79
115 13300 60 66 0203 0493 2,79
125 12200 40 66 0203 0496 3,29
125 12200 60 66 0203 0499 3,29

(357E)

o Zirkonkorund o Fiir Flachenschliff auf Stahl, Edelstahl, NE-Metalle,
* Glasgewebeteller Hartmetalle und Kunststoffe (GFK) m
e Normbohrung 22,23 mm Professional Solutions
e | L]
[l [ ] [ | [ 1]
[%] Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13280 40 66 0202 6296 2,48

115 13280 60 66 0202 6299 2,48

115 13280 80 66 0202 6302 2,48

115 13280 120 66 0202 6305 2,48

125 12200 40 66 0202 6308 2,76

125 12200 60 66 0202 6311 2,76

125 12200 80 66 0202 6314 2,76

125 12200 120 66 0202 6317 2,76

(946E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Zirkonkorund e Normbohrung 22,23 mm

o Glasgewebeteller o Fir Flachenschliff auf Stahl und Edelstahl
sa o [INOX . .
[ | [ |
2] Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. €
mm 1/min
115 13300 40 66 0203 0478 3,01
115 13300 60 66 0203 0481 3,01
115 13300 80 66 0203 0482 3,01
125 12200 40 66 0203 0484 3,55
125 12200 60 66 0203 0487 3,55
125 12200 80 66 0203 0489 3755
(357E)

e Zirkonkorund e Fiir Kanten- und SchweiBnahtbearbeitung auf Stahl,
° Glasgewebeteller Edelstahl und Guss or um
¢ Normbohrung 22,23 mm Professional Solutions
el | T
] [ ] [ ] [ 1]

[%] Drehzahl Kornung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13300 40 66 0202 6380 3,04

115 13300 60 66 0202 6383 3,04

115 13300 80 66 0202 6386 3,04

115 13300 120 66 0202 6389 3,04

125 12200 40 66 0202 6392 3,30

125 12200 60 66 0202 6395 3,30

125 12200 80 66 0202 6398 3,30

125 12200 120 66 0202 6401 3,30

(946E)

e Zirkonkorund e Fiir Flachenschliff, Kanten- und SchweiBnahtbear-
e Glasgewebeteller beitung auf Stahl und Edelstahl m
e Normbohrung 22,23 mm Professional Solutions
el | L]
0 [ | [ | [ 1

2 Drehzahl Koérnung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13300 40 66 0202 6407 2,48

115 13300 60 66 0202 6410 2,48

115 13300 80 66 0202 6413 2,48

115 13300 120 66 0202 6416 2,48

125 12200 40 66 0202 6419 2,76

125 12200 60 66 0202 6422 2,76

125 12200 80 66 0202 6425 2,76

125 12200 120 66 0202 6428 2,76

180 8500 40 66 0202 6429 6,15

180 8500 60 66 0202 6432 6,15

180 8500 80 66 0202 6435 6,15

(946E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



o Keramikkorn o Fir Kanten- und SchweiBnahtbearbeitung auf Stahl orum

* Glasgewebeteller und Edelstahl —————
° Normbohrung 22'23 mm Professional Solutions
] [ ] [ ] ]
(%] Drehzahl Kdrnung Bestell-Nr. €
mm 1/min
115 13300 40 66 0202 6446 4,04
115 13300 60 66 0202 6449 4,04 |
115 13300 80 66 0202 6452 4,04 |
125 12200 40 66 0202 6455 4,68
125 12200 60 66 0202 6458 4,68
125 12200 80 66 0202 6461 4,68
(940F)
o Zirkonkorund Vorteil: Hohere Lamellenbelegung fiir sehr gute
o Glasgewebeteller Standzeit auch bei sehr steilem Kanteneinsatz. [
LinGspOte

e Normbohrung 22,23 mm
o Fir Flachen-, Kanten- und SchweiBnahtbearbeitung

auf Stahl und Edelstahl
[ ]

[ |

(%] Drehzahl Kornung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13300 40 66 0210 9100 3,12

115 13300 60 66 0210 9103 3,12

115 13300 80 66 0210 9106 3,12

125 12200 40 66 0210 9109 3,68

125 12200 60 66 0210 9112 3,68

125 12200 80 66 0210 9115 3,68

(357E)

 Korund e Fiir Flachenschliff und SchweiBnahtbearbeitung fiir PFERD
o Glasgewebeteller Stahl und Edelstahl

o Normbohrung 22,23 mm
© Hohe Zerspanungsleistung und herausragende

Standzeit
B | L]
[ | [ |
[%] Drehzahl Koérnung Ausfiihrung Bestell-Nr. €

mm 1/min
115 13300 40 gerade 66 0210 9200 4,50
115 13300 60 gerade 66 0210 9203 4,50
115 13300 80 gerade 66 0210 9206 4,50
115 13300 120 gerade 66 0210 9209 4,50
115 13300 40 gewolbt 66 0210 9212 4,50
115 13300 60 gewolbt 66 0210 9215 4,50
115 13300 80 gewolbt 66 0210 9218 4,50
115 13300 120 gewolbt 66 0210 9221 4,50
125 12200 40 gerade 66 0210 9224 4,85
125 12200 60 gerade 66 0210 9227 4,85
125 12200 80 gerade 66 0210 9230 4,85 :
125 12200 120 gerade 66 0210 9233 4,85
125 12200 40 gewolbt 66 0210 9236 4,85
125 12200 60 gewolbt 66 0210 9239 4,85 :
125 12200 80 gewolbt 66 0210 9242 4,85
125 12200 120 gewolbt 66 0210 9245 4,85

(319F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 31 7




e Zirkonkorund

* Glasgewebeteller

e Normbohrung 22,23 mm

e Aggressive Zerspanungsleistung und
herausragende Standzeit

o Fiir Flachenschliff, SchweiBnahtbearbeitung, PFERD

Anfasen und Entgraten von Stahl und Edelstahl

[ ]

e Zirkonkorund
e Glasgewebeteller

Bestell-Nr.
[ |
(%] Drehzahl Kornung Ausfiihrung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13300 40 gerade 66 0210 9248 4,89
115 13300 60 gerade 66 0210 9251 4,89
115 13300 40 gewdlbt 66 0210 9254 4,89
115 13300 60 gewolbt 66 0210 9257 4,89
125 12200 40 gerade 66 0210 9260 533
125 12200 60 gerade 66 0210 9263 5,33
125 12200 40 gewolbt 66 0210 9266 5,33
125 12200 60 gewolbt 66 0210 9269 533

(319F)

e Ohne die Zugabe von eisen-, schwefel- und
chlorhaltigen Fillstoffen gefertigt

e Zirkonkorund

* Glasgewebeteller

e Normbohrung 22,23 mm

o Schnelles Schleifen durch konstante

Schleif-Adaressivitat

e Normbohrung 22,23 mm e Fiir SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen und
e Schnelles Schleifen durch konstante Entgraten auf Stahl
Schleif-Aggressivitat
* GroBtmagliche Abtragsmengen und extreme
Standzeit
[ ]
AuBen-0 Tellerform Kérnung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min~!
115 gewslbt 36 13300 66 0210 9271 11,41
115 gewdlbt 50 13300 66 0210 9273 11,41
(3190

e GroBtmagliche Abtragsmengen und
extreme Standzeit

e Fiir SchweiBnahtbearbeitung, Anfasen und
Entgraten von Stahl

: [ ]

(%] Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. €
: mm 1/min

125 12200 36 66 0210 9290 11,78
: 125 12200 50 66 0210 9293 11,78
(319F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



o Zirkonkorund o Prazises und optimales Ausschleifen der KehInaht- PFERD

o Glasgewebeteller geometrie
o Normbohrung 22,23 mm o Fir Kehlnahtschliff, SchweiBnahtbearbeitung,
o Einzigartige radiale Bauform fiir die spezielle Bear- Anfasen und Entgraten von Stahl und Edelstahl

beitung von KehInaht
o Schnelles aggressives Schleifen durch hohe

Abtragsleistung
[ | [ | |
(7] Drehzahl Kérnung Bestell-Nr. € i
mm 1/min '
115 13300 40 66 0210 9296 9,31
115 13300 40 66 0210 9299 9,75
125 12200 40 66 0210 9302 9.41
125 12200 40 66 0210 9305 9,86
3190
o Schleifvlies und Schleifmittel mit Kunstharzbindung e Materialabtrag und Finish in einem Arbeitsgang
o Glasgewebeteller
Lingspol

e Normbohrung 22,23 mm
o Spezialprodukt fiir die Edelstahlbearbeitung

[ |

(%] Kdrnung Bestell-Nr. €

mm

125 60 66 0202 6434 15,05

125 80 66 0202 6437 15,05

125 120 66 0202 6440 15,05

(357E)
o Zirkonkorund e Fiir Kanten- und Flachenbearbeitung auf Stahl und
 Glasgewebeteller Edelstahl ‘
KLingsp0%e

e Normbohrung 22,23 mm

[ ]

[ |

(%] Drehzahl Kornung Ausfiihrung Bestell-Nr. €

mm 1/min

115 13300 40 gerade 66 0210 5909 2,34

115 13300 60 gerade 66 0210 5912 2,34

115 13300 80 gerade 66 0210 5915 2,34

115 13300 40 gewolbt 66 0210 5900 2,34

115 13300 60 gewodlbt 66 0210 5903 2,34

115 13300 80 gewodlbt 66 0210 5906 2,34

125 12200 40 gerade 66 0210 5927 2,76 :

125 12200 60 gerade 66 0210 5930 2,76

125 12200 80 gerade 66 0210 5933 2,76

125 12200 40 gewslbt 66 0210 5918 2,76 :

125 12200 60 gewolbt 66 0210 5921 2,76

125 12200 80 gewodlbt 66 0210 5924 2,76 :
(357E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




Grobreinigungsscheibe, gerade

e Faservlies

: e Glasgewebeteller

e Normbohrung 22,23 mm

e Zum Entfernen von Rost, Korrosion, Beschichtungen
: und Anlauffarben

§ 3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

© Zum Reinigen von Metalloberflachen und SchweiB-
nahten

e |deal zur Bearbeitung von Stahl, Edelstahl,
Gusseisen, Holz und Kunststoff (GFK)

forum

I
Professional Solutions

[ |
(4] Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. €
mm 1/min
115 11000 extragrob 66 0202 6200 5,20
125 10000 extragrob 66 0202 6203 5,70
(940F)

e Keramikkorund

e Glasgewebeteller

e Normbohrung 22,23 mm

e Sehr schnelle und aggressive Reinigungsleistung,

extrem lange Standzeit

Grobreinigungsscheibe, Keramikkorund, gerade

* Reinigen von SchweiBnahten, geeignet fiir Kanten-
schliff

e Entfernen von Rost, Korrosionsriickstanden,
hartnackigem Zunder, Farben, Kleber, Anlauffarben
und so weiter

forum

—
Professional Solutions

[ |

g [

Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. €
1/min

: 9800 extragrob 66 0202 6212 9,00
: (940F)

o Silicium-Carbid

e Glasgewebeteller

¢ Normbohrung 22,23

e Kein Zusetzen durch offene Struktur

Grobreinigungsscheibe NCD 200

inGspo%

¢ Hohe Kantenfestigkeit und Reinigungsleistung
e Zum Entfernen von Oxidschichten, Farben und
Lacken

NCD 200

simfs

5=
12! =22,23

“'llmi”"" |

Vlieskompaktscheibe, gerade

o Schleifvlies und Schleifmittel mit speziellem Korn-

bindemittelaufbau
. -

* Glasgewebeteller
e Normbohrung 22,23 mm

%] Drehzahl Bestell-Nr.
mm 1/min
115 10450 66 0202 6214 10,79
125 9600 66 0202 6216 11,89
(342F)

forum

I
Professional Solutions

e Materialabtrag und Finish in einem Arbeitsgang
e Feinstschleifen zur Vorbereitung zum Polieren von
Stahl, Gusseisen und NE-Metallen

[ |

H 2 Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. €

: mm 1/min

: 115 11000 mittel weich 66 0202 6242 17,60
: 115 11000 mittel hart 66 0202 6245 20,90
: 125 10000 mittel weich 66 0202 6248 21,50
125 10000 mittel hart 66 0202 6251 25,50
: (940F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.

)



o Faservlies e Zum Entzundern und Entrosten von Stahl, Edelstahl,

* Glasgewebeteller Aluminium, Hartmetallen, NE-Metallen und Kunst- M
o Normbohrung 22,23 mm stoffen Professional Solutions
o Geeignet fiir Flachen- und Kantenschliff

o Vorbereiten und Nachpolieren von SchweiBnahten,

Vorbereiten von Lackierflachen
[ | [ I

U [ |
[%] Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. € |
mm 1/min |
115 13300 grob 66 0202 8498 6,30
115 13300 mittel 66 0202 8501 6,30
115 13300 sehr fein 66 0202 8504 6,30
125 12200 grob 66 0202 8507 7,20
125 12200 mittel 66 0202 8510 7,20
125 12200 sehr fein 66 0202 8513 7,20
(940F)
¢ Kunstharzgebundenes Schleifkorn o Zur Berabeitung von Stahl, NE-Metallen und orum
o Flexible Struktur passt sich den Konturen der Ober- lackierten Oberflachen —————
flache an Professional Solutions
[ | [ ]
[%] Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. G
mm 1/min
100 8000 extragrob 66 0202 6221 4,15
150 5350 extragrob 66 0202 6227 6,75
(940F)

o Keramikkorn e Geeignet fir den Kantenschliff
o Sehr schnelle und aggressive Reinigungsleistung, * Zur Berabeitung von Stahl, NE-Metallen und M
extrem lange Standzeit lackierten Oberflachen Professional Solutions
[ ] [ |
%] Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. €
mm 1/min
100 8000 extragrob 66 0202 6218 4,78
150 5350 extragrob 66 0202 6224 1275,
(940F)
o Schleifvlies und Schleifmittel mit speziellem o Reinigen und Einebnen von KehIndhten orum
Kornbindemittelaufbau o Feinstschleifen zur Vorbereitung zum Polieren von e ——
e Normbohrung 22,23 mm Stahl, Gusseisen und NE-Metallen Professional Solutions

© Materialabtrag und Finish in einem Arbeitsgang

[ ]
7] Drehzahl Feinheitsgrad Bestell-Nr. € H
mm 1/min
125 10000 mittel weich 66 0202 6233 14,95
125 10000 mittel hart 66 0202 6236 15,95 :
150 7500 mittel weich 66 0202 6238 19,55
150 7500 mittel hart 66 0202 6240 22,50

(940F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

e Paketierungsangabe fiir die Aufspannanzahl der
Grobreinigungsscheiben

forum

L —
Professional Solutions

Paketierung  fiir Bohrungs-@ Schaft-0 Bestell-Nr. €
mm mm
1-fach 13 6 66 0202 6260 8,70
2-fach 13 8 66 0202 6257 12,00
(940F)

e Korund © Zur Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Holz und
: o Schleifgewebekdrper Kunststoffen m
e Schaft-@ 6 mm Professional Solutions
© Geeignet im Formen- und Modellbau, Behélter- und
Apparatebau
| ] ]
@ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. €
mm mm
30x 10 40 66 0202 8276 1,88 30x 15 40 66 0202 8297 1,94
30x 10 60 66 0202 8279 1,88 30x 15 60 66 0202 8300 1,94
30x 10 80 66 0202 8282 1,88 30x 15 80 66 0202 8303 1,94
30x 10 120 66 0202 8285 1,88 30x 15 120 66 0202 8306 1,94
30x 10 180 66 0202 8288 1,88 30x 15 180 66 0202 8309 1,94
30x 10 240 66 0202 8291 1,88 30x 15 240 66 0202 8312 1,94
(950E) (950F)
e Korund e Zur Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Holz und
o Schleifgewebekdrper Kunststoffen M
e Schaft-@ 6 mm Professional Solutions

e Geeignet im Formen- und Modellbau,

Behalter- und Apparatebau
U

[ ]
@ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Koérnung Bestell-Nr. €
mm mm
40 x 15 40 66 0202 8318 2,02 40 x 20 60 66 0202 8339 2,10
40 x 15 60 66 0202 8321 2,02 40 x 20 80 66 0202 8342 2,10
40 x 15 80 66 0202 8324 2,02 40 x 20 120 66 0202 8345 2,10
40 x 15 120 66 0202 8327 2,02 40 x 20 180 66 0202 8348 2,10
40 x 15 240 66 0202 8330 2,02 40 x 20 240 66 0202 8351 2,10
40 x 20 40 66 0202 8336 2,10 (950F)
(950E)

e Korund e Zur Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Holz und
e Schleifgewebekdrper Kunststoffen f—orum
e Schaft-@ 6 mm Professional Solutions

e Geeignet im Formen- und Modellbau,

Behalter- und Apparatebau
]

[ |
: @ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. €
mm mm
: 50 x 20 40 66 0202 8357 2,68 50 x 20 120 66 0202 8366 2,68
50 x 20 60 66 0202 8360 2,68 50 x 20 180 66 0202 8369 2,68
: 50 x 20 80 66 0202 8363 2,68 50 x 20 240 66 0202 8372 2,68
(9508) (950E)

Alle Preise in €

3/322 ohne MwsSt.




o Korund © Zur Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Holz und

o Schleifgewebekdrper Kunststoffen m
o Schaft-@ 6 mm Professional Solutions
© Geeignet im Formen- und Modellbau, Behélter- und

Apparatebau
ey [ L1
[ O B
@ x Hohe Kornung Bestell-Nr. € }

mm ! :
60 x 30 40 66 0202 8378 3,36 i
60 x 30 60 66 0202 8381 3,36
60 x 30 80 66 0202 8384 3,36
60 x 30 120 66 0202 8387 3,36
60 x 30 180 66 0202 8390 3,36
60 x 30 240 66 0202 8393 3,36
60 x 50 40 66 0202 8399 4,70
60 x 50 60 66 0202 8402 4,70
60 x 50 80 66 0202 8405 4,70
60 x 50 120 66 0202 8408 4,70
60 x 50 180 66 0202 8411 4,70
60 x 50 240 66 0202 8414 4,70

(950E)

 Korund © Zur Bearbeitung von Stahl, Aluminium, Holz und :
o Schleifgewebekdrper Kunststoffen fm
e Schaft-@ 6 mm Professional Solutions E
© Geeignet im Formen- und Modellbau, Behélter- und :
Apparatebau
e | L] i
[ ] [ i
@ x Hohe Kdrnung Bestell-Nr. €
mm i
80 x 40 40 66 0202 8420 5,85 :
80 x 40 60 66 0202 8423 5,85 :
80 x 40 80 66 0202 8426 5,85 §
80 x 40 120 66 0202 8429 5,85 i
80 x 40 180 66 0202 8432 5,85 :
80 x 40 240 66 0202 8435 5,85 :
(950E)
® Korund ® Schaft-@ 6 mm
o Faservlies und Schleifgewebe kombiniert o Fiir den radialen Einsatz
INGSP! '
@ x Hohe KorngréBe max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm min”'

30x 15 40 25400 66 0202 8441 2,78

30x 15 60 25400 66 0202 8444 2,78

30x 15 80 25400 66 0202 8447 2,78
50 x 20 40 15200 66 0202 8468 3,37 :

50 x 20 60 15200 66 0202 8471 3,37

50 x 20 80 15200 66 0202 8474 3337
60 x 30 40 12700 66 0202 8480 3,96 :

60 x 30 60 12700 66 0202 8483 3,96

60 x 30 80 12700 66 0202 8486 3,96

(3447)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 323




3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

e Korund bis Kérnung 150 e Geeignet zur Erzielung feiner Oberflachen _ forum
o Silicium-Carbid ab Kérnung 240 ® Zur Bearbeitung von Normalstahl, Edelstahl, Alumi- g ' ————
e Faservlies und Schleifgewebe kombiniert nium, Holz und Kunststoff g ; Professional Solutions

e Schaft-0 6 mm i

el | L]
[ ] [ ] [ |
@ x Hohe Feinheitsgrad Bestell-Nr. € @ x Hohe Feinheitsgrad Bestell-Nr. €
mm mm

50 x 30 grob 66 0202 8519 5,15 80 x 50 grob 66 0202 8549 10,10
: 50 x 30 mittel 66 0202 8522 5,15 80 x 50 mittel 66 0202 8552 10,10
50 x 30 fein 66 0202 8525 5,15 80 x 50 fein 66 0202 8555 10,10
50 x 30 sehr fein 66 0202 8528 5,15 80 x 50 sehr fein 66 0202 8558 10,10
60 x 30 grob 66 0202 8534 6,80 100 x 50 grob 66 0202 8564 13,85
60 x 30 mittel 66 0202 8537 6,80 100 x 50 mittel 66 0202 8567 13,85
60 x 30 fein 66 0202 8540 6,80 100 x 50 fein 66 0202 8570 13,85
60 x 30 sehr fein 66 0202 8543 6,80 100 x 50 sehr fein 66 0202 8573 13,85

(940F) (940F)

e Korund

* Faservlieskorper

e Schaft-@ 6 mm

o Fiir den Endschliff, fiir das Mattieren und Satinieren
von profilierten Werkstiicken

e Zur Bearbeitung von Normalstahl und Edelstahl

[ |

forum

—
Professional Solutions

[ |
@ x Hohe Feinheitsgrad Kérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Feinheitsgrad Kérnung Bestell-Nr. €
mm mm
50 x 30 grob 100 66 0202 8810 5,05 60 x 50 sehr fein 280 66 0202 8828 8,00
50 x 30 mittel 180 66 0202 8813 5,05 80 x 50 grob 100 66 0202 8834 9,80
50 x 30 sehr fein 280 66 0202 8816 5,05 80 x 50 mittel 180 66 0202 8837 9,80
60 x 50 grob 100 66 0202 8822 8,00 80 x 50 sehr fein 280 66 0202 8840 9,80
60 x 50 mittel 180 66 0202 8825 8,00 (940F)
(940F)

e Hochleistungs Aluminiumoxid-Schleifkorn

o Starke, laminierte Baumwollunterlage

o Offene Streuung

e Hohe Kantenstabilitdt und kein Ausfransen
e Zur Bearbeitung von Stahl und NE-Metallen

SAINT-GOBAIN

[ |
2 Koérnung PE VE Bestell-Nr. €
mm

50 36 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7001 - 88,00
: 50 50 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7004 - 83,00

50 60 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7007 - 79,00

50 80 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7010 - 76,00
: 50 120 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7013 - 73,00

50 180 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7016 - 73,00

50 320 100 Stuck 1 Stuck 66 0210 7019 - 73,00

(206T7)

Alle Preise in €




© Hochleistungs Aluminiumoxid-Schleifkorn
o Mit Beartex-Werkstofftrager
© Mit Quick-Change-Aufnahme SL 3 —— SANTEOBAN
¢ Hohe Kanten- und Formhaltigkeit, kein Unterschnitt :
oder Riefen auf dem Werksttick
© Zur Bearbeitung von Stahl und NE-Metalle, bei
einer vielzahl von Formen und Konturen einsetzbar

L] |
@ x Hohe Material Feinheitsgrad PE VE Bestell-Nr. € |
mm
50x 6 Aluminiumoxid mittel 100 Stuck 1Stuck 66 0210 7201 - 536,00
50 x 6 Aluminiumoxid mittel 100 Stuck 1Stuck 66 0210 7204 - 536,00
50x 6 Silicilum-Carbid fein 100 Stuck 1Stuck 66 0210 7207 - 536,00
50 x 6 Silicium-Carbid fein 100 Stick 1Stuck 66 0210 7210 - 536,00
50 x 6 Silicium-Carbid fein 100 Stuck 1Stuck 66 0210 7213 - 536,00

(206T)

SAINT-GOBAIN

 Vortex-Schleifkorn

o Verhindert das Verschmieren der Oberflache, lauft nicht auf Aluminium oder weichen Metallen
o Verldngerte Standzeit durch hohe Kornkonzentration

© Hohe Kantenstabilitat und kein Ausfransen

o Keramik-Schleitkorn * Keramik-Schleifkorn
o Schwerste Fiberunterlage ® 3-lagige Polyesterunterlage :
o Reduzierte Warmeentwicklung B o Reduzierte Warmeentwicklung B :
¢ Hohe Kantenstabilitat und kein i ) il ¢ Hohe Kantenstabilitdt und kein i ) il
Ausfransen ? - Ausfransen ? - :
o Aggressive Scheibe fiir :

schnelle Entfernung von

Fehlstellen :

2 Kdrnung PE VE Bestell-Nr. €

mm E

50 24 100 Stack 1 Sttick 66 0210 7401 - 135,00

o Kérnung PE VE Bestell-Nr. € 50 36 100 Stack 1 Sttick 66 0210 7500 - 129,00 :

mm 50 50 100 Stick 1 Stuck 66 0210 7503 * 114,00

50 36 100 Stuck 1 Stick 66 0210 7404 - 104,00 50 60 100 Stack 1 Sttck 66 0210 7506 107,00 '

50 50 100 Stiick  1Stiick 66 0210 7407 + 102,00 50 80 100 Stiick 1 Stuck 66 0210 7509 + 100,00 :

50 60 100 Sttick 1 Stiick 66 0210 7410 - 96,00 50 120 100 Sttick ~ 1Sttck 66 0210 7512 - 96,00
(206T) (206T) :

[ |
(%] Feinheitsgrad PE VE Bestell-Nr. €
mm :
50 extra grob 100 Stick 1 Stuck 66 0210 7700 - 162,00
50 grob 100 Stiick 1 Stuck 66 0210 7703 - 162,00
50 mittel 100 Sttick 1 Stlick 66 0210 7706 - 162,00 :
50 fein 100 Stick 1 Stick 66 0210 7709 - 162,00
50 sehr fein 100 Stiick 1 Stick 66 0210 7712 - 162,00

(206T7)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 325




3 SCHLEIFMITTEL/ MASCHINENZUBEHOR

e Gummiaufnahme mit Schaft Typ 3
o Fiir Speedlok-Schleifscheiben @ 50 mm

SAINT-GOBAIN
Typ Bestell-Nr. €
Mittel 66 0210 7751 * 22,10
Hart 66 0210 7754 - 16,60
(206T)

Schleifscheiben nicht im Lieferumfang enthalten.

e Korund e In der Regel entfallt vor dem erneuten Beschichten

e Integrierte M14-Aufnahme der Zwischenschliff
e Speziell zum Entgraten o Fiir die Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Kunst- T
e Kanten werden verrundet stoff, Holz und Farbe

e Kein Sekundargrat mehr
e Hervorragend zum Entfernen von Oberflachenbe-

schichtungen
[ | [ | [ ]

[ |

[%] Breite Kérnung Bestell-Nr. €

mm mm

125 20 40 66 0202 6752 17,55

125 20 60 66 0202 6755 17,55

125 20 80 66 0202 6758 18,61

125 20 120 66 0202 6761 18,61
(344T)

e Korund o Fiir die Oberflachenfeinbearbeitung
e Schleifgewebekdrper ® Zur Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff, m
¢ Normalbohrung 19 mm Farbe, Lack und Spachtel Professional Solutions
[ ] [ ] [ ]
[%] Arbeitsbreite Kdrnung max. Drehzahl Bestell-Nr. €

mm mm min-

100 100 40 3700 66 0202 6710 24,00

100 100 60 3700 66 0202 6713 25,30

100 100 80 3700 66 0202 6716 26,10

100 100 120 3700 66 0202 6719 26,50

100 100 180 3700 66 0202 6722 30,80

100 100 240 3700 66 0202 6725 31,80

(940F)
e Korund o Fiir die Oberflachenfeinbearbeitung
o Schleifgewebekdrper e Zur Bearbeitung von Metall, Holz, Kunststoff, 4
4
e Normalbohrung 19 mm Farbe, Lack und Spachtel I
[ | [ | [ |

2 Arbeitsbreite Kérnung max. Drehzahl Bestell-Nr. €

mm mm min’

100 100 40 3700 66 0202 6731 50,19

100 100 60 3700 66 0202 6734 50,19

100 100 80 3700 66 0202 6737 54,99

100 100 120 3700 66 0202 6740 54,99

100 100 180 3700 66 0202 6743 59,94

100 100 240 3700 66 0202 6746 68,02

(3447)

Alle Preise in €




o Korund o Fir die Oberflachenfeinbearbeitung
o Faservlies und Schleifgewebe kombiniert © Zur Bearbeitung von Metall und Edelstahl
e Normalbohrung 19 mm

[ | [ | ]
(%] Arbeitsbreite Feinheitsgrad Kornung max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min-
100 100 grob 80 3700 66 0202 8606 32,44
100 100 mittel 100 3700 66 0202 8609 32,44 i
100 100 fein 150 3700 66 0202 8612 32,44 :
100 100 sehr fein 180 3700 66 0202 8615 32,44
(3447)
 Korund o Fir die Oberflachenfeinbearbeitung
o Faservlieskorper © Besonders geeignet zum Mattieren, Satinieren und
o Normalbohrung 19 mm fiir den Endschliff von Metall
[ | [ |
(%] Arbeitsbreite Feinheitsgrad max. Drehzahl Bestell-Nr. €
mm mm min™
100 100 grob 3700 66 0202 8633 30,42
100 100 mittel 3700 66 0202 8636 30,42
100 100 sehr fein 3700 66 0202 8639 30,42

(3447)

 Korund o Fiir Finisharbeiten im Werkzeug- und Flugzeugbau PFERD

o Stabile Unterlage an schwer zuganglichen Stellen und Bohrungen %X

 Nahtlos geformt und kann mit der gesamten
Werkzeugflache eingesetzt werden

Form ZYA = Zylinder

Form WRC = Walzenrund

Form WKG = Walzenspitzkegel Form A Zylindrisch Form C Walzenrund

Form KEL = Kegel

Form G Walzenspitzkegel Form L Kegel

Form ZYA [ ] [ ]
Form WRC [ | [ |
Form WKG [ ] [ ]
Form KEL [ | [ |
@ x Héhe Kornung empf. VE Form ZYA Form WRC Form WKG Form KEL
Drehzahl
mm min”' Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell-Nr. €
5x 10 80 40000 1/50 66 0202 9095 0,60 - - -
5x 10 150 40000 1/50 66 0202 9098 0,60 - - -
5x 11 80 40000 1/50 - 6602029116 0,60 6602029134 0,60 -
5x 11 150 40000 1/50 - 6602029119 0,60 66 0202 9137 0,60 -
5x 15 80 40000 1/50 - - - 660202 9149 0,76
5x 15 150 40000 1/50 - - - 66 0202 9152 0,76
7x12 60 30000 1/50 66 0202 9101 0,65 - - -
7x12 150 30000 1/50 66 0202 9104 0,65 - - -
7x13 60 30000 1/50 - 660202 9122 0,65 66 0202 9140 0,65 - '
7x13 150 30000 1/50 - 660202 9125 0,65 66 0202 9143 0,65 -
10x 15 60 20000 1/50 66 0202 9107 0,68 - - -
10x15 150 20000 1/50 66 0202 9110 0,68 66 0202 9128 0,68 - - H
11x25 60 20000 1/50 - - - 660202 9155 0,90
11x25 150 20000 1/50 - - - 66 0202 9158 0,90
(355F) (355F) (355F) (355F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

3/327

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 SCHLEIFMITTEL/ MASCHINENZUBEHOR

e Geschlitzter Gummikorper PFERD e Geschlitzter Gummikorper PFERD
o Fiir die Aufnahme von Schleifkappen %K o Fir die Aufnahme von Schleifkappen
Form A (ZYA) Form G (WKG)
o= ’ -
Form C (WRC) Form L (KEL)
Typ @ x Hohe Schaft-@ max. Bestell-Nr. € Typ @ x Hohe Schaft-@ max. Bestell-Nr. €
: Drehzahl Drehzahl
' mm mm min-! mm mm min-t
Form A (ZYA) 5x 10 3 95000 66 0202 9164 4,74 Form G (WKG) 5x 11 3 95000 66 0202 9182 4,67
Form A (ZYA) 7x12 3 65000 66 0202 9167 5,01 Form G (WKG) 7x13 3 65000 66 0202 9185 5,11
Form A (ZYA) 10x 15 3 45000 66 0202 9170 5,20 Form L (KEL) 5x15 6 95000 66 0202 9188 6,31
Form C (WRCQ) 5x 11 3 95000 66 0202 9173 4,74 Form L (KEL) 11x 25 6 40000 66 0202 9191 6,54
Form C (WRC) 7x13 3 65000 66 0202 9176 5,101 (355F)
Form C (WRQ) 10x15 3 45000 66 0202 9179 5,20
(355F)

e Korund

o Stabile Unterlage

e Zur Bearbeitung von Formteilen, Radien und
Bohrungen aus Stahl und Kunststoff (GFK)

forum

I
Professional Solutions

U

[ |
@ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Kérnung Bestell-Nr. €
mm mm
15x 30 50 66 0202 8927 0,48 30 x 30 150 66 0202 8951 0,50
15 x 30 80 66 0202 8930 0,48 45 x 30 50 66 0202 8954 0,72
15x 30 150 66 0202 8933 0,48 45 x 30 80 66 0202 8957 0,72
22 x20 50 66 0202 8936 0,34 45 x 30 150 66 0202 8960 0,72
22 x 20 80 66 0202 8939 0,34 60 x 30 50 66 0202 8963 0,82
22x 20 150 66 0202 8942 0,34 60 x 30 80 66 0202 8966 0,82
30 x 30 50 66 0202 8945 0,50 60 x 30 150 66 0202 8969 0,82
30 x 30 80 66 0202 8948 0,50 (940F)
(940F)

e Zirkonkorund PFERD
o Stabile Unterlage
o Kiihler Schliff
e Zur Bearbeitung von Stahl, Edelstahl, Gusseisen und NE-Metallen
ey | L
[ | [ |
@ x Héhe Koérnung Bestell-Nr. € @ x Hohe Koérnung Bestell-Nr. €
mm mm
15x 30 50 66 0202 8975 0,76 30 x 30 150 66 0202 8999 0,86
15x 30 80 66 0202 8978 0,76 45 x 30 50 66 0202 9002 1,14
: 15x 30 150 66 0202 8981 0,76 45 x 30 80 66 0202 9005 1,14
22 x20 50 66 0202 8984 0,49 45 x 30 150 66 0202 9008 1,14
22 x 20 80 66 0202 8987 0,49 60 x 30 50 66 0202 9011 1,44
: 22 x 20 150 66 0202 8990 0,49 60 x 30 80 66 0202 9014 1,44
30 x 30 50 66 0202 8993 0,86 60 x 30 150 66 0202 9017 1,44
: 30 x 30 80 66 0202 8996 0,86 (363F)
(363F)

Alle Preise in €




o Keramikkorn

o Stabile Unterlage

o Kiihler Schliff

o Fiir aggressives Schleifen mit hochster Abtragsleistung von Edelstahl und NE-Metallen

[ |

@ x Hohe Koérnung Bestell-Nr. €
mm
15 x 30 60 66 0210 8089 0,86
15x 30 80 66 0210 8092 0,86
15x 30 120 66 0210 8095 0,86
22 x20 60 66 0210 8098 0,63
22 x20 80 66 0210 8101 0,63
22x 20 120 66 0210 8104 0,63
30x30 60 66 0210 8107 1,00
30x30 80 66 0210 8110 1,00
30x 30 120 66 0210 8113 1,00
45 x 30 60 66 0210 8116 1,31
45 x 30 80 66 0210 8119 1,31
45 x 30 120 66 0210 8122 1,31
60 x 30 60 66 0210 8125 1,72
60 x 30 80 66 0210 8128 1,72
60 x 30 120 66 0210 8131 1,72
(363F)
® Geschlitzter Gummikorper
o Fiir die Aufnahme von Echleifhi]lsen fm
Professional Solutions
@ x Hohe Schaft-@ max. Drehzahl bis Bestell-Nr. €
mm mm min-
15 x 30 6 36000 66 0202 9023 10,60
22 x 20 6 26000 66 0202 9026 10,25
30 x 30 6 19100 66 0202 9029 11,30
45 x 30 6 12700 66 0202 9032 12,95
60 x 30 6 9500 66 0202 9035 16,80
(940F)

forum

L —
Professional Solutions

o Zirkonkorund

 Polyestergewebeunterlage

o Dichte Zirkonkorundbestreuung

o Fiir Grobschliff und Entgraten von Stahl und Edelstahl

. Stahl HM INOX

[ | [ |
Breite x Lange Kérnung Bestell-Nr. € Breite x Ldnge Kornung Bestell-Nr. €

mm mm
6 x 520 40 66 0204 7000 1,10 13 x 455 40 66 0204 7036 1,10
6 x 520 60 66 0204 7003 1,04 13 x 455 60 66 0204 7039 1,04
6 x 520 80 66 0204 7006 1,02 13 x 455 80 66 0204 7042 1,02
6 x 520 120 66 0204 7009 1,02 13 x 455 120 66 0204 7045 0,98
9x533 40 66 0204 7012 1,12 13x610 40 66 0204 7048 1,20
9x533 60 66 0204 7015 1,06 13x610 60 66 0204 7051 1,12
9x533 80 66 0204 7018 1,04 13x610 80 66 0204 7054 1,10
9x533 120 66 0204 7021 1,02 13x610 120 66 0204 7057 1,10
12 x 520 40 66 0204 7024 1,10 20 x 520 40 66 0204 7060 1,32
12 x 520 60 66 0204 7027 1,04 20 x 520 60 66 0204 7063 1,24
12 x 520 80 66 0204 7030 1,02 20 x 520 80 66 0204 7066 1,22
12 x 520 120 66 0204 7033 1,02 20 x 520 120 66 0204 7069 1,20
(940F) (940F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine

H24h
Lieferservicell
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Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig




e Korund o Fiir die Bearbeitung von Metall, Holz und lackierten orum

* Papierunterlage Oberflachen ———
¢ Dichte Korundbestreuung Professional Solutions
] | ]
[ ] [ ]
Breite x Ldnge Koérnung Bestell-Nr. €
mm
75 x 533 40 66 0202 9836 1,74
75 x 533 60 66 0202 9839 1,68
: 75 x 533 80 66 0202 9842 1,58
75x 533 100 66 0202 9845 1,54
75 x 533 120 66 0202 9848 1,54
75 x 533 180 66 0202 9854 1,50
75 x 533 240 66 0202 9857 1,50
100 x 560 40 66 0202 9863 2,20
100 x 560 60 66 0202 9866 2,02
100 x 560 80 66 0202 9869 1,94
100 x 560 100 66 0202 9872 1,90
100 x 560 120 66 0202 9875 1,90
100 x 560 180 66 0202 9881 1,90
100 x 560 240 66 0202 9884 2,06
' 100 x 610 40 66 0202 9890 2,18
100 x 610 60 66 0202 9893 2,02
100 x 610 80 66 0202 9896 1,92
100 x 610 100 66 0202 9899 1,88
: 100 x 610 120 66 0202 9902 1,88
é 100 x 610 180 66 0202 9908 1,88
; 100 x 610 240 66 0202 9911 1,88
: 100 x 620 40 66 0202 9917 2,32
100 x 620 60 66 0202 9920 2,16
: 100 x 620 80 66 0202 9923 2,06
100 x 620 100 66 0202 9926 2,02
100 x 620 120 66 0202 9929 2,02
100 x 620 180 66 0202 9935 2,02
: 100 x 620 240 66 0202 9938 2,02
(940F)
: ¢ Korund e Zum Entgraten, Bearbeiten von Stahl und
* Papierunterlage NE-Metallen m
s Professional Solutions
s ey [ L]
i [ ]
i Breite x Lange Kornung Bestell-Nr. €
i mm
: 50 x 1000 40 66 0202 9944 2,00
é 50 x 1000 60 66 0202 9947 1,82
: 50 x 1000 80 66 0202 9950 1,74
: 50 x 1000 100 66 0202 9953 1,70
50 x 1000 120 66 0202 9956 1,70
: 50 x 1000 240 66 0202 9962 1,70
100 x 1000 40 66 0202 9968 2,86
100 x 1000 60 66 0202 9971 2,56
: 100 x 1000 80 66 0202 9974 2,42
100 x 1000 120 66 0202 9977 2,32
75 x 2000 40 66 0202 9983 5,25
75 x 2000 60 66 0202 9986 4,70
75 x 2000 80 66 0202 9989 4,44
: 75 x 2000 100 66 0202 9992 4,28
75 x 2000 120 66 0202 9995 4,28
75 x 2000 240 66 0203 0001 4,28
: 150 x 2000 40 66 0203 0007 9,55
150 x 2000 60 66 0203 0010 8,45
: 150 x 2000 80 66 0203 0013 7,95
(9406)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




o Zirkonkorund
 Polyestergewebeunterlage
KLingsp%e

© Zum Schleifen von Stahl, Edelstahl und Gusseisen

[ |

Breite x Lange Kornung Bestell-Nr. €
mm
75 x 2000 36 66 0203 0100 11,64
75 x 2000 40 66 0203 0103 10,47
75 x 2000 60 66 0203 0106 9,31
75 x 2000 80 66 0203 0109 8,75
75 x 2000 120 66 0203 0112 8,41
150 x 2000 36 66 0203 0118 21,82
150 x 2000 40 66 0203 0121 19,49
150 x 2000 60 66 0203 0124 17,14
150 x 2000 80 66 0203 0127 16,05
150 x 2000 120 66 0203 0130 15,37
(344T)
 Korund
* Papierunterlage fm
o Offene Korundbestreuung Professional Solutions

o Fir die Bearbeitung von Holz und besonders fiir
harzreiche und weiche Hélzer

Breite x Lange Kornung Bestell-Nr. €
mm

150 x 2250 60 66 0203 0031 7,00

150 x 2250 80 66 0203 0034 6,50

150 x 2250 100 66 0203 0037 6,10

150 x 2250 120 66 0203 0040 6,10

150 x 2250 150 66 0203 0043 6,10

(940F)
o Zirkonkorund

* Polyestergewebeunterlage fm
® Zum Schleifen von Stahl, Edelstahl und Gusseisen Professional Solutions

- - ~EEEE

[ ] [ ]
Breite x Lange Kornung Bestell-Nr. €
mm

30x 533 40 66 0203 0049 1,16

30x 533 60 66 0203 0052 1,06

30x 533 80 66 0203 0055 1,02

30x 533 120 66 0203 0058 1,02

75 x 2000 40 66 0203 0067 5,90

75 x 2000 60 66 0203 0070 5,25

75 x 2000 80 66 0203 0073 4,96

75 x 2000 100 66 0203 0076 4,76

150 x 2000 40 66 0203 0085 10,50

150 x 2000 60 66 0203 0088 9,30

150 x 2000 80 66 0203 0091 8,70

150 x 2000 100 66 0203 0094 8,35

(940F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




 Nylon-Korund

e Faservlies

e Zur Verfeinerung der Oberflache von Stahl, Edel-
stahl, Alu, Kunststoff und Holz

forum

I
Professional Solutions

[ | [ |

[ |
Breite x Lange Feinheitsgrad Bestell-Nr. € Breite x Ldnge Feinheitsgrad Bestell-Nr. €
mm mm
6 x 250 fein 66 0202 8678 1,95 13x 610 mittel 66 0202 8732 2,38
6x 610 fein 66 0202 8681 1,87 20x 815 mittel 66 0202 8738 4,29
9x 533 fein 66 0202 8684 1,96 28x 533 mittel 66 0202 8744 4,24
12x 520 fein 66 0202 8687 2,40 75 x 2000 mittel 66 0202 8753 30,40
13x 610 fein 66 0202 8690 2,35 6x 520 grob 66 0202 8705 2,09
20x 815 fein 66 0202 8693 4,22 6x 610 grob 66 0202 8711 2,02
28 x 533 fein 66 0202 8696 4,42 9x 533 grob 66 0202 8717 2,11
75 x 2000 fein 66 0202 8699 30,40 12x 520 grob 66 0202 8723 2,60
6x 520 mittel 66 0202 8708 2,02 13x 610 grob 66 0202 8729 2,53
6x 610 mittel 66 0202 8714 1,91 20x 815 grob 66 0202 8735 4,51
9x 533 mittel 66 0202 8720 2,04 28 x 533 grob 66 0202 8741 4,42
12x 520 mittel 66 0202 8726 2,53 75 x 2000 grob 66 0202 8750 31,70
(940F) (940F)
e Korund
e Papierunterlage fm
e Rollenlange 50 m, Sparrolle Professional Solutions

e Zur Bearbeitung von Holz, besonders fiir harzreiche und weiche Holzer

U

Breite Kornung Bestell-Nr. €/Rolle
mm
110 60 66 0202 9536 77,90
110 80 66 0202 9539 68,40
110 100 66 0202 9542 62,30
110 120 66 0202 9545 62,30
110 150 66 0202 9548 62,30
(940F)

e Korund
* Papierunterlage fOl‘ uim
® Rollenlange 50 m, Sparrolle Professional Solutions

e Zur Bearbeitung von Holz, Farbe und Lack

[ |

[
Breite Kornung Bestell-Nr. €/Rolle
mm
110 40 66 0202 9554 46,10
110 60 66 0202 9557 37,40
110 80 66 0202 9560 36,80
110 100 66 0202 9563 31,00
110 120 66 0202 9566 31,00
110 180 66 0202 9569 31,00
110 240 66 0202 9572 31,00
110 320 66 0202 9575 37,70
110 400 66 0202 9578 37,70
(940F)

Alle Preise in €

ohne MwsSt.




 Optimiertes VerschleiBverhalten fiir den Hand- und
Handmaschinenschliff
 Rollenlange 50 m, Sparrolle

LinGspO%

Breite Kornung Bestell-Nr. €

mm

110 60 66 0204 7150 38,08

110 80 66 0204 7153 33,96

110 120 66 0204 7156 31,39

110 240 66 0204 7159 31,64

110 320 66 0204 7162 31,64

110 400 66 0204 7165 31,64 :
358H)

o Korund i
® Gewebeunterlage i,

a s e ¥ 1 . S
 Rollenlange 50 m S AT

© Zur Bearbeitung von Metall und Holz

[ | ]

 Zur Bearbeitung von Stahl, Kunststoff, Holz und Lackoberflachen

L i

Breite Kérnung Bestell-Nr. €/Rolle Breite Kérnung Bestell-Nr. €/Rolle 5

mm mm 5

40 40 66 0202 9584 60,89 50 40 66 0202 9611 76,11

40 60 66 0202 9587 53,15 50 60 66 0202 9614 66,45 :

40 80 66 0202 9590 49,52 50 80 66 0202 9617 61,92

40 100 66 0202 9591 47,26 50 100 66 0202 9618 59,07 :

40 120 66 0202 9593 47,26 50 120 66 0202 9620 59,07

40 150 66 0202 9594 47,26 50 150 66 0202 9621 59,07 '

40 180 66 0202 9596 47,26 50 180 66 0202 9623 59,07 :

40 240 66 0202 9599 47,71 50 240 66 0202 9626 59,63

40 320 66 0202 9602 47,71 50 320 66 0202 9629 59,63 :

40 400 66 0202 9605 47,71 50 400 66 0202 9632 59,63 :

G44T) G4 ;

o Stearatbeschichtung auf hdchstflexiblem Polyurethan-Schaum :
o Papiertréger mit Latex-Flexibilitét und unsichtbarer Stanzung M
o Rollenlange 25 m, Sparrolle = ___ Professional Solutions :
© Hohe Flexibilitdt zur Anpassung an alle Oberflachen und Kanten i [ % %

[ ] [ |

[ ]
Breite Kdrnung Bestell-Nr. €/Rolle

mm

115 60 66 0210 8300 34,70 !
115 120 66 0210 8303 34,70 '
115 180 66 0210 8306 34,70

115 240 66 0210 8309 34,70 H
115 320 66 0210 8312 34,70

(943E) =

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 333




e Korund
* Gewebeunterlage for um

I
* Rollenlange 50 m Professional Solutions

e Zur Bearbeitung von Metall und Holz
[ | U

[ |
Breite Kornung Bestell-Nr. €/Rolle Breite Kornung Bestell-Nr. €/Rolle

mm mm

40 40 66 0202 9638 29,10 50 150 66 0202 9686 29,60
40 60 66 0202 9641 27,50 50 180 66 0202 9689 29,60
40 80 66 0202 9644 25,80 50 240 66 0202 9692 29,60
40 100 66 0202 9647 23,90 50 320 66 0202 9695 29,60
40 120 66 0202 9650 23,90 50 400 66 0202 9698 29,60
40 150 66 0202 9653 23,90 115 40 66 0202 9704 90,50
40 180 66 0202 9656 23,90 115 60 66 0202 9707 73,80
40 240 66 0202 9659 23,90 115 80 66 0202 9710 69,30
40 320 66 0202 9662 23,90 115 100 66 0202 9713 67,70
40 400 66 0202 9665 23,90 115 120 66 0202 9716 67,70
50 40 66 0202 9671 39,60 115 150 66 0202 9719 67,70
50 60 66 0202 9674 32,30 115 180 66 0202 9722 67,70
50 80 66 0202 9677 30,30 115 240 66 0202 9725 67,70
50 100 66 0202 9680 29,60 115 320 66 0202 9728 67,70
50 120 66 0202 9683 29,60 115 400 66 0202 9731 67,70

(943E) (943E)

e Zur Aufnahme von Sparrollen bis 50 m
® Breite 25-50 mm

Rollenanzahl Bestell-Nr. €
1 66 0202 9737 47,60
5 66 0202 9740 157,50
(385T)

turen und setzt sich nicht zu

e |deal zum Glatten, Reinigen, Anrauen und zur Ober-
flachenveredelung allgemein

e Rollenlange 10 m

o Sehr gute Anpassungsfahigkeit an Oberflachenkon-
LinGspo%

Breite Farbe Kérnung Bestell-Nr. €
mm
100 rotbraun 120 66 0204 7250 38,27
100 dunkelgrin 320 66 0204 7253 29,74
100 rotbraun 240 66 0204 7256 35,58
100 rotbraun 320 66 0204 7259 35,58
(358H)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

Schleifvliesrolle, Silicium-Carbid ‘
o Silicium-Carbid
o Faservlies fOl‘ llm
e Rollenlange 10 m Professional Solutions

o Fiir die Veredelung von Lack, Edelstahl und Kunststoff

] [ |

[ [ [ |
Breite Feinheitsgrad Bestell-Nr. €/Rolle
mm
115 fein 66 0202 8759 34,40
115 ultrafein 66 0202 8762 34,40 i
(940F)
Schleifvliesrolle, Korund -
e Korund
° Ro”enlénge 10 m Professional Solutions

e Fiir die Veredelung von Holz, Metall, Farbe und Kunststoff

U U

[ | [ |
Breite Feinheitsgrad Kornung Lange Bestell-Nr. €/Rolle
mm m
115 grob 120 10 66 0202 8765 34,40
115 mittel 180 10 66 0202 8768 34,40
115 fein 280 10 66 0202 8771 34,40
(940F)

Schleifvliesrolle BEARTEX®, perforiert

o Aluminium (A) oder Siliziumkarbid (S) Eigenschaften:
e Offene Mesh Konstruktion Sehr fein (A): Schnelles, aggressives Schleifverhalten
o Flexibel Ultrafein (S): Schnelles Schleifen, einheitliches Finish SAINT-BOBAIN
* Wasserfest Mikrofein: Ideal fiir Perlglanz und Metallic
e Exzellentes Finish und lange Standzeit, Ohne Schleifmittel: Zur Reinigung
kein Durchschleifen von Unterschicht/Lackschicht
® Geringes Zusetzen Lieferung: 4 Stiick im Spenderkarton.

o Sehr flexibel, passt sich den Oberflachenkonturen an
e Biegen ohne Brechen

Breite Feinheitsgrad Lénge Bestell-Nr. €

mm m

115 Sehr fein (A) 10 66 0210 8600 * 56,00
115 Ultrafein (S) 10 66 0210 8603 - 59,50
115 Mikrofein 10 66 0210 8606 * 58,80
115 Ohne Schleifmittel 10 66 0210 8609 - 64,50
115 Sehr fein (A) 10 66 0210 8612 - 48,30
115 Ultrafein (S) 10 66 0210 8615 - 45,60

(206T)

Schleifvliesrolle BEARTEX®, schmal

 Hochwertiges Aluminiumoxid oder e Hohe und lange Standzeit
Siliciumcarbid-Schleifkorn e Kontrolliert Aggressivitat
e GleichmaBige netzartige Struktur e Wirtschaftlich, minimaler Abfall SANTGOMMN
e Kann einfach auf die gew(inschte GroBe e Passt sich Formen und Konturen an und liefert ein
zugeschnitten werden einheitliches Finish
e Fiir Hand- und Maschinenschliff e Laufend neue Schneidkanten
e Kein Zusetzen e Keine Verunreinigung des Werkstiickes
e Nichtrostend e Wasserfest und I6sungsmittelbesténdig
e Elastische Konstruktion
Breite Feinheitsgrad Léange Bestell-Nr. €
mm m
100 Mittel (A) 10 66 0210 8618 - 70,00
100 Mittel (A HD) 10 66 0210 8621 - 123,00
100 Fein (A) 10 66 0210 8624 - 50,90
100 Sehr fein (A) 10 66 0210 8627 - 48,20
100 Sehr fein (A Long Life) 10 66 0210 8630 - 48,60
(206T)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




e Scotch-Brite™
e Durch die Haken wird das Schleifvlies gut festgehalten

Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
80 x 120 66 0202 8804 7,00
(315G)

e Korund
e Faservlies fOl‘ um
e Zur Bearbeitung von Farben und Lacken Professional Solutions

o Fiir die Veredelung von Holz-, Stahl- und NE-Metalloberfléchen

E 0 O

[ |
Feinheitsgrad Abmessungen Bestell-Nr. €
mm

grob 152 x 229 66 0202 8645 1,16
mittel 152 x 229 66 0202 8648 1,16
fein 152 x 229 66 0202 8651 1,16

sehr fein 152 x 229 66 0202 8654 1,16
(940F)

e Aus Aluminiumoxid

o Beartex®-Werkstofftrager

e Abmessungen 150 x 230 mm

e Elastischer Aufbau

e Einfach auf bendtigte GroBe zuschneiden

e Vielseitig einsetzbar von Reinigen bis Finishen bis Entgraten und leichtes Polieren

Feinheitsgrad Farbe Bestell-Nr.
mittel A kastanienbraun 66 0210 8700 - 3,00
fein kastanienbraun 66 0210 8703 - 2,40
sehr fein kastanienbraun 66 0210 8706 - 1,80
All. Anwendungen grin 66 0210 8709 - 1,30
mittel S dunkelgrau 66 0210 8712 - 2,30
mikrofein gold 66 0210 8715 - 2,30

(206T)

e Faservlies
e GleichmaBig gestreutes Schleifkorn
e Zum Reinigen, Entgraten, Finishen und Anschleifen von Oberflachen im Bereich Metall, Holz und Kunststoff

E E .

U [ ]
Feinheitsgrad Abmessungen Bestell-Nr. €
mm
superfein 158 x 224 66 0202 8672 1,48
(315G)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



® Korund

o Schaumstoffunterlage fOr um
© 98 x69x26 mm Professional Solutions
o Fiir Holz-, Lackzwischen- und Kunststoffschliffe

[ | [ |

Feinheitsgrad Kdrnung Bestell-Nr. €
grob/mittel 36/60 66 0202 8198 0,70 |
mittel/fein 60/100 66 0202 8201 0,70 i
mittel 60 66 0202 8204 0,70
fein 100 66 0202 8207 0,70
(938H)

e Polyurethan-Schaumstoffunterlage
©90x 100 x5 mm
© Zur Bearbeitung von profilierten Werkstiicken
[ | [ |
Feinheitsgrad Kornung Bestell-Nr. €
mittel 60 66 0202 8213 0,74
fein 100 66 0202 8216 0,74
superfein 220 66 0202 8219 0,74
(315G)

e Polyurethan-Schaumstoffunterlage
©125x98 x 13 mm
o Fiir den Konturen- und Profilschliff

[ ] [ |

Feinheitsgrad Kornung Bestell-Nr. €
mittel 60 66 0202 8225 0,47
fein 100 66 0202 8228 0,49
superfein 180 66 0202 8231 0,49
(315G)

o Polyurethan-Schaumstoffunterlage
© 100 x 68 x 26 mm
o Fiir den Flachenschliff geeignet
[ ] [ ]

Feinheitsgrad Kornung Bestell-Nr. €
mittel 60 66 0202 8237 0,52
fein 100 66 0202 8240 0,52 :
(315G) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine H24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




o Seidenmattes Schliffbild

e Fiir schwach und stark profilierte Werkstiickoberflachen (zweiseitig einsetzbar)
o Knitter- und bruchresistent, Wasch- und wiederverwendbar

LinGspO%

* Glanzendes Schliffbild

Kornung Abmessungen (L x B x H) PE VE Bestell-Nr. €
mm
120 123x96 x 12,5 1 Stuck 100 Stuck 66 0204 7290 0,55
220 123 x96 x 12,5 1 Stuck 100 Stuck 66 0204 7293 0,55
(358H)

e Fiir schwach und stark profilierte Werkstiickoberflachen (zweiseitig einsetzbar)
o Knitter- und bruchresistent, Wasch- und wiederverwendbar

LinGspo%

o Flexibler Handschleifklotz

o Mit Schleifkorn durchsetzt

e Fiir Nass- und Trockenschliff geeignet

® Zum Polieren und Mattieren von Werkstoffen aller
Art, Reinigen und Pflegen

Kornung Abmessungen (L x B x H) PE VE Bestell-Nr. €
mm
120 123x96 x 12,5 1 Stuck 100 Stuck 66 0204 7296 0,59
220 123 x96 x 12,5 1 Stuck 100 Stuck 66 0204 7299 0,59
(358H)

Hinweis: Durch Zusatz von Wasser, Petro- =55
leum oder Schleifpasten erhoht sich die b= %
- O 9@ <>

Wirkung. = "sf'.llg:m;w"
g
!
suce s

<D

Schleflﬁl b
[ | [ ] [ ]

e Aus Silicium-Carbid ab Korn 240 Korund
e Papierunterlage
e Abmessung 230 x 280 mm

e Zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel, vorwiegend im Autoreparatur- und Lackierbereich

[ |
Feinheitsgrad Kornung Abmessungen (L x B x H) Bestell-Nr. €
mm
grob 60 80 x 50 x 20 66 0202 8264 3,89
mittel 120 80 x 50 x 20 66 0202 8267 3,89
fein 240 80 x 50 x 20 66 0202 8270 3,89
(357E)

forum

Professional Solutions

[ ] U [ |

Kornung PE VE Bestell-Nr. €/100
Stiick
120 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9317 33,30
150 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9320 33,30
180 100 Stuck 1 Stuick 66 0202 9323 33,30
240 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9326 33,30
: 320 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9329 33,30
360 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9332 33,30
400 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9335 33,30
: 600 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9338 33,30
800 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9341 33,30
! 1000 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9344 33,30
(940F)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.



MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

Schleifpapier PS 11, wasserfest - |
e Aus Silicium-Carbid ab Korn 240 Korund e Zur Bearbeitung von Farbe, Lack und Spachtel,
e Papierunterlage vorwiegend im Autoreparatur- und Lackierbereich ‘ |
o Abmessung 230 x 280 mm T |
T | L] s
[ ] ] [ ] |
Kornung PE VE Bestell-Nr. €/100
Stiick
120 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9350 63,30
150 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9353 59,70
180 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9356 56,20 |
240 100 Stiick 1 Stuck 66 0202 9359 56,20
320 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9362 56,20
360 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9365 56,20
400 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9368 56,20
600 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9371 56,20
800 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9374 59,70
1000 100 Stiick 1 Stck 66 0202 9377 59,70
1200 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9378 59,70
1500 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9380 59,70
2000 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9382 59,70
(357E)
Schleifgewebe, blau -
* Korund e Abmessung 230 x 280 i
© Baumwollgewebeunterlage e Zur Bearbeitung von Metall fm
e Schwere Ausfiihrung Professional Solutions
e [ L1 s
[ | ] i
Kérnung PE VE Bestell-Nr. €100
Stiick
40 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9383 37,70 :
60 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9386 37,70 :
80 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9389 37,70
100 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9392 37,70 i
120 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9395 37,70
150 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9398 37,70 :
180 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9401 37,70
240 100 Stick 1 Stiick 66 0202 9404 37,70 :
320 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9407 37,70
400 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9410 37,70 :
(970E)
Schleifgewebe, braun - ;
e Korund e Abmessung 230 x 280 :
* Baumwollgewebeunterlage ® Zur Bearbeitung von Metall fm :
e Leicht und hochflexibel Professional Solutions
T | L] s
[ 0 O g
Kérnung PE VE Bestell-Nr. €100
Stiick :
40 100 Stick 1 Stack 66 0202 9416 66,60
60 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9419 66,60 :
80 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9422 66,60
100 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9425 66,60 :
120 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9428 66,60
150 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9431 66,60 '
180 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9434 66,60
240 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9437 66,60 :
280 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9440 66,60
320 100 Sttick 1 Stuck 66 0202 9443 66,60 :
360 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9446 66,60 5
400 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9449 66,60
(970E) i

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell 3 I 3 3 9




3 SCHLEIFMITTEL/ MASCHINENZUBEHOR

* Korund
 Baumwollgewebeunterlage &
e Leicht und hochflexibel {ingseot

e Abmessung 230 x 280
U U

e Zur Bearbeitung von Metall

[ |

Kornung PE VE Bestell-Nr. €/100

Stiick
: 40 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9455 191,00
60 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9458 168,00
80 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9461 157,00
100 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9464 150,00
120 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9467 150,00
150 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9470 150,00
180 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9473 150,00
240 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9476 151,00
280 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9479 151,00
320 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9482 151,00
360 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9485 151,00
400 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9488 151,00
(344T)

e Korund
e Papierunterlage &
e Abmessung 70 x 125 mm Uingsv0%

e Zur Bearbeitung von Metall und Holz, besonders fiir harzreiche Holzer

5 ]
Kérnung PE VE Bestell-Nr. €100
Stiick
: 80 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9299 25,60
: 100 100 Stiick 1 Sttick 66 0202 9302 23,90
120 100 Stiick 1 Stick 66 0202 9305 23,90
: 150 100 Stiick 1 Sttick 66 0202 9308 23,90
i 180 100 Stiick 1 Stuick 66 0202 9311 23,90
(3447)
: e Korund
: * Papierunterlage fm
e Zur Bearbeitung von Holz, Farbe und Lack Professional Solutions
s - - -EEE8
g O [ ]
Kérnung Abmessung PE VE Bestell-Nr. €/100
mm Stiick
40 115 x 280 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 9494 13,75
: 60 115 x 280 100 Stiick 1 Stuick 66 0202 9497 13,75
80 115 x 280 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9500 13,75
120 115 x 280 100 Stiick 1 Stck 66 0202 9503 13,75
180 115 x 280 100 Stiick 1 Stick 66 0202 9506 13,75
240 115 x 280 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9509 13,75
' 40 230 x 280 100 Stick 1 Stuck 66 0202 9515 27,50
60 230 x 280 100 Stiick 1 Stuick 66 0202 9518 27,50 115x280 230 x 280
80 230 x 280 100 Stiick 1 Stiick 66 0202 9521 27,50
H 120 230 x 280 100 Stiick 1 Sttick 66 0202 9524 27,50
180 230 x 280 100 Stiick 1 Stuck 66 0202 9527 27,50
240 230 x 280 100 Stiick 1 Stuick 66 0202 9530 27,50
(972E)

Alle Preise in €




MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3
Schleifklotz, Kork T Kett-Schleifklotz ) ]

® Presskork N OI I e ——  * Moosgummikdrper ‘
LinGspO%

L Rechteckig PROFI BRUSH o Unterseite mit Klettflache |
e Oberkanten abgerundet sbrsten s pinseLrecnnic e Zyr Aufnahme von klett- |
haftendem Schleifpapier |
o |deal zum Handschleifen
von Fléchen |
Abmessungen Bestell-Nr. € Abmessungen Bestell-Nr. €
mm mm
125 x 60 x 35 66 0202 9278 1,73 68 x 118 x 40 66 0202 9284 5,16
(310E) (357E)
Schleifklotz, Kunststoff - Handschleifklotz SK 500 ‘
* PVC  Korund

o Schaumstoffkern

e Zur Bearbeitung von Farbe,
Lack, Spachtel und Holz
auf ebenen und profilierten
Werkstiickoberflachen

e 4 nutzbare Seiten

o 2-teilig, Unterseite mit Struktur-
flache, Oberseite glatt

e 4 Stahlstifte zur Fixierung des
Schleifpapiers

Kornung Abmessung Bestell-Nr. €
Abmessungen Bestell-Nr. € mm
mm 60 70 x 100 x 25 66 0202 9286 0,64
127 x 70 x 30 66 0202 9281 2,89 100 70 x 100 x 25 66 0202 9288 0,64
(310E) (358H)

Fiberschleifscheibe fiir die Stahlbearbeitung

® Korund
o Vulkanfiber-Tragermaterial fOI‘ um
o Mit Innenloch und Kreuzschlitz Professional Solutions

e Normalbohrung 22 mm

B o w wo s

[ | [ 1]

(4] Kérnung Bestell-Nr. € (%] Kornung Bestell-Nr. €
mm mm

115 16 66 0202 7217 0,58 125 60 66 0202 7262 0,44
115 24 66 0202 7220 0,44 125 80 66 0202 7265 0,40
115 36 66 0202 7223 0,36 125 100 66 0202 7268 0,40
115 40 66 0202 7226 0,33 125 120 66 0202 7271 0,40
115 50 66 0202 7229 0,33 180 16 66 0202 7277 1,24
115 60 66 0202 7232 0,31 180 24 66 0202 7280 0,95
115 80 66 0202 7235 0,31 180 36 66 0202 7283 0,84
115 100 66 0202 7238 0,31 180 40 66 0202 7286 0,82
115 120 66 0202 7241 0,31 180 50 66 0202 7289 0,75
125 16 66 0202 7247 0,65 180 60 66 0202 7292 0,69
125 24 66 0202 7250 0,56 180 80 66 0202 7295 0,67
125 36 66 0202 7253 0,51 180 100 66 0202 7298 0,67
125 40 66 0202 7256 0,47 180 120 66 0202 7301 0,67
125 50 66 0202 7259 0,45

(940F)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine W24h

Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig Lieferservicell




3 SCHLEIFMITTEL / MASCHINENZUBEHOR

Fiberschleifscheibe CS 561

@ll

e Korund ¢ Normbohrung 22 mm

e Vulkanfiber-Tragermaterial © Zum Entrosten, Entzundern und Entgraten bei der

e Mit Innenloch und Schlitzen Metallverarbeitung T

AuBen-@  Kdrnung PE VE Bestell-Nr. € AuBen-@  Kérnung PE VE Bestell-Nr. €
: mm mm
115 24 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7457 42,60 125 60 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7484 35,70
115 40 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7460 35,20 125 80 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7487 34,60
115 60 100 Stuick 1Stuck 66 0202 7463 30,50 125 100 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7490 34,60
115 80 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7466 29,60 125 120 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7493 34,60
115 100 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7469 29,60 180 24 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7499 90,70
115 120 100 Stuck 1Stack 66 0202 7472 29,60 180 40 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7502 74,90
125 24 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7478 49,90 180 60 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7505 64,90
125 40 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7481 41,20 180 80 100 Stuck 1Stuck 66 0202 7508 63,00
(338G) (338G)

Fiberschleifscheibe CS 565

e Zirkonkorund e Normalbohrung 22 mm
* Vulkanfiber-Tragermaterial * Fiir grobe Schleifarbeiten ,&
e Hohe Abtragsleistung e Zur Bearbeitung von Stahl und Edelstahl T

e Mit Innenloch und Kreuzschlitz

2- - -AEEE
[ | [ |

%] Kérnung Bestell-Nr. € (%] Kérnung Bestell-Nr. €

mm mm

115 24 66 0204 7600 0,56 125 24 66 0204 7621 0,66

115 36 66 0204 7603 0,52 125 36 66 0204 7624 0,61

115 40 66 0204 7606 0,48 125 40 66 0204 7627 0,56

115 60 66 0204 7612 0,42 125 60 66 0204 7633 0,49

115 80 66 0204 7615 0,40 125 80 66 0204 7636 0,47

115 100 66 0204 7618 0,40 125 100 66 0204 7639 0,47
(338G) (338G)

Schleifscheiben-Stitzteller Stiitzteller ST 358, fiir Fiberschleif-

e Gewindeflansch M 14-Aufnahme scheiben
o Fiir Fiberschleif- und Schleifpapierscheiben o Mit Gewindeflansch M14
e Normbohrung 22,23 mm
LiNGSPO.

o Fir Fiberschleif- und Schleifpapierscheiben

Ohne Kiihlrippen Mit KiihIrippen
Ausfiihrung (%] Bestell-Nr. €
mm

Ohne Kuhlrippen 115 66 0202 7433 3,36 2 Bestell-Nr. €
Ohne Kuhlrippen 125 66 0202 7436 3,64 mm
Ohne Kuhlrippen 180 66 0202 7439 5,80 115 66 0202 7520 4,47

Mit Kthlrippen 115 66 0202 7445 5,60 125 66 0202 7523 5.37

Mit Kthlrippen 125 66 0202 7448 6,10 180 66 0202 7526 1,11

(944F) (338G)

Alle Preise in €




E/D/E

o Kletthaftend
o Fiir die Bearbeitung von Stahl und Holz

MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

0 0 0

forum

L ——
Professional Solutions

[ ]
[%] Lochanzahl  K&rnung Fur Maschinen PE VE Bestell-Nr. €/100
mm Stiick
125 8 40 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Sttick 1 Stuck 66 0202 7676 33,40
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 60 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Sttick 1 Stuck 66 0202 7679 33,40
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 80 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7682 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 100 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7685 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 120 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7688 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 180 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7691 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 240 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Sttick 1 Stack 66 0202 7694 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

125 8 320 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuick 66 0202 7697 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil

150 9 40 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7703 44,40
150 9 60 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7706 39,80
150 9 80 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7709 35,70
150 9 100 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7712 35,70
150 9 120 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7715 35,70
150 9 180 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7718 35,70
150 9 240 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7721 35,70
150 9 320 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7724 35,70
150 6 40 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7730 44,40
150 6 60 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7733 39,80
150 6 80 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stack 1 Stuck 66 0202 7736 35,70
150 6 100 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stick 1 Stuck 66 0202 7739 35,70
150 6 120 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Sttck 1 Stuck 66 0202 7742 35,70
150 6 180 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7745 35,70
150 6 240 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stick 1 Stuck 66 0202 7748 35,70
150 6 320 BOSCH, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7751 35,70

(943E)

Mit e gekennzeichnete Artikel sind keine
Lagerartikel, die Beschaffung erfolgt kurzfristig

W24h

Lieferservicell




e Korund
e Papierunterlage mit Klettvelour fOf um

I
e Gute Abtragsleistung und extrem hohe Standzeit Professional Solutions
e Zum Schleifen von Farben, Lacken und Spachtel

[ |

(%] Lochanzahl  Kérnung Fir Maschinen PE VE Bestell-Nr. €/100
mm Stiick
125 8 40 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7757 33,40
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 60 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7760 33,40
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 80 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7763 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 100 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7766 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 120 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stack 66 0202 7769 28,80
1 Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 150 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7772 28,80
H Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 8 180 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7775 28,80
5 Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
: 125 8 240 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stiick 1 Stuck 66 0202 7778 28,80
: Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
i 125 8 320 Atlas Copco, Black & Decker, Bosch, DeWalt, Festool, 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7781 28,80
Hitachi, Kress, Makita, Metabo und Skil
125 9 40 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7787 33,40
125 9 60 Festool und Holz Her 100 Sttck 1 Stuck 66 0202 7790 33,40
: 125 9 80 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7793 28,80
125 9 100 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7796 28,80
: 125 9 120 Festool und Holz Her 100 Stick 1 Stlick 66 0202 7799 28,80
i 125 9 150 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7802 28,80
é 125 9 180 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7805 28,80
: 125 9 220 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7808 28,80
i 125 9 240 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7811 28,80
125 9 320 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuick 66 0202 7814 28,80
i 125 9 400 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7817 28,80
150 9 40 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stiick 66 0202 7820 44,40
E 150 9 60 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Sttick 66 0202 7823 39,80
é 150 9 80 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7826 35,70
5 150 9 100 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7829 35,70
i 150 9 120 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7832 35,70
: 150 9 150 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7835 35,70
i 150 9 180 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7838 35,70
150 9 220 Festool und Holz Her 100 Stlck 1 Stiick 66 0202 7841 35,70
i 150 9 240 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7844 35,70
E 150 9 320 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7847 35,70
: 150 9 400 Festool und Holz Her 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7850 35,70
é 150 6 40 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuick 66 0202 7856 44,40
E 150 6 60 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7859 39,80
150 6 80 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7862 35,70
: 150 6 100 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stick 1 Stuck 66 0202 7865 35,70
i 150 6 120 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7868 35,70
150 6 150 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stick 1 Stuck 66 0202 7871 35,70
: 150 6 180 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stiick 1 Stuck 66 0202 7874 35,70
150 6 220 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7877 35,70
150 6 240 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stick 1 Stuick 66 0202 7880 35,70
150 6 320 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuick 1 Stuck 66 0202 7883 35,70
150 6 400 Bosch, ELU, Metabo und Hitachi 100 Stuck 1 Stuck 66 0202 7886 35,70
H (943E)

Alle Preise in €
ohne MwsSt.




MASCHINENZUBEHOR / SCHLEIFMITTEL 3

o Keramikkorund (K80) e Normbohrung 22,23 mm
o Faservlies  Zum Abtragen diinner SchweiBnahte und Punkte, m
o Gewebeunterlage mit vorgestanztem Innenkern, Uberblenden von Oberflachen Professional Solutions

dadurch herausnehmbar (Zentrierung)
 Bessere Haftung und genauere Positionierung auf

dem Stiitzteller

[ |
(%] Feinheitsgrad Farbe Bestell-Nr. € :
mm |
115 mittel rot 66 0202 7946 2,56
125 mittel rot 66 0202 7961 2,96

e Korund e Normbohrung 22,23 mm
* Faservlies * Zum Ausbessern leicht beschadigter Oberfldchen fm
* Gewebeunterlage mit vorgestanztem Innenkern, und feiner Mattierungen auf Stahl Professional Solutions

dadurch herausnehmbar (Zentrierung)
o Bessere Haftung und genauere Positionierung auf
dem Stitzteller

(940F)

= E

[ ]

(%] Feinheitsgrad Farbe Bestell-Nr. €

mm

115 grob braun 66 0202 7940 2,71

115 mittel rot 66 0202 7943 2,25

115 sehr fein blau 66 0202 7949 2,25

125 grob braun 66 0202 7955 3,11

125 mittel rot 66 0202 7958 2,64

125 sehr fein blau 66 0202 7964 2,64
(940F)

® Korund

o Papierunterlage mit Klettvelours und fiir Spachtelschliff geeignet

o Zum Schleifen in der Holz- und Metallbearbeitung orum

—
Professional Solutions

I 0

[ 1
%] Kornung Bestell-Nr. €
mm
115 20 66 0202 7892 0,31
115 60 66 0202 7895 031
115 8